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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model

TD0101/TDO101F

Capacities Machine screw

4 mm -8 mm

Standard bolt

5mm-14 mm

High tensile bolt

5mm-10 mm

No load speed (min™) 0-3,600
Impacts per minute (min™) 0- 3,200
Max. fastening torque 100 N.m
Dimensions (L x W x H) 184 mm x 67 mm x 192 mm
Net weight 0.99 kg
Safety class =

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use
The tool is intended for screw driving in wood, metal
and plastic.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:
Sound pressure level (L,4) : 90 dB (A)
Sound power level (Lya) : 101 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:
Work mode : impact tightening of fasteners of the
maximum capacity of the tool
Vibration emission (ay) : 7.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s”

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: Wear ear protection.

AWARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

A WARNING: The vibration emission during
actual use of the power tool can differ from the
declared value(s) depending on the ways in which
the tool is used especially what kind of workpiece
is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the

trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.
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General power tool safety warnings FUNCTIONAL
A WARNING: Read all safety warnings, instruc- DESCRIPTION

tions, illustrations and specifications provided

with this power tool. Failure to follow all instructions 3
listed below may result in electric shock, fire and/or AcaurTion: ) )
serious injury. . Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
Save all warnings and instruc- on the tool.

tions for future roference. [Switch action———————

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated » Fig.1: 1. Switch trigger
(cordless) power tool.

- - AcAUTION:
ImpaCt driver Safety warnings . Before plugging in the tool, always check to see

that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

-

Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where

the fastener may contact hiFIden"\nllirinlor its To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
own cord. Fasteners contacting a "live wire may speed is increased by increasing pressure on the switch
make exposed metal parts of the power tool "live trigger. Release the switch trigger to stop.

and could give the operator an electric shock.

2. Always be sure you have a firm footing. Lighting up the lamp (Model
B_e sure no one is below when using the tool in TDO101F only)
high locations.

3.  Hold the tool firmly. » Fig.2: 1.Lamp

4.  Wear ear protectors. A

5. Do not touch the bit or the workpiece immedi- CAUTION:
ately after operation. They may be extremely . Do not look in the light or see the source of light
hot and could burn your skin. directly.

6. Keep ha.n.ds away from r.otatlng .parts.. Connect the plug to light up the lamp. The lamp keeps

7. Use auxiliary handle(s), if supplied W|th ‘the on lighting while the plug is connected.
tool. Loss of control can cause personal injury.

8. Hold the power tool by insulated gripping NOTEL:' dry cloth to wibe the dirt off the | ;
surfaces, when performing an operation where * se a dry cloth to wipe the airt oft the lens o
the cutting accessory may contact hidden wir- lamp. Be careful not to scratch the lens of lamp,
ing or its own cord. Cutting accessory contacting or it may lower the illumination.

a "live" wire may make exposed metal parts of the . Do not use thinner or gasoline to clean the lamp.
power tool "live" and could give the operator an Such solvents may damage it.

electric shock.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity » Fig.3: 1.Reversing switch lever

with product (gained from repeated use) replace This tool has a reversing switch to change the direction
strict adherence to safety rules for the subject of rotation. Depress the reversing switch lever from the
product. Asside for clockwise rotation or from the B side for coun-

MISUSE or failure to follow the safety rules stated terclockwise rotation.

in this instruction manual may cause serious ACAUTION'
personal injury. .

. Always check the direction of rotation before
operation.

. Use the reversing switch only after the tool
comes to a complete stop. Changing the direc-
tion of rotation before the tool stops may dam-
age the tool.
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ASSEMBLY OPERATION

» Fig.7
A CAUTION: ¢
. Always be sure that the tool is switched off and NOTE:
unplugged before carrying out any work on the . The size of wood screw which can be fastened
tool. with this tool may differ depending upon the type
of material to be fastened. Always perform a test
Installing or removing driver bit or operation to determine the size of wood screw.
socket bit Holding the tool
» Fig.4 .
Use only bits that has inserting portion shown in the Hold the tool only by the handle when performing an
figure. operation. Do not touch the metal part.

The proper fastening torque may differ depending upon

the kind or size of the screw/bolt, the material of the
For European and North & South workpiece to be fastened, etc. The relation between fas-

American countries, Australia and tening torque and fastening time is shown in the figures.

New Zealand Nem Standard bolt
(kgfecm)
A=12 mm | Use o(r;ly th(eﬁe type of bit. Follow the 120 _
- procedure (1). (1224)
B=9 mm (Note) Bit-piece is not necessary. 100
(1020)( M14 o
i 80 g
For other countries g ©18) wa S
E (2]
o 60 M14 E
A=17 mm ;I;? install Zhese(‘tlygpes of bits, follow _g (612) [ %
B e procedure (1). M10 8
B=14 mm (Note) Makita bits are these types. ‘% (4%%)_/ M12 ?g
w Q
o
A=12 To install these types of bits, follow (22091) 1/ Ve M10
=12mm Hihe procedure (2). M8
B=9 mm | (Note) Bit-piece is necessary for ) ) ,
installing the bit. 0 10 20 30
1. Toinstall the bit, pull the sleeve in the direction of Fastening time (S)
the arrow and insert the bit into the sleeve as far
as it will go. Then release the sleeve to secure the K K
bit. Nem High tensile bolt
> Fig.5: 1.Bit 2. Sleeve (kgfrcm) 0y
2. Toinstall the bit, pull the sleeve in the direction of (1020),
the arrow and insert the bit-piece and bit into the M10
sleeve as far as it will go. The bit-piece should be 881% _
inserted into the sleeve with its pointed end facing (816) °
in. Then release the sleeve to secure the bit. =
» Fig.6: 1. Bit 2. Bit-piece 3. Sleeve ) 60 §
) . N > (612)[F M10 5
To remove the bit, pull the sleeve in the direction of the 5 k=
arrow and pull the bit out firmly. > S
3 £ 40 | 1]
NOTE: E, (408) M8 “g
. If the bit is not inserted deep enough into the @ g
sleeve, the sleeve will not return to its original w 20 M8 o
position and the bit will not be secured. In this (204) a
case, try re-inserting the bit according to the
instructions above.
| | |
0 1.0 2.0 3.0
Fastening time (S)
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Hold the tool firmly and place the point of the driver bit
in the screw head. Apply forward pressure to the tool to
the extent that the bit will not slip off the screw and turn
the tool on to start operation.

NOTE:

. Use the proper bit for the head of the screw/bolt
that you wish to use.

. When fastening screw M8 or smaller, carefully
adjust pressure on the switch trigger so that the
screw is not damaged.

. Hold the tool pointed straight at the screw.

. If you tighten the screw for a time longer than
shown in the figures, the screw or the point of
the driver bit may be overstressed, stripped,
damaged, etc. Before starting your job, always
perform a test operation to determine the proper
fastening time for your screw.

The fastening torque is affected by a wide variety of
factors including the following. After fastening, always
check the torque with a torque wrench.

1. Driver bit or socket bit

Failure to use the correct size driver bit or socket

bit will cause a reduction in the fastening torque.

Bolt

. Even though the torque coefficient and the
class of bolt are the same, the proper fasten-
ing torque will differ according to the diame-
ter of bolt.

. Even though the diameters of bolts are the
same, the proper fastening torque will differ
according to the torque coefficient, the class
of bolt and the bolt length.

The manner of holding the tool or the material

of driving position to be fastened will affect the

torque.

Operating the tool at low speed will cause a reduc-

tion in the fastening torque.

MAINTENANCE

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

Replacing carbon brushes

» Fig.8: 1. Limit mark

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

N

w

»

» Fig.9: 1. Screwdriver 2. Brush holder cap

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Screw bits

. Socket bits

. Bit piece
. Adjustable locator with bit
. Hook

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.

» Fig.10: 1. Screw 2. Hook 3. Groove

The hook is convenient for temporarily hanging the tool.
This can be installed on either side of the tool.

To install the hook, insert it into a groove in the tool
housing on either side and then secure it with a screw.
To remove, loosen the screw and then take it out.

Adjustable locator with bit

» Fig.11: 1. Bumper 2. Hammer case cover

To use the adjustable locator with bit, remove the
bumper and then install it. The bumper can be removed
by pulling forward.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

TD0101/TDO101F

[HiameTp cBepaniHHsS BUHT Ana meTany

4 MM - 8 Mm

CraHaapTHuii 6ont

5 MM - 14 Mm

BucokomilHuin 6ont

5 MM - 10 Mm

LLIBuakicTL xonocToro xoay (xB.™") 0 - 3600
Ynapis 3a xaunuHy (xa.") 0-3200
MakcumarnbHUii MOMEHT 3aTAryBaHHs 100 H'm
Poawmipu (O x LU x B) 184 MM X 67 MM X 192 Mm
Yucra Bara 0,99 kr
Knac 6eaneku =

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok Tpuae b6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIYHI
XapaKkTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb ByTV pisHUMMK.

. Maca BignogigHo no EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs
IHCTPYMEHT NpuaHayeHo Ans YKpy4YyBaHHS rBUHTIB Y
[epeBuHy, NnacTMacy Ta meTan.

[>xepeno XUBRNeHHs
IHCTPYMeHT MoXHa nigknovaTy nuile Jo mxepena
XKUBIEHHS, LLI0 Mae Hanpyry, 3a3HaqeHy B Tabnuuui
i3 3aBOACBHKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
uroBaTu nuie Big ogHodasHoro axepena 3mMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TakoX NigkntyaTncst 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
Lym
PiBeHb Lymy 3a wkanoto A y TUNMOBOMY BUKOHAHHI,
BM3Ha4YeHu BignosiaHo o EN62841:
PiBeHb 3BykoBoro Tucky (Lya): 90 AB (A)
PiBeHb 3ByKk0BOi NOTYXHOCTI (Lwa): 101 A6 (A)
Moxmbka (K): 3 A6 (A)

NPUMITKA: 3asiBneHe 3HavyeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATUCS AS1S MOPIBHAHHS
O[HOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asBrneHe 3Ha4YeHHsI LyMy MOXe TaKoxX
BUKOPWCTOBYBATUCS ATl MONEPEAHbOro OLiHIOBaHHS
BMNMUBY.

A\ 1OMNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3axucTy opraHiB cryxy.

A\ 0MNEPE)XEHHSI: 3anexHo Bia ymMoE BuKo-
pUCTaHHA piBeHb WYyMy Nif Yac akTMyHoi po6oTn
eneKTPOoiHCTPyMeHTa MoXe BiApi3HATUCA Bif 3aAB-
JIeHOro 3Ha4YeHHs Bibpauii; 0co6nMBoO CUNBLHO Ha
ue BNNuBae Tvn getani, Wo o6pobnoeTbes.

A OMNEPEXEHHST: 3a6eaneute HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

o BiANOBIAATMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBsi
POGOoYOro LMKy, AK-OT Yac, KONN iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjoBaTh Ha
XOIIOCTOMY XOZi MiA Yac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHa BenuymHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN62841:
Pexum poboTtu: BiGpo3akpyyyBaHHs FBUHTIB i3
MaKCMMarnbHO MOTYXHICTIO enekTponpunaaa
Bi6pauisi (ay): 7,5 m/c’
Moxubka (K): 1,5 m/c?

MNPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3HauyeHHs Bibpauii
Oyno BMMIipsiHO BiAMNOBIAHO 40 CTaHOAAPTHUX METOAIB
TeCTyBaHHS I MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCS ANS NOPiB-
HSIHHSI OHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIUM.

NPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3HaveHHs Bibpauii
MO>Xe TaKOX BUKOPUCTOBYBAaTUCS AN NonepeaHbLoro
OLiHIOBaHHSA BNMUBY.

AI'IOI'IEPEH)KEHHFI: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHA Bibpauif nig yac dakTnyHoi
po60OTHN eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HsA-
TUCA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNMBaE TUN getani, Wo
o6pobneThbes.

A OMEPENXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AN 3axMCTy oneparopa,

o BiANoOBiAaTUMMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHCTpymeHTa (cnig 6paTu fo yBaru Bci cknapoBi
po6oyoro LMKy, siK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

[eknapauis npo BignoBiAHICTb

cTtaHgaptam €C

Tinbku Ans kpaiH €eponu

[eknapadito Npo BiANOBiAHICTb cTaHAapTam €C Hase-
aeHo B [logatky A fo uiei iHcTpykuii 3 ekcnnyarauii.
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3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHikn 6e3nekn npu poboTi 3
€JeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOITEPEH)KEHHFI: YBaxHoO o3HaioMTecs 3
ycima nonepeakeHHsIMM NPO AOTPUMAHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, LLO CTOCYIOTLCA
UbOro enekTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHSA Oyab-
SIKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 40 YPaXEHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Nnoxexi Ta/

abo TSHKKMX TpaBM.

30epexiTb yci iHCTpyKUii 3 Tex-
HiKM 6e3neku Ta ekcnnyaTauii Ha
ManoOyTHE.

TepMiH «eneKTpoiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHNI Y IHCTPYKUIT
3 TeXHiku 6e3nekun, CToCyeTbCsi eNeKTPOIHCTPYMeHTa,
AKUIA DYHKLIOHYE Bifi enekTpoMepexi (eneKkTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBrneHHs), abo enekTpoiH-
CTPyMeHTa 3 XMBNeHHAM Bia 6aTapei (6e3npoBigHuWii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

lNMonepemxeHHA NpPo HeoOXigHY

obepexHicTb nig Yac po6oTtun 3
yAApHUM iHCTPYMEHTOM

1. TpumanTe enekTponpunapg 3a npusHaveHi gnsa
LbOro i301boBaHi MOBEPXHi Mif, YaCc BUKOHaHHA
Aii, 3a AIKOI KPiNUNbHUI BUPI6G MoXe 3ave-

NUTU cXOBaHYy NPOBOAKY a60 BNAacHUM LWHYP.
TopkaHHs KpinunbHWUM BUpoBoM ApoTy nig Hanpy-
rot0 MoXe NPU3BECTU A0 NepeaaBaHHs Hanpyrv
[10 OrOfIeHNX MeTaneBmx YacTuH IHCTPyMeHTa Ta
[0 YpaXeHHs! onepaTtopa enekTpUuYH1UM CTPYMOM.

2. 0OOGoB’aA3koBO 3abe3neyTe HafilHYy onopy.

Mpn BMKOHaHHI POGIT 3 IHCTPYMEHTOM Ha BUCOTI
nepeKkoHamnTecs, Lo BHM3Y HiKOro HeMae.

3. TpumaiTe iHCTPYMEHT MiLHO.

4.  KopucTtyntecs 3aco6amm 3aXucTy opraHie
cnyxy.

5. He Topkaiicsa cBepana abo o6po6noBaHoi
AeTani ogpasy nicnA 3akiH4eHHA po6oTu. BoHn
MOXYTb 6YTWU HaA3BUYANHO rapsiumMmu, i ue
MOX€e NPU3BEeCTU A0 OTPUMAHHSA OMiKiB LUKipK.

6. He TopkanTecs pykamu getaneu, o
obGepTaroTbCs.

7. BwukopucToByMTe AONOMiXHY(i) pyuKy(u), AKLO
BOHa(M1) NOCTaBMNAKTLCA PAa3OM 3 IHCTPYMEH-
Tom. BTpara koHTponio Had iHCTPYMEHTOM Moxe
npu3BeCT 0 TPaBMYBaHHS.

8. TpumainTe enekTponpunag 3a npusHa4veHi ans
LbOro i30f1boBaHi NOBEPXHI Nif Yac BUKOHAHHA
Aii, 3a KO pisanbHe npunaaas Moxe 3avyenuTun
NpUXOBaHy eneKkTponpoBoAKy abo BnacHUMK
WHYp. TopkaHHA pidanbHUM Npunagaam gpoTy
ni Hanpyro MoXe NPU3BECTM 0 NepefaBaHHs
Harnpyrm Ao OrofeHnx MeTaneBux YacTuH iHCTpy-
MeHTa Ta [0 YpaXKeHHsi onepartopa enekTpu4Hum
CTPYMOM.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEMXEHHSI: HIKONW HE BTpavaiite
NMUNBLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHS1 BUPOOOM (LLLO MOXIUBO NPU YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BiANOBiAHWX NpaBun 6e3neku.

HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepoTpu-
MaHHs NpaBUN TeXHiKM 6e3nekn, BUKNageHUx y
uin iHCTpYKUIi 3 ekcnnyaTtauii, Moxe npu3BecTu Ao
Ceprho3HUX TPaBM.

IHCTPYKUIA 3

BUKOPUCTAHHA

A OBEPEXHO:

. [Mepen perynioBaHHSIM Ta NEPEBIPKOIO CNpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BYMKHEHWI Ta BiOKMIOYEHWUI Bif MEPEXi.

» Puc.1: 1. KypkoBuii BMukay

A OBEPEXHO:

. [Nepen BMUKaHHAM IHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'AI3KOBO NepeBipTe, YK KHOMKa BUMUKaYa
HOpMarbHO CrpaLboBYE i MiCNs BignyckaHHA
NoBepTaETLCS B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

[ns Toro, Wo6 3anycTUTN iIHCTPYMEHT, Crif, NpoCTO
HaTUCHYTU Ha Kypok BMuKaya. LLBuakicTb obepTaHHs
iHCTpyMeHTa 36inbLUIYETbCS LAAXOM 36iNbLUEHHS TUCKY
Ha Kypok BMUKaya. [insi 3ynmHeHHs po6oTu Kypok crif,
BiANycTUTY.

BknroyeHHsA nigcBivYyBaHHSA (TiNbKU

mopenb TD0101F)
» Puc.2: 1.Jlixtap

A OBEPEXHO:

. He auBiTbcsa Ha cBiTno abo 6e3nocepenHbo Ha
[pKepero cBiTna.

LLlo6 BKMHOYMTM NiACBiYYBaHHS, MiAKMIOYITL LWUTENCENb.
MiacsivyBaHHs Byae ropitv, AOKK WwTencens byae
nigKnoYeHo.

NPUMITKA:

. [nsa BuaaneHHs 6pyay 3 niH3W NigcBiTku Kopu-
CTYNTECb CyXOt TKaHUHOW. Byaste obepexHi,
wo6 He nogpsinaTy NiH3y MiACBITKX, TOMY LLO
MOXHa MOTipLUMTK OCBITMIOBaHHSA.

. HemoxHa BUKOPWCTOBYBaTW PO3YNHHUK abo
6GeH3NH ANS YULLEeHHS namnu MiacBiYyBaHHS.
Taki pe4oBUHU MOXKYTb ii MOLIKOANUTH.
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His BUMMKaya 3BOpoTHOro xony

» Puc.3: 1. Baxinb nepemukada peeepcy

IHCTpyMeHT obnapHaHuii nepeMukadem 3BopOTHOTO
xo4y Ans 3MiHN HanpsMKy obepTaHHs. [ins obepTaHHS
No roAVHHWUKOBIN CTPINui Baxinb-nepemukady cnig nepe-
CYHYTU B NONOXeHHs "A", NpOTU rOAUHHUKOBOT CTPINKN
- B NONOXeHHs "B".

A OBEPEXHO:

. Mepen noyaTkom po6oTKM cnif 3aBxXan nepesi-
pATU HaNpPsAMok obepTaHHs.

. Mepemunkay 3BOPOTHOrO XOAY MOXHa BUKO-
PUCTOBYBATU TiMbKW NICNSA NOBHOI 3yNUHKN
iHCTpyMeHTa. 3miHa HanpsiMKy o6epTaHHsA
[0 NOBHOI 3yNMUHKM iIHCTPYMEHTa MOXe oro
NOLLKOANTHU.

KOMIMNEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TUM, 5K WOCh BCTAHOBMIOBATM Ha iHCTPY-
MEHT, NepekoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWIA Ta BIOKMIOYEHWUIA BiA Mepexi.

BcTaHoOBneHHs a6o 3HATTSA

BUKPYTKM abo Knoya

» Puc.4

Cnig BUKOPUCTOBYBATW HAKOHEYHMKM, (hOpMa BCTABHOT
YaCTMHM SKUX TakKa, K BKa3aHO Ha MarioHkKy.

Onsa kpaiH €Bponu Ta MiBHI4YHOI 1
MiBoeHHOi AMepuku, ABcTpanii Ta
Hogoi 3enaHngii

BukopucToByiiTe TiNbku HAKOHEYHWK
uporo Tuna. BukoHante npouenypy (1).
(MpwumiTka) HakoHeYHWK He NoTpibeH.

A=12 Mm
B=9 mm

Ansa iHwnx KpaiH

[lns BCTaHOBNEHHS cBepAen Liboro
A=17 MM | Tyna cnig BuKkoHaTV npoueaypy (1).
B=14 mm | (Mpumitka) CBepana BupobHuuTBa
Makita Takux Tvnis.

_ [lns BCTAHOBNEHHSI CBepAen Liboro
A=12 MM TMNa cnig BUKoHaTu npoueaypy (2).
B=9 mm (MpumiTka) [Inst BCTAHOBMNEHHA

cBepana notpibeH HaKoOHEYHNK.

1. [1ns BcTaHOBNEHHs po6040ro HaKoHeYHWKa ciig,
NOTArHYTU MypTy B HANPSIMKY CTPiNkK Ta BCTa-
BWTMW B Hel A0 ynopa po6ounii HakoHeuYHUK. MoTim
cnig nigHATU MydTY, LWO6 3aKPINUTU HAKOHEYHUK.

» Puc.5: 1. Csepano 2. MNMatpoH

2. [nsa BCTaHOBMNEHHS po60YOro HaKOHEYHMKa
cnig NoTArHyTM MydTy B HANpsSIMKy CTPINKu Ta
BCTaBUTU B Hel 40 ynopa pobounit HaKOHEYHWUK.
HakoHe4HVK cnif BCTaBNATW 3aroCTPEHNM KiHLEM
BcepeauHy. Micns uboro MydTy cnig BiANyCcTUTU.
o6 3adikcyBaTN HAKOHEYHWK.

» Puc.6: 1.Csepano 2. HakoHeuHuk 3. MaTpoH

N5 3HATTS HAaKOHEYHWKa Chif NOTATHYTU MydpTYy B
HanpsiMKy CTPIfikv, @ NOTIM BUTATHY TN HAKOHEYHMUK,
MiLHO MOTSrHYBLUM 32 HbOTO.

NPUMITKA:

. AKLLO HAKOHEYHVK BCTaBNEeHW B MydTy Heao-
CTaTHbLO rMKBoKo, To MydTa He NOBEPHETLCS B
noYaTKoBe MOMOXEHHS!, @ HAKOHEYHUK He Byae
3akpinneHun. B Takomy pasi cnig cnpobysatu
LLie pa3 BCTaBUTN HAKOHEYHWK 3riAHO 3 HaBede-
HVMMW BULLLE IHCTPYKLISIMU.

3ACTOCYBAHHA

» Puc.7

NPUMITKA:

. Po3mip rBuHTa Anst AepeBuHU, SKUA MOXHa
3arBMHYyBaTN LM iHCTPYMEHTOM, Moxe ByTn
Pi3HNM B 3anexHOCTIi Bif, MaTepiany, Lo 3aKpi-
nntoeTbes. Cnif 3aBXxam BUKOHYBaTH NPOGHY
onepatito, Wo6 BU3HAYUTU HANEXHWUIA PO3MIp
rBUHT ANS AEPEBUHN.

TpuMaHHSA iIHCTPYMEHTY

Mig yac po6oTH IHCTPYMEHT cnif TPUMATH Tinbkuy 3a
py4Ky. He Topkavitecb MeTanesux getanew.

HanexHa BenuumHa MOMEHTY 3aTAryBaHHs Moxe byTu
pi3HOO B 3aNeXHOCTi Bi TNy Ta po3mipy rBuHTa/6onTa,
marepiany gerani, Wo KpinuTbca Ta iH. CniBBigHOLEHHS
Mi>)XK MOMEHTOM 3aTSIryBaHHs Ta YaCOM 3aTsryBaHHs
rokasaHe Ha MartoHKax.

H-m CraHgapTHui 6ont
(krc.cm)
120 _ =
(1224) I
[
100 EY
= (1020)] M14 &
I 3
T 80 Nt
g (816) - M12 z
g 60 M14 §
; (612) [ s
9] 40 M10 z
3 (408)= M12 §
= VA §
20 M10
204 M8
oy e
1 1 1
0 1,0 2,0 3,0
Yac 3akpinneHHs (c)
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H-m BucokomiuHuin 6ont
(krc.cm) 100 _

(1020),
M10

80
(816)

60
(612)F M10

40 |
(408) M8

MoMmeHT 3aTaryBaHHs

M8

HanexHuin MOMeHT 3aTsiryBaHHs

20
(204)

I I |
0 1,0 2,0 30

Yac 3akpinneHHs (c)

MiLyHO TpMMatoum iIHCTPYMEHT BCTaBTe KiHeLb BUKPYTKN
B roniBKy rBuHTa. HaTUCHITL Ha iIHCTPYMEHT, nogasLuu
oro Briepea HacTinbku, Wob BUKpYTKa He 3ickounna

3 BMHTA, Ta MNOBEPHITb IHCTPYMEHT, Wwob noyaTtu poboTy.

NPUMITKA:

. Cnipa BUKOPUCTOBYBATU HAaNEXHUIN HAKOHEYHNK
BUKPYTKM Anst 6onTa/rBuHTa, sSikuiA B 36upae-
TeCb BUKOPUCTOBYBATH.

. FAKLLO BUKOPUCTOBYETLCS FBUHT KPINNEHHs
po3mMipom M8 abo meHLUe, cnif akypaTHo Bia-
peryrntoBaTu TUCK Ha KypOK BMMKaya, Lwob He
MOLIKOANTU BUHT.

. IHCTpYMeHT cnig cTpumaTti NpsiMo BiAHOCHO
rBUHTa.

. SAKLLO rBUHT 3aTsAryBaTtyt NPOTArOM Yacy [OB-
LLIOTO, HiXK TOW, L0 BKa3aHUii Ha ManoHKax,
rBUHT 260 HaKOHEYHNK BUKPYTKM MOXYTb ByTH
nepeHanpyeHi, 3ippatcb abo NOLIKOAUTUCH.
Mepen TUM. ik noYMHaTK poboTy, cnif BUKOHATK
npo6Hy onepaLito, LWo6 nepeBipUTy HANEXHWN
Yac Ans 3aTsaryBaHHs rBUHTA.

MomeHT 3aTaryBaHHsa 3anexuTb Big 6aratbox hakTopis,
BKMOYaK0uM HacTynHi. MNicnsa sataryBaHHs cnig 3aBxau nepe-
BipATU MOMEHT 3aTAryBaHHS AMHAMOMETPUYHOTO KMtoya.
1. BukpyTka abo kntoy
BuikopucTaHHs BUKpYTKM abo kntova HeBipHOro
po3mipy Npu3Beae A0 3HVKEHHA MOMEHTY
3aTAryBaHHs.
2. bBont
. Xoua koediLieHT MOMeHTY Ta knac 6onTa
MOXYTb OYTW OAHAKOBUMMU, HANEXHWIA
MOMEHT 3aTsiryBaHHs Moxe 6yTu pisHum B
3anexHocTi Big giametpa 6onTa.
. Xoua giameTpu 60nTiB MOXYTb ByTV OgHaKO-
BMMW, HANEXHNA MOMEHT 3aTSAryBaHHSA MOXe
B6yTu pi3HUM B 3aneXHOCTI Bif koedilieHTa
3aTAryBaHHs, knacy Ta AoBxuHu bonTa.
3.  Te, B IKOMY NOMOXEHHI AN 3arBUHYYBaHHSA TpU-
MaloTbCs IHCTPYMeHT abo AeTanb, Takox BNiBae
Ha MOMEHT 3aTsiryBaHHs.
4. Ekcnnyartauis iHCTpPyMeHTa Ha HU3bKii LUBUAKOCTI
NpV3BOAUTL 0 3HWXKEHHS MOMEHTY 3aTSAryBaHHs.

11

TEXHIYHE

OBCITYITOBYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, ik OFNSIHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTU PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUIA Ta BiAKMIOYEHWIA BiO Mepexi.

. Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3uH,
pO3pigKyBaY, CNvMpT Ta NOAIGHI Pe4OBUHM.
Ix BUKOPUCTaHHS MOXE NPU3BECTM [0 3MiHN
Konbopy, AedopmalLlii Ta NosBK TPILLMH.

3amiHa BYrinbHUX LLiTOK

» Puc.8: 1. ObmexyBanbHa BigmiTka

PerynspHo 3HimanTe Ta nepeBipsinTe ByriNnbHi LLITKN.
3amiHtolnTe iX, KOnu 3HOC CArae rpaHUYHoOI BiAMITKN.
ByrinbHi LWiTKM NOBMHHI 6yTN YNCTUMM Ta BINbHO pyxa-
TUCb Y WiTKoTpuMmayax. OgHovacHo Tpeba 3amiHioBaTK
0o6umaBI BYrinbHi LWiTKW. BrkopncToByiiTe nuile oagHaKoBI
BYTiNbHI LLiTKA.

[ns BUAMaHHA KOBNAYKIB LLITKOTPUMaYiB KOPUCTYNTECH
BMKPYTKO. BraaniTe 3HOLLEHI BYrinbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpPINiTb KOBMAYKM LLiTKOTPUMAYIB.

» Puc.9: 1. BukpyTka 2. KoBnayok LwjiTkoTpumaya

[ns Toro, wo6 nigTpumysatn BE3MNEKY ta
HALINHICTb, pemoHT, ornsa Ta 3aMiHy ByrinbHNX
LWiTOK, Byapb-sike iHLWe TexHiYHe obcrnyroByBaHHs abo
perynioBaHHs MatloTb BUKOHYBATW YMOBHOBAXEHI LieH-
Tpu obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYOTLCS
nvwe ctaHgapTHi 3an4acTuHn "Makita".

OOOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPEXHO:

. Lle ocHalueHHst abo npunanas pekoMeHaoBaHoO
AN BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpymeHTamu "Makita",
LLIO onucaHi B IHCTPYKLIT 3 ekcnnyaTadii.
BuKOpMCTaHHS SIKOTOCh iHLLOTO OCHALLeHHs abo
npunaaas Moxe CrpudvHUTL TPAaBMyBaHHS.
OcHalleHHs abo npunapas cnig BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 3@ NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobxigHOCTi, oTpuMaTK gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HaNOMIIEHHI 3 OCHaLLEHHSAM 3BepTaii-
Tecb Ao MicueBoro CepsicHoro LieHTpy "Makita".

. BukpyTku

. Kntoy

. HakoHe4Huk

. PerynboBaHuii dikcatop 3 6iToto

. Ckoba

ANPUMITKA:

. [lesiki eneMeHTH CCKy MOXYTb BXOAUTU A0
KOMMMEKTY iHCTPYMeHTa Sk CTaHAapTHe npu-
napas. BoHn MoxXyTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif
KpaiHu.

YKPAIHCBKA



» Puc.10: 1. BuHT 2. Ckoba 3. MNa3

[ak € 3py4HUM ANa TMMYacoBOrO MiABILLYBaHHS IHCTPY-
MeHTa. Mloro MoXHa BCTAHOBIIOBATM Ha Byab-siKiii
CTOPOHI IHCTPYMeHTa.

[ns Toro, Wwo6 BCTAaHOBUTY rak, Moro cnig BCTaBuTH B
nas Ha Kopnyci iHcTpymeHTa 3 6yab-sikoi CTOPOHM Ta
3aKpiNUTK oro 3a 4OMOMOro rBuHTa. ns Toro, o6
3HATU rak, cnif nocnabuTu rBUHT Ta BUTATTU NOrO.

PerynboBaHuu cbikcaTop 3 6iToro

» Puc.11: 1. O6mexysau 2. Kpuiuka kopnyca yaap-
HOTO iIHCTPYMEHTY

[Insi BUKOPMCTaHHSA perynboBaHoro dikcatopa 3 6iToto
3HIMiTb 06MexXyBay, a NOTiM 3HOBY BCTAHOBITb MOrO.
ObmexyBay MOXHa 3HSTW, HATUCHYBLUM ynepes.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model

TD0101/TDO101F

Wydajnosé

Wkret do elementdéw metalowych

4 mm -8 mm

Sruba zwykta

5mm-14 mm

Sruba o wysokiej wytrzymatosci

5mm-10 mm

Predkos¢ bez obcigzenia (min™) 0-3600
Liczba udaréw na minute (min™) 0-3200
Maks. moment dokrecania 100 Nm

Wymiary (dtug. x szer. x wys.)

184 mm x 67 mm x 192 mm

Cigzar netto

0,99 kg

Klasa bezpieczenstwa

(=]

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do osadzania wkretéw w
drewnie, metalu i tworzywach sztucznych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym prgdem przemiennym. Jest ono podwojnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas

Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w

oparciu 0 EN62841:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 90 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 101 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metoda
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A\ OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze si¢ rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczeg6lnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:

Praca : dokrecanie udarowe z wykorzystaniem

maksymalnych mozliwosci narzedzia

Emisja drgan (a,): 7,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
WSKAZOWKA: Deklarowana wartosé¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga3 sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatlowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukgcji obstugi.
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Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi
A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ si¢ z ostrze-
zeniami dotyczacymi bezpieczenstwa, instrukcjami,
ilustracjami i danymi technicznymi dotgczonymi do
tego elektronarzedzia. Niezastosowanie sig do poda-
nych ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
pradem, pozaru i/lub powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienionych tu
ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia zasilanego z

sieci elektrycznej (z przewodem zasilajgcym) lub do elektro-
narzedzia akumulatorowego (bez przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace bezpiecznej
eksploatacji wkretarki udarowej

Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzchnie
rekojesci podczas wykonywania prac, przy ktérych
element ztaczny moze dotknaé niewidocznej instalacji
elektrycznej lub wlasnego przewodu zasilajacego.
Zetkniecie elementow ztgcznych z przewodem elektrycznym
znajdujacym sie pod napigciem spowoduije, ze odsfoniete
elementy metalowe narzedzia réwniez znajdg sie pod napie-
ciem, grozac porazeniem operatora prgdem elektrycznym.
Podczas pracy nalezy zadba¢ o dobre oparcie dla nég.
W przypadku pracy na pewnej wysokosci upew-
ni¢ sie, ze na dole nie przebywaja zadne osoby.
Narzedzie nalezy trzymaé¢ mocno i pewnie.
Nosi¢ ochronniki stuchu.

Nie dotyka¢ koncowki wkretakowej ani ele-
mentu obrabianego od razu po zakonczeniu
danej operacji. Moga by¢ one bardzo gorace i
spowodowac oparzenie skory.

Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.
Uzywac narzedzia z uchwytami pomocniczymi,
jesli zostaty dostarczone wraz z nim. Utrata
kontroli moze spowodowac obrazenia ciata.

8.  Trzymac elektronarzedzie za izolowane powierzch-
nie rekojesci podczas wykonywania prac, przy
ktérych osprzet moze dotknaé niewidocznej
instalacji elektrycznej. Zetknigcie osprzetu z prze-
wodem elektrycznym znajdujgcym sig pod napieciem
moze spowodowac, ze odstonigte elementy metalowe
elektronarzedzia rowniez znajda sie pod napigciem,
grozac porazeniem operatora prgdem elektrycznym.

ZACHOWAC NINIEJSZE
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié, aby
wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielokrot-
nego uzywania urzadzenia) zastapity sciste prze-
strzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

-

N

o s

No

OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:

. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewnic¢ sig,
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do
sieci.

» Rys.1: 1. Spust przetacznika

MAPRZESTROGA:

. Przed podtaczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika. Predko$¢ narzedzia ro$nie wraz
ze zwiekszaniem nacisku na jezyk spustowy. W celu
zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk spu-
stowy przetgcznika.

Wiaczanie lampy (tylko model
TDO0101F)

» Rys.2: 1.Lampka

MAPRZESTROGA:
. Nie patrze¢ na $wiatto ani bezposrednio na
zrédto Swiatta.

Podtgczy¢ wtyczke, aby zapali¢ lampe. Lampa $wieci
sie tylko dopdki wtyczka pozostaje podigczona.
WSKAZOWKA:

. Uzy¢ suchej tkaniny aby zetrze¢ zanieczyszcze-
nia z ostony lampki. Uwazac, aby nie zarysowac¢
ostony lampki, gdyz moze to zmniejszy¢ nateze-
nie o$wietlenia.

. Do czyszczenia lampki nie wolno uzywac roz-
cienczalnika ani benzyny. Tego typu rozpusz-
czalniki mogg jg uszkodzié.

Wiaczanie obrotéw wstecznych

» Rys.3: 1.Dzwignia przetgcznika obrotéw
wstecznych

Omawiane narzedzie jest wyposazone w przetgcznik
umozliwiajgcy zmiane kierunku obrotéw. W celu uzy-
skania obrotéw zgodnych z ruchem wskazéwek zegara
nalezy nacisng¢ dzwignig przetacznika zmiany kierunku
obrotéw po stronie A, natomiast by uzyskac¢ obroty prze-
ciwne do ruchu wskazéwek zegara, wystarczy nacisng¢
dzwignie przetgcznika po stronie B.

MAPRZESTROGA:

. Przed uruchomieniem narzedzia nalezy zawsze
sprawdzi¢ ustawienie kierunku obrotéw.

. Kierunek obrotéw mozna zmieniac tylko wow-
czas, gdy urzagdzenie catkowicie sie zatrzyma.
Zmiana kierunku obrotéw przed zatrzymaniem
sie narzedzia grozi jego uszkodzeniem.
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MONTAZ DZIALANIE

APRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz i demontaz tradycyjnej

koncowki do wkrecania lub
koncowki nasadowej

» Rys.4

Nalezy uzywac¢ wytgcznie koncéwek posiadajgcych
trzonki takie jak na rysunku.

Dla Europy, Ameryki Pétnocnej

& Potudniowej, Australii i Nowej
Zelandii

Uzywaj koncowek tylko tego typu.
Postepuj zgodnie z procedura (1).
(Uwaga) Adapter koncowki nie jest
wymagany.

A=12 mm

B=9 mm

Dla innych krajéw

_ Aby montowac¢ koncowki tych typow
A=17 mm ] :
postepuj zgodnie z procedurg (1).
B=14 mm | (Uwaga) Typy korncowek firmy Makita.
_ Aby montowac¢ koncowki tego typu,
A=12mm postepuj zgodnie z procedurg (2).
B=9mm | (Uwaga) Adapter korcowki jest wymagany
do zamontowania tej koncowki.

1. Aby zainstalowa¢ koncoéwke pociagnij za tuleje w
kierunku strzatki i wsun koncéwke jak najgtebiej
do tulei. Nastepnie zwolnij tuleje, aby zamocowac
w niej koncowke.

» Rys.5: 1. Wiertto 2. Tuleja

2. Aby zainstalowac¢ koncowke pociggnij za tuleje
w kierunku strzatki i wsun koncowke wraz z ada-
pterem jak najgtebiej do tulei. Adapter koncowki
nalezy wktada¢ do tulei zaostrzonym koficem do
$rodka. Nastepnie zwolnij tulejg, aby zamocowac
W niej koncowke.

» Rys.6: 1. Wiertto 2. Koncoéwka 3. Tuleja

Aby wyjac¢ koncoéwke, pociagnij tuleje w kierunku

strzatki i zdecydowanym ruchem wyciggnij z niej

koncoéwke.

WSKAZOWKA:

. Jezeli koncowka nie bedzie wsadzona wystar-
czajaco gteboko do tulei, tuleja nie wréci do
swojego pierwotnego potozenia i koncowka
nie bedzie dobrze zamocowana. W takim
przypadku sprébuj ponownie wiozy¢ koncowke
zgodnie z powyzszymi instrukcjami.

» Rys.7

WSKAZOWKA:

. Rozmiar wkretéw drewnianych, ktére mogg byé
wkrecone przy pomocy tego narzedzia, moze
sie rézni¢ w zaleznosci od materiatu. Nalezy
zawsze wykonac test umozliwiajgcy okreslenie
ich rozmiaru.

Trzymanie elektronarzedzia

Podczas pracy trzymaj narzgdzie wytacznie za uchwyt.
Nie dotykaj metalowej czesci.

Odpowiedni moment dokrecania zalezy od rodzaju i
wielkosci wkretu/$ruby, materiatu, z jakiego wykonany
jest wkrecany element, itp. Zalezno$¢ momentu dokre-
cania i czasu dokrecania pokazano na rysunkach.
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100 S
(1020 M4 @
o S
g 80 °
5 eior w2 g
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Czas dokrecania (S)
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Trzymaj mocno narzedzie i wsun ostrze koncowki do wkre-
cania do gniazda w tbie wkretu. Doci$nij narzedzie w takim
stopniu, aby koncéwka nie wyslizgneta sie z gniazda wkretu, i
uruchom narzedzie, aby rozpocza¢ operacje wkrecania.

WSKAZOWKA:

. Do wybranego wkretu/$ruby dobierz wiasciwg koricowke.

. Podczas mocowania wkretéw M8 lub mniej-
szych, dobierz nacisk na jezyk spustowy
wytgcznika, aby nie zniszczy¢ wkretu.

. Narzedzie powinno by¢ skierowane na wprost wkretu.

. Podczas dokrecania wkretu przez czas dtuz-
szy niz podany na rysunkach, wkret lub ostrze
koncowki do wkrecania moga by¢ poddane zbyt
duzym naprezeniom, zostac zerwane, uszko-
dzone itp. Przed przystgpieniem do pracy zawsze
wykonaj prébng operacje wkrecania, aby ustali¢
wiasciwy czas wkrecania dla danego wkretu.

Na moment dokrecania ma wptyw wiele czynnikdw,

w tym nastepujace. Po dokreceniu nalezy zawsze

sprawdzi¢ moment dokrecenia za pomocg klucza

dynamometrycznego.

1. Zwykta koncoéwka do wkrecania lub koncowka
nasadowa
Stosowanie koncéwki o niewtasciwym rozmiarze
spowoduje zmniejszenie momentu dokrecania.

2. Sruba
. Nawet jesli wspoétczynnik momentu i klasa

$ruby sg takie same, wtasciwy moment
dokrecania zalezy od $rednicy $ruby.

. Nawet jesli $rednice $rub sg takie same,
wiasciwy moment dokrecania zalezy od
wspotczynnika momentu, klasy $ruby oraz
od dtugosci sruby.

3.  Spos6b trzymania narzedzia lub materiat, z kto-
rego wykonany jest skrecany element w miejscu
przykrecania, majg wptyw na wielko$é momentu.

4.  Praca przy niskich predkosciach obrotowych
powoduje zmniejszenie momentu dokrecania.

KONSERWACJA

A PRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sie zawsze upewnié, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywa¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.8: 1.Znak ograniczenia

Systematycznie wyjmowacé i sprawdzaé szczotki weglowe.
Wymieniac je, gdy ich zuzycie sigga znaku granicznego.
Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo wchodzi¢ w uchwyty.
Nalezy wymienia¢ obydwie szczotki jednoczes$nie.
Stosowac¢ wytgcznie identyczne szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywac $ru-
bokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

» Rys.9: 1. Srubokret 2. Pokrywka uchwytu szczotki

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczo-
tek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regu-
lacyjne powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane
Centra Serwisowe Makita, wytgcznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukgcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegotowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Koncowki do wkretow

. Koncowki

. Koncowka

. Regulowany element ustalajgcy z koncowka

. Zaczep

WSKAZOWKA:

. Niektére pozycje znajdujace sie na liscie moga
by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.

» Rys.10: 1. Wkret 2. Hak 3. Bruzda

Zaczep jest wygodny, aby na chwile zawiesi¢ narzedzie.
Mozna go zamontowac z jednej lub z drugiej strony
narzedzia.

Aby zamontowac¢ zaczep, wsun go w rowek w obudowie
znajdujacy sie z obu stron, a nastepnie przykre¢ go
wkretem. Aby zdemontowac¢ zaczep, poluzuj wkret i
$ciagnij zaczep.

Regulowany element ustalajacy z

koncowka

» Rys.11: 1. Zderzak 2. Pokrywa obudowy miotka

W celu uzycia regulowanego elementu ustalajgcego

z koncoéwka nalezy wyja¢ zderzak, a nastepnie go
zainstalowac¢. Zderzak mozna wyja¢, pociagajac go do
przodu.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

TD0101/TDO101F

Capacitati Surub cu cap

4 mm -8 mm

Bulon standard

5mm-14 mm

Bulon de mare rezistent la tractiune

5mm-10 mm

Turatia in gol (min™) 0-3.600
Batai pe minut (min™") 0-3.200
Moment de strangere maxim 100 N.m

Dimensiuni (L x | x H)

184 mm x 67 mm x 192 mm

Greutate neta

0,99 kg

Clasa de siguranta

(=]

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatjile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare
Masina este destinata insurubarii in lemn, metal si
plastic.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in

conformitate cu EN62841:
Nivel de presiune acustica (Lys): 90 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 101 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:
Mod de functionare: strangerea cu soc a elemen-
telor de imbinare la capacitatea maxima a uneltei
Emisie de vibratji (an): 7,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) total&(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zatd(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratji in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

AAVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost opritd, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
in acest manual de instructiuni.
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Avertismente generale de siguranta

pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente privind siguranta

pentru dispozitivul percutant

1. Tineti masina electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cand executati o ope-
ratie in care dispozitivul de fixare poate intra
in contact cu cabluri ascunse sau cu propriul
cablu. Contactul dispozitivelor de fixare cu un
cablu aflat sub tensiune poate pune sub tensiune
piesele metalice expuse ale masinii electrice,
conducand la electrocutarea operatorului.

2. Pastrati-va echilibrul.

Asigurati-va ca nu se afla nicio persoana dede-
subt atunci cand folositi masina la inal{ime.

3. Tineti bine masina.

4.  Purtati echipamente de protectie pentru
urechi.

5. Nu atingeti capul de ingurubat sau piesa de
prelucrat imediat dupa utilizare. Acestea pot fi
extrem de fierbinti si va pot arde pielea.

6. Nu atingeti piesele in migcare.

7.  Utilizati manerele auxiliare, daca sunt livrate
cu masina. Pierderea controlului poate produce
vatamari corporale.

8.  Apucati masina electrica de suprafetele izo-
late, atunci cand efectuati o operatiune in
cadrul careia accesoriul de taiere poate intra
in contact cu cablurile ascunse sau cu pro-
priul sau cablu. Accesoriul de taiere care intra
in contact cu un fir aflat sub tensiune poate pune
sub tensiune componentele metalice neizolate ale
masinii electrice si poate produce un soc electric
asupra operatorului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii gi
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.

FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-

uni poate provoca vatamari corporale grave.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Declansator intrerupator

AATENTIE:

. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati
daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declansator. Viteza masinii poate fi crescuta prin creste-
rea fortei de apasare a butonului declansator. Eliberati
butonul declansator pentru a opri masina.

Aprindeti lampa (Numai pentru

modelul TD0101F)
» Fig.2: 1.Lampa

AATENTIE:

. Nu priviti direct in raza sau in sursa de lumina.

Conectati fisa pentru a aprinde lampa. Lampa ramane

aprinsa atata timp cat este conectata fisa.

NOTA:

. Folositi o carpa curata pentru a sterge depune-
rile de pe lentila [ampii. Aveti grija sa nu zgariati
lentila I1ampii, deoarece calitatea iluminarii va fi
afectata.

. Nu folositi diluant sau benzina pentru curatarea
lampii. Astfel de solventi o pot deteriora.

Functionarea inversorului

» Fig.3: 1. Levier deinversor

Aceasta masina dispune de un comutator de inversare
pentru schimbarea sensului de rotatie. Apasati parghia
comutatorului de inversare n pozitia A pentru rotire in
sens orar sau in pozitia B pentru rotire in sens anti-orar.

AATENTIE:

. Verificati intotdeauna sensul de rotatie fnainte
de utilizare.

. Folositi comutatorul de inversare numai dupa ce
masina s-a oprit complet. Schimbarea sensului
de rotatie Tnainte de oprirea masinii poate avaria
masina.
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MONTARE

AATENTIE:
. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua vreo

interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea capului

de ingurubat sau a capului de
ingurubat hexagonal

> Fig.4

Folositi numai capete de insurubat care au o portiune
de prindere ca cea din figura.

Pentru tarile din Europa si din
America de Nord si de Sud, Australia
si Noua Zeelanda

Folositi numai acest tip de sculd. Urmati
procedura (1).
(Nota) Portscula nu este necesara.

A=12 mm

B=9 mm

Pentru alte tari

_ Pentru a instala aceste tipuri de scule,
A=17 mm -
urmati procedura (1).
B=14 mm | (Nota) Sculele Makita sunt de acest tip.
A=12 Pentru a instala aceste tipuri de scule,
=12 mm urmati procedura (2).
B=9mm | (Nota) Portscula este necesara pentru
instalarea sculei.

1. Pentru ainstala capul de insurubat, trageti
mansonul in directia sagetii si introduceti capul
de insurubat in manson pana cand se opreste.
Apoi eliberati mansonul pentru a fixa capul de
Tnsurubat.

» Fig.5: 1. Cap de ingurubat 2. Manson

2. Pentru a instala capul de insurubat, trageti
mansgonul in directia sagetii si introduceti portscula
si capul de insurubat in manson pana cand se
opreste. Portscula trebuie introdusa in manson cu
capatul ascutit indreptat spre interior. Apoi elibe-
rati mansonul pentru a fixa capul de insurubat.

» Fig.6: 1. Cap de insurubat 2. Portscula 3. Manson

Pentru a demonta capul de insurubat, trageti mansonul

n directia sagetii si trageti afara capul de insurubat cu

putere.

NOTA:

. in cazul in care capul de insurubat nu este
introdus suficient de adanc in manson, mango-
nul nu va reveni in pozitia sa initiala si capul de
fnsurubat nu va fi fixat. In acest caz, incercati
sa reintroduceti capul de ingurubat conform

instructiunilor de mai sus.

FUNCTIONARE

> Fig.7

NOTA:

. Dimensiunea surubului pentru lemn care poate
fi fixat cu aceasta masina poate diferi in functie
de tipul materialului care trebuie fixat. Efectuati
intotdeauna o proba pentru a determina dimen-
siunea surubului pentru lemn.

Suportul masinii

Apucati masina numai de maner atunci cand executati
o lucrare. Nu atingeti partea metalica.

Momentul de strangere corect poate diferi in functie
de tipul si dimensiunea surubului/bulonului, materialul
piesei care trebuie fixata etc. Relatia dintre momentul
de strangere si timpul de strangere este prezentata in
figuri.
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Tineti masina ferm si pozitionati varful capului de insu-

rubat in capul surubului. Presati masina inainte astfel

incat capul de insurubat sa nu alunece de pe surub si
porniti masina pentru a incepe lucrul.

NOTA:

. Folositi capul de insurubat adecvat pentru capul
surubului/bulonului pe care doriti sa-| utilizatji.

. Cand fixati suruburi M8 sau mai mici, ajustati cu
grija forta de apasare a butonului declansator
pentru a nu deteriora surubul.

. Tineti masina orientata drept catre surub.

. Daca strangeti surubul timp mai indelungat
decat cel indicat in figurd, surubul sau varful
capului de Tnsurubat pot fi suprasolicitate, tocite,
deteriorate etc. nainte de a incepe lucrarea,
efectuati intotdeauna o proba pentru a deter-
mina timpul de strangere corect pentru surubul
dumneavoastra.

Momentul de strangere este influentat de o multitudine de fac-
tori, inclusiv cei care urmeaza. Dupa strangere, verificati intot-
deauna momentul de strangere cu o cheie dinamometrica.

1. Cap de insurubat sau cap de insurubat hexagonal
Folosirea unui cap de ingurubat sau cap de insu-
rubat hexagonal incorect va avea ca efect o redu-
cere a momentului de strangere.

2. Bolt
. Chiar daca clasa boltului si coeficientul
momentului de strangere sunt identice,
momentul de strangere corect va diferi in
functie de diametrul bol{ului.
. Chiar daca diametrele bolturilor sunt iden-
tice, momentul de strangere corect va diferi
n functie de coeficientul momentului de
strangere, clasa boltului si lungimea boltului.
3. Modul in care tineti masina sau materialul de fixat in pozi-
tia de ingurubare va influenta momentul de strangere.
4.  Folosirea masinii la viteza mica va avea ca efect o

reducere a momentului de strangere.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea nainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

» Fig.8: 1. Marcaj limita

Detasati periile de carbon si verificati-le ih mod regulat.
Schimbatj-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de car-
bon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii identice.
Folositi o surubelnita pentru a indeparta capacul supor-
tului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon uzate
si fixati capacul pentru periile de carbon.

» Fig.9: 1. Surubelnita 2. Capacul suportului pentru
perii
Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numaila Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

. Capete de insurubat

. Capete de insurubat hexagonale

. Portscula

. Dispozitiv de prindere ajustabil cu falci

. Agatatoare

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.

Agatatoare

» Fig.10: 1. Surub 2. Agatatoare 3. Canelura

Carligul este util pentru suspendarea temporara a masi-
nii. Acesta poate fi instalat pe oricare latura a masinii.
Pentru a instala carligul, introduceti-I in canelura din
carcasa masinii de pe oricare latura si apoi fixati-I cu

un surub. Pentru demontare, desurubati surubul si
scoateti-l.

Dispozitiv de prindere ajustabil cu

falci

» Fig.11: 1. Amortizor 2. Capac carcasa ciocan

Pentru a utiliza dispozitivul de prindere ajustabil cu falci,
scoateti amortizorul si montati-I in locul lui. Amortizorul
poate fi indepartat prin tragerea lui spre inainte.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell

TD0101/TDO101F

Leistungen Maschinenschraube

4 mm -8 mm

Standardbolzen

5mm-14 mm

Bolzen mit hohem Abschermoment

5mm-10 mm

Leerlaufdrehzahl (min™) 0-3.600
Schlage pro Minute (min™) 0-3.200
Max. Anzugsdrehmoment 100 N.m

Abmessungen (L x B x H)

184 mm x 67 mm x 192 mm

Netto-Gewicht

0,99 kg

Sicherheitsklasse

(=]

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014
Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Schrauben in Holz, Metall

und Kunststoff entwickelt.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlief8lich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfiigt Gber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch

Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt

gemal EN62841:
Schalldruckpegel (Lya): 90 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 101 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier

Achsen) nach EN62841:
Arbeitsmodus: Schlagbefestigen des Schraubers
bei maximaler Leistung des Werkzeugs
Schwingungsbelastung (a): 7,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen) fur den
Vergleich zwischen Werkzeugen herangezogen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet werden.

A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wahrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs kann
je nach der Benutzungsweise des Werkzeugs, und
speziell je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des Benutzers
anhand einer Schétzung des Gefédhrdungsgrads unter
den tatsachlichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus, wie
z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des Werkzeugs
zusatzlich zur Betriebszeit).

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

AWARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldander

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.
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Allgemeine Sicherheitswarnungen
fur Elektrowerkzeuge
A WARNUNG: Lesen Sie alle mit diesem
Elektrowerkzeug gelieferten Sicherheitswarnungen,
Anweisungen, Abbildungen und technischen Daten
durch. Eine Missachtung der unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir
Schlagschraubendreher

Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei denen
die Gefahr besteht, dass das Befestigungselement
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kontaktiert.
Bei Kontakt mit einem Strom fiihrenden Kabel kdnnen
die freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs
ebenfalls Strom fiihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

-

2. Achten Sie stets auf sicheren Stand.
Vergewissern Sie sich bei Einsatz des
Werkzeugs an hochgelegenen Arbeitsplatzen,
dass sich keine Personen darunter aufhalten.

3. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

4. Tragen Sie Gehorschiitzer.

5.  Beriihren Sie den Einsatz oder das Werkstiick
nicht unmittelbar nach dem Arbeitsvorgang.
Die Teile konnen sehr heiB sein und
Hautverbrennungen verursachen.

6.  Halten Sie Ihre Hande von rotierenden Teilen fern.

7. Benutzen Sie (einen) Zusatzgriff(e), sofern er (sie)

mit dem Werkzeug geliefert wurde(n). Verlust der
Kontrolle kann Personenschaden verursachen.

8.  Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den isolier-
ten Griffflichen, wenn Sie Arbeiten ausfiihren, bei
denen die Gefahr besteht, dass verborgene Kabel
oder das eigene Kabel kontaktiert werden. Bei
Kontakt mit einem Strom fiihrenden Kabel kénnen die
freiliegenden Metallteile des Elektrowerkzeugs eben-
falls Strom flihrend werden, so dass der Benutzer
einen elektrischen Schlag erleiden kann.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

AWARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten.

MISSBRAUCH oder Missachtung der
Sicherheitsvorschriften in dieser Anleitung kon-
nen schwere Verletzungen verursachen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

MA\VORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

» Abb.1: 1. Griffschalter

A\VORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die
Position "OFF" (AUS) zurtickkehrt.

Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausléseschalter. Die Drehzahl des Werkzeugs wird durch
erhéhten Druck auf den Ausldseschalter gesteigert. Lassen
Sie zum Ausschalten des Werkzeugs den Ausléseschalter los.

Einschalten der Lampe (nur Modell
TDO0101F)

» Abb.2: 1.Lampe

A\VORSICHT:
. Schauen Sie nicht direkt ins Licht oder die
Lichtquelle.

SchlielRen Sie zum Einschalten der Lampe den Stecker
an. Die Lampe leuchtet, wahrend der Stecker an die
Stromversorgung angeschlossen ist.

HINWEIS:

. Verwenden Sie fiir das Abwischen der
Unreinheiten von der Lichtlinse einen trocke-
nen Lappen. Achten Sie darauf, dass Sie die
Lichtlinse nicht zerkratzen, dadurch kann ihre
Leuchtkraft verringert werden.

. Verwenden Sie weder Verdiinnung noch Benzin
zum Reinigen der Lampe. Sie kann durch diese
Lésungsmittel beschadigt werden.

Umschalten der Drehrichtung

» Abb.3: 1. Umschalthebel der Drehrichtung

Dieses Werkzeug verfligt Gber einen Umschalter, mit
dem die Drehrichtung geéndert werden kann. Fur eine
Drehbewegung im Uhrzeigersinn muss der Umschalter
von der Seite A nach unten gedriickt werden, und fiir eine
Drehbewegung gegen den Uhrzeigersinn von der Seite B.

A\VORSICHT:
. Uberpriifen Sie vor jedem Betrieb immer die
Drehrichtung.

. Der Umschalter darf nur betatigt werden,
wenn das Werkzeug ganz angehalten wurde.
Wenn Sie die Drehrichtung &ndern, solange
das Werkzeug noch lauft, kann es beschadigt
werden.
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MONTAGE

AVORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, liberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einsetzen und Entfernen des Dreh-
oder Steckeinsatzes
» Abb.4

Verwenden Sie ausschlieRlich Einsatze mit einem in der
Abbildung dargestellten Montagekopf.

Fiir Europa, Nord- und Siid-Amerika,
Australien und Neuseeland

Verwenden Sie nur diese Art von Einsatz.
Befolgen Sie die Prozedur (1).
(Hinweis) Einsatzteil ist nicht notwendig.

A=12 mm

B=9 mm

Fiir andere Lander

Zum Einsetzen dieser Art von Einsétzen

A=17 mm |pefolgen Sie die Prozedur (1).

B=14 mm [|(Hinweis) Makita-Einsatze sind von
dieser Art.

_ Zum Einsetzen dieser Art von Einsétzen

A=12mm befolgen Sie die Prozedur (2).

B=9mm | (Hinweis) Einsatzteil ist zum Einsetzen
des Einsatzes notwendig.

1. Ziehen Sie zum Einsetzen des Einsatzes den
Kranz in Pfeilrichtung und setzen Sie den Einsatz
bis zum Anschlag in den Kranz ein. Lassen Sie
dann den Kranz zur Sicherung des Einsatzes los.

» Abb.5: 1. Einsatz 2. Muffe

2. Ziehen Sie zum Einsetzen des Einsatzes den
Kranz in Pfeilrichtung und setzen Sie das
Einsatzteil und den Einsatz bis zum Anschlag in
den Kranz ein. Das Einsatzteil muss in den Kranz
mit der Spitze einwarts eingesetzt werden. Lassen
Sie dann den Kranz zur Sicherung des Einsatzes
los.

» Abb.6: 1. Einsatz 2. Einsatzteil 3. Muffe

Ziehen Sie den Kranz zum Entfernen des Einsatzes in
Pfeilrichtung, und ziehen Sie den Einsatz heraus.

HINWEIS:

. Wenn der Einsatz nicht tief genug in den Kranz
eingesetzt wird, kehrt der Kranz nicht in die
Ursprungsposition zurlick, und der Einsatz ist
ungesichert. In diesem Fall setzen Sie den

Einsatz nach obigen Anweisungen erneut ein.

ARBEIT

» Abb.7

HINWEIS:

. Die GroRe der Schrauben, die sich mit diesem
Werkzeug anziehen lassen, kann je nach zu
befestigendem Material abweichen. Flihren Sie
immer einen Testbetrieb aus, um die GroRe der
Holzschraube zu bestimmen.

Halten des Werkzeugs

Halten Sie das Werkzeug bei der Arbeit ausschlieBlich
am Griff. Berilihren Sie nicht den Metallteil.

Das richtige Anzugsdrehmoment kann je nach Art und
GroRe der Schraube/des Bolzens, des Materials des
zu befestigenden Werkstlicks usw. abweichen. Das
Verhaltnis zwischen Anzugsdrehmoment und -zeit wird
in den Abbildungen gezeigt.
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Halten Sie das Werkzeug fest und setzen Sie die
Spitze des Dreheinsatzes in den Schraubenkopf.
Uben Sie so viel Vorwartsdruck auf das Werkzeug aus,
dass der Einsatz nicht von der Schraube rutscht, und
schalten Sie das Werkzeug ein, um mit dem Betrieb zu
beginnen.

HINWEIS:

. Verwenden Sie den passenden Einsatz fir den
Schrauben-/Bolzenkopf, den Sie verwenden.

. Beim Anziehen von Schrauben der GréRe M8
oder kleiner Uiben Sie vorsichtigen Druck auf
den Ausloseschalter aus, um die Schraube nicht
zu beschadigen.

. Halten Sie das Werkzeug gerade auf die
Schraube ausgerichtet.

. Wenn Sie die Schraube langer als in den
Abbildungen dargestellt anziehen, kann dies die
Schraube oder die Spitze des Einsatzes lber-
lasten, ausreilen, beschadigen usw. Bevor Sie
mit der Arbeit beginnen, fiihren Sie immer einen
Testbetrieb aus, um die richtige Anzugszeit flr

die Schraube zu finden.

Das Anzugsdrehmoment wird durch eine Vielzahl von
Faktoren beeinflusst, einschlieflich der folgenden.
Prifen Sie nach dem Anziehen immer das Drehmoment
mit einem DrehmomentschlUssel.
1. Dreh- oder Steckeinsatz
Die Verwendung eines Dreh- oder
Steckeinsatzes mit falscher GréRe reduziert das
Anzugsdrehmoment.
2. Schraube
. Obwohl der Drehmomentkoeffizient und
die Klasse des Bolzens die gleichen sind,
héngt das richtige Anzugsdrehmoment vom
Durchmesser des Bolzens ab.

. Obwohl die Durchmesser der Bolzen
die gleichen sind, hangt das rich-
tige Anzugsdrehmoment vom
Drehmomentkoeffizient und von Klasse und
Lange des Bolzens ab.

3. Die Art und Weise, wie Sie das Werkzeug halten,
und das Material der Schraubposition beeinflus-
sen das Drehmoment.

4.  Die Verwendung des Werkzeugs bei niedriger
Geschwindigkeit flhrt zu einem geringeren
Anzugsdrehmoment.

WARTUNG

A\VORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, tGiberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder dhnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fihren.

Kohlenwechsel

» Abb.8: 1. Grenzmarke

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und wechseln
Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke verbraucht sind,
missen sie ausgewechselt werden. Die Kohlen missen
sauber sein und locker in ihre Halter hineinfallen. Die bei-
den Kohlen mussen gleichzeitig ausgewechselt werden.
Verwenden Sie ausschlieBlich gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die verschlissenen Kohlen,
legen Sie neue ein und schrauben Sie den Deckel wieder auf.

» Abb.9: 1. Schraubendreher 2. Kohlenhalterdeckel

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT
des Produkts miissen die Reparaturen, die Kontrolle und der
Wechsel der Kohlen sowie alle Wartungen und Einstellungen

von den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehdrteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fiir Personen drohen.
Die Zubehérteile und Aufsatze dirfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie néahere Informationen bezliglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Schraubendrehereinsatze

. Steckeinséatze

. Einsatzteil

. Einstellbarer O-Ring mit Einsatz

. Haken

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehér
beigefligt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.

» Abb.10: 1. Schraube 2. Haken 3. Rille

Der Haken ist nltzlich, wenn Sie das Werkzeug voru-
bergehend aufhangen méchten. Er kann an jeder Seite
des Werkzeugs befestigt werden.

Setzen Sie den Haken zur Montage in eine Rille am
Werkzeuggehause (die Seite ist beliebig), und befestigen
Sie diesen mit einer Schraube. Zur Entfernung missen Sie
nur die Schraube lockern und den Haken herausnehmen.

Einstellbarer O-Ring mit Einsatz

» Abb.11: 1. StoRfanger 2. Abdeckung Schlagwerk

Um mit dem einstellbaren Zentrierring mit Einsatz zu
arbeiten, entfernen Sie den StoRfanger und installieren
Sie den Zentrierring. Der StoRfanger kann nach vorn
abgezogen werden.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell

TD0101/TDO101F

Teljesitmény Gépcsavar

4 mm -8 mm

Szabvany fejescsavar

5mm-14 mm

Nagy szakitészilardsagu fejescsavar

5mm-10 mm

Uresjarati sebeség (min™) 0 - 3600
Utés percenként (min™) 0- 3200
Max. meghuzasi nyomaték 100 N.m

Méretek (H x SZ x M)

184 mm x 67 mm x 192 mm

Tiszta tdmeg

0,99 kg

Biztonsagi osztaly

(=]

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbdzhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetésszeri hasznalat
A szerszam csavarbehajtasra hasznalhato, faba,
fémekbe és mlianyagokba.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizardlag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kotni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kettds szigetelési, ezért foldeldvezeték nélkili
aljzatrél is mikodtethetd.
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lya): 90 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 101 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelden lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédét!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol, kiilondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

Vibracié
Avibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN62841 szerint meghatarozva:
Mikddési mod: régzitdk Utve behajtasa a szer-
szam maximalis kapacitasaval
Rezgéskibocsatas (an): 7,5 m/s’
Tiirés (K): 1,5 m/s®
MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.
MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat médjatol, kiilonosen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és liresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megfeleléségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfelel6ségi nyilatkozat az utmutaté ,A” mel-
lékletében talalhato.
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

MAFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezSkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.
Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-

torrol (vezeték nélkili) mikddtetett szerszamgépére
vonatkozik.

Az iitve csavarbehajtéra vonatkozo

biztonsagi figyelmeztetések

1. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markoléfeliileteinél fogva, amikor olyan miive-
letet végez, amelynél fennall a veszélye, hogy
a kotéelem rejtett vezetékekbe vagy a sajat
vezetékébe litkdzhet. A kotéelemek aram alatt
lévé vezetékekkel valé érintkezésekor a szerszam
fém alkatrészei is aram ala kerlilnek, és megraz-
hatjak a kezel6t.

2. Mindig stabil helyzetben dolgozzon.

A szerszam magasban torténé hasznalatkor
gy6z6djon meg arrol, hogy nem tartézkodik-e
valaki odalent.

3. Biztosan tartsa a szerszamot.

Viseljen fiilvédét.

5. Ne érintse meg a furéhegyet vagy a munkada-
rabot kdzvetleniil a miivelet befejezése utan.
Azok rendkiviil forrék lehetnek és megégethe-
tik a borét.

6. Ne nyuljon a forg6 részekhez.

7. Hasznalja a szerszamhoz mellékelt kisegit6
fogantyukat. Az iranyitas elvesztése személyi
sérulést okozhat.

8. Aszerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél fogja
olyan miiveletek végzésekor, amikor fennall a
veszélye, hogy a vagdeszkoz rejtett vezetékkel
vagy a szerszam tapkabelével érintkezhet.
Aram alatt 16v6 vezetékekkel valé érintkezéskor a
szerszam fém alkatrészei is aram ala kerllhetnek,
és megrazhatjak a kezel6t.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

&

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol ered6) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi el6-
irasainak szigoru betartasat.

A HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati Gtmu-
tatoban szerepl6 biztonsagi el6irasok megsze-
gése sulyos személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS
AvicyAzar:
. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-

csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellendrzi vagy beallitja azt.

A kapcsol6 hasznalata
» Abra1: 1. Kioldokapcsolo

AvicyAzar:

. A szerszam halozatra csatlakoztatasa el6tt min-
dig ellendrizze hogy a kapcsold kioldbgombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hizza meg
a kioldékapcsolét. A szerszam fordulatszama né ahogy
egyre jobban huzza a kioldékapcsolo6t. Engedje fel a
kioldékapcsolot a leallitashoz.

A lampa bekapcsolasa (csak
TDO101F tipus)

» Abra2: 1.Lampa

AVviGYAzAT:

. Ne tekintsen a fénybe vagy ne nézze egyene-
sen a fényforrast.

Alampa bekapcsolasahoz dugja be a csatlakozét. A
lampa addig fog vilagitani, amig a csatlakozé be van
dugva.

MEGJEGYZES:

. Hasznaljon szaraz rongyot a ld&mpa lencséin
1év6 szennyez6dés eltavolitasahoz. Ugyeljen
arra hogy ne karcolja meg a lampa lencséit, ez
csOkkentheti a megvilagitas erésségét.

. Ne hasznaljon higitét vagy benzint a lampa
tisztitasahoz. Az ilyen old6szerek karosithatjak
azt.

Forgasiranyvalté kapcsolé
hasznalata

» Abra3: 1. Forgasiranyvalto kapcsolokar

Ez a szerszam iranyvalté kapcsoléval van felszerelve
a forgasirany megvaltoztatasahoz. Valtsa at az irany-
valté kapcsolot az A oldalrél az éramutato jarasaval
megegyezd vagy a B oldalrél az azzal ellentétes iranyu
forgashoz.

AvicyAzar:

. A bekapcsolas elétt mindig ellendrizze a bealli-
tott forgasiranyt.

. Az iranyvalté kapcsoloét csak azutan hasznalja,
hogy a szerszam teljesen megallt. A forgasirany
megvaltoztatadsa még azelétt, hogy a szerszam
leallt volna, a gép karosodasat okozhatja.
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OSSZESZERELES

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl mielétt barmilyen munkalatot végezne
rajta.

A csavarhuzobetét vagy

dugokulcsbetét behelyezése és
kivétele

» Abra4

Csak olyan betéteket hasznaljon, amelyek az abran
jelzett beilleszthetd résszel rendelkeznek.

Eurépai valamint Eszak- és Dél-
gmerikai orszagok, Ausztralia és
Uj-Zéland

Csak az ilyen tipusu betéteket hasznalja.
Kovesse az (1) eljarast.

A=12 mm

B=9mm | (Megjegyzés) A betétdarab nem tartozék.

Mas orszagok

Az ilyen tipusu betétek behelyezéséhez
A=TT MM | ksvesse az (1).
B=14 mm | (Megjegyzés) A Makita betétek ilyen
tipusuak.
Az ilyen tipusu betétek behelyezéséhez
A=12mMm |\ svesse a (eliarast) (2).
B=9mm | (Megjegyzés) A betét behelyezéséhez
betétdarab szikséges.

1. Abetét behelyezéséhez hizza meg a tokmanyt
a nyil irdnyaba, és tolja be a betétet a tokmanyba
amilyen mélyen csak lehet. Ezutan engedije fel a
tokmanyt a betét rogzitéséhez.

» Abra5: 1.Betét 2. Hiively

2. Abetét behelyezéséhez hizza meg a tokmanyt
a nyil irdnyaba, és helyezze be a betétet a tok-
manyba amilyen mélyen csak lehet. A betétda-
rabot a hegyével befelé kell behelyezni. Ezutan
engedje fel a tokmanyt a betét rogzitéséhez.

» Abra6: 1.Betét 2. Betétdarab 3. Hiively

A betét eltavolitdsahoz hiizza a tokmanyt a nyil ira-
nyaba, majd huzza ki a betétet.

MEGJEGYZES:

. Ha a betét nincs elég mélyen a tokmanyban,
akkor a tokmany nem all vissza az eredeti hely-
zetébe és a betét nem lesz régzitve. Ebben az
esetben prébalja Ujra behelyezni a betétet a fent
leirt eljaras szerint.
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UZEMELTETES

» Abra7

MEGJEGYZES:

. Az ezzel a szerszammal még behajthaté facsa-
varok mérete eltéré lehet az anyag fajtajatol
fliggéen. Mindig végezzen prébabehajtast a
facsavar méretének meghatarozasara.

A szerszam tartasa

A hasznalat soran a szerszamot csak a fogantyujanal
fogja. Ne érintse a fém részt.

A helyes meghuzasi nyomaték valtozhat a csavar/
fejescsavar tipusatdl vagy méretétdl, a munkadarab
anyagatodl, stb. fliggéen. A meghlzasi nyomaték és a
meghuzasi id6 kozotti 6sszefuiggés az abrakon lathato.
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Tartsa szilardan a szerszamot és illessze a csavarhuzobetét
hegyét a csavar fejébe. Fejtsen ki akkora elérehaté nyomast
a szerszamra, hogy a betét ne csusszon ki a csavarbol, és
kapcsolja be a szerszamot a miivelet megkezdéséhez.

MEGJEGYZES:

. Hasznaljon a becsavarni kivant csavar/fejescsa-
var fejéhez megfelel6 betétet.

. M8 vagy kisebb méretii csavar meghuzasakor
korlltekintéen allitsa be a kioldékapcsoléra
kifejtett nyomast, nehogy a csavar karosodjon.

. Tartsa a szerszamot egyenesen a csavarra iranyitva.

. Ha a csavart az abrakon lathatéaknal hosszabb ideig
huzza, a csavar vagy a betét hegye tulterhel6dhet,
elkophat, karosodhat, stb. A munka megkezdése el6tt
mindig végezzen prébacsavarast a csavarnak legin-
kabb megfelel6 meghuzasi idé meghatarozasara.

A meghuzasi nyomatékot szamos tényezd befolyasolja,
a kovetkezdket is beleértve. A meghizas utan mindig
ellenérizze a nyomatékot egy nyomatékkulccsal.
1. Csavarhuzdbetét vagy dugodkulcsbetét
Ha nem a megfelel6 méretli csavarhizébetétet
hasznalja, akkor lecsékken a meghuizasi nyomaték.

2. Fejescsavar

. Még abban az esetben is, ha a nyoma-
téki egyltthato és a fejescsavar osztalya
egyezik, a megfelel6 meghuzasi nyomaték
valtozni fog a fejescsavar atméréjének
fuggvényében.

. Még abban az esetben is, ha a fejescsa-
varok atméréje ugyanaz, a megfelelé meg-
huzasi nyomaték valtozni fog a nyomatéki
egyltthato, a fejescsavar osztalya és a
fejescsavar hosszusaga fliggvényében.

3. Az, ahogy a szerszamot fogja, vagy akar a
becsavaras helye is az anyagban befolyasolja a
nyomatékot.

4. Aszerszam alacsony fordulatszamon valé mikod-

tetése lecsokkenti a meghlzasi nyomatékot.

KARBANTARTAS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrdl hogy a szer-
szam kikapcsolt és a haloézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonl6 anyagokat. Ezek elszine-
z8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

A szénkefék cseréje

» Abra8: 1. Hatarjelzés

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatarjelzé-
sig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa hogy sza-
badon mozoghassanak tartojukban. Mindkét szénkefét
egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma szénkeféket.
Csavarhuzé segitségével tavolitsa el a kefetartd sapka-
kat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetarté sapkakat.

» Abra9: 1. Csavarhuzoé 2. Kefetarté sapka

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
pétalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AvicyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Csavarhtzébetétek

. Dugokulcsbetétek

. Betétdarab

«  Allithato betétes mélységkorlatozo

. Akaszto

MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité6 megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

» Abra10: 1. Csavar 2. Ovtart6 3. Horony

Az akaszt6 a szerszam ideiglenes felakasztasara hasz-
nalhaté. Ez a szerszam mindkét oldalara felszerelhetd.
Az akaszto felszereléséhez helyezze azt a szerszam
burkolatan talalhato vajatba barmelyik oldalon, majd
régzitse egy csavarral. Az eltavolitasahoz csavarja ki a
csavart és vegye ki az akasztot.

Allithat6 betétes mélységkorlatozé

» Abra11: 1. Utkdz6 2. Kalapacshaz fedele

Az allithato betétes mélységkorlatozé hasznalatahoz
vegye le az (itkdz6t és szerelje fel a helyére. Az (itk6z6t
elérefelé huzva veheti le.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model

TD0101/TDO101F

Vykony Skrutka so $esthrannou hlavou

4 mm -8 mm

Standardna maticova skrutka

5mm-14 mm

Vysokopevna skrutka

5mm-10 mm

Otagky naprazdno (min™") 0 - 3600
Narazy za minGtu (min™) 0- 3200
Maximalny utahovaci moment 100 N.m

Rozmery (D x S x V)

184 mm x 67 mm x 192 mm

Hmotnost netto

0,99 kg

Trieda bezpecnosti

(=]

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.

. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na zaskrutkovavanie skrutiek do
dreva, kovu a plastu.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, priCom naradie
mdze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa
mozZe pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodic¢a.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A ur¢ena
podla EN62841:

Hladina akustického tlaku (L,s): 90 dB (A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 101 dB (A)

Odchylka (K): 3dB (A)
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiuSobnej metédy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat’ od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdsobov pouzivania naradia a najma typu
spractuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN62841:
Pracovny rezim: narazové utahovanie upinadiel
maximalnou kapacitou nastroja
Emisie vibracii (a,): 7,5 m/s?
Odchylka (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metédy
a mdze sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s
druhym.
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mOze pouzit' aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich G€inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu poéas
skutoéného pouzivania elektrického nastroja odli-
Sovat' od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti
od spdésobov pouzivania naradia a najma typu
spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Europy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.
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VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpeé-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie urcené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
buducnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na

elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecénostné varovania pre razovy

utahovac

1. Ak pri praci hrozi, ze by upinaci prvok mohol
prist’ do kontaktu so skrytym vedenim alebo
vlastnym kablom, drzte elektricky nastroj
len za izolované povrchy uréené na drzanie.
Upinaci prvok, ktory sa dostane do kontaktu s
vodi¢om pod napatim, méze spdsobit prechod
elektrického prudu kovovymi Castami elektrického
nastroja a sposobit tak obsluhe zasiahnutie elek-
trickym pradom.

2. Vzdy dbajte na pevny postoj.

Ak pracujete vo vyskach, dbajte, aby pod vami
nikto nebol.

3. Naradie drzte pevne.

4. Pouzivajte chranice sluchu.

5. Okamzite po ¢innosti sa nedotykajte nastavca
ani obrobku. M6zu byt velmi horice a mézete
sa popalit..

6.  NepribliZzujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

7.  Pokial sa s naradim dodavaju pridavné ruko-
véate pouzivajte ich. Strata ovladania méze mat
za nasledok poranenie.

8.  Elektricky nastroj pri praci drzte za izolované
uchopné povrchy, pretoze sa rezny prvok
moze dostat’ do kontaktu so skrytymi vodiémi
alebo vlastnym kablom. Rezné prislusenstvo,
ktoré sa dostane do kontaktu s vodi¢om pod napa-
tim, moze spdsobit prechod elektrického prudu
kovovymi ¢astami elektrického naradia a spdsobit’
tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pre naradie.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpec¢nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moéze viest k vdznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

» Obr.1: 1. Spina¢

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, €i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj zapnut, jednoducho potiahnite spi-
nac. Rychlost nastroja sa zvySuje zvySovanim pritlaku
na spustacie tlacidlo. Zastavite ho uvolnenim spinaca.

Rozsvietenie lampy (iba model

TDO0101F)
» Obr.2: 1. Svetlo

APOZOR:
. Nedivajte sa priamo do svetla alebo jeho zdroja.

Ak chcete rozsvietit lampu, zastrcte zastrcku do
zasuvky. Lampa zostane svietit poc¢as doby, kedy je
zastréka zastréena do zasuvky.

POZNAMKA:

. Na utretie necistot z SoSovky svetla pouzi-
vajte suchu handri¢ku. Davaijte pozor, aby ste
SoSovku svetla neposkrabali, mbéZe sa tym
zmenS§it jeho svietivost.

. Na ¢istenie lampy nepouzivajte riedidlo ani
benzin. Takéto rozpustadla ju mézu poskodit.

Prepinanie smeru otacania

» Obr.3: 1. Prepinacia pac¢ka smeru otacania

Tento nastroj ma vratny prepinac¢ na zmenu smeru
otacania. Zatlacte packu vratného prepinaca zo strany
A pre otaCanie v smere pohybu hodinovych ruciciek
alebo zo strany B pre ota€anie proti smeru pohybu
hodinovych ruciciek.

APOZOR:
. Pred zac¢atim ¢innosti vzdy skontrolujte smer
otacania.

. Vratny prepina¢ pouzivajte len po Uplnom
zastaveni nastroja. Pri zmene smeru otacania
pred Uplnym zastavenim by sa mohol nastroj
poskodit.
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MONTAZ

APOZOR:

. Nez za¢nete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Montaz alebo demontaz

skrutkovacieho vrtaka alebo alebo
vrtaka

» Obr.4

Pouzivajte len vrtaky, ktoré maju zasuvaciu ¢ast zobra-
zenu na obrazku.

Pre krajiny Eurépy a Severnej a
Juznej Ameriky, Australiu a Novy
Zéland

A=12 mm | Pouzivajte vyhradne tieto druhy vrtakov.
Dodrziavajte postup (1).

B=9 mm (Poznamka) Vrtakovy kus nie je potrebny.

Pre ostatné krajiny

Pri vkladani tychto vrtakov dodrziavajte
A=17mm | postup (1).
B=14 mm | (Poznamka) Vrtaky Makita su tymi
druhmi vrtakov.
Pri vkladani tychto vrtakov dodrziavajte
AS1Zmm | ostup (2).
B=9mm | (Poznamka) Na montaz vrtaka nie je
potrebny vrtakovy kus.

1. Skrutkovag¢ alebo vrtak sa namontuje tak, ze
potiahnete spojku v smere Sipky a vloZite skrut-
kovac¢ alebo vrtak do spojky ¢o najdalej. Potom
spojku uvolnite a zaistite tak skrutkovac alebo
vrtak.

» Obr.5: 1. Vrtak 2. Objimka

2. Skrutkovac alebo vrtak sa namontuje tak, ze
potiahnete spojku v smere Sipky a vlozite skrut-
kovac alebo vrtak do spojky ¢o najdalej. Vrtakovy
kus je potrebné vlozit do spojky zahrotenym kon-
com dovnutra. Potom uvolnite spojku a tak zaistite
kus.

» Obr.6: 1. Vrtak 2. Vrtakovy kus 3. Objimka

Vrtak alebo skrutkova¢ vyberiete potiahnutim viozky
v smere $ipky a silnym vytiahnutim vrtaka alebo
skrutkovaca.

POZNAMKA:

. Ak skrutkovac alebo vrtak nie je vioZzeny dost
hiboko do spojky, spojka sa nevrati do svojej
pbévodnej polohy a vrtak alebo skrutkovaé
nebude zaisteny. V takom pripade skrutkovaé
alebo vrtak vlozZte znovu podla vysSie uvede-
ného navodu.
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PRACA

» Obr.7

POZNAMKA:

. Rozmer zavrtky, ktord mozno utahovat pristro-
jom, sa mdze odliSovat v zavislosti od druhu
materidlu, ktory pouzijete. VZdy vykonajte sku-
Sobnu prevadzku na zistenie rozmeru zavrtky.

Drzanie nastroja

Ked s nastrojom pracujete, drzte ho len za rukovat.
Nedotykajte sa kovovych ¢asti.

Spravny utahovaci moment sa moze odliSovat' v zavis-
losti od druhu a rozmeru skrutky, materialu, s ktorym
pracujete atd. Na obrazku je zobrazeny vztah medzi
utahovacim momentom a utahovacim ¢asom.
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Pristroj drzte pevne a hrot skrutkovac¢a vlozZte do hlavy
skrutky. Na pristroj zatlacte smerom dopredu tak, aby
sa skrutkova¢ nezosunul zo skrutky a zapnite pristroj.

POZNAMKA:

. Pouzite spravny skrutkovac¢ na hlavu skrutky,
ktort pouzijete.

. Pri upevriovani skrutky M8 alebo mensej
opatrne prispdsobte tlak na prepinadi, aby sa
skrutka neposkodila.

. Pristroj drzte priamo smerom k skrutke.

. Ak utahujete skrutku dlhsie ako je uvedené v uda-
joch, skrutka alebo hrot skrutkovaca sa moze pre-
tazit, strhnat, poskodit atd. Pred zaciatkom prace
vzdy vykonajte skiSobnu prevadzku na zistenie
spravneho utahovacieho ¢asu pre danu skrutku.

Na utahovaci moment pdsobia rézne faktory, vratane
nasledujucich. Po utahovani vzdy skontrolujte moment
momentovym klfucom.
1. Vrtak alebo skrutkovac
Ak nepouzijete vrtak alebo skrutkovaé so sprav-
nym rozmerom, znizi sa utahovaci moment.

2. Skrutka

. Ak je utahovaci koeficient rovnaky ako druh
skrutky, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla priemeru skrutky.

. Aj napriek tomu, Ze priemery skrutiek su rov-
naké, spravny utahovaci moment sa bude
odliSovat podla utahovacieho koeficientu,
druhu skrutky a jej dizky.

3.  Spodsob drzania pristroja alebo materialu v skrut-
kovacej polohe ovplyvni kratiaci moment.
4. Prevadzka pristroja pri nizkej rychlosti méze

spoOsobit' znizenie utahovacieho momentu.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

» Obr.8: 1.Medzna znacka

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak st opotrebované
az po medznu znacku, vymeiite ich. Uhliky musia byt Cisté

a musia volne zapadat do svojich drziakov. Oba uhliky treba
vymienat sucasne. PouZivajte vyhradne rovnaké uhliky.
Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov.
Vyjmite opotrebované uhliky, vlozte nové a zaskrutkujte
veka naspat.

» Obr.9: 1. Skrutkovac¢ 2. Veko drziaka uhlika

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov

a akakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.
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VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia osdb. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

. Skrutkovace

. Vrtaky

. Vrtakovy kus

. Nastavitelny montazny pripravok s nastavcom

. Hak

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mézu byt sucas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prislusenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt
v kazdej krajine odlisny.

» Obr.10: 1. Skrutka 2. Hak 3. Drazka

Hak je vhodny na doasné zavesenie nastroja. M6ze sa
namontovat na ktortkolvek stranu nastroja.

Hak namontujete tak, Ze ho vloZite do ryhy na puzdre
nastroja na ktorejkolvek strane a potom ho zaistite
skrutkou. Vyberiete ho uvolnenim skrutky.

Nastavitelny montazny pripravok s

nastavcom

» Obr.11: 1. TImi¢ 2. Kryt skrinky priklepu

Aby ste mohli pouzivat nastavitelny montazny pripra-
vok s nastavcom, demontujte timi¢ a nasledne ho nain-
Stalujte. TImi¢ mozno demontovat’ potiahnutim dopredu.

SLOVENCINA



CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model

TD0101/TDO101F

Vykony Sroub do kovu

4 mm -8 mm

Standardni Sroub

5mm-14 mm

Vysokopevnostni Sroub

5mm-10 mm

Otagky naprazdno (min™") 0-3600
Pocet ptiklepti za minutu (min™) 0-3200
Max. utahovaci moment 100 N.m

Rozméry (D x S x V)

184 mm x 67 mm x 192 mm

Hmotnost netto

0,99 kg

Ttida bezpecnosti

(=]

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014
Urceni nastroje

Nastroj je uréen ke Sroubovani do dfeva, kovu a plasti.

Napajeni
Zafizeni je tfeba pFipojit pouze k napajeni se stejnym

napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku a mize byt

provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Nafadi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:
Hladina akustického tlaku (Lya): 90 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 101 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréend podle normy EN62841:

Pracovni rezim: razové utahovani upevinovacich
prvku podle maximalni kapacity nastroje

Emise vibraci (ay): 7,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni
zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k predb&Zznému posouzeni
miry expozice vibracim.

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedb&Znému posouzeni miry expo-
zice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

MA\VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od

A VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skuteé¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zplsobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu v§echny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v ivahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfiklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Pieétste si vSechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni v§ech nize uvedenych pokynu
miiZe vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i
vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi" v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecénostni upozornéni k
razovému utahovaku

1. Pfi praci v mistech, kde maze dojit ke kontaktu
spojovaciho prvku se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované ¢asti drza-
del. Spojovaci prvky mohou pfi kontaktu s vodi-
¢em pod napétim pfenést proud do nechranénych
Casti naradi a obsluha mize utrpét uraz elektric-
kym proudem.

2. Vzdy zaujméte stabilni postoj.

PFi praci s naradim ve vyskach dbejte, aby se
pod vami nepohybovaly Zadné osoby.

3.  Drzte naradi pevné.

4.  Pouzivejte ochranu sluchu.

5. Bezprostiedné po skonéeni prace se nedoty-
kejte nastavce ani obrobku. Mohou byt velmi
horké a mohly by zpusobit popaleniny kuze.

6. Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

7. Pouzijte pomocné drzadlo (drzadla), pokud je
k naradi dodano. Pri ztraté kontroly nad naradim
muze dojit ke zranéni.

8.  P¥i praci v mistech, kde muze dojit ke kontaktu
fezaciho prisluSenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované ¢asti
drzadel. Rezaci pFislusenstvi mize pii kontaktu
s vodi¢em pod napétim pfenést proud do nechra-
nénych ¢asti naradi a obsluha mlze utrpét traz
elektrickym proudem.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzo-
vani bezpecnostnich pravidel platnych pro tento
vyrobek.

NESPRAVNE POUZIVANI ¢&i nedodrzeni bezpeé-
nostnich pravidel uvedenych v tomto navodu

k obsluze muzZe zpuUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

AUPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

» Obr.1: 1. Spina¢

A\UPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj uvést do chodu, staéi stisknout jeho
spoust. Otacky nastroje se zvétsuji zvySenim tlaku
vyvijeného na spoust. Chcete-li nastroj vypnout,
uvolnéte spoust.

Rozsviceni svétla (pouze u modelu
TDO0101F)

» Obr.2: 1. Svétlo

AUPOZORNENI:
. Nedivejte pfimo do svétla nebo jeho zdroje.

Svétlo rozsvitite pfipojenim zastréky. Svétlo sviti po

celou dobu pfipojeni zastréky.

POZNAMKA:

. K otfeni necistot z Cocky svétla pouzivejte
suchy hadfik. Davejte pozor, abyste ¢ocku
svétla neposkrabali, muZe se tim zmensit jeho
svitivost.

. Pri €isténi svétla nepouzivejte fedidlo ani
benzin. Takova rozpoustédla mohou zpUsobit
poskozeni.

Prepinani sméru otaceni

» Obr.3: 1. Prepinaci packa sméru otaceni

Tento nastroj je vybaven prepinacem sméru otaceni.
Stisknutim packy pfepinace sméru otaceni v poloze A
se nastroj otaci ve sméru hodinovych rucicek, zatimco
pfi stisknuti v poloze B proti sméru hodinovych rucic¢ek.

A UPOZORNENI:

. Pted zahajenim provozu vzdy zkontrolujte
nastaveny smér otaceni.

. S prepinaéem sméru otaceni manipulujte
az poté, co nastroj dosahne uplného klidu.
Provedete-li zménu sméru otaceni pred zasta-
venim nastroje, mize dojit k jeho poskozeni.
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MONTAZ

A UPOZORNENI:

. Nez za€nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz

Sroubovakového nastavce a
nastavce s vnitinim Sestihranem

» Obr.4

Pouzivejte pouze nastavce s ¢asti pro vlozeni naznace-
nou na obrazku.

Pro zemé Evropy, Severni a Jizni
Ameriky, Australii a Novy Zéland

Pouzivejte pouze tyto typy nastavcu.
Dodrzujte postup (1).
(Poznamka) Drzak nastavce neni potfebny.

A=12 mm

B=9 mm

Pro ostatni zemé

Pri instalaci téchto typu nastavcl
A=17 mm | pouzijte postup (1).
B=14 mm | (Poznamka) Makita dodava tyto typy
nastavcu.
Pri instalaci téchto typl nastavcl
A=12mm pouzijte postup (2).
B=9mm | (Poznamka) Pro instalaci nastavce
neni potfebny drzak nastavce.

1. P¥iinstalaci nastavce potahnéte sklicidlo ve sméru
Sipky a vlozte nastavec co nejdale do pouzdra.
Poté nastavec uvolnénim pouzdra zajistéte.

» Obr.5: 1. Vrtak 2. Objimka

2. Priinstalaci nastavce potahnéte sklicidlo ve sméru
Sipky a vlozte drzak nastavce a nastavec co
nejdale do pouzdra. Drzak nastavce je tfeba do
pouzdra vlozit $pi¢atym koncem ven. Poté nasta-
vec uvolnénim pouzdra zajistéte.

» Obr.6: 1. Vrtak 2. Drzak nastavce 3. Objimka

Chcete-li nastavec vyjmout, potahnéte skli¢idlo ve
sméru Sipky a nastavec vytahnéte.

POZNAMKA:

. Nebude-li nastavec vlozen dostate¢né hluboko
do pouzdra, nevrati se pouzdro do své vychozi
polohy a nastavec nebude upevnén. V takovém
pfipadé se pokuste nastavec vloZit znovu podle

pokynl uvedenych vyse.

PRACE

» Obr.7

POZNAMKA:

. Rozmér vrutu do dfeva, ktery Ize upevnit timto
nastrojem, se muze liit podle typu upevnova-
ného materialu. Rozmér vrutu do dfeva vzdy
urcete zkouskou.

Drzeni nastroje

Béhem provozu drzte nastroj pouze za drzadlo.
Nedotykejte se kovové ¢asti.

Spravny utahovaci moment se maze liSit v zavislosti na
typu nebo rozmérech vrutu/Sroubu, druhu upevriova-
ného materialu, apod. Vztah mezi utahovacim momen-
tem a dobou utahovani je ilustrovan na obrazcich.
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Uchopte pevné nastroj a vlozZte hrot Sroubovakového
nastavce do hlavy Sroubu. Vyvirite na nastroj tlak
smérem dopredu v takovém rozsahu, aby se nasta-
vec nesmekl ze Sroubu, a spusténim nastroje zahajte
¢innost.

POZNAMKA:

. Pouzivejte nastavec, ktery odpovida hlavé
utahovaného vrutu/$roubu.

. PFi utahovani vrutu M8 nebo mensiho opatrné
méite tlak vyvijeny na spoust, aby nedos$lo k
poskozeni vrutu.

. Nastroj drzte pfimo vzhledem ke Sroubu.

. Budete-li Sroub utahovat delSi dobu, nez je
uvedeno na obrazcich, Sroub nebo hrot Sroubo-
vakového nastavce se muze pretiZit, roztiepit,
poskodit nebo podobné. Pred zahajenim prace
vzdy provedte zkousku a stanovte odpovidajici
dobu utahovani konkrétniho Sroubu.

Utahovaci moment je ovliviiovan fadou faktor(i véetné
nasledujicich. Po dotazZeni vzdy zkontrolujte moment
pomoci momentového klice.
1. Sroubovakovy nastavec nebo nastavec s vnitfnim
Sestihranem
Pokud nepouZijete spravny rozmér Sroubovako-
vého néastavce nebo nastavec s vnitfnim Sestihra-
nem, dojde ke snizeni utahovaciho momentu.

2. Sroub

. Spravny utahovaci moment se bude liSit
podle priméru Sroubu i pfesto, Ze momen-
tovy soucinitel a tfida Sroubu zustanou
stejné.

. PrestozZe jsou prdméry Sroubl stejné, bude
se spravny utahovaci moment ménit podle
momentového soucinitele, tfidy Sroubu a
jeho délky.

3. Moment bude ovlivnén zplsobem drzeni nastroje
nebo materialu v poloze upeviovani.
4. Provozovani nastroje pfi nizkych otackach vede

ke snizeni utahovaciho momentu.

UDRZBA

A UPOZORNENI:

. Nez zaénete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédcte, ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢&i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

Vymeéna uhlikt
» Obr.8: 1. Mezni znacka

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li opotfebené
az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky musi byt Cisté a
musi volné zapadat do svych drzakl. Oba uhliky je tfeba
vyménovat sou¢asné. Pouzivejte vyhradné stejné uhliky.
Pomoci $roubovaku odsroubujte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZte nové a zasroubujte vicka
nazpét.

» Obr.9: 1. Sroubovak 2. Vigko drzaku uhliku

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikl a
veskera dalSi udrzba ¢&i sefizovani provadény autorizo-
vanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s pouzitim
nahradnich dili Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENJ:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mize hrozit nebezpedi zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vaSe mistni servisni stfedisko firmy

Makita.

. Sroubovékové nastavce

. Nastavce s vnitfnim Sestihranem

. Drzak nastavce

. Nastavitelny hloubkovy doraz s nastavcem

. Hak

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pribalené pfislusenstvi se mdze v rdznych
zemich lisit.

» Obr.10: 1. Sroub 2. Hak 3. Drazka

Hacek je vyhodny pro docasné povéseni nastroje. Lze
jej nainstalovat na obou stranach nastroje.

PFi instalaci hacku jej vioZte do drazky na jedné ze stran
skiiné nastroje a zajistéte jej Sroubem. Chcete-li hacek
odstranit, povolte Sroub a vysunte jej.

Nastavitelny hloubkovy doraz s

nastavcem
» Obr.11:

1. Ochranny krouzek 2. Kryt pouzdra
priklepu

Chcete-li pouzivat nastavitelny hloubkovy doraz s
nastavcem, sejméte ochranny krouzek a pak jej nain-
stalujte. Ochranny krouZek Ize sejmout vytazenim
dopredu.
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