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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model 4326 4327 4328 4329
Length of stroke 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Blade type B type
Max. cutting capacities Wood 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Mild steel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Strokes per minute (min") 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100 500 - 3,100
Overall length 217 mm 217 mm 217 mm 223 mm
(Steel base type) | (Steel base type)
223 mm 223 mm
(Aluminum (Aluminum
base type) base type)
Net weight 1.9kg 1.9kg 1.8 kg 1.9kg
Safety class = @y @y @y

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for the sawing of wood, plastic and
metal materials. As a result of the extensive accessory
and saw blade program, the tool can be used for many
purposes and is very well suited for curved or circular
cuts.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Sound pressure level (Lx) : 86 dB (A)
Sound power level (Lya) : 97 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)
Model 4328,4329
Sound pressure level (L,a) : 83 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 94 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has
been measured in accordance with a standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared noise emission value(s)
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is
processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-

mined according to EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 5.5 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (any) : 5.5 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’
Model 4328,4329
Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 7.0 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
Work mode : cutting sheet metal
Vibration emission (any) : 5.0 m/s’
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.
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AAWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (tak-
ing account of all parts of the operating cycle such
as the times when the tool is switched off and when
it is running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided with this
power tool. Failure to follow all instructions listed below
may result in electric shock, fire and/or serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Jig saw safety warnings

Hold the power tool by insulated gripping sur-
faces, when performing an operation where the
cutting accessory may contact hidden wiring or
its own cord. Cutting accessory contacting a "live"
wire may make exposed metal parts of the power tool
"live" and could give the operator an electric shock.

-

2. Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable platform.
Holding the workpiece by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3.  Always use safety glasses or goggles. Ordinary
eye or sun glasses are NOT safety glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

7. Hold the tool firmly.

8.  Make sure the blade is not contacting the

workpiece before the switch is turned on.
. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load unnecessarily.

14. Some material contains chemicals which may be
toxic. Take caution to prevent dust inhalation and
skin contact. Follow material supplier safety data.

15. Always use the correct dust mask/respirator for
the material and application you are working with.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.

FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AcAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Selecting the cutting action (For

models 4328/4329)
» Fig.1: 1. Cutting action changing lever

This tool can be operated with an orbital or a straight
line (up and down) cutting action. The orbital cutting
action thrusts the blade forward on the cutting stroke
and greatly increases cutting speed.

To change the cutting action, just turn the cutting action
changing lever to the desired cutting action position.
Refer to the table to select the appropriate cutting
action.

Position | Cutting action Applications
For cutting mild steel,
0 Straight line stainless steel and plastics.
cutting action | For clean cuts in wood
and plywood.
I Small orbit For cutting mild steel,
cutting action aluminum and hard wood.
For cutting wood and
I Medium orbit plywood.
cutting action | £ gast cutting in aluminum
and mild steel.
m Large orbit For fast cutting in wood
cutting action and plywood.
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» Fig.2: 1. Switch trigger 2. Lock button

Installing or removing saw blade

» Fig.4: 1. Blade holder 2. Bolt 3. Hex wrench

A CAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.

For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (For models

4327/4328/4329)
» Fig.3: 1. Speed adjusting dial

The tool speed can be infinitely adjusted between 500
and 3,100 strokes per minute by turning the adjusting
dial. Higher speed is obtained when the dial is turned in
the direction of number 6; lower speed is obtained when
itis turned in the direction of number 1.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 5-6
Mild steel 3-6
Stainless steel 3-4
Aluminum 3-6
Plastics 1-4
A CAUTION:
. If the tool is operated continuously at low

speeds for a long time, the motor will get over-
loaded and heated up.

. The speed adjusting dial can be turned only as
far as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or
1, or the speed adjusting function may no longer
work.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

ACAUTION:

. Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade and/or blade holder.
Failure to do so may cause insufficient tighten-
ing of the blade, resulting in a serious personal
injury.

. Do not touch the blade or the workpiece imme-
diately after operation; they may be extremely
hot and could burn your skin.

. Always secure the blade firmly. Insufficient tight-
ening of the blade may cause blade breakage or
serious personal injury.

. Use only B type blades. Using blades other than
B type blades causes insufficient tightening of
the blade, resulting in a serious personal injury.

To install the blade, loosen the bolt counterclockwise on
the blade holder with the hex wrench.

With the blade teeth facing forward, insert the blade into
the blade holder as far as it will go. Make sure that the
back edge of the blade fits into the roller. Then tighten
the bolt clockwise to secure the blade.

» Fig.5: 1.Bolt 2. Blade 3. Roller

To remove the blade, follow the installation procedure
in reverse.

NOTE:
. Occasionally lubricate the roller.

Hex wrench storage

» Fig.6: 1. Hook 2. Hex wrench

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

Adjusting roller (For models

4326/4327)
» Fig.7: 1. Blade 2. Roller 3. Retainer 4. Hex wrench
5. Bolt 6. Base

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the retainer so that the roller contacts the
blade lightly. Then tighten the bolt to secure the base
and the retainer.

NOTE:

. Occasionally lubricate the roller.

Dust cover

» Fig.8: 1. Dust cover

ACAUTION:

. Always wear safety goggles even when operat-
ing the tool with the dust cover lowered.

Lower the dust cover to prevent chips from flying.
However, when making bevel cuts, raise it all the way.
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OPERATION

A CAUTION:

. Always hold the base flush with the workpiece.
Failure to do so may cause blade breakage,
resulting in a serious injury.

. Advance the tool very slowly when cutting
curves or scrolling. Forcing the tool may cause a
slanted cutting surface and blade breakage.

Turn the tool on without the blade making any contact
and wait until the blade attains full speed. Then rest
the base flat on the workpiece and gently move the tool
forward along the previously marked cutting line.

» Fig.9: 1. Cutting line 2. Base

Bevel cutting

> Fig.10

ACAUTION:
. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before tilting the base.

. Raise the dust cover all the way before making
bevel cuts.

With the base tilted, you can make bevel cuts at any
angle between 0° and 45° (left or right).

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench. Move the base so that the bolt is positioned in
the center of the cross-shaped slot in the base.

» Fig.11: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Tilt the base until the desired bevel angle is obtained.
The edge of the motor housing indicates the bevel
angle by graduations. Then tighten the bolt to secure
the base.

» Fig.12: 1. Edge 2. Graduation

Front flush cuts

» Fig.13: 1. Hex wrench 2. Bolt 3. Base

Loosen the bolt on the back of the base with the hex
wrench and slide the base all the way back. Then
tighten the bolt to secure the base.

Cutouts can be made with either of two methods A or B.

A) Boring a starting hole

» Fig.14: 1. Starting hole
For internal cutouts without a lead-in cut from an
edge, pre-drill a starting hole 12 mm or more in
diameter. Insert the blade into this hole to start
your cut.

B) Plunge cutting

» Fig.15
You need not bore a starting hole or make a
lead-in cut if you carefully do as follows.

(1) Tilt the tool up on the front edge of the base
with the blade point positioned just above the
workpiece surface.

(2) Apply pressure to the tool so that the front
edge of the base will not move when you
switch on the tool and gently lower the back
end of the tool slowly.

(3) As the blade pierces the workpiece, slowly
lower the base of the tool down onto the
workpiece surface.

Complete the cut in the normal manner.

F|n|sh|ng edges

» Fig.16

To trim edges or make dimensional adjustments, run the
blade lightly along the cut edges.

Metal cutting

Always use a suitable coolant (cutting oil) when cutting
metal. Failure to do so will cause significant blade wear.
The underside of the workpiece can be greased instead
of using a coolant.

Dust extraction

» Fig.17: 1. Dust cover 2. Hose

Clean cutting operations can be performed by connect-
ing this tool to a Makita vacuum cleaner. Insert the hose
of the vacuum cleaner into the hole at the rear of the
tool. Lower the dust cover before operation.

NOTE:

. Dust extraction cannot be performed when
making bevel cuts.

Rip fence (optional accessory)

ACAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before installing or removing
accessories.

1. Straight cuts

Steel base type

1. Rip fence (Guide rule)

When repeatedly cutting widths of 160 mm or less,
use of the rip fence will assure fast, clean, straight
cuts.
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Aluminum base type

1. Rip fence (Guide rule)

To install, insert the rip fence into the rectangular
hole on the side of the base with the fence guide
facing down. Slide the rip fence to the desired
cutting width position, then tighten the bolt to
secure it.

Steel base type

1. Hex wrench 2. Bolt 3. Rip fence (Guide rule) 4. Guide
facing

Aluminum base type

1. Bolt 2. Fence guide 3. Hex wrench 4. Rip fence
(Guide rule)

2. Circular cuts

1. Treaded knob 2. Guide facing 3. Rip fence (Guide
rule) 4. Pin

Aluminum base type

4. Fence guide

Steel base type

1. Rip fence (Guide rule)
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Aluminum base type

1. Rip fence (Guide rule)

When cutting circles or arcs of 170 mm or less in
radius, install the rip fence as follows.

Insert the rip fence into the rectangular hole on the
side of the base with the fence guide facing up.
Insert the circular guide pin through either of the
two holes on the fence guide. Screw the threaded
knob onto the pin to secure the pin.

Now slide the rip fence to the desired cutting
radius, and tighten the bolt to secure it in place.
Then move the base all the way forward.

NOTE:
. Always use blades No. B-17, B-18, B-26 or B-27

when cutting circles or arcs.

Anti-splintering device for steel

base (optional accessory)
» Fig.18: 1. Anti-splintering device 2. Protrusions

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can
be used. To install the anti-splintering device, move the
base all the way forward and insert it between the two
protrusions of the base.

NOTE:
. The anti-splintering device cannot be used when

making bevel cuts.

Anti-splintering device for aluminum

base (Optional accessory)

» Fig.19: 1. Anti-splintering device 2. Aluminum base

For splinter-free cuts, the anti-splintering device can
be used. To install the anti-splintering device, move the
tool base all the way forward and fit it from the back

of tool base. When you use the cover plate, install the
anti-splintering device onto the cover plate.

ACAUTION:

. The anti-splintering device cannot be used when
making bevel cuts.

Cover plate for aluminum base

(Optional accessory)
» Fig.20: 1. Cover plate 2. Aluminum base

Use the cover plate when cutting decorative veneers,
plastics, etc. It protects sensitive or delicate surfaces
from damage. Fit it on the back of the tool base.
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MAINTENANCE

AcAuTiON:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks
may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

AcAuTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Jig saw blades

. Hex wrench 3

. Rip fence (guide rule) set

. Anti-splintering device

. Hose (For vacuum cleaner)

. Cover plate (For aluminum base type)

NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens 4326 4327 4328 4329
[oBxuHa xony 18 Mm 18 Mm 18 Mm 18 Mm
Tun nonoTHa Tun B
Makc. pixyya CrpoMOXHICTb HepesuHa 65 mm 65 mm 65 mm 65 Mm
M'ska ctanb 6 MM 6 Mm 6 MM 6 MM
LLIBMAKICTL NaHLora 3a XBUrnuHy (xa™') 3100 500 - 3100 500 - 3100 500 - 3100
3aranbHa foBXuHa 217 Mm 217 Mm 217 Mm 223 Mm
(Tun meTane- | (Tun metane-
BOi OCHOBW) BOi OCHOBW)
223 Mm 223 Mm
(antomiHieBa (antomiHieBa
OCHOBa) OCHOBa)
Yucra Bara 1,9 kr 1,9 kr 1,8 kr 1,9 kr
Knac Geanein T E G T

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBWx JOCHimKeHb | po3pobok Tpusae b6e3nepepBHO, HaBedeHi TyT TEXHIYHI
XapaKkTepUCTUKN MOXYTb ByTu 3MiHeHi 6e3 nonepeaKeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTV pisHUMMK.

. Maca BignogigHo o EPTA-Procedure 01/2014

MpusHayeHHs

IHCTPYMEHT NpusHayeHo Ans pisaHHA AepeBUHM,
nnactmacu Ta metany. Yepes Te Lo iHCTPyMEHT Mae
LUIMPOKUIA BUBIp Nporpam 3acToCyBaHHS MUMbHOTO AUCKY
Ta JOMOMDKHUX NMPUHaNEXHOCTEN, BiH € 6araTtodyHkuio-
HanbHUM Ta Kpalle Haf yce niaxoauTb A0 KyToBoro abo
KPYrOBOTO pi3aHHs.

[xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEeHT MOoXHa nigknovaTy nuiie Ao mxepena
XKMBIEHHS, LLI0 Ma€e Hamnpyry, 3a3Ha4eHy B Tabnuyui
i3 3aBOACBKMMU XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
LoBaTH nuwe Bia ogHoasHoro mxeperna aMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noaBinHy i3onsuito, a oTxe Moxe
TaKoX NigKnovaTucs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3eMrneHHs.
Lym
PiBeHb LyMy 3a LwKanoto A y TUNMOBOMY BUKOHaHHI,
BM3Ha4eHuI BignosigHo o EN62841-2-11:
Mopenb 4326,4327
PiseHb 3BykoBoro Tucky (L,a): 86 A (A)
PiBeHb 3BykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 97 AB (A)
Moxmbka (K): 3 ab (A)
Mopenb 4328,4329
PiBeHb 3BykoBOro TUCKyY (Lya): 83 A6 (A)
PiBeHb 3BYykoBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 94 Ab (A)
Moxubka (K): 3 b (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4yeHHs Wwymy 6yno Bumi-
PSIHO BiANOBIAHO 40 CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS /i MOXXe BUKOPWUCTOBYBATUCS AS1s1 MOPIBHAHHS
O[HOrO iHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3HaYeHHsI LLyMy MOXe TaKoX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MONepeaHbOro OLiHIOBaHHS

BNVBY.
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MA\TOMEPEMXEHHSI: Kopuetyittecs saco6amm
3aXMUCTy opraHiB cnyxy.

AI'IO"EPEH)KEHHH: 3anexHo Big ymoB
BMKOPUCTaHHSA piBeHb WYyMy Nifg Yac hakTMyYHOT
po60OTHN eneKkTPoiHCTPYMeHTa MoXe BiApi3HsA-
TUCSA Bif 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHs BiGpauii; oco-
6nMBO CUNBLHO Ha Lie BNAMBae TMN AeTani, Wwo
06po6neThes.

A OMEPENXEHHS: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixHi 3axoau AnNs 3axMCcTy oneparopa,

o BiANOBIiAaTUMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHSA
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtu Ao yBaru Bci cknagosi
po6oyoro LMKy, sIK-OT Yac, KON iIHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH NOYMHaE npauloBaTi Ha
XONOCTOMY XOAi Nif Yac 3anycky).

Bi6pauis
3aranbHa BenuyuHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN62841-2-11:
Mopenb 4326,4327
Pexxnm po6oTun: NUMSHHS AOLLOK
Bi6pauisi (ang): 5,5 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c?
Pexum poboTu: pisaHHA NUCTOBOrO meTany
BiGpauis (anu): 5,5 M/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c?
Mopgenb 4328,4329
Pexxnm po6oTun: NUNSHHS AOLLOK
Bi6pauisi (ane): 7,0 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c’
Pexvm poboTu: pizaHHsa nucToBoro metany
BiGpauisi (any): 5,0 m/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c

YKPAIHCBKA



MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMIipsHO BiAMOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX MeToAIB
TECTyBaHHS 1 MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS A1 NMOpPiB-
HSIHHS1 OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.

MPUMITKA: 3asBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
MOXe TaKOX BUKOPVUCTOBYBATUCH ANS NOnepeaHbLoro
OL|iHIOBaHHS BMNUBY.

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: 3anexHo Big yMoB
BUKOPMCTaHHA BiOpauifa nip yac dakTnyHoi
po6OTN eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3Ha4YeHHs BibGpauii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNuBae TMN AeTani, Wwo
obpobnioeTbes.

MonepemxeHHA NPO AOTPUMAHHA

TeXHikn 6e3neKu nig yac
BUKOPUCTaAHHA NTOG3MKa

TpumanTe eneKTPOiHCTPYMEHT TiNbKKU 3a
NpU3HaYeHi AnsA LbOro i3oNboBaHi NOBEPXHi
nia Yac BUKOHaHHSA Aii, 3a AIKOI pisanbHUA
iHCTPYMEHT MOXe 3a4enuTi NPUXoBaHy enek-
TpOnpoBOAKY abo BnacHWi WHYp. TopkaHHs
pisanbHUM Npunagasm ApoTy Mifd Hanpyrow Moxe
Npu3BeCTN A0 NepeaaBaHHs Hanpyry 40 OroneHnx
MeTaneBmx YacTUH iIHCTPYMEHTa Ta 0 YpaXKeHHs
ornepaTtopa enekTpU4HUM CTPYMOM.

2. BukopwucTtoByWTe newjata abo iHwWi 3aTUCKHI
A\[OMEPE)KEHHSI: 3a6e3neute nanexHi npucTpoi, Wob 3abesneunTtn onopy Aetani Ta
3ano6iXHi 3axoam Ans 3aXucTy oneparopa, 3aKpinuTK ii Ha CTINKIN NOBEpPXHi. YTpUMaHHs
o BiANOBIAAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHS nertani pykamu abo Tinom He 3abesnevye ii CTin-
iHcTpymeHTa (cnip 6paTtn oo yBaru Bci cknaposi KIiCTb | MOXe NpU3BECTU [0 BTPATW KOHTPOIO.
po60o40oro LUKy, SIK-OT Yac, KONM iIHCTPYMEHT 3. OO6OB’A3KOBO BUKOPUCTOBYMITE 3aXUCHi OKY-

BMMKHEHO Ta KON BiH NOYMHaE npauloBaTn Ha
XONoCTOMY XOoAi nia vac 3anycky).

nsapw. 3BMyaniHi abo coHLe3axMCHi OKynsapun
HE € 3axucHumu.

4.  YHukauTe pizaHHA uBsxiB. MNepea noyaTkom
po6oTH ornsiHbTe AeTanb Ta BUAaniThb i3 Hel
BCi LUBsIXW.

5. He moxHa pisaTtu 3aBenuki getani.

6. Mepen nouyaTkoM pi3aHHA NepeBipTe, 4n 3a30p
rno3a geTannio AoCTaTHiu ansa Toro, wob6
MONOTHO He BAApsnocs o nignory, Bepcrat
ToLLO.

3aranbHi 3acTepexeHHs Wwoao 7. TpwumanTe iIHCTPYMEHT MiLHO.

8. He ponyckaiTe KOHTaKTy NONIOTHa 3 AeTanso
A0 BBIMKHEHHS iIHCTPYMEeHTa.

He HabnuxanTe pyku Ao 4aCTUH, AKi
pyxatoTbcs.

He 3anuwainTe 6e3 Harnsaay iHCTPYMEHT, iKUK
npautoe. Mpautonte 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TpUMaloum oro B pyKax.

Micns BUMKHEHHS iHCTpyMeHTa 060B’A3KOBO
3a4yeKanTe 40 NOBHOI 3yNMUHKWN NOMOTHa i nuwie
To4i 3HiManTe Moro 3 geTtarni.

He TopkanTecsi nonotHa a6o gerani oapasy
nicns po6oTu — BOHM MOXYTb OyTu ayxe
rapsiuMMu Ta CPpUYUHUTY ONiKMN.

Heknapauis npo BignoBigHICTb

ctaHpaptam €C

Tinbku dns KpaiH €eponu

[eknapauito npo BianoBigHiCTb cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flopatky A fo uiei iIHCTpyKUiT 3 ekcnnyaradii.

TexHikn 6e3nekn npu poborTi 3
€NeKTPOiHCTPyMeHTaMu 0.

A\ OMEPEMXEHHSI: YeaxHo oznaitomTecs 3 10.
ycima nonepefixkeHHSIMU NPO AOTPMMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKUisiMu, intocTpauismm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMMU, WO CTOCYIOTLCA 1.
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBMkoHaHHsA Byab-

SAKMX IHCTPYKLIN, NepenivyeHnx Hmx4e, Moxe npusse-
CTW 10 YpaXKeHHS eneKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/ 12.
abo TSKKUX TpaBM.

36epe>|(in yCI iHCprKLli.I- 3 Tex- 13. Be3 HeobGXigHOCTI He AonyckanTe, Wo6 iHCTPY-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyaraduii Ha MEHT MPaLtoBas Ha XoNoCcToMy XoAy.

o 14. [esKi maTepianu MiCTATL TOKCUYHI XiMiuHi
MaM6YTH€. peyoBuHu. ByasTte o6epexHi, Wo6 He aony-

TepMiH «eneKTPOIHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHNI Y IHCTPYKUIT

3 TEXHiKM 6e3neku, CTOCYETbCSA ENEKTPOIHCTPYMEHTA,

KM DYHKLIOHYE Bif, enekTpomMepexi (enekTpoin-

CTPYMEHT 3 kabenem XuBrneHHs), abo enekTpoiH- 15.
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Bia 6aTtapei (6e3npoBigHuii
€neKTPOIHCTPYMEHT).

CTUTU BAWUXAHHA MUY Ta MOro KOHTAaKTY 3i
wkipoto. loTpuMyiTecs npaBun TexHiku 6e3-
neku BUpoGHUKA MaTepiany.

O6GOB’A3KOBO BUKOPUCTOBYITE NUO3aXUCHY
Macky/pecnipaTop BiAnoBiAHO [0 AINAHKN
3acTocyBaHHA Ta po6o4oro martepiany.

3BEPIFAWTE LI BKA3IBKMW.

A OMEPENXEHHSI: HIKONW HE sTpavaiite
NMUNbBLHOCTI Ta He po3cnabnionTecs nia Yac Kopuc-
TyBaHHSI BUPOGOM (L0 MOXITUBO MPKU YacToMy
KOPMCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BianoBigHWx npaBun 6e3nekn. HEHANEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HegoTpuMaHHA npaBun
6e3nekun, BUKNaAeHUX y Wik iHCTPYKLUii 3 ekcnnya-
Tauii, MoXe NPU3BECTU A0 CEPNO3HUX TPaBM.

YKPAIHCBKA

-
N



IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHSM Ta NepeBipKOLO CNpaBHO-
CTi IHCTPYMEHTY, NnepeKkoHanTecs B TOMY, WO BiH
BVMKHEHWI Ta BIAKNIOYEHWI Bif Mepexi.

Bub6ip Tuna pisaHHA (ana mogenen

4328/4329)

» Puc.1: 1. Baxinb 3aMiHu pizaHHs

Llel iHCTpyMEHT Mae MOXNMBICTb pOGOTU B PEXUMI
KpYroBoro pi3aHHsi abo npsiMoniHiiHoro (Bropy Ta BHU3)
pi3aHHs B pexwumi KpyroBoro pisaHHs NonoTHoO nia-
LUITOBXYETHCS MO XOAY Pi3aHHs Ta 3HAYHO 36iNbLUyETHCS
LIBWUAKICTb Pi3aHHs.

[ns Toro, Wwob 3MiHUTN PEXUM pi3aHHs, Cnif Tinbku
NMOBEPHYTU Baxinb 3aMiHu pidaHHsi B 6axkaHe nono-
XEHHS pexuMy pisaHHs. [ins Toro wob obpatu Bigno-
BiHWI PEXUM pi3aHHs AMB. Tabnuuto.

MonoxeHHs PisaHHs BukopuctaHHs

[insi pisaHHs M'sikoi cTani,
PisaHHsi 3a npsmoto | HEPXaBiko4oi cTani Ta nnactmacu.

0 e
niHieto [INs1 YNCTOrO pisaHHs fepeBnHN
Ta dhaHepw.
I Kpyrose pisaHHs 3 | [ins pisaHHs M'sikoi cTani,

Marnoko aMmnniTyoko | anomiHito Ta AepeBuHY TBEPAOT Nopoau.

[ins pisaHHs fepeBuHn Ta baHepy.
I KpyroBe pisanHs 3
CEPEAHBOI0 AMMNITYAOK| Mg wBMAKOrO pi3aHHs antoMiHito
Ta M'skoi cTani.

I Kpyrose pisanHs 3 [ins WBnaKoro pisaHHs AepeBnHm
BENMKOIO aMnniTyiol | Ta dhaHepu.

» Puc.2: 1. Kypkosui BMmuKkay 2. Pikcatop

A OBEPEXHO:

. Mepen BMUKaHHSIM iHCTPYMEHTY Y Mepexy
060B'A3KOBO NepeBipTe, UM KHOMKa BUMMKaYa
HOPMasbHO CMpaLbOBYE i NICNS BiANYyCKaHHA
NOBEPTAETLCS B MONOXEHHS "BUMKHEHO".

LL{o6 BKMIOYNTM IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITL KHOMKY
BMMYMKaYa. LLlo6 3ynuHUTK - BigNYCTiTb KHOMKY BUMW-
Kava.

[ins poBroTpuBanoi poboT! HAaTUCHITL KHOMKY BUMU-
Kaya, nicnsa 4oro HaTUCHITb KHOMKY bikcaTopa.

LLlo6 3ynuHWUTM IHCTPYMEHT i3 3adikcoBaHUM BUMMKA-
YeM, HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BignycTiTb
ii.

[nCcK perynoBaHHS WBUAKOCTI (ana

Mopenen 4327/4328/4329)

» Puc.3: 1. Koniwarko peryntoBaHHs LWBUOKOCTI

LBnakicTb 06epTaHHs iIHCTPYMEHTa MOXHa HanaluTyBaTu
Ha Oyab-AKy BenuuuHy B Mexax Big 500 go 3100 TakTiB 3a
XBWIUHY 3a [ONOMOTO0 AWCKa peryntoBaHHs. binbLy wena-
KICTb MOXXHa HanalTyBaTuh, NOBEPHYBLUW ANCK Y HANPSIMKY
Lmcpu 6; MeHLLY - NOBEPHYBLUM AOro A0 Lmndpu 1.

[ns Toro, Wwo6 0bpaTh HanexHy WBUAKICTb ANs AeTani, Wwo pisa-
TUMETbCS - AuB. Tabnuuto. OfHak, BianoBiAHa WBKUAKICTb MOXY
ByTV pi3HOK B 3aneXHOCTI Bif TUNY Ta TOBLUMHYM AeTani. Bsarani,
BYLLi LUBMAKOCTI 06epTaHHs AaloTb MOXMMBICTb LUBMALLE pi3aTi
feTarni, ane Tepmi cnyx6w nonotHa 6yae KopoTLwNM.

[etanb sika Gyze pisaTucs Homep Ha peryniotoiomy aucky
[epesuHa 5-6
M'aka ctanb 3-6
Hepxasitoya cranb 3-4
AntomiHin 3-6
MnacTtmaca 1-4
A OBEPEXHO:

. FAKLLO IHCTPYMEHT NpoTAroM TpuBasnoro yacy 6es-
nepepBHO eKCNNyaTyeTbCA Ha HU3bKWI LWBWUAKOCTI,
[IBUTYH NepeBaHTaXyeTbCs Ta NeperpiBasTbes.

. [uck perynioBaHHS LWBWMAKOCTI MOXHa nosep-
TaTv Tinbku Bia 1 Ao 6 Ta Hasan. He Hamaran-
Tecb MOBEPHYTY MOro cunoto 3a mexy 1 abo 6,
60 Le Moxe 3namaTv PyHKL0 perynioBaHHs.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, AIK LLOCb BCTAHOBMIOBATU Ha IHCTPY-
MEHT, NnepeKkoHanTecs B TOMY, L0 BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWIA Big Mepexi.

CTAHOBJIEHHA Ta 3HATTA NONOTHA NUIU

» Puc.4: 1. Tpumay nonotHa 2. bont 3. WecTurpannui knioy

A OBEPEXHO:

. 3aBxau 3aiNcHIoNTe YMCTKy nesa Ta/abo Tpu-
Mauya nesa Bif CTPYXku abo CTOPOHHIX pe4YOBUH
HeBWKOHaHHS Liei yMOBU MOXe Npu3BECTU A0
He[oCTaTHLOrO 3aTAryBaHHSA MOMOTHA, LLO MOXe
CMPUYMHUTI CEPO3HI TPaBMM.

. He TopkainTecb nonotHa abo Aetani oroneHmm
pykamu ofpa3y nicns pisaHHs, BOHU MOXYTb
6yTIn Ayxe rapsunMMmn Ta NPUM3BECTM A0 ONiKy
LKipn.

. 3aBxaun MiLHO 3akpinnionTe NonoTHO.
HepocTaTHe 3aTsryBaHHs NONOTHa MOXe Npu-
3BECTM 40 MOMOMKY NonoTHa abo cepio3Horo
HeLLacHOro BUNagKy.

. MoxHa BUKOPMCTOBYBATH TifbKW NONOTHA
Tuny "B". BukopucTaHHs nonoTeH He Tuny "B"
NpU3BOAUTb 40 HEAOCTATHBOIO 3aTAryBaHHS
NonoTHa, WO B CBO Yepry Moxe NpusBectu Ao
CepNO3HUX NMOPaHEHb.
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BcraHoBiTh MonoTHo, nocnabTe 6oMT NPOTH FOAMHHUKOBOI CTPINKM
Ha TpMMaui NoNoTHa 3a 10MOMOrOH) LLIECTUTPAHHOTO KTtoua.
BcTaBTe NonoTHO B TpuMay nonoTHa 4o ynopy 3yéusamm
nonotHa Bnepea. MNepesipTe, W06 cnuHKa NonoTHa
yBifilwna B ponuk. MoTiM 3aTArHiTb 601T N0 rOAUHHKUKO-
Bili CTPINui, Wo6 3aKkpinMT OCHOBY.

» Puc.5: 1.BonT 2. MonotHo 3. Ponunk

[ins Toro, Wo6 3HATW NONOTHO, BUKOHYITE NpoLeaypy
NOro BCTAHOBMEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.

NMPUMITKA:
. Yac Big vacy amallynTte poruk.

36epiraHHA WeCTUrpaHHOro Knro4a

» Puc.6: 1. Ckoba 2. LLlecTurpaHHmin kntoy

Konw LwecTturpaHHmii Knoy He BUKOPUCTOBYETBLCS, LWOG BiH He
3ary6uscs, 1oro cnif 36epiraTv sik nokaszaHo Ha MartoHKy.

Banuk perynioBaHHs (ana moaenen

4326/4327)
» Puc.7:

1. MonoTHo 2. Ponuk 3. ®ikcaTtop
4. WecturpaHHuii kntoy 5. bont 6. CtaHnHa

Bignyctitb 60nT No3agy oCHOBM 3a JOMOMOTOHO Lec-
TUrpaHHoro kniova. MNepemilyite dikcaTtop Tak, o6
ponuk 3nerka Topkaecsi nonoTHa. MNotim 3atsarHiTe 6onT,
o6 3akpinuTn ocHoBY Ta dhikcaTop.

NMPUMITKA:

. Yac Big yacy amallyinte pormk.

NMuno3axucHa KpULUKa

» Puc.8: 1. [lunosaxucHa KpuLika

A OBEPEXHO:

. 3aBxau oasiranTe 3axX1CHi OKYNSipU HaBiTb AKLLO
nuno3axucHa KpuLika onylieHa nig yac poboTtu
iHCTpYMEHTY.

OnycTiTb MMNO3aXxMNCHY KPULLKY, o6 3anobirtv Buni-
TaHHIO CTPYXKW. Ane KON BUKOHYETE KOCUIA 3pi3
3aBxau nigiimanTe Ti.

3ACTOCYBAHHHA

A OBEPEXHO:

. OcHoBa noBuHHa ByTW 3aBXAW Ha OAHAKOBOMY
piBHI 3 AeTannto. HeBMKOHAHHS Uiei yMoBU
MOXe NpWU3BECTY 0 MOMOMKW NOSIoTHa Ta cep-
NO3HOI TPaBMM.

. IMig yac pisaHHs KpBM3H abo 3aBUTKIB NEpeMi-
LLyWTe IHCTPYMEHT Ayxe nosinbHo. He 3acto-
coByiTe cuny npu poboTi 3 iIHCTPYMEHTOM, Lie
MO>Xe MPU3BECTN A0 HEPIBHMX NOBEPXOHb Ta
NOLLKOKEHHS MOMOTHa.

YBIMKHIiTb iIHCTPYMEHT Ta 3aX[iTb, AOKM NOMOTHO
Habepe NoBHOI WBUAKOCTI, HE TOPKaYMUCh NONIOTHOM
6yab-sikoro npeamety. MNoTiM WinbHO cnMpakymch Ha
[eTanb NoBiflbHO NepemillyiTe iHCTpYMEHT Brepea,
[OAEPXKYYUCh NonepeaHbo BiA3HaYeHOT MiHii pidaHHS.
» Puc.9: 1. JliHiA pidaHHa 2. CtaHuHa

-

4

PizaHHA nig KyTom

» Puc.10

A OBEPEXHO:

. [Mepen BCTaHOBMNEHHSAM OCHOBMU Nif KyTOM
3aBxau nepesipanTe, Wob iHCTpyMeHT ByB
BYMKHEHWI TaK BigKMIOYEHWIA Big Mepexi.

. Mepen BYKOHAHHSIM KOCOTO 3pi3y, MiAinMiTh
NUNO3axMCHY KPULLIKY A0 YNopy.

Micns BCTAHOBNEHHS OCHOBM Mif, KYTOM MOXHa BUKO-
HyBaTK KOCi 3pi3u nig kyTom 0° Ta 45° (niBopyy abo
npaBopyu4).

BignyctitTe 60nT N03aay 0OCHOBY 3a OMOMOTOHO LLECTU-
rpaHHoro krtoya. Mepemillyiite ocHoBy AoKK 6ONT He
po3TallyeTbCs Y LLeHTPi XpecTonoaibHoro nasy OCHOBM.
» Puc.11: 1. llecTturpanHun kntov 2. bont 3. CTaHnHa

Haxunsinte ocHoBy AokM He Byae BCTaHOBMNEHO Gaxa-
Horo kyTka ckocy. Kpaii kopnycy ABWUryHa BKasye KyTok
CKoCy rpapytoBaHHaM. [NoTim 3aTarHiTb 60T, Wo6b 3akpi-
NMUTN OCHOBY.

» Puc.12: 1. Kpomka 2. [pagytoBaHHs

lMepeaHe pizaHHA 3anoanNULLO

» Puc.13: 1. lecTurpanHui knioy 2. bont
3. CtaHuHa

BianycTiTe 60NT N03aAy OCHOBM 3@ AOMOMOrOH0 LLECTU-
rpaHHOro KIoya Ta BCTaBTe OCHOBY [0 yNnopy Hasag.
MoTim 3aTarHiTe 60NT, WO6 3aKpiNUTW OCHOBY.

Bupian BUKOHYIOTbCS Byab-SIKMM i3 A4BOX crocobiB A
abo B.

A) CBepAaniHHA NO4aTKOBOroO OTBOPY
» Puc.14: 1. llovaTkoBuii OTBIp

[Ans BHYTPILLHIX BMPI3iB, SKLLO HemMae BBOAY 3
Kpato, HeobxiaHO nonepeaHbO NPOCBEPANUTU
noyaTkoBuiA OTBIp AiameTpom 12 mm abo Ginblue
BcTaBTe NonoTHO B Liel OTBIp Ta NounHanTe
pi3aHHs.

B) Muboke pi3aHHA
> Puc.15

HeobxigHo npocBepanUTY NOYaTKOBMIA OTBIP

abo Haapis, AOTPUMYIOUNCE NPUBEAEHNX HUXKYE
pekomeHaauin.

(1) ToBepHiTb IHCTPYMEHT A0oropu 3 NnepeaHboro
Kpato OCHOBM, MPW LibOMY BICTps ne3a
NOBMHHO OyTW PO3TaLLOBAHO TPOXU BULLE
po6oyoi NoBepXxHi.

[oknafitb 3ycunns Ao iHCTPYMEHTY Takum
YMHOM, OO NepeHil kpa OCHOBM He
pyxaBcsi Npy YBIMKHEHHI IHCTPYMEHTY,

Ta NoBINbHO onycKanTe 3agHiv kpaw
iHCTPYMEHTY.

FAK TiNbKM NONOTHO NPOCTPOMUTL AeTarb,
MOBINIbHO OMycKanTe OCHOBY iHCTPYMEHTa Ha
po6oyy NoBEpPXHIO.

BukoHyiTe pizaHHs 3BUYaiHNM cnocobom.

)

@)

4)
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O6po6NeHHA KPOMOK

» Puc.16

[insa Toro, wo6 06pobutn abo NiApiBHATA KPOMKHM, NPO-
BEAiTb MOMOTHO NnejBe TOpKalounCh BiapidaHyX KPOMOK.

PizaHHs no meTany

Mig yac pizaHHsA MeTany 3aBXxAun 3aCTOCOBYWTE Bia-
NOBIAHMI OXONOAXYyBaY (OXONoAXyBarbHe MacTUIO).
HeBWKOHaHHS L€l yMOBM MOXe CMPUYUHUTU [0 3Hau-
HOTO 3HOLUEHHS MOMOTHA. 3aMiCTb 3aCTOCYBaHHS OXO-
nofxyBaya MOXHa 3mMa3aTu AeTanb 3Hu3y.

BinBeaeHHs1 nuny

» Puc.17: 1.lunosaxvcHa kpuiika 2. lWnanr

Pi3aHHs i3 MeHWUM 3a6pyaHEHHSM MOXHa BUKOHYBaTH,
NiAKMIOYNBLLN Lier IHCTPYMeHT Ao nunococa Makita.
BcTaBTe wnaHr nunococa B OTBIp No3aay iHCTpyMeHTa.
OnycTiTb NNO3aXMUCHY KPULLKY Nepez no4YaTkom
poboTu.

NMPUMITKA:

. BinBeneHHs nuny He MOXNNBE NPU BUKOHAHHI
pi3aHHs Mig KyToM.

HanpsimHa nnaHka (onuis)

A\ OBEPE)XHO:

. 3aBxau nepesipsinTe, WO6 iHCTPyMeEHT 6yB
BVMKHEHWI Ta BIAKIMIOYEHWI Big Mepexi nepen
BCTaAHOBMEHHSM ab0 3HATTAM A0AaTKOBOT
NPUHANEXHOCTI.

1. Mpsawmi 3pi3m

Tun MeTanesoi OCHOBK

1. HanpsiMHa nnaHka (PeecTpoBa MiTka)

SAKLLO BU HEOLHOPA30BO 3aCTOCOBYETE LUNPUHY
pizaHHst 160 MM abo MeHLL, KOpUCTYINTECH
HanpsiMHOIO NNaHkoto, sika 3abe3neynTb LWBMA-
KiCTb, YACTOTY, NPAMONIHINHICTb Pi3aHHS.

-
(S,

AntomiHieBa ocHoBa

1. HanpsimHa nnaHka (PeectpoBa miTka)

[ins Toro, Wwo6 BCTAHOBUTW HaNpsIMHY NaHKy,
BCTaBTe ii B NPSMOKYTHWI OTBip 3 60Ky OCHOBM,
npy LbOMY HanpsiMHa MriaHkn NoBUHHA ByTn
3BepHeHa BHW3. BCTaHOBITb HAaNPSIMHY NNaHKy B
GaxxaHe NONOXEHHS LUMPWHW Pi3aHHs, NOTIM 3aTsr-
HiTb 60nT, WO6 3akpinnTK ii.

Tun meTanesoi OCHOBU

1. WecTurpanHun kntoy 2. bont 3. HanpsiMHa nnaHka
(PeectpoBa miTka) 4. MepepHin 6ik HAaNPAMHOT

AntomMiHieBa ocHoBa

1. bonT 2. HanpsamHa niHinku 3. LWecturpanHnii knoy
4. HanpsimHa nnaHka (PeectpoBa miTka)
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2. KinbueBi 3pi3u

Tun meTanesoi OCHOBY

1. Kpyrna pykosiTka 3 BHYTpILUHIM pi3b6rneHHaMm
2. MNepeaHin 6ik HanpsiMHoi 3. HanpsimHa nnaHka
(PeecTpoBa mitka) 4. LTtndt

AnomiHieBa ocHoBa

1. Kpyrna pykosiTka 3 BHYTpiLUHIM pi3bGneHHam
2. WtndT 3. HanpsimHa nnaHka (Peectposa miTka)
4. HanpsimHa niHiviku

Tun meTaneBsoi 0CHOBY

1. HanpsamHa nnaHka (PeectpoBa miTka)

AntomiHieBa ocHoBa

1. HanpsimHa nnaHka (PeectpoBa miTka)

Mpw pisaHHi kpyriB abo apok pagiycom 170 mm abo
MEeHLL, HanpsIMHY NNaHKy cnif BCTaHOBMOBaTH,
[OTPUMYIOYMC NPUBELEHOTO HUXYe crnocoby:
BcTtasTe HanpsiMHy NnaHKy B NPSMOKYTHWI OTBIp 3
60Ky OCHOBM, NPY LIbOMY HanpsiMHa MnaHku NoBUHHA
6yTyV 3BepHeHa Joropu. BeTasTe WNunbKy KinbLEeBOT
HanpsIMHOI B By[b-AKWiA 3 4BOX OTBOPIB Ha HANPAMHIN
nnaHku. 3akpiniTb LWNUMbLKY, 3arBUHTUBLLN Ha Hel
KPYrny pyKOSITKY 3 BHYTPILLHIM pi3bOneHHsAM.

Tenep BCTaHOBITb HaNPAMHY NNaHKy B 6axaHe
NONOXeHHs padiycy pisaHHs, Ta 3aTarHiTb 60nT,
o6 3akpinuTu Ti B poboyoMy nonoxeHHi. Motim
nepemilyinTe OCHOBY Brepes A0 ynopy.

NPUMITKA:

. 3aBxan kopucTynTech nonotHammu Ne B-17, B-18,
B-26 abo B-27 npm pisaHHi kpyris a6o apok.

MpucTpin npoTn posLienneHHA ons

MeTaneBoi OCHOBM (gogaTKkoBa
NPUHANEXHICTb)

» Puc.18: 1. pucTpiii NpoTn posLlenneHHs

2. Buctynu
MpuCTpili NPOTK PO3LLENNEHHS MOXeE 3aCTOCOBYBATMUC, LLIOD
YHWUKHYTW PO3KOMIOBaHHA Nif Yac pisaHHs. [ns Toro, wob
BCTAHOBMTI NPUCTPIil NPOTYM PO3LLENNEHHS, PyXaiiTe OCHOBY
Brepea A0 Yropy Ta BCTaBTe oro MiX BOX BACTYNIB OCHOBU.

APUMITKA:
. MpuWCTpi NpoTK Po3LLENNEHHS HEe MOXHa 3acTo-
COBYBaTH, AKLLO BU BUKOHYETE KOCUIA 3pi3.

MpucTpin NpoTu po3LensieHHA ansA

anomiHieBol OCHOBM (ogaTkoBa
NPUHANEXHICTb)

» Puc.19: 1. lpuncTpiii NpoTu posLLenneHHs
2. AntomiHieBa ocHoBa

MpucTpiit NPOTU PO3LLENNEHHS MOXE 3aCTOCOBYBATUCh, W06
YHUKHYTU PO3KOMIOBaHHA Mif yac pisaHHs. [ins Toro, wob BcTa-
HOBWTW NPUCTPIlA NPOTU PO3LLENNEHHS, PyXalTe OCHOBY IHCTPY-
MeHTa Brepes A0 ynopy Ta BCTaBTe MOr0 B OCHOBY iHCTPYMEHTa
nosagy. FKLO BY 3aCTOCOBYETE NNOCKY KPULLKY, NPUCTPIil NPOTK
po3LLUENNeHHs BCTAHOBMIOETLCS HA NMOCKY KPULLIKY.

A OBEPEXHO:

. [MpucTpin NpoTK PO3LLENNEHHA HE MOXHa 3acTo-
COBYBATW, SIKLLIO BU BUKOHYETE KOCWIA 3pi3.
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Mnocka KpuLlKa Ana antoMiHieBoi

OCHOBM (OoAaTKOBA NPUHaNEeXHICTb)

» Puc.20: 1. Kpuwka 2. AntomiHieBa ocHoBa

Mig Yac pizaHHA CTpyraHoi LWNOHWU, NnacTMacu BUKO-
pUCTOBYWTE MNOCKY KpULLKY. BoHa 3axuiae yytnvsy
abo TOHKy NMOBEPXHIO Bif NOWKomxeHHs. BecTasTe ii
nosajy OCHOBM iHCTPYMEHTY.

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPE)XHO:

. Mepen TMM, SIK OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaTW PEMOHT, NepeKkoHanTecs, Wo BiH BUMKHe-
HWIA Ta BiOKMIOYEHWUIA BiA Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, GEH3UH,
po3pigxyBad, CnvpT Ta NoAibHI pevyoBUHN.
Ix BUKOPUCTaHHA MOXE NPU3BECTU 0 3MiHM
Konbopy, AecdopmaLlii Ta NOSBK TPILLUH.

[ns Toro, wob6 nigTpumysatn BE3MEKY Ta
HALINHICTb, peMoHT, ornsa Ta 3aMiHy BYrinbHUX
LiTOK, OyAb-sike iHWe TexHiYHe obcnyroByBaHHst abo
peryntoBaHHs MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LieH-
Tpu o6cnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS
nvwe ctaHAapTHI 3anyacTuHy "Makita".

AOOAOATKOBE NPUNAAOAA

A OBEPE)XHO:

. Lle ocHalleHHst abo npunaaas pekoMeH40BaHO
[ON5i BUKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
LLIO OnmcaHi B IHCTPYKLUIT 3 ekcrinyarauii.
BukopucTaHHs AIKOroch iHLLOro ocHalleHHs abo
npunagas Moxe CNpuUYMHUTYA TPAaBMYBaHHS.
OcHalleHHst abo npunagas crif BUKOPUCTOBY-
BaTW NuLLE 32 NPU3HAYEHHAM.

Y pasi HeobXxigHOCTI, oTpMaTK Aonomory B GinbLu
AeTanbHOMY O3HaMOMIIEHHI 3 OCHALLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. MonotHa no63vika

. LecTurpaHHmn kntoy 3

. HanpsiMHa nnaHka (peectpoBa MiTka) KOMMNeKT
. [pucTpii NPOTH PO3LLENNEHHS

. LnaHr (ans nunococy)

. CTuKoBa Haknaaka (Ans anomiHieBoi OCHOBWM)

NPUMITKA:

. [lesiki enemMeHTV Cnncky MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMMEKTY iIHCTPYMEHTa K CTaHAapTHE Npu-
nagas. BoHn MoXyTb BIiAPI3HATUCS 3aNexHO Bif,
KpaiHu.

-
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model 4326 4327 4328 4329
Dtugos$¢ skoku 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ brzeszczotu Typ B
Maks. gtebokos$¢ cigcia Drewno 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Stal migkka 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 3100 500 -3 100 500 -3 100 500 -3 100
Dtugos¢ catkowita 217 mm 217 mm 217 mm 223 mm
(Typ podstawy | (Typ podstawy
stalowej) stalowej)
223 mm 223 mm
(Typ podstawy | (Typ podstawy
aluminiowej) aluminiowej)
Ciezar netto 1,9 kg 1,9 kg 1,8 kg 1,9 kg
Klasa bezpieczenstwa = = E Ely

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Przeznaczenie

Narzedzie przeznaczone jest do cigcia drewna, tworzyw
sztucznych i materiatéw metalowych. Dzigki rozbudo-
wanemu programowi osprzetu i tarczy, narzedzie moze
by¢ uzywane do wielu zastosowan i doskonale nadaje
sie do cie¢ zakrzywionych lub okragtych.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrodet zasilania o
napigciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofa-
zowym pradem przemiennym. Jest ono podwadjnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Hatas
Typowy rownowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu 0 EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 86 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 97 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Model 4328,4329
Poziom ci$nienia akustycznego (L,x): 83 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 94 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczegolnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wtgczone).

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Tryb pracy: ciecie ptyt
Emisja drgan (ang): 5,5 m/s’
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s’
Tryb pracy: ciecie blachy metalowej
Emisja drgan (any): 5,5 m/s
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
Model 4328,4329
Tryb pracy: ciecie ptyt
Emisja drgan (ang): 7,0 m/s’
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s’
Tryb pracy: ciecie blachy metalowej
Emisja drgan (any): 5,0 m/s®
Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s’
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WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é¢ poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga3 sig¢ rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wytaczone i kiedy pracuje na biegu
jatowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajéw europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sie do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujgce w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla wyrzynarki z
podcinaniem

1. Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktorych osprzet moze dotknac¢
niewidocznej instalacji elektrycznej. Zetkniecie
osprzetu z przewodem elektrycznym znajduja-
cym sie pod napieciem moze spowodowac, ze
odstoniete elementy metalowe elektronarzedzia
réwniez znajda sie pod napigciem, grozac poraze-
niem operatora prgdem elektrycznym.

2. Nalezy uzywac zaciskéw lub innych prak-
tycznych sposobéw mocowania obrabianego
elementu do stabilnej podstawy i jego pod-
parcia. Przytrzymywanie obrabianego elementu
reka lub opieranie go o ciato nie gwarantuje sta-
bilnosci i moze prowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem.

3. Nalezy zawsze uzywac okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sa okularami ochronnymi.

4. Nalezy unika¢ cigcia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do pracy nalezy skontrolowa¢, czy
obrabiany element nie zawiera gwozdzi i ewen-
tualnie je usunac.

5. Nie wolno cig¢ zbyt duzych elementow.

6. Przed przystapieniem do cigcia nalezy spraw-
dzi¢, czy za obrabianym elementem jest
wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby
brzeszczot nie uderzyt w podtoge, stét warsz-
tatowy itp.

7. Narzedzie nalezy trzymaé mocno i pewnie.

8.  Przed wiaczeniem przetacznika upewnic sie, ze
brzeszczot nie dotyka obrabianego elementu.

. Trzymac rece z dala od czesci ruchomych.

10. Nie pozostawia¢ wigczonego narzedzia.
Narzedzie mozna uruchomic¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

11. Przed wyjeciem brzeszczotu nalezy wytaczy¢
narzedzie i zaczekac, az brzeszczot catkowicie
sie zatrzyma.

12. Nie dotyka¢ brzeszczotu ani elementu obrabia-
nego od razu po zakonczeniu danej operacji;
moga one by¢ bardzo gorace i spowodowac
oparzenie skory.

13. Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narzedzia
bez obcigzenia.

14. Niektére materiaty zawierajg substancje
chemiczne, ktére moga by¢ toksyczne.

Unika¢ wdychania pytu i kontaktu ze skora.
Przestrzega¢ przepisoéw bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

15. Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwolié,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzadzenia) zastapity Sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie sie do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.
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OPIS DZIALANIA

MAPRZESTROGA:
. Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania

Zapoznaj sie z tabelg i wybierz wtasciwg predkos¢ cigcia obra-
bianego elementu. Ta wiasciwa predko$¢ moze jednak réznic sie
w zalezno$ci od rodzaju elementu i jego grubosci. Generalnie
wieksze predkosci pozwalajg cigé obrabiane elementy szybciej,
ale wowczas skroceniu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, Ciety element Numer na pokretle regulacyjnym
czy jest ono wytgczone i nie podtgczone do Drewno 5-6
sieci. Stal miekka 3-
Stal nierdzewna 3-4
Wybér funkcji ciecia (Modele 4328/4329) Aluminium 36
Tworzywa sztuczne 1-4

» Rys.1: 1. Dzwignia zmiany funkcji cigcia
Narzedzie moze by¢ stosowane do cigcia wzdtuz
okregu lub w linii prostej (géra-dét). W przypadku ciecia
wzdiuz okregu ostrze wyrzucane jest do przodu, co
znacznie zwieksza predkosé ciecia.

W celu zmiany funkgji cigcia, nalezy przekreci¢ dzwi-
gnie zwalniajgca do zadanej pozycji. Aby wybra¢ odpo-
wiednig funkcje ciecia, nalezy zapoznac¢ sie z tabela.

Pozycja | Funkgja cigcia Zastosowania
Do ciecia migkkiej stali,
0 Funkgja cigcia stali nierdzewnej i tworzyw sztucznych.|
prostego e . -
Do czystego cigcia drewna i sklejki.
I Funkcja cigcia | Do cigcia miekkiej stali,

Z matq orbitg aluminium i twardego drewna.

Do cigcia drewna i sklejki.
I Funkcja cigcia
ze $rednig orbitg | Do szybkiego ciecia

aluminium i miekkiej stali.

m Funkcja cigcia
z duzg orbitg,

» Rys.2: 1. Spust przetgcznika 2. Przycisk blokujgcy

Do szybkiego cigcia drewna i sklejki.

APRZESTROGA:

. Przed podigczeniem elektronarzedzia do
sieci zawsze sprawdzac czy spust wigcznika
dziata poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po
zwolnieniu.

W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisnaé
na spust przetgcznika. Zwolni¢ spust przetgcznika, aby
wytgczy¢ elektronarzedzie.

Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisng¢ spust
przetgcznika, a nastepnie wcisng¢ przycisk blokujgcy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujgcego w trybie
ciggtym, nalezy nacisng¢ spust przetacznika do oporu,
a nastepnie zwolni¢ go.

Pokretto regulacji predkosci

(modele 4327/4328/4329)

» Rys.3:

Predko$¢ obrotéw tarczy moze byc¢ regulowana ptynnie
pokrettem regulacyjnym w granicach od 500 do 3100
na minute. Wiekszg predkos$é uzyskuje sie obracajac
pokretto w kierunku pozycji 6, a mniejszg - obracajac
pokretto w kierunku pozycji 1.

1. Pokretto regulacji predkosci

MAPRZESTROGA:

. Jezeli narzedzie bedzie uzywane nieprzerwanie przez
diuzszy okres czasu przy matych predkosciach, wow-
czas dojdzie do przecigzenia i przegrzania silnika.

. Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie obré-
ci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie wolno
prébowac obrdci¢ go na site poza pozycje 6 lub 1, gdyz
funkcja regulacji predkosci moze przestac dziatac.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewnic¢ sig, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Zaktadanie lub zdejmowanie tarczy

» Rys.4: 1.Uchwyt ostrza 2. Sruba 3. Klucz
szesciokatny

MAPRZESTROGA:

. Nalezy zawsze oczysci¢ brzeszczot i/lub zacisk
brzeszczotu z wiéréw i innych zanieczyszczen.
Niestosowanie sig do tej zasady moze prowa-
dzi¢ do zbyt stabego dokrecenia brzeszczotu, a
w rezultacie do powaznego wypadku.

. Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac
brzeszczotu ani cietego elementu. Mogg one by¢
bardzo gorace i dotknigcie grozi poparzeniem skéry.

. Zawsze nalezy pewnie zamocowa¢ ostrze.
Niewystarczajgce zamocowanie ostrza moze spowo-
dowac jego pekniecie badz powazne obrazenia ciata.

. Nalezy uzywac tylko brzeszczotu typu B.
Uzywanie brzeszczotéw innych niz typ B moze
spowodowac niewystarczajgce dokrecenie, a tym
samym stwarzac ryzyko powaznych obrazen.

Aby zainstalowac ostrze, nalezy poluzni¢ sworzen znajdu-
jacy sie na uchwycie ostrza uzywajac klucza szesciokat-
nego przeciwnie do kierunku ruchu wskazowek zegara.
Nalezy umiesci¢ ostrze zwrécone zebami do przodu

w uchwyt ostrza tak gteboko, jak to tylko mozliwe.
Nalezy upewni¢ sie, ze tylna krawedz ostrza miesci sie
w watku. Nastepnie nalezy zacisngé sworzen zgodnie
z kierunkiem ruchu wskazéwek zegara, aby pewnie
zamocowac ostrze.

» Rys.5: 1. Sruba 2. Brzeszczot 3. Rolka

Aby zdemontowac brzeszczot, nalezy w odwrotnej
kolejnosci wykona¢ procedure montazu.
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WSKAZOWKA:
. Raz od czasu naoliwi¢ watek.

Przechowywanie klucza
szesciokatnego

» Rys.6: 1.Hak 2. Klucz sze$ciokatny

Klucz szesciokatny, gdy nie jest uzywany, nalezy prze-
chowywac zgodnie z rysunkiem, aby nie zapodziat sie.

Regulacja watka (dla modelu
4326/4327)

» Rys.7: 1. Brzeszczot 2. Rolka 3. Ustalacz 4. Klucz

szesciokatny 5. Sruba 6. Podstawa
Poluzni¢ sworzen znajdujacy sig z tylu podstawy za
pomocg klucza szesciokatnego. Usungc¢ ustalacz, tak
aby watek stykat sie delikatnie z ostrzem. Nastepnie
przykreci¢ sworzen, aby umocowac¢ podstawe oraz
ustalacz.

WSKAZOWKA:
. Raz od czasu naoliwi¢ watek.

Ostona przeciwpytowa
» Rys.8: 1. Ostona przeciwpytowa

MAPRZESTROGA:

. Zawsze nalezy zaktada¢ okulary ochronne
nawet, gdy pracuje sie z narzedziem, w ktérym
pokrywa przeciwpytowa jest opuszczona.

Opusci¢ pokrywe przeciwpytowa, aby unikngé¢ prze-
mieszczania sie ubytkow. Jednakze, przed cieciem
ukosnym podniesé¢ catkowicie pokrywe przeciwpytows.

DZIALANIE

MAPRZESTROGA:

. Zawsze nalezy trzymac¢ podstawe ptasko na
elemencie obrébki. Niedostosowanie sie do tej
zasady moze spowodowac pekniecie ostrza a w
rezultacie doprowadzi¢ do powaznych obrazen
ciata.

. Przy cieciu wzdtuz linii krzywych lub wyrzyna-
nia przesuwac urzadzenie w kierunku cigcia.
Nadmierne napieranie na urzgdzenie moze
spowodowac powstanie krzywych cig¢ i peknie-
cie ostrza.

Wigcz pilarke i zanim opuscisz jg, odczekaj, az tar-
cza osiggnie swojg maksymalng predkosc¢ obrotowa.
Nastepnie przytozy¢ podstawe ptasko do elementu
obrébki i delikatnie przesuwac urzgdzenie do przodu
wzdiuz uprzednio zaznaczonej linii cigcia.

» Rys.9: 1. Linia cigcia 2. Podstawa
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Ciecie pod katem

» Rys.10

MAPRZESTROGA:

. Zawsze nalezy sie upewni¢, ze urzadzenie
jest w stanie spoczynku oraz wytgczone zanim
przechyli si¢ podstawe.

. Podnies¢ catkowicie pokrywe przciwpytowg
zanim rozpocznie sie ciecie pod katem.

Przy przechylonej podstawie mozna dokonywac¢ cigé¢
pod kazdym katem migdzy 0° a 45° (w prawo lub w
lewo).
Poluzni¢ sworzen znajdujacy sie z tytu podstawy za
pomocg klucza szesciokgtnego. Przesungé podstawe,
tak aby $ruba znalazta sie w centrum wlotu w ksztatcie
krzyza znajdujacego sie w podstawie.
» Rys.11: 1. Klucz szesciokatny 2. Sruba

3. Podstawa

Przechyli¢ podstawe az do uzyskania zgdanego

kata cigcia linii krzywych. Na brzegu obudowy silnika
znajduja sig podziatki okres$lajgce katy ciecia linii krzy-
wych. Nastepnie przykre¢ srube w celu umocowania
podstawy.

» Rys.12: 1. Krawedz 2. Skala

Ciecie wzdluz krawedzi

» Rys.13: 1. Klucz szesciokatny 2. Sruba

3. Podstawa
Poluzni¢ $rube znajdujacy sie w tyle podstawy za
pomocg klucza szesciokgtnego i przesuna¢ podstawe
catkowicie do tytu. Nastepnie przykre¢ srube w celu
umocowania podstawy.

Wycinanie ksztattow

Ksztatty moga by¢ wycinane za pomocg metody A lub B.

A) Rozpoczynajac od wywierconego

otworu

» Rys.14:
W ceu wycinania ksztattéw bez przecinania brze-
gow materiatu wywier¢ otwor poczatkowy o $red-
nicy 12 mm lub wigekszej. Wt6z ostrze do otworu,
aby rozpocza¢ cigcie.

1. Otwor poczatkowy

B) Zagtebiajgc ostrze
» Rys.15
Nie musisz wiercic otworu poczgtkowego ani prze-

cina¢ brzegu materiatu, jezeli wykonasz ostroznie
co nastepuje.

(1) Przechyli¢ narzedzie do gory na czotowej
krawedzi podstawy z korncem ostrza umiesz-
czonym tuz nad powierzchnig przedmiotu
obrabianego.

(2) Nci$nij na urzadzenie, aby przedni brzeg
podstawynie ruszat si¢ kiedy wtaczysz urza-
dzenie i delikatnie obniz tyt urzadzenia.

(3) Gdy ostrze bedzie sie zagtebiato w materiat,
obnizaj powoli podstawe urzgdzenia w kie-
runku powierzchni wykanczanego materiatu.

(4) Zakoncz wycinanie w mormalny sposoéb.
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Wykanczanie brzegéw

» Rys.16

Aby przycig¢ brzegi lub wykonac dopasowanie, przesun
lekko ostrze wzdtuz przecigtych brzegoéw.

Ciecie metalu

Podczas ciecia metalu nalezy zawsze stosowac¢ odpo-
wiedni $rodek chtodzacy (olej do ciecia). Niestosowanie
sie do tej zasady spowoduje przedwczesne zuzycie
brzeszczotu. Zamiast stosowania cieczy chtodzgco-
-smarujgcej, mozna nasmarowac spdéd obrabianego
przedmiotu.

Wyciaganie pytu
» Rys.17: 1. Ostona przeciwpytowa 2. Waz

Czyste operacje moga by¢ wykonane poprzez potacze-
nie urzgdzenia do odkurzacza firmy Makita. Umiescic
waz odkurzacza w otworze znajdujgcym sie w tyle
narzedzia. Opusci¢ pokrywe przeciwpytowg przed
rozpoczeciem operaciji.

WSKAZOWKA:
. Operacji wyciggania kurzu nie mozna przepro-
wadzi¢ w przypadku cigcia pod katem.

Pret prowadnicy (wyposazenie
dodatkowe)

MAPRZESTROGA:

. Przed przystgpieniem do zaktadania lub zdej-
mowania tarczy zawsze upewnij sig, czy urza-
dzenie jest wytgczone i odigczone od zasilania.

1. Ciecie proste

Typ podstawy stalowej

1. Prowadnica wzdtuzna

Przy wielokrotnym cigciu powierzchni o szerokosci
160 mm lub mniej, nalezy stosowa¢ prowadnice
aby zapewni¢ szybkie, czyste i proste cigcia.

Typ podstawy aluminiowej

1. Prowadnica wzdtuzna

Aby jg zainstalowaé, nalezy umiesci¢ prowad-
nice w prostokgtnym otworz znajdujgcym sig z
boku podstawy upewniajac sie, ze prowadnica
ustawiona jest kierunkiem w dét. Przesungé pro-
wadnice wzdtuzng do zgdanej szerokosci ciecia,
nastepnie przymocowac jg pewnie przykrecajac
Srube.

Typ podstawy stalowej

1. Klucz sze$ciokatny 2. Sruba 3. Prowadnica wzdtuzna
4. Pokrycie prowadnicy

Typ podstawy aluminiowej

1. Sruba 2. Prowadnica 3. Klucz szesciokatny
4. Prowadnica wzdtuzna
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2. Ciecie wzdtuz okregu

Typ podstawy stalowej

Typ podstawy aluminiowej

1. Pokretto z gwintem 2. Pokrycie prowadnicy
3. Prowadnica wzdtuzna 4. Sworzen

Typ podstawy aluminiowej

1. Prowadnica wzdtuzna

Podczas wycinania okregéw lub tukéw o promieniu do 170
mm, nalezy zatozy¢ prowadnice w nastepujacy sposob.
Umiescic¢ pret prowadnicy w prostokgtnym otwo-
rze znajdujgcym sie w boku podstawy upewniajgac
sie, ze prowadnica ustawiona jest kierunkiem w
dét. Umiescié szpile prowadnicy do okregdéw przez
jeden z dwoch otwordéw znajdujgcych sie w pro-
wadnicy. Przykreci¢ pokretto z gwintem do swo-
rzenia, w celu jego pewniejszego umocowania.
Nastepnie przesung¢ pret prowadnicy do uzyska-
nia zgdanego promienia ciecia i przykrecic srube
w celu pewniejszego umocowania pretu. Potem
nalezy przesung¢ catkowicie podstawe do przodu.

WSKAZOWKA:

. Zawsze nalezy stosowac ostrza nr No. B-17,
B-18, B-26 lub B-27 w przypadku cigcia okre-
gow i tukow.

1. Pokretto z gwintem 2. Sworzen 3. Prowadnica
wzdtuzna 4. Prowadnica

Typ podstawy stalowej

Urzadzenie chroniace przed

rozszczepieniem dla podstawy
stalowej (wyposazenie dodatkowe)

» Rys.18: 1. Urzadzenie chronigce przed rozszcze-
pem 2. Wypuktosci

W celu cigcia bez rozszczepiania materiatu, mozna
uzy¢ urzgdzenia chronigcego przed rozszczepieniem.
Aby zainstalowaé urzadzenie chronigce przed rozsz-
czepieniem, nalezy przesung¢ podstawe catkowicie do
przodu i umiesci¢ urzgdzenie chronigce przed rozsz-
czepieniem pomiedzy dwa wystepy w podstawie.

WSKAZOWKA:
. Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem
nie moze by¢ uzyte do ciecia pod katem.

1. Prowadnica wzdtuzna

Urzadzenie chroniace przed

rozszczepieniem dla podstaw
aluminiowych (wyposazenie dodatkowe)

» Rys.19: 1. Urzadzenie chronigce przed rozszcze-
pem 2. Podstawa aluminiowa

W celu cigcia bez rozszczepiania materiatu, mozna uzy¢
urzadzenia chronigcego przed rozszczepieniem. Aby
zainstalowac urzgdzenie chronigce przed rozszczepie-
niem, nalezy przesung¢ podstawe catkowicie do przodu
orazprzymocowac z tytu podstawy urzadzenia. Przy
uzyciu plastykowej pokrywy, nalezy zainstalowa¢ urza-
dzenie chronigce przed rozszczepem na te pokrywe.

23 POLSKI



A\PRZESTROGA:

. Urzadzenie chronigce przed rozszczepieniem
nie moze by¢ uzyte do ciecia pod katem.

Pokrywa dla podstawy aluminiowej

(Wyposazenie dodatkowe)

» Rys.20: 1. Pokrywa 2. Podstawa aluminiowa

Uzywacé pokrywe przeciwpytowg podczas cigcia
tuszczki ozdobnej, plastykow, itp. Pokrywa chroni
powierzchnie delikatne oraz podatne na zniszczenia.
Umiesci¢ z tytlu podstawy urzadzenia.

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji
nalezy sig¢ zawsze upewni¢, czy elektronarze-
dzie jest wytaczone i nie poditgczone do sieci.

. Nie wolno uzywa¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczo-
tek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regu-
lacyjne powinny byé wykonywane przez Autoryzowane
Centra Serwisowe Makita, wytgcznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkdw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukgji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic¢ ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowaé akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

. Ostrza wyrzynarki bezprzewodowe;j.

. Klucz szesciokatny 3

. Prowadnica wzdtuzna

. Urzadzenie chronigce przed rozszczepem

. Waz (Dla odkurzacza)

. Pokrywa (dla podstawy typu aluminiowego)

WSKAZOWKA:

. Niektére pozycje znajdujgce sie na liscie moga
by¢ dotaczone do pakietu narzgdziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model 4326 4327 4328 4329
Lungimea cursei 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Tipul panzei TipB
Capacitati maxime de taiere Lemn 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Otel moale 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Curse pe minut (min™") 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100
Lungime totala 217 mm 217 mm 217 mm 223 mm
(Tip de talpa (Tip de talpa
din otel) din otel)
223 mm 223 mm
(tip de talpa (tip de talpa
din aluminiu) din aluminiu)
Greutate neta 1,9 kg 1,9 kg 1,8 kg 1,9 kg
Clasa de siguranta = = E Ely

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii materialelor din lemn, plas-
tic si metal. Datoritd gamei largi de accesorii si panze
de ferastrau, masina poate fi utilizata in scopuri multiple
si este foarte adecvata pentru taieri curbe sau circulare.

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

Zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Nivel de presiune acustica (L,x): 86 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 97 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Model 4328,4329
Nivel de presiune acustica (Lx): 83 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 94 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

NOTA: Valoarea (valorile) total4(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Enmisiile de zgomot in timpul utilizd-
rii efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo-
rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizatd, in special ce fel de piesa este prelucrata.

MAAVERTIZARE: Asigurati-vi ci identificati misu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare).

Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)

determinata conform EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ans): 5,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratii (anu): 5,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Model 4328,4329
Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ays): 7,0 m/s®
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: taierea foilor de tabla
Emisie de vibratji (anu): 5,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratji declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi

utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) total(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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11.  Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul utilizarii si se opreasca complet inainte de a scoate
efective a uneltei electrice poate diferi de valoarea (valo- panza din piesa prelucrata.

rile) nivelului declarat, in functie de modul in care unealta 12.  Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
este utilizatd, in special ce fel de piesa este prelucrata. dup3 executarea lucririi; acestea pot fi extrem
A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati masu- de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea 13. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditii reale 14. Unele materiale contin substante chimice care
de utilizare (luand in considerare toate partile ciclului pot fi toxice. Aveti grija si nu inhalati praful si
de operare, precum timpii in care unealta a fost oprita, evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
sau a functionat in gol, pe langa timpul de declansare). unile de siguranti ale furnizorului.

" " 15. Folositi intotdeauna masca de protectie contra prafului
Declaratle de conformitate CE adecvati pentru materialul si aplicatia la care lucrati.
PASTRATI ACESTE INSTRUCTIUNI.

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A AAVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
n acest manual de instructiuni. familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
. . < repetatd) sa inlocuiasca respectarea stricta a
Avertismente generale de Slguranga normelor de securitate pentru acest produs.
pentru ma§ini|e electrice FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-

melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele pri-
vind siguranta, instructiunile, ilustratiile si specificati-
ile furnizate cu aceasta scula electrica. Nerespectarea

integrald a instructiunilor de mai jos poate cauza electro-
cutari, incendii si/sau vatamari corporale grave. D ES C RI E RE

Pastrati toate avertismentele si instruc- FU NCTIONALA

tiunile pentru consultari ulterioare. .

Termenul ,masina electricd” din avertizari se refera la AATENTIEf oL . o

masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea : Asigurati-va ca afi oprit magina si ca ati debran-

(prin cablu) sau cu acumulator (fira cablu). sat-o de la retea inainte de a o regla sau de a
verifica starea sa de functionare.

Avertismente privind siguranta

Selectarea modului de taiere (pentru

pentru ferastrau mecanic

modelele 4328/4329)

1. Apucati masina de suprafetele izolate atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia » Fig.1: 1. Parghie de schimbare a modului de taiere
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Accesoriul de taiere care intra in contact cu un fir
aflat sub tensiune poate pune sub tensiune compo-
nentele metalice neizolate ale masinii electrice si
poate produce un soc electric asupra operatorului.

Aceasta masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitala sau in linie dreapta (sus si jos). Modul de taiere
orbitala impinge panza inainte in timpul cursei de taiere
si sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, rotiti pur si simplu
parghia de schimbare a modului de taiere in pozitia

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a fixa i spri- ~ modului de taiere dorit. Consultati tabelul pentru a
jini piesa de prelucrat pe o platforma stabila. Fixarea selecta modul de taiere adecvat.
piesei cu mana sau strangerea acesteia la corp nu pre-
zinta stabilitate si poate conduce la pierderea controlului. Pozitie | Mod de taiere Aplicatii

3.  Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de Pentru taiere n otel moale
protectie. Ochelarii obi_§nuigi sau (_)chelarii de 0 Mod de taiere | otel inox si plastic.
soare NU sunt ochelari de protectie. in linie dreaptd | Pentru taiere curatd

4.  Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de prelucrat si in lemn si placaj.
eliminati cuiele din aceasta inainte de inceperea lucrarii.

5. Nu taiati piese supradimensionate.

6. Verificati distanta corecta sub piesa de prelu-
crat inainte de taiere, astfel incat panza sa nu . Pentru téiere in lemn si placaj.
loveasca podeaua, bancul de lucru etc o Mod de taiere

’ . cu orbita medie

7.  Tineti bine masina.

8.  Asigurati-va ca panza nu intra in contact cu piesa
de prelucrat inainte de a conecta comutatorul. Mod de taiere

. Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina

numai cand o {ineti cu mainile.

I Mod de taiere | Pentru taiere in otel moale,
cu orbitd micd | aluminiu si lemn de esenta tare.

Pentru taiere rapida in
aluminiu si otel moale.

Pentru taiere rapida
cu orbita mare | in lemn si placaj.
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Actionarea intrerupatorului

» Fig.2: 1. Declansator intrerupator 2. Buton de

blocare
AATENTIE:
. Tnainte de a bransa masina la retea, verificati

daca tragaciul intrerupatorului functioneaza
corect si daca revine la pozitia "OFF" (oprit)
atunci cand este eliberat.

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati intreru-
patorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.
Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei (pentru

modelele 4327/4328/4329)

» Fig.3: 1. Rondela de reglare a vitezei

Viteza masinii poate fi reglata continuu intre 500 si 3100
curse pe minut prin rotirea rondelei de reglare. Vitezele
mai mari se obtin prin rotirea rondelei in directia numa-
rului 6; vitezele mai mici se obtin prin rotirea rondelei in
directia numarului 1.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. in general, vitezele mai mari va permit

sa taiati piesele mai rapid, insa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Piesa de prelucrat Numar pe rondela de reglare

Lemn 5-6
Otel moale
Otel inox
Aluminiu
Plastic

alw|w|w

6
-4
6
4

AATENTIE:

. Daca masina este operata continuu la viteze
mici timp Tndelungat, motorul va fi suprasolicitat
si se va incalzi.

. Rondela de reglare a vitezei poate fi rotita
numai pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu
fortati rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece
functia de reglare a vitezei se poate defecta.

MONTARE

AATENTIE:
. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo

Montarea sau demontarea panzei de

ferastrau
» Fig.4: 1. Suportul panzei 2. Bolt 3. Cheie inbus

AATENTIE:

. Curatati intotdeauna toate aschiile sau materiile
strdine depuse pe panza si/sau pe suportul
panzei. In caz contrar, panza ar putea fi stransa
insuficient existand pericol de ranire grava.

. Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

. Fixati intotdeauna ferm panza. Strangerea
insuficientd a panzei poate provoca ruperea
acesteia sau vatamari corporale grave.

. Folositi numai panze de tip B. Folosirea altor
panze decat a celor de tip B cauzeaza stran-
gerea insuficienta a panzei, existand pericol de

ranire grava.

interventie asupra masinii.

Pentru a monta panza, slabiti boltul de pe suportul
panzei in sens anti-orar cu cheia inbus.
Cu dintii panzei orientati inainte, introduceti panza in
suportul panzei pana cand se opreste. Asigurati-va ca
muchia posterioara a panzei se angreneaza in rola de ghi-
dare. Apoi strangeti boltul in sens orar pentru a fixa panza.
» Fig.5: 1. Bolt 2. Panza de ferastrau 3. Rola de
ghidare

Pentru a demonta panza, executati in ordine inversa
operatiile de montare.

NOTA:
. Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.

Depozitarea cheii inbus

» Fig.6: 1.Agatatoare 2. Cheie inbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia inbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.

Rola de reglare (pentru modelele

4326/4327)
» Fig.7: 1.Panza de ferastrau 2. Rola de ghidare

3. Fixator 4. Cheie inbus 5. Bolt 6. Talpa
Slabitj boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati fixa-
torul astfel incat rola de ghidare s intre usor in contact cu
panza. Apoi strangeti boltul pentru a fixa talpa si fixatorul.
NOTA:
. Ocazional, lubrifiati rola de ghidare.

Capac de protectie contra prafului

» Fig.8: 1. Capac de protectie contra prafului

AATENTIE:

. Purtati intotdeauna ochelari de protectie, chiar
si atunci cand folositi masina cu capacul de
protectie contra prafului coborat.

Coborati capacul de protectie contra prafului pentru a
impiedica imprastierea aschiilor. Cand executati taieri
inclinate, insa, ridicatj-l complet.
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FUNCTIONARE

AATENTIE:

. Tineti intotdeauna talpa la acelasi nivel cu piesa
de prelucrat. in caz contrar, panza se poate
rupe provocand vatamari corporale grave.

. Deplasati masina foarte lent inainte atunci cant taiati
linii curbe sau traforatj. Fortarea masinii va avea ca
efect o suprafata de taiere inclinata si ruperea panzei.

Porniti masina fara ca panza sa fie in contact si asteptati
pana cand panza atinge viteza maxima. Apoi asezati
talpa plan pe piesa de prelucrat si deplasati lent masina
fnainte de-a lungul liniei de taiere marcate in prealabil.
» Fig.9: 1. Linie de taiere 2. Talpa

Taierea inclinata
» Fig.10

MAATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata nainte de a inclina talpa.

. Ridicati capacul de protectie contra prafului
fnainte de a executa taieri inclinate.

Cu talpa inclinata puteti executa taieri inclinate la orice
unghi cuprins intre 0° si 45° (stanga sau dreapta).
Slabitj boltul din spatele talpii cu cheia inbus. Deplasati talpa ast-
fel incat boltul sa fie pozitionat in centrul fantei in cruce din talpa.
» Fig.11: 1. Cheie inbus 2. Bolt 3. Talpa

inclinatj talpa pana cand se obtine unghiul de inclinare
dorit. Marginea carcasei motorului indica unghiul de incli-
nare prin gradatii. Apoi strangeti boltul pentru a fixa talpa.
» Fig.12: 1. Muchie 2. Gradatie

Taieri la nivelul unui plan frontal

» Fig.13: 1. Cheie inbus 2. Bolf 3. Talpa

Slabitj boltul din spatele talpii cu cheia inbus si deplasati talpa
complet inapoi. Apoi strangeti boltul pentru a fixa talpa.

Decupajele pot fi realizate printr-una din cele doua
metode A sau B.

A) Practicarea unei gauri de pornire
» Fig.14: 1. Gaura de pornire

Pentru decupaje interioare, fara executarea unei
taieturi de intrare de la una dintre margini, prac-
ticati o gaura de pornire cu diametru de 12 mm
sau mai mare. Introduceti panza in aceasta gaura
pentru a incepe taierea.

B) Decupare
» Fig.15
Nu este necesar sa realizati o gaura de pornire
sau o taietura de intrare daca procedati cu atentie
dupa cum urmeaza.
(1) Inclinati masina in sus pe muchia frontala
a talpii, cu varful panzei pozitionat imediat
deasupra suprafetei piesei de prelucrat.

(2) Aplicati o presiune asupra masinii astfel
incat muchia frontala a talpii sa nu se miste
atunci cand porniti masina si coborati lent
capatul posterior al masinii.

Pe masura ce panza strapunge piesa de pre-
lucrat, coborati lent talpa masinii pe supra-
fata piesei de prelucrat.

(4) Finalizati taierea in mod obisnuit.

Finisarea marginilor

> Fig.16

Pentru a rectifica marginile sau a realiza corectii dimen-
sionale, deplasati panza usor de-a lungul marginilor
taiate.

Taierea metalelor

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de racire a
sculelor aschietoare) atunci cand taiati metale. in caz
contrar, panza se va uza considerabil. n locul utilizarii
unui lichid de racire, puteti unge fata inferioara a piesei
de prelucrat.

Extragerea prafului

» Fig.17: 1. Capac de protectie contra prafului

2. Furtun
Operatiile de taiere curata pot fi executate prin conectarea
acestei masini la un aspirator Makita. Introduceti furtunul
aspiratorului in orificiul de la spatele masinii. Coborati
capacul de protectie contra prafului inaintea utilizarii.

NOTA:

. Extragerea prafului nu poate fi realizata cand se
executa taieri inclinate.

Rigla de ghidare (accesoriu optional)

AATENTIE:

. Asigurati-va intotdeauna ca masina este oprita
si deconectata inainte de a monta sau demonta
accesoriile.

)

1. Taieri drepte

Tip de talpa din otel

1. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)

Cand taiati in mod repetat la Iatimi mai mici de 160
mm, folositi rigla de ghidare care asigura obtine-
rea unor taieturi rapide, curate si drepte.
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Tip de talpa din alumini

1. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)

Pentru a o instala, introduceti rigla de ghidare

n gaura dreptunghiulara din partea laterala a
talpii cu ghidajul riglei orientat n jos. Glisati rigla
de ghidare n pozitia latimii de taiere dorite, apoi
strangeti boltul pentru a o fixa.

Tip de talpa din otel

1. Cheie inbus 2. Bolt 3. Rigla de ghidare (Regula de
ghidare) 4. Fata ghidajului

Tip de talpa din aluminiu

1. Bolt 2. Ghidajul riglei 3. Cheie inbus 4. Rigla de ghi-
dare (Regula de ghidare)

2. Taieri circulare

Tip de talpa din otel

1. Buton filetat 2. Fata ghidajului 3. Rigla de ghidare
(Regula de ghidare) 4. Stift

Tip de talpa din aluminiu

1. Buton filetat 2. $tift 3. Rigla de ghidare (Regula de
ghidare) 4. Ghidajul riglei

Tip de talpa din otel

1. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)
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Tip de talpa din aluminiu

1. Rigla de ghidare (Regula de ghidare)

Cand taiati cercuri sau arce cu raza mai mica

de 170 mm, instalati rigla de ghidare dupa cum
urmeaza.

Introduceti rigla de ghidare in gaura dreptunghiu-
lara din partea laterala a talpii cu ghidajul riglei
orientat in sus. Introduceti stiftul ghidajului circular
printr-una dintre cele doua gauri ale ghidajului
riglei. Insurubati butonul filetat pe stift pentru a-I
fixa.

Glisati acum rigla de ghidare in pozitia razei de
taiere dorite si strangeti boltul pentru a o fixa. Apoi
deplasati talpa complet Tnainte.

NOTA:
. Folositi intotdeauna panzele nr. B-17, B-18,

B-26 sau B-27 cand taiati cercuri sau arce.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa

din otel (accesoriu optional)

» Fig.18: 1. Dispozitiv anti-aschiere 2. Protuberante

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa complet inainte si introduceti dispozitivul
ntre cele doua protuberante ale talpii.

NOTA:
. Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat
cand se executa taieri inclinate.

Dispozitiv anti-agchiere pentru talpa

din aluminiu (accesoriu optional)

» Fig.19: 1. Dispozitiv anti-agchiere 2. Talpa de
aluminiu

Pentru taieturi fara aschii poate fi utilizat dispozitivul
anti-aschiere. Pentru a instala dispozitivul anti-aschiere,
deplasati talpa masinii complet inainte si montati dispo-
zitivul de la spatele talpii masinii. Cand utilizati placa de
acoperire, instalati dispozitivul anti-agchiere pe placa
de acoperire.

AATENTIE:

. Dispozitivul anti-aschiere nu poate fi utilizat
cand se executa taieri inclinate.

Placa de acoperire pentru talpa din

aluminiu (accesoriu optional)

» Fig.20: 1. Placa de acoperire 2. Talpa de aluminiu

Folositi placa de acoperire atunci cand taiati furniruri
decorative, mase plastice etc. Aceasta protejeaza
suprafetele sensibile sau delicate impotriva deteriorarii.
Montati-l la spatele talpii maginii.

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseménatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numai la Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

MAATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

. Panze de ferastrau pendular

. Cheie inbus de 3

. Set rigla de ghidare

. Dispozitiv anti-agchiere

. Furtun (pentru aspirator)

. Placa de acoperire (pentru tip de talpa din

aluminiu)

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell 4326 4327 4328 4329
Hubhdhe 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Sageblatttyp B-Typ
Max. Schnittkapazitat Holz 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Schmiedestahl 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Schlage pro Minute (min™) 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100 500 - 3.100
Gesamtlange 217 mm 217 mm 217 mm 223 mm
(Stahlgleitschuh) | (Stahlgleitschuh)
223 mm 223 mm
(Aluminium- (Aluminium-
gleitschuh) gleitschuh)
Netto-Gewicht 1,9 kg 1,9 kg 1,8 kg 1,9 kg
Sicherheitsklasse =1 = = =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.
. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Verwendungszweck

Das Werkzeug wurde fiir das Sagen von Holz,
Kunststoff und Metallmaterial entwickelt. Als Ergebnis
des umfangreichen Zubehor- und Sageblattprogramms
ist das Werkzeug vielseitig verwendbar und gut geeig-
net fUr kurvige und kreisférmige Schnitte.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlieflich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild ange-
gebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfligt tiber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.

Gerausch
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemafl EN62841-2-11:
Modell 4326,4327
Schalldruckpegel (L»): 86 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 97 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Modell 4328,4329
Schalldruckpegel (L;»): 83 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 94 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

AWARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schiatzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

Schwingung

Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier

Achsen) nach EN62841-2-11:
Modell 4326,4327
Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ans): 5,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s’
Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsbelastung (anv): 5,5 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s*
Modell 4328,4329
Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ans): 7,0 m/s®
Abweichung (K): 1,5 m/s’
Arbeitsmodus: Schneiden von Blech
Schwingungsbelastung (any): 5,0 m/s
Abweichung (K): 1,5 m/s*
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HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kdnnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatséchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatséch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusatzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgeflihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen flhren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug® in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Stichsagen

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten
ausfiihren, bei denen die Gefahr besteht, dass
verborgene Kabel oder das eigene Kabel kon-
taktiert werden. Bei Kontakt mit einem Strom fiih-
renden Kabel kdnnen die freiliegenden Metallteile
des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom fiihrend
werden, so dass der Benutzer einen elektrischen
Schlag erleiden kann.
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2. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werkstiick nur von Hand
oder gegen lhren Korper halten, befindet es sich
in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fihren kann.

3. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille
oder Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine
Sicherheitsbrille.

4. Vermeiden Sie das Schneiden von Négeln.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese vor der Bearbeitung.

5.  Schneiden Sie keine libergroRen Werkstiicke.

6. Vergewissern Sie sich vor dem Schneiden,
dass geniigend Platz hinter dem Werkstiick
vorhanden ist, damit das Sageblatt nicht auf
den Boden, die Werkbank usw. trifft.

7. Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.

8. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten
des Werkzeugs, dass das Sageblatt nicht das
Werkstiick beriihrt.

9. Halten Sie die Hande von beweglichen Teilen
fern.

10. Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur im
handgefiihrten Einsatz.

11. Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und war-
ten Sie, bis das Sageblatt zum vollstiandigen
Stillstand kommt, bevor Sie das Ségeblatt aus
dem Werkstiick entfernen.

12. Vermeiden Sie eine Beriihrung des Sageblatts
oder des Werkstiicks unmittelbar nach der
Bearbeitung, weil sie dann méglicherweise
noch sehr heiB sind und Hautverbrennungen
verursachen kénnen.

13. Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im
Leerlauf laufen.

14. Manche Materialien konnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen
von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materiallieferanten.

15. Verwenden Sie stets die korrekte
Staubschutz-/Atemmaske fiir das jeweilige
Material und die Anwendung.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung kdnnen schwere Personenschéaden
verursachen.
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FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT:

. Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner
Funktion, dass es abgeschaltet und der Stecker
aus der Dose gezogen ist.

Auswahl der Schnittbetriebsart (Fiir

Modelle 4328/4329)

» Abb.1: 1. Hebel zum Wechseln der Sagebetriebsart

Dieses Werkzeug kann mit und ohne Pendelhub

(nur Auf- und Abbewegung) betrieben werden. Der
Pendelhub schiebt das Sageblatt beim Schnitt vor und
erhdht dabei stark die Geschwindigkeit.

Zum Andern der Ségebetriebsart drehen Sie Hebel
zum Wechseln der Sagebetriebsart auf die gewlinschte
Position. Siehe die Tabelle zur Auswahl der richtigen
Sagebetriebsart.

Position | Sagebetriebsart Anwendungen
Fur Schnitte in Schmiedestahl,
o Schnittbetriebsart Edelstahl und Plastik.
kein Pendelhub | Fr saubere Schnitte
in Holz und Sperrholz.
Schnittbetriebsart | Fiir Schnitte in Aluminium,

I kleiner Pendelhub | Schmiedestahl und Hartholz.

Fir Schnitte in Holz und Sperrholz.
il Schnittbetriebsart
mittlerer Pendelhub | Fir schnelle Schnitte

in Aluminium und Schmiedestahl.

Schnittbetriebsart | Fur schnelle Schnitte
il groRer Pendelhub| in Holz und Sperrholz.

» Abb.2: 1. Griffschalter 2. Blockierungstaste

AVORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des
Netzsteckers des Werkzeugs in die Steckdose
darauf, dass sich der Ein/Aus-Schalter korrekt
bedienen lasst und beim Loslassen in die

Position "OFF" (AUS) zuriickkehrt.

Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss
nur der Schalter gedriickt werden. Wenn Sie das
Werkzeug abschalten wollen, lassen Sie den Schalter
los.

Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.

Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Geschwindigkeitsstellrad (Fiir

Modelle 4327/4328/4329)

» Abb.3: 1. Geschwindigkeitsstellrad

Die Geschwindigkeit des Werkzeugs kann durch
Drehen des Einstellrads stufenlos zwischen 500 und
3.100 Schlagen pro Minute eingestellt werden. Sie
erreichen eine hohere Geschwindigkeit, wenn das Rad
in Richtung der Zahl 6 gedreht wird; wird es in Richtung
der Zahl 1 gedreht, verringert sich die Geschwindigkeit.
Wahlen Sie anhand der Tabelle die geeignete
Geschwindigkeit fiir das zu schneidende Werkstiick. Die ent-
sprechende Geschwindigkeit kann von der Art und der Dicke
des Werkstiicks abhéngen. Allgemein gilt, dass Sie bei héhe-
ren Geschwindigkeiten die Werkstlicke schneller schneiden
kénnen, allerdings bei geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

Zu schneidendes Werkstiick Zahl am Stellrad
Holz 5-6
Schmiedestahl 3-
Edelstahl 3-4
Aluminium 3-6
Plastik 1-4
A\VORSICHT:

. Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Geschwindigkeit betrieben wird, wird
der Motor Uberlastet und tberhitzt.

. Das Geschwindigkeitsstellrad lasst sich nur bis 6 und
zurlick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam iber 6 oder
1 hinaus gedreht, Iasst sich die Geschwindigkeit
méglicherweise nicht mehr einstellen.

MONTAGE

MA\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Gberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Montage und Demontage des Sageblatts

» Abb.4: 1.Klingenhalter 2. Bolzen 3. Sechskantschliissel

MA\VORSICHT:

. Entfernen Sie stets alle Splitter und sonsti-
ges Fremdmaterial vom Sageblatt und dem
Sé&geblatthalter. Tun Sie dies nicht, kann
sich das Sageblatt I6sen, was zu schweren
Personenschaden fihren kann.

. Berihren Sie kurz nach dem Betrieb weder das
Blatt noch das Werkstiick. Diese kdnnen extrem
heil® sein und zu Verbrennungen fiihren.

. Spannen Sie das Blatt immer fest ein. Tun Sie
dies nicht, kann das Sageblatt brechen, was zu
schweren Personenschaden fiihren kann.

. Verwenden Sie nur Sageblatter vom Typ B. Bei
Verwendung anderer Sageblatter als vom Typ B,
wird das Sageblatt unzureichend festgezogen,
was zu schweren Personenschaden fiihren kann.
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Zum Montieren des Sageblatts I6sen Sie zunachst die
Schraube, mit der der Sageblatthalter befestigt ist, mit
dem Sechskantschliissel gegen den Uhrzeigersinn.
Fihren Sie das Sageblatt mit nach vorn ausgerichteten
Zahnen bis zum Anschlag in den Sageblatthalter ein.
Die hintere Kante des Sageblatts muss in die Rolle
passen. Ziehen Sie dann die Schraube zur Sicherung
des Sageblatts im Uhrzeigersinn an.

» Abb.5: 1.Bolzen 2. Sageblatt 3. Rolle

Zum Demontieren des Sageblatts missen Sie die
Einbauprozedur in umgekehrter Reihenfolge ausfiihren.

Schalten Sie das Werkzeug ein, ohne dass das
Sageblatt Kontakt hat, und warten Sie, bis das
Séageblatt seine volle Geschwindigkeit erreicht. Setzen
Sie dann den Gleitschuh flach auf das Werkstiick und
bewegen Sie das Werkzeug langsam entlang der mar-
kierten Schnittlinie nach vorn.

» Abb.9: 1. Schnittlinie 2. Ful

» Abb.10

HINWEIS:
. Schmieren Sie die Rolle gelegentlich.

Aufbewahrung des
Sechskantschliissels

» Abb.6: 1. Haken 2. Sechskantschlissel

Wenn Sie den Sechskantschliissel nicht verwenden,
bewahren Sie ihn wie in der Abbildung dargestellt auf,
damit er nicht verloren geht.

Anpassen des Rollers (Fiir Modelle
4326/4327)

» Abb.7: 1. Sageblatt 2. Rolle 3. Halter
4. Sechskantschlussel 5. Bolzen 6. Fu®

Losen sie die Schraube auf der Ruickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschliussel. Bewegen
Sie den Halter so, dass die Rolle das Sageblatt leicht
berihrt. Ziehen Sie dann die Schraube zur Sicherung
des Gleitschuhs und des Halters fest.

HINWEIS:
. Schmieren Sie die Rolle gelegentlich.

Staubschutzmanschette

» Abb.8: 1. Staubschutzmanschette

AVORSICHT:

. Tragen Sie wahrend der Bedienung des
Werkzeugs stets eine Schutzbrille, auch bei
herabgelassenem Staubfanger.

Lassen Sie den Staubfanger herab, um umherfliegende
Spane zu vermeiden. Fir Gehrungsschnitte heben Sie
ihn jedoch ganz an.

ARBEIT

A\VORSICHT:

. Halten Sie den Gleitschuh stets biindig mit
dem Werkstlick. Tun Sie dies nicht, kann
das Sageblatt brechen, was zu schweren
Personenschaden fihren kann.

. Schieben Sie das Werkzeug bei
Kurvenschnitten und beim Rollen sehr langsam
vor. Druck auf das Werkzeug kann zu einer
schiefen Schnittflache und zu Sageblattbriichen
flihren.

A\VORSICHT:
. Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie den Gleitschuh neigen.

. Heben Sie den Staubfanger vor
Gehrungsschnitten ganz an.

Mit geneigtem Gleitschuh kénnen Sie Gehrungsschnitte
mit einem Winkel von 0° bis 45° (links und rechts)
ausflhren.

Losen sie die Schraube auf der Riickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschlissel. Verschieben
Sie den Gleitschuh so, dass die Schraube in der Mitte
des kreuzférmigen Schlitzes im Gleitschuh liegt.

» Abb.11: 1. Sechskantschliissel 2. Bolzen 3. Fu®

Drehen Sie den Gleitschuh bis zum gewilinschten
Winkel. Die Kante des Motorgeh&uses zeigt den
Gehrungswinkel in Einteilungen an. Ziehen Sie dann
die Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs an.

» Abb.12: 1. Kante 2. Einteilung

Vordere biindige Schnitte

» Abb.13: 1. Sechskantschlissel 2. Bolzen 3. Ful

Losen Sie die Schraube auf der Riickseite des
Gleitschuhs mit dem Sechskantschlissel, und schieben
Sie den Gleitschuh ganz zurlick. Ziehen Sie dann die
Schraube zur Sicherung des Gleitschuhs an.

Ausschnitte kénnen entweder mit Methode A oder B
hergestellt werden.

A) Bohren eines Anfangslochs
» Abb.14: 1.Anfangsloch

Fir Innenschnitte ohne Fiihrungsschnitt von einer
Kante aus bohren Sie ein Anfangsloch mit einem
Durchmesser von 12 mm oder mehr. Fiihren Sie
das Sé&geblatt in dieses Loch ein, und sagen Sie.

B) Tauchsédgen
> Abb.15

Ein Anfangsloch oder ein Fiihrungsschnitt ist nicht

noétig, wenn Sie vorsichtig wie folgt vorgehen.

(1) Kippen Sie das Werkzeug auf die vor-
dere Kante des Gleitschuhs, mit der
Séageblattspitze genau uber der Oberflache
des Werkstlicks.

(2) Uben Sie Druck auf das Werkzeug aus, so
dass die vordere Kante des Gleitschuhs sich
nicht bewegt, wahrend Sie das Werkzeug
einschalten und die hintere Kante des
Gleitschuhs sanft absenken.
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(3) Wahrend das Sageblatt in das Werkstlck
eindringt, senken Sie den Gleitschuh des
Werkzeugs langsam auf die Oberflache des
Werkstlicks.

(4) Beenden Sie den Schnitt wie gewohnt.

Bearbeiten von Kanten

» Abb.16

Zum Abkanten oder um Abmessungen anzupassen fiih-
ren Sie das Sageblatt leicht entlang der Schnittkanten.

Metallschnitte

Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein ange-
messenes Kiihimittel (Schneidedl). Zuwiderhandlungen
kénnen zu enormer Blattabnutzung fiihren. Die
Unterseite des Werkstlicks kann gefettet werden,
anstelle der Verwendung eines Kuhimittels.

Staubabsaugung

» Abb.17: 1. Staubschutzmanschette 2. Schlauch
Wenn Sie einen Makita-Staubsauger an das Werkzeug
anschlieRen, kénnen Sie gleichzeitig sdgen und sau-
gen. Fuhren Sie den Schlauch des Staubsaugers in
das Loch hinten am Werkzeug ein. Lassen Sie vor dem
Betrieb den Staubfénger herab.

HINWEIS:

. Die Staubabsaugung kann fir Gehrungsschnitte
nicht verwendet werden.

Parallelanschlag (optionales
Zubehor)

AVORSICHT:

. Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie
den Stecker, bevor Sie Zubehorteile einsetzen
oder entfernen.

1. Geradschnitte

Stahlgleitschuh

1. Parallelanschlag (Fuhrungsschiene)

Der praktische Parallelanschlag ermdglicht die
Ausfiihrung besonders genauer Geradschnitte bei
wiederholten Schnittbreiten unter 160 mm.

Aluminiumgleitschu

1. Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

Setzen Sie den Parallelanschlag in das recht-
eckige Loch auf der Seite des Gleitschuhs ein, mit
dem Gehrungsanschlag nach unten. Verschieben
Sie den Parallelanschlag auf die gewlinschte
Schnittbreite, und ziehen Sie die Schraube an, um
ihn zu sichern.

Stahlgleitschuh

1. Sechskantschlissel 2. Bolzen 3. Parallelanschlag
(FGhrungsschiene) 4. Fiihrungsrichtung

Aluminiumgleitschuh

1. Bolzen 2. Gehrungsanschlag 3. Sechskantschlissel
4. Parallelanschlag (Fihrungsschiene)
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2. Kreisschnitte Aluminiumgleitschuh
Stahlgleitschuh

1. Parallelanschlag (Fiihrungsschiene)

1. Gewindeknopf 2. Fiihrungsrichtung Zum Schneiden von Kreisen oder Bogen mit
3. Parallelanschlag (Fiihrungsschiene) 4. Stift 170 mm Radius oder weniger bringen Sie den
Parallelanschlag wie folgt an.
Setzen Sie den Parallelanschlag in das recht-
A|uminiumg|eitschuh eckige Loch auf der Seite des Gleitschuhs ein, mit
dem Gehrungsanschlag nach oben. Fuhren Sie
den Kreisflhrungsstift in eines der beiden Lécher
im Parallelanschlag ein. Schrauben Sie dann zu
dessen Sicherung den Gewindeknopf auf den
Stift auf.
Verschieben Sie den Parallelanschlag auf den
gewinschten Schnittradius, und ziehen Sie die
Schraube an, um ihn zu sichern. Schieben Sie
dann den Gleitschuh ganz nach vorn.

HINWEIS:

. Verwenden Sie immer die Sageblatter Nr. B-17,
B-18, B-26 oder B-27 zum Schneiden von
Kreisen oder Bégen.

Splitterschutz fiir Stahligleitschuh
(optionales Zubehor)

» Abb.18: 1. Splitterschutz 2. Nasen

Fir splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz ver-
wendet werden. Zur Montage des Splitterschutzes
schieben Sie den Gleitschuh ganz nach vorn und
bringen ihn zwischen den beiden Vorspriingen am
Gleitschuh an.

HINWEIS:

. Der Splitterschutz kann fiir Gehrungsschnitte
nicht verwendet werden.

1. Gewindeknopf 2. Stift 3. Parallelanschlag
(Fuhrungsschiene) 4. Gehrungsanschlag

Stahlgleitschuh

Splitterschutz fiir

1. Parallelanschlag (Flhrungsschiene) AIuminiumgIeitschuh (optionales
Zubehor)

» Abb.19: 1. Splitterschutz 2. Aluminiumgleitschuh

Fur splitterfreie Schnitte kann der Splitterschutz ver-
wendet werden. Zur Montage des Splitterschutzes
schieben Sie den Gleitschuh ganz nach vorn und brin-
gen den Schutz von hinten am Gleitschuh an. Wenn
Sie die Abdeckungsplatte verwenden, bringen Sie den
Splitterschutz an der Abdeckungsplatte an.

AVORSICHT:

. Der Splitterschutz kann fiir Gehrungsschnitte
nicht verwendet werden.
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Abdeckungsplatte fiir

Aluminiumgleitschuh (optionales
Zubehor)

» Abb.20: 1.Abdeckungsplatte
2. Aluminiumgleitschuh

Verwenden Sie die Abdeckungsplatte beim Schneiden
dekorativer Furniere, Plastik usw. Er schiitzt empfindli-
che Oberflachen vor Beschadigungen. Bringen Sie ihn
auf der Riickseite des Werkzeuggleitschuhs an.

WARTUNG

AVORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdinnern, Alkohol
oder ahnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fihren.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den auto-
risierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

AVORSICHT:

. Fur Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufsatze kann die Verletzungsgefahr
fiir Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze durfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Stichsageblatter

. Sechskantschlissel 3

. Parallelanschlag (Fiihrungsschiene) Satz

. Splitterschutz

. Schlauch (fir Staubsauger)

. Abdeckungsplatte (Fur Modelle aus Aluminium)

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgefiihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell 4326 4327 4328 4329
Lokethossz 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Flrészlap tipusa B tipus
Max. vagételjesitmény Fa 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Lagyacél 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Loketszam percenként (min™) 3100 500 - 3100 500 - 3100 500 - 3100
Teljes hossz 217 mm 217 mm 217 mm 223 mm
(Aceél (Aceél
vezetblemez) | vezetSlemez)
223 mm 223 mm
(aluminium veze- | (aluminium veze-
télemez tipus) télemez tipus)
Tiszta tomeg 1,9 kg 1,9 kg 1,8 kg 1,9 kg
Biztonsagi osztaly = = By Elp

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbdzhetnek.

. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetésszeri hasznalat

A szerszam faanyagok, miianyagok és fémek fiiré-
szelésére hasznalhat6. A kibdvitett tartozék és flirész-
lap programnak készénhetéen a szerszam szamos
célra hasznalhato és kilénésen alkalmas ivelt vagy
kérvagasokhoz.

Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek feszlltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelési, ezért foldelévezeték nélkiili
aljzatrol is mikodtethetd.
Zaj
Atipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-2-11 szerint
meghatarozva:

Tipus 4326,4327

Hangnyomasszint (L;»): 86 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 97 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)

Tipus 4328,4329

Hangnyomasszint (Lya): 83 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 94 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfelelden lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

MAFIGYELMEZTETES: Viseljen fiilvédét!

AFIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktol a hasznalat modjatél, kiilonosen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatol fliggen.

AFIGYELMEZTETES: Hatérozza meg a kezeld
védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibracios hatéas becsiilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitasanak és iiresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

Vibracio

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorosszeg)

EN62841-2-11 szerint meghatarozva:
Tipus 4326,4327
Mikodési méd: lapok vagasa
Rezgéskibocsatas (ans): 5,5 m/s’
Tarés (K): 1,5 m/s’
Mlkodési méd: fémlemez vagasa
Rezgéskibocsatas (anw): 5,5 m/s’
Tiirés (K): 1,5 m/s’
Tipus 4328,4329
Mikodési mod: lapok vagasa
Rezgéskibocsatas (ays): 7,0 m/s’
Tarés (K): 1,5 m/s’
Mikodési méd: fémlemez vagasa
Rezgéskibocsatas (any): 5,0 m/s’
Tiirés (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsilhetd a rezgésnek vald
kitettség mértéke.
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AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktol a hasznalat modjatol, kiilondsen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fliggéen.
AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezelé
védelmét szolgalé6 munkavédelmi lépéseket, melyek az
adott munkafeltételek melletti vibracios hatas becsiilt
mértékén alapulnak (figyelembe véve a munkaciklus
elemeit, mint példaul a gép leallitdsanak és liresjarata-
nak mennyiségét az elinditasok szama mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszdgokra vonatkozéan

Az EK-megfeleléségi nyilatkozat az utmutat6 ,A” mel-
lékletében talalhato.

A szerszamgépekre vonatkozé6

altalanos biztonsagi figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszamgép-
hez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmeztetést, utasi-
tast, illusztraciot és a miiszaki adatokat. A kdvetkez6k-
ben leirt utasitasok figyelmen kiviil hagyasa elektromos
aramitést, tlizet és/vagy sulyos sériilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szereplé "szerszamgép" kifejezés
az On halozatrol (vezetékes) vagy akkumulatorrol (veze-
ték nélkili) mikodtetett szerszamgépére vonatkozik.

A szurofiirészre vonatkozo

biztonsagi figyelmeztetések

1. Aszerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél fogja olyan
miiveletek végzésekor, amikor fennall a veszélye,
hogy a vagoéeszkoz rejtett vezetékkel vagy a szer-
szam tapkabelével érintkezhet. Aram alatt lévd vezeté-
kekkel valo érintkezéskor a szerszam fém alkatrészei is
aram ala kerilhetnek, és megrazhatjak a kezelét.

2.  Szoritokkal vagy mas praktikus médon régzitse és
tamassza meg a munkadarabot egy szilard padoza-
ton. Ha a munkadarabot a kezével vagy a testével tartja
meg, instabil lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.

3. Mindig viseljen védészemiiveget vagy szemvé-
do6t. A normal szemiivegek és a napszemiive-
gek NEM védészemiivegek.

4.  Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet megkezdése el6tt
ellendrizze a munkadarabot, és huzza ki beldle a szegeket.

5.  Ne vagjon tal nagy munkadarabokat.

6. Ellendrizze a megfelel6 hézagot a munkadarab
mogott a vagas el6tt, nehogy a vagoszerszam
a padléba, munkapadba, stb. litk6zzon.

7. Biztosan tartsa a szerszamot.

8.  Ellenérizze, hogy a flirészlap nem ér a mun-
kadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a kapcsolot.

. Tartsa tavol a kezeit a mozgé alkatrészektél.

10. Ne hagyja a miikod6 szerszamot felligyelet nél-
kiil. Csak kézben tartva hasznalja a szerszamot.
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11.  Miel6tt eltavolitja a flirészlapot a munkadarab-
bol, mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja
meg, amig a fiirészlap teljesen megall.

12. Ne érjen fiirészlaphoz vagy a munkadarabhoz koz-
vetleniil a munkavégzést kovetéen; azok rendkiviil
forrok lehetnek és megégethetik a borét.

13.  Ne miikodtesse a szerszamot terhelés nélkiil foloslegesen.

14. [Egyes anyagok mérgez6 vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

15. Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak és az
alkalmazasnak megfelel6 pormaszkot/gazalarcot.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabdl eredd) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatoban sze-
repl6 biztonsagi eléirasok megszegése stlyos
személyi sériilésekhez vezethet.

ODESI LEIRAS
AviGyAzaT:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel6tt ellenérzi vagy beallitja azt.

Vagasi miivelet kivalasztasa

(4328/4329 tipusok)
» Abra1:

1. Vagasi mod valtokar

Ez a szerszam el6tolasos vagy egyenes vonalu (fel és
le) vagasi médban mikddtethetd. Az el6tolasos vagasi
maddban eldretolja a flirészlapot a vagasi 16kés soran és
nagymértékben megndveli a vagasi sebességet.

A vagasi méd megvaltoztatasahoz csak forditsa a
vagasi mod valtékart a kivant vagasi médnak megfeleld
allasba. Tajékozodjon a tablazatbdl a megfelel6 vagasi
mad kivalasztasahoz.

Pozicio Vagasi mod Alkalmazasok
Lagyacél, rozsdamentes acél
0 Egyenes vonalt és miianyagok vagasahoz.
vagasi mod .
Fa és furnér tiszta vagasahoz.
Kis elétolasu Lagyacel, aluminium és
I vagéasi mod keményfa vagasahoz.
Fa és furnér vagasahoz.
il Kozepes elétolasu
vagasi mod Aluminium és lagyacél
gyors vagasahoz.
N |Stolasd
m v;géy;rz?dasu Fa és furnér gyors vagasahoz.
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A kapcsol6 hasznalata

» Abra2: 1. Kioldokapcsold 2. Zargomb

AvicyAzar:

. A szerszam halozatra csatlakoztatasa elétt min-
dig ellenérizze hogy a kapcsolé kioldégombja
megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.

A szerszam elinditdsahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolét. A megallitasahoz engedje el a kapcsolét.
Folyamatos tizemhez nyomja meg a kapcsolét majd
nyomja be a zargombot.

A szerszam megallitasahoz zart kapcsolonal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolét.

Sebességszabalyozo tarcsa

(4327/4328/4329 tipusok)

» Abra3: 1.Sebességszabalyozé tarcsa

A szerszam sebessége folyamatosan allithaté 500 és

3 100 percenkénti I6kés kdzbtt a szabalyozotarcsa
elforgatasaval. Nagyobb sebességet eredményez a tar-
csa elforditasa a 6 szam iranyaba; alacsonyabb sebes-
séget eredményez, ha azt az 1 szam iranyaba forditja.
Tajékozodjon a tablazatbdl a vagni kivant munkadarab-
hoz leginkabb megfelel6 sebességekrél. Ugyanakkor a
megfelel6 sebesség eltérd is lehet, a munkadarab tipu-
sanak vagy vastagsaganak fiiggvényében. Altalaban

a magasabb sebesség a munkadarab gyorsabb vaga-
sat teszi lehetévé de a ekkor a flrészlap élettartama
lecsokken.

Vagni kivant munkadarab
Fa 5-6
Lagyacél
Rozsdamentes acél
Aluminium
Miianyagok

Szam a szabalyozotarcsan

alw|w|w

6
-4
6
4

AviGYAzar:

. Ha a szerszamot folyamatosan, hosszabb ideig
kis sebességen lizemeltetik, akkor a motor
tulterhelédik és felmelegszik.

. A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 sza-
mig fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne
erbltesse azt a 6 vagy 1 jelzéseken tdl, mert a
sebességszabalyozo funkcié nem fog tovabb
makddni.

OSSZESZERELES

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a halézathoz nem csatlakoztatott alla-
potardl miel&tt barmilyen munkalatot végezne

rajta.

A fiirészlap felhelyezése vagy

eltavolitasa

» Abra4: 1.Pengetart6 2. Fejescsavar 3. Imbuszkulcs

AvicyAzar:

. Mindig tavolitsa el a flirészlaphoz és/vagy
firészlaptartéhoz tapadt forgacsot és mas
idegen anyagot. Ennek elmulasztasa a flrész-
lap elégtelen rogzitését okozhatja, ami komoly
személyi sérilésekhez vezethet.

. Ne érjen fiirészlaphoz vagy a munkadarabhoz
kozvetlenil a munkavégzést kévetéen; azok rend-
kivil forrék lehetnek és megégethetik a bérét.

. Mindig stabilan rogzitse a flrészlapot. A flirész-
lap nem megfelel6 rogzitése a flrészlap torését
vagy komoly sériléseket okozhat.

. Csak B tipusu flirészlapokat hasznaljon. B tipu-
sutol kilénbozé flrészlap hasznélata a flirész-
lap elégtelen befogasat okozza, ami komoly
személyi sériilésekhez vezet.

Aflrészlap felszereléséhez csavarja ki a flrészlaptar-
ton talalhato csavart az imbuszkulccsal, az dramutatd
jarasaval ellentétes iranyba.

El6re nézé fogakkal illessze a flirészlapot a firészlaptartoba
annyira, amennyire csak lehet. Ellenérizze, hogy a flirészlap
hatso éle illeszkedik a gérgbébe. Ezutan huzza meg a csavart
az éramutatd jarasanak iranyaba a flirészlap rogzitéséhez.
» Abra5: 1.Fejescsavar 2. Fiirészlap 3. Gorgoé
Afirészlap eltavolitasahoz kbvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

MEGJEGYZES:
. Néha kenje meg a gorgét.

Az imbuszkulcs tarolasa

» Abra6: 1. Ovtarté 2. Imbuszkulcs

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathaté modon, nehogy elvesszen.

Beallitogorg6 (4326/4327 tipusok)

» Abra7: 1. Firészlap 2. Gérgé 3. Visszatarté elem
4. Imbuszkulcs 5. Fejescsavar 6. Alaplemez

Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhato csavart az
imbuszkulccsal. Mozgassa Ugy a visszatartd elemet, hogy
a gorgd lazan érintse a flirészlapot. Ezutan hizza meg a
csavart a talplemez és a visszatarté elem rogzitéséhez.
MEGJEGYZES:

. Néha kenje meg a gorgé6t.

» Abra8: 1. Porfogd

AviGyAzaT:

. Mindig viseljen védészemiveget, még akkor
is, ha a szerszamot leengedett porfogéval
lzemelteti.

Engedje le a porfogét a forgacsok kirepulésének
megakadalyozasara. Ha azonban ferdevagast végez,
emelje azt fel teljesen.
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UZEMELTETES

AviGyAzar:

. A vezet6lemez mindig legyen egy szintben a
munkadarabbal. Ennek elmulasztasa a flirész-
lap torését okozhatja, ami veszélyes sériilése-
ket okozhat.

. ivek vagy voluta vagasakor a szerszamot
nagyon lassan tolja elére. A szerszam erdlte-
tése ferde vagofelliletet és a flrészlap torését
okozhatja.

Kapcsolja be a készuléket anélkiil, hogy az barmihez
hozzaérne, majd varja meg amig a flirész eléri a maxi-
malis sebességét. Ezutan fektesse a vezetélemezt a
munkadarabra és egyenletesen tolja elére a szersza-
mot az el6zetesen bejeldlt vagovonal mentén.

» Abra9: 1.Vagévonal 2. Alaplemez

» Abra10

AVIGYAZAT:

. Mindig gy6z8djon meg réla, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és aramtalanitva lett, miel6tt
megdonti a vezetélemezt.

. Teljesen emelje fel a porfogoét ferdevagaskor.

A megdontott vezetdlemezzel ferdevagasok végezhetdk
barmilyen szdgben 0° és 45° kdzott (balra vagy jobbra).
Lazitsa meg a talplemez hatoldalan talalhaté csavart
az imbuszkulccsal. Tolja el ugy a vezetlemezt, hogy a
csavar a vezetélemezen talalhat6 kereszt alaku nyilas
kdzepére kertljon.
» Abra11: 1.Imbuszkulcs 2. Fejescsavar

3. Alaplemez

Doéntse meg a vezetélemezt a kivant ferdevagasi szog

beadllitdsahoz. A motor burkolatanak széle jelzi a ferde-
vagasi szoget fokokban. Ezutan hizza meg a csavart a
vezetblemez rogzitéséhez.

» Abra12: 1.Szél 2. Beosztas

Eliilsé illesztévagasok

» Abra13: 1.Imbuszkulcs 2. Fejescsavar

3. Alaplemez
Lazitsa meg a vezet6lemez hatoldalan talalhaté csavart
az imbuszkulccsal és tolja teljesen hatra a vezet6-
lemezt. Ezutan hlizza meg a csavart a vezetélemez
régzitéséhez.

Kivagas
Akivagasokat az A vagy B modszerekkel lehet végezni.

A) Kezdofurat farasa
» Abra14: 1.Kezdéfurat

Abevezetd vagas nélkili belsé kivagasokhoz
farjon egy 12 mm vagy nagyobb atméréji kezdé-
furatot. lllessze a flirészlapot a furatba a vagas
megkezdéséhez.

B) Leszuré vagas
» Abra15
Nem sziikséges kezddfuratot furnia vagy bevezetd
vagast készitenie ha a kdvetkez6képpen jar el.
(1) Dontse elére a vezetSlemez ellilsé élén
a szerszamot ugy, hogy a flirészlap vége
régtdén a munkadarab felllete fol6tt legyen.
(2) Fejtsen ki nyomast a szerszamra ugy, hogy
a vezetdlemez eliils6 éle ne mozduljon el
amikor bekapcsolja a szerszamot, majd
6vatosan engedje le a szerszam hatsé felét.
(3) Ahogy a flirészlap athalad a munkadarabon,
fokozatosan engedje le a vezetSlemezt a
munkadarab felliletére.

(4) Fejezze be a vagast a szokasos modon.

Szélek kidolgozasa

» Abra16

A szélek illesztéséhez vagy méretigazitashoz moz-
gassa a flrészt finoman a vagasfelilet mentén.

Fém vagasa

Fém vagasakor mindig hasznaljon megfeleld hiitéko-
zeget (vagoolajat). Ennek elmulasztasa a flirészlap
gyors kopasahoz vezet. A munkadarab also fellletét
meg lehet zsirozni a hiitékézeg hasznalata helyett.

Porelszivas

» Abra17: 1.Porfogé 2. Csé

Tiszta vagasi miveletek végezhet6k, ha ezt a szerszamot
egy Makita porszivéhoz csatlakoztatja. Helyezze a por-
szivo csOvét a szerszam hatsoé részén talalhatoé nyilasba.
Engedje le a porfogét a hasznalat megkezdése elétt.

MEGJEGYZES:
. A porelszivas nem hasznalhat6 ferdevagaskor.

Parhuzamvezeto6 (opcionalis kiegészitd)

AvicyAzar:

. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam
ki van kapcsolva és aramtalanitva lett miel6tt
felhelyezi vagy eltavolitja a kiegészitéket.

1. Egyenes vagasok

Acél vezetblemez

1. Parhuzamvezetd (vezetévonalzod)
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Ha tébbszér egymas utan 160 mm-nél kisebb
szélességet vag, akkor a parhuzamvezeté hasz-
nalataval gyors, tiszta és egyenes vagasokat
végezhet.

Aluminium vezetblemez

1. Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo)

Afelszereléshez illessze a parhuzamvezetét a
vezetdlemez oldalan talalhato szdgletes nyilasba,
lefelé néz6 terelééllel. Allitsa a parhuzamvezetét a
kivant vagasi szélességre, majd rogzitse a csavar
behuzasaval.

Acél vezetblemez

1. Imbuszkulcs 2. Fejescsavar 3. Parhuzamvezetd
(vezetévonalzd) 4. Tereléél

Aluminium vezet6lemez

1. Fejescsavar 2. Terel6lemez 3. Imbuszkulcs
4. Parhuzamvezet6 (vezetévonalzd)

2. Korvagasok

Acél vezetblemez

1. Menetes gomb 2. Terel6él 3. Parhuzamvezeté (veze-
tévonalzo) 4. Pecek

Aluminium vezetdlemez

1. Menetes gomb 2. Pecek 3. Parhuzamvezeté (vezets-
vonalzo) 4. Terel6lemez

Acél vezetblemez

1. Parhuzamvezetd (vezetévonalzd)
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Aluminium vezetélemez

1. Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo)

Ha 170 mm-es vagy kisebb sugaru kéroket vagy
iveket vag, szerelje fel a parhuzamvezetét a
kévetkezd modon.

lllessze a parhuzamvezetét a vezetélemez olda-
lan talalhato szdgletes nyilasba, felfelé nézé
terelééllel. Helyezze a korvezet6t csapszeget a
parhuzamvezetdn talalhaté két furat egyikébe.
Csavarozza a menetes gombot a csapszegre
annak rogzitéséhez.

Most éllitsa be a parhuzamvezetén a kivant
vagasi sugarat és huzza meg a csavart a régzités-
hez. Ezutan tolja teljesen el6re a vezetdlapot.

MEGJEGYZES:

. Mindig a B-17, B-18, B-26 vagy B-27 tipusu
flirészlapokat hasznalja kdrvonalak és ivek
vagasahoz.

Felszakadasgatlé eszkoz acél

vezetélaphoz (opcionalis kiegészit)

» Abra18: 1. Felszakadasgatlo 2. Kiemelkedések

A felszakadas nélkili vagas érdekében a felszakadas-
gatlé eszkozt kell hasznalni. A felszakadasgatlo felsze-
reléséhez tolja a vezetblemezt teljesen hatra és illessze
az eszkozt a vezetblemez két kiemelkedése kozé.

MEGJEGYZES:
. A felszakadasgatlo ferdevagaskor nem
hasznalhato.

Felszakadasgatlé eszk6z aluminium

vezetélaphoz (opcionalis kiegészit)

» Abra19: 1. Felszakadasgatlé 2. Aluminium
vezetélemez

A felszakadas nélkili vagas érdekében a felszakadas-
gatlé eszkozt kell hasznalni. A felszakadasgatlo eszkoz
felszereléséhez tolja a vezetélemezt teljesen elére és
illessze az eszkdzt a lemezre annak hatso oldala feldl.
Ha a fed6lapot hasznalja, akkor a felszakadasgatlét a
fedélapra szerelje fel.

AVIGYAZAT:
. A felszakadasgatlé ferdevagaskor nem
hasznalhaté.

Fedélap aluminium vezetélaphoz

(opcionalis kiegészitd)

» Abra20: 1.Fed6lap 2. Aluminium vezetélemez

Hasznadlja a fedélapot, ha dekorativ burkolatokat,
mianyagokat, stb. vag. Megvédi az érzékeny vagy
kényes fellileteket a karosodastdl. lllessze a szerszam
vezetélapjanak hatoldalara.

KARBANT. S

AviGyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrol hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van miel6tt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitoét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
zB8dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellendrzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AvicyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikdnyvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Szuroflirész flirészlapok

. Imbuszkulcs, 3

. Parhuzamvezet6 (vezetévonalzo) készlet

. Felszakadasgatlo

. Cs6 (porszivohoz)

. Fed6lemez (aluminium talplemez tipushoz)
MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité6 megtalalhatd

az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.

43 MAGYAR




SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model 4326 4327 4328 4329
Dizka tahu 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ ostria Typ B
Max. kapacita rezania Drevo 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Mékka ocel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Tahy za minatu (min™) 3100 500 - 3100 500 - 3100 500 - 3100
Celkova dizka 217 mm 217 mm 217 mm 223 mm
(Ocelovy typ (Ocelovy typ
zakladne) zakladne)
223 mm 223 mm
(hlinikovy typ | (hlinikovy typ
zakladne) zakladne)
Hmotnost netto 1,9 kg 1,9 kg 1,8 kg 1,9 kg
Trieda bezpe¢nosti = = E Ely

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014
Uréené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na pilenie dreva, plastu a kovo-
vych materialov. Pomocou rozsiahleho programu prislu-
Senstva a pilového ostria mozno tento nastroj pouzivat
na mnozstvo Ucelov a je velmi vhodny pre zakrivené
alebo okruhle rezy.
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s ndzvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa
mdze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemfova-
cieho vodic¢a.
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Hladina akustického tlaku (L,s): 86 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 97 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)
Model 4328,4329
Hiadina akustického tlaku (L,s): 83 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 94 dB (A)
Odchylka (K): 3dB (A)
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej skiuSobnej metédy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich u¢inkom.

AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Enmisie hiuku sa mézu poéas sku-
toéného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’ od
deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od sposobov
pouzivania naradia a najma typu spractivaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
ucinkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN62841-2-11:

Model 4326,4327

Pracovny rezim: rezanie dosiek

Emisie vibracii (ans): 5,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu

Emisie vibracii (anu): 5,5 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Model 4328,4329

Pracovny rezim: rezanie dosiek

Emisie vibracii (ans): 7,0 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s?

Pracovny rezim: rezanie tabulového plechu

Emisie vibracii (anu): 5,0 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Deklarovana celkové hodnota vibracii bola
merana podla $tandardnej skiSobnej metddy a mbze sa
pouzit' na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii
sa mOze pouzit' aj na predbezné posudenie vystave-
nia ich Géinkom.
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MA\VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu podas
skuto€ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’
od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od sposobov
pouzivania naradia a najma typu spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznagit bezpeé-
nostné opatrenia s cielom chranit’ obsluhu, a

to tie, ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia
u€inkom v ramci realnych podmienok pouzivania
(beruc do uvahy vsetky sucasti prevadzkového
cyklu, ako su doby, kedy je nastroj vypnuty a kedy
bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

VSeobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vietky bezpeénostné
varovania, pokyny, vyobrazenia a technické Specifika-
cie uréené pre tento elektricky nastroj. Pri nedodrzani
vSetkych nizsie uvedenych pokynov méze dojst k Urazu
elektrickym prudom, poZiaru alebo vaznemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v budtcnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpeénostné varovania tykajuce

sa pouzivania lupienkovej pily

1. Elektricky nastroj pri praci drzte za izolované
uchopné povrchy, pretoze sa rezny prvok
moze dostat’ do kontaktu so skrytymi vodiémi
alebo vlastnym kablom. Rezné prislusenstvo,
ktoré sa dostane do kontaktu s vodi¢om pod napa-
tim, moze spdsobit prechod elektrického prudu

kovovymi €astami elektrického nastroja a sposobit

tak obsluhe zasiahnutie elektrickym pradom.

2. Pomocou svoriek alebo inym praktickym sposo-
bom zaistite a pripevnite obrobok k stabilnému
povrchu. Pri drzani rukou alebo pri tele nebude
obrobok stabilny a mézete nad nim stratit kontrolu.

3. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. Oby¢ajné dioptrické alebo
slne€né okuliare NIE su ochranné okuliare.

4.  Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince, a pripadne ich odstraiite.

5.  Nerezte obrobky nadmernej velkosti.

6.  Pred rezanim skontrolujte spravnu medzeru za obrobkom,
aby ostrie nenarazilo na dlazku, pracovny stdl a pod.

7. Nastroj drzte pevne.

8.  Skor ako zapnete spinac, skontrolujte, ¢i sa
cepel nedotyka obrobku.

. Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych casti.

10. Nenechavajte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte s nim, len ked’ ho drzite v rukach.
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11.  Predtym, ako odtiahnete ostrie z obrobku, vypnite
nastroj a vzdy pockajte, kym sa ¢epel Uplne nezastavi.

12. Nedotykajte sa cepele ani obrobku hned' po praci; moézu
byt extrémne horiice a mézu vam sposobit’ popaleniny.

13. Nepouzivajte nastroj zbytoéne bez zat'aze.

14. Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt jedovaté. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Pregitajte si
bezpecénostné informacie dodavatela materialu.

15. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovi masku/
respirator pre konkrétny material a pouzitie.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost' vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto
navode moze viest k vaznemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

APOZOR:

. Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou
jeho funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Vyber rezacieho ukonu (pre modely

4328/4329)

» Obr.1: 1. Meniaca paka rezania

Tento nastroj moze vykonavat rezania na kruhovej
alebo rovnej Ciare (hore a dole). Rezanie po kruhove;j
drahe vraza ¢epel dopredu ku tahu rezania a zna¢ne
zvySuje rychlost rezania.

Ak chcete zmenit rezanie, len oto¢te meniacou pakou
rezania do poZadovanej polohy rezania. Pozrite si
tabulku a zvolte si vhodny typ rezania.

Poloha Rezanie Pouzitie
Na rezanie mékkej ocele,
0 Rezanie po nehrdzavejlcej ocele a umelych hmot.
rovnej Ciare Na Cisté rezanie v dreve a
v preglejke.
I Rezanie po malej | Na rezanie makkej ocele,
kruhovej drahe hlinika a tvrdého dreva.
Na rezanie dreva a preglejky.
I Rezanie po strednej
kruhovej drahe Na rychle rezanie v hliniku a v
makkej oceli.
m Rezanie po velkej | Na rychle rezanie v dreve a
kruhovej dréhe v preglejke.
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» Obr.2: 1. Spinac 2. Blokovacie tlac¢idlo

APOZOR:

. Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy skon-
trolujte, ¢i spust funguje spravne a po uvolneni
sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj spustit, sta¢i stlacit jeho spust. Ak
chcete nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy,
stlacte spust naplno a potom ju pustite.

Otocény prvok nastavenia rychlosti

(pre modely 4327/4328/4329)
» Obr.3: 1. Oto¢ny ovladac rychlosti

Rychlost nastroja je mozné plynulo nastavit na 500

az 3.100 tahov za minutu tak, Ze otoCite nastavovacie
pocitadlo. Vy$Siu rychlost dosiahnete, ked pocitadlo
otoCite v smere Cisla 6; nizsiu rychlost dosiahnete, ked
pocitadlo otocite v smere Cisla 1.

Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre
obrobok, ktory chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa
moze lisit v zavislosti od typu hribky obrobku. Vo vSe-
obecnosti vam vyssie rychlosti umoznia rezat obrobky
rychlejsie, ale Zivotnost Eepele sa tym znizi.

Obrobok na rezanie Pocet na nastavovacom pocitadle

Drevo 5-6
Makka ocel
Nehrdzavejica ocel
Hlinik
Umelé hmoty

alw|w|w
slo|s|o

APOZOR:

. Ak je nastroj v nepretrzitej prevadzke pri nizkych
rychlostiach po dlhy ¢as, motor bude pretazeny
a prehriaty.

. Nastavovacie poc¢itadlo rychlosti je mozné otocit’
len do 6 a potom naspat do 1. Nepoku$ajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoZe nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.

MONTAZ

APOZOR:

. NezZ za€nete na nastroji robit’ akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia alebo demontaz ostria pily

» Obr.4: 1. DrZiak ostria 2. Skrutka s maticou
3. Sesthranny francuzsky klu¢

APOZOR:

. Vzdy ocistite vSetky piliny a cudzie latky, ktoré sa
prilepili na Eepel a /alebo drziak ¢epele. Ak to nevy-
konate, moze to sposobit nedostatoné utiahnutie
Cepele, ¢oho vysledkom moze byt vazne zranenie.

. Nedotykajte sa ¢epele alebo obrobku hned
po ukone; mOzu byt extrémne horice a mézu
popalit vasu pokozku.

. Vzdy pevne zaistite Cepel. Nedostatocné utiah-
nutie Cepele méze zapricinit zlomenie Cepele
alebo vazne osobné zranenie.

. Pouzivajte len ostria typu B. Pri pouZiti ostri inych
ako typu B dojde k nedostatoénému utiahnutiu
ostria, €o moze sposobit vazne telesné poranenie.

Ak chcete nainstalovat ¢epel, uvolnite zavoru proti
smeru hodinovych rugiciek na drziaku epele pomocou
Sestbokého franctzskeho kluca.

Su zibkami ¢epele smerujucimi dopredu vloZte ¢epel do
drZiaka Cepele az tak daleko, ako to len pdjde. Uistite sa,
Ze zadny koniec epele zapada do valca. Potom utiahnite
zavoru v smere hodinovych ruciciek, aby ste zaistili epel.
» Obr.5: 1. Skrutka s maticou 2. Cepel 3. Valec

Ak chcete odstranit’ ¢epel, nasledujte intalacny postup
v opaénom poradi.

POZNAMKA:
. Obcas valec namazte.

Uskladnenie Sesthranného kl'uca

» Obr.6: 1.Hak 2. Sesthranny franctuzsky klt¢

Ak Sesthranny kI'G¢ nepouzivate, uskladnite ho podla
obrazkového navodu, aby sa nestratil.

Nastavovaci valéek (Pre modely

4326/4327)

» Obr.7: 1. Cepel 2. Valec 3. Zachycovag
4. Sesthranny franctzsky klué 5. Skrutka s
maticou 6. Zakladna

Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francuzskeho klu¢a. Posurite zachycovaé
tak, aby sa valec jemne dotykal ¢epele. Potom utiahnite
zavoru, aby ste zaistili zakladrfiu a zachycovac.
POZNAMKA:

. Ob¢as valec namazte.

Protiprachovy kryt

» Obr.8: 1. Protiprachovy kryt

APOZOR:

. Vzdy noste bezpe€nostné ochranné okuliare,
ked pracujete s nastrojom, ktory méa znizeny
protiprachovy kryt.

Znizte protiprachovy kryt, aby ste zabranili poletova-
niu pilin. Ale ked budete robit skosené rezy, uplne ho
zdvihnite.
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PRACA

APOZOR:

. Vzdy drzte zakladru vyrovnane s obrobkom.
Ak to nevykonate, mbézZe to sposobit zlomenie
Cepele, ktorého vysledkom moze byt vazne
zranenie.

. Posuvajte nastroj velmi pomaly, ked budete
rezat zakrivenia alebo ked budete rolovat.
Namahanie nastroja moze spdsobit, Ze sa
plocha rezania nakloni alebo Ze sa zlomi ¢epel.

Zapnite nastroj bez toho, aby sa ¢epel niecoho dotykala
a pockajte, kym Cepel nedosiahne pind rychlost. Potom
polozte plochu zakladne na obrobok a jemne pohybujte
nastrojom dopredu pozdiz vopred vyznagenej iary
rezania.
» Obr.9:

Skosené rezanie

» Obr.10

1. Ciara rezania 2. Zakladia

APOZOR:

. Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
zo siete pred vyklopenim zakladne.

. Zodvihnite Uplne protiprachovy kryt pred vyko-
nanim skosenych rezov.

S vyklopenou zakladriou mozete robit skosené rezy v
akomkolvek uhle od 0° do 45° (vlavo alebo vpravo).
Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou
Sestbokého francliizskeho klu¢a. Posurite zakladriu tak,
aby bola zavora umiestnena v strede krizového vyrezu
na zakladni.
» Obr.11: 1. Sesthranny franctizsky kit¢ 2. Skrutka s
maticou 3. Zakladfa

Naklanajte zakladrnu, az kym nedosiahnete pozado-
vany uhol skosenia. Hrana krytu motora oznacuje uhol
skosenia v stupnioch. Potom utiahnite zavoru, aby ste
zaistili zakladriu.

» Obr.12: 1. Hrana 2. Dielikovanie

Predné pradové rezy

» Obr.13: 1. Sesthranny franctzsky kIug 2. Skrutka s
maticou 3. Zakladna

Uvolnite zavoru na zadnej strane zakladne pomocou

Sestbokého francuzskeho kluc¢a a posurite zakladriu

po celej dizke. Potom utiahnite zavoru, aby ste zaistili

zakladniu.

Vyrezy sa mézu robit jednou z dvoch metdéd A alebo B.

A) Vyvitanie vychodzieho otvoru
» Obr.14: 1.Vychodzia jamka

Pre vnutorné vyrezy bez privadzacieho rezu z
hrany vopred vyvitajte vychodzi otvor s polo-
merom 12 mm alebo viac. VlozZte ¢epel do tohto
otvoru a zacnite rezat.

B) Ponorné rezanie
» Obr.15

Nie je potrebné vyvitat vychodzi otvor alebo urobit pri-
vadzaci rez, ak budete pozorne robit nasledovné kroky.

(1)  Naklorite nastroj smerom hore na zadnom konci zak-
ladne so $pickou epele presne nad povrchom obrobku.
(2) Nastroj pritlacte, tak Ze sa zadny koniec zak-
ladne nebude pohybovat, ked nastroj zapnete,
a jemne a pomaly znizte zadny koniec nastroja.
(3) Ako ¢epel prenikne do obrobku, pomaly
znizte zakladru nastroja na povrch obrobku.
(4) Dokoncite rez beznym spésobom.

Koneéna uprava hran

» Obr.16

Ak chcete upravit hrany alebo chcete urobit tvarové
Upravy, prejdite epelou jemne pozdiz orezanych hran.

Rezanie kovov

Vzdy pouzite vhodnu chladiacu tekutinu (olej na rezanie),
ked budete rezat kovy. Ak tak neurobite, zapri€ini to znatné
opotrebovanie ¢epele. Spodnu stranu obrobku mozete
namazat namiesto toho, aby ste pouZili chladiacu tekutinu.

Odsatie prachu

» Obr.17: 1. Protiprachovy kryt 2. Hadica

Cisté rezania sa mozu vykonat tak, Ze k tomuto nastroju pri-
pojite Makita vysavac. Zasunte hadicu vysavaca do otvoru na
zadnej strane nastroja. Pred Ukonom znizte protiprachovy kryt.
POZNAMKA:

. Odsatie prachu sa nesmie vykonat pri skosenych rezoch.

Ochranné zariadenie na pozdizne

rezanie (voliteny doplnok)

APOZOR:
. VZdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty a odpojeny
pred inStalaciou alebo odstranenim doplnkov.

1. Rovné rezy

Ocelovy typ zakladne

1. Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie (vodiaca linka)

Ked budete opakovane rezat kusy so Sirkou menSou
ako 160 mm, pouzite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie, ktoré zabezpeci rychle, Cisté, rovné rezy.
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Hlinikovy typ zakladne

1. Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (vodiaca
linka)

Ak ho chcete nainstalovat, vlozte ochranné
zariadenie na pozdiZne rezanie do obdiznikového
otvoru na bo¢nej strane zakladne s vodidlom
zariadenia smerujucim dole. Posurite ochranné
zariadenie na pozdiZne rezanie do poZadovane;j
polohy $irky rezania, potom utiahnite zavoru, aby
ste ho zaistili.

Ocelovy typ zékladne
Lt —

1. Sesthranny franctizsky kli¢ 2. Skrutka s maticou
3. Ochranné zariadenie na pozdiZzne rezanie (vodiaca
linka) 4. Obklad vodidla

Hlinikovy typ zakladne

1. Skrutka s maticou 2. Vodidlo ochranného zariadenia
3. Sesthranny franctzsky kli¢ 4. Ochranné zariadenie
na pozdlZne rezanie (vodiaca linka)
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2. Kruhové rezy

Ocelovy typ zékladne

1. Zavitovy otoény gombik 2. Obklad vodidla
3. Ochranné zariadenie na pozd|Zne rezanie (vodiaca
linka) 4. Kolik

Hlinikovy typ zakladne

1. Zavitovy otoCny gombik 2. Kolik 3. Ochranné zaria-
denie na pozdiZne rezanie (vodiaca linka) 4. Vodidlo
ochranného zariadenia

Ocelovy typ zékladne

1. Ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie (vodiaca
linka)
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Hlinikovy typ zékladne

1. Ochranné zariadenie na pozdizne rezanie (vodiaca linka)

Ked budete rezat kruhy alebo obliky s polome-
rom mens$im ako 170 mm, nainstalujte ochranné
zariadenie na prie€ne rezanie nasledovne.

VloZte ochranné zariadenie na pozdiZne rezanie
do obdiznikového otvoru na boénej strane zak-
ladne s vodidlom zariadenia smerujucim hore.
Vlozte kolik zavitového vodidla cez jeden z dvoch
otvorov na vodidle zariadenia. Zaskrutkujte zavi-
tovy oto¢ny gombik do kolika, aby ste kolik zaistili.
Teraz posufite ochranné zariadenie na pozdizne
rezanie do poZadovaného polomeru rezania, potom
utiahnite zavoru, aby ste ho zaistili na jeho mieste.
Potom posurite zakladriu po celej dizke dopredu.

POZNAMKA:
. Vzdy pouzite Cepele €. B-17, B-18, B-26 alebo

B-27, ked budete rezat kruhy alebo obluky.

Zariadenie na zabranenie stiepenia

pre ocelovu zakladiu (volitelny
doplinok)

» Obr.18: 1. Zariadenie na zabranenie $tiepenia

2. Vystupky
Pre rezania bez Stiepania sa méze pouzit zariadenie na
zabranenie $tiepenia. Ak chcete nainstalovat zariadenie
na zabranenie tiepenia, posurite zakladiiu pozdizne
dopredu a zasurite ho medzi dve vysunuté Casti zakladne.

POZNAMKA:
. Zariadenie na zabranenie Stiepenia sa nesmie
pouzit pri skosenych rezoch.

Zariadenie na zabranenie Stiepenia

pre hlinikovu zakladiiu (volitelny
dopinok)

» Obr.19: 1. Zariadenie na zabranenie Stiepenia
2. Hlinikova zakladna

Pre rezania bez Stiepania sa mbze pouzit zariadenie na
zabranenie Stiepenia. Ak chcete nainstalovat zariadenie
na zabranenie $tiepenia, posurite zakladiiu pozdizne
dopredu a zasufite ho zadnej strany zakladne nastroja.
Ked pouzivate kryciu dosku, nainstalujte zariadenie na
zabranenie Stiepenia na kryciu dosku.

APOZOR:

. Zariadenie na zabranenie $tiepenia sa nesmie
pouzit pri skosenych rezoch.

Krycia doska pre hlinikovu zakladnu

(volitelny doplnok)

» Obr.20: 1. Krycia doska 2. Hlinikova zakladfa

Pri rezani ozdobnych dyh, umelych hmét atd. pouzi-
vajte kryciu dosku. Chrani citlivé alebo jemné povrchy
pred poskodenim. Pripevnite ju na zadnu stranu zak-
ladne nastroja.

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov
a akékolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia os6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.

«  Cepele lupienkovej pily

. Sesthranny franctzsky kI 3

. Suprava ochranného zariadenie na pozdiZzne
rezanie (vodiaca linka)

. Zariadenie na zabranenie $tiepenia

. Hadica (pre vysavac)

. Krycia doska (pre podlozku hlinikového typu)

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu moéZzu byt su¢as-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prislu§enstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model 4326 4327 4328 4329
Vyska zdvihu 18 mm 18 mm 18 mm 18 mm
Typ listu Typ B
Max. kapacita fezani Drevo 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Mékka ocel 6 mm 6 mm 6 mm 6 mm
Poget zdvihti za minutu (min™") 3100 500 - 3 100 500 - 3 100 500 - 3 100
Celkova délka 217 mm 217 mm 217 mm 223 mm
(Ocelova (Ocelova
zakladna) zakladna)
223 mm 223 mm
(Hlinikova (Hlinikova
zakladna) zakladna)
Hmotnost netto 1,9 kg 1,9 kg 1,8 kg 1,9 kg
TFida bezpecnosti = = E Ely

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zmé&nam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro rizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Urceni nastroje
Nastroj je uréen k fezani dreva, plastl a kovovych
materiall. Vzhledem k rozsahlému sortimentu pfislu-
Senstvi a pilovych kotoucl Ize nastroj pouzit pro fadu
ucelll a velmi dobfe se hodi pro obloukové nebo kru-
hové fezy.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-2-11:
Model 4326,4327
Hiadina akustického tlaku (L,): 86 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 97 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Model 4328,4329
Hladina akustického tlaku (L,a): 83 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lya): 94 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hluku se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skuteé¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) lisit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pritom v tivahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zku$ebni
metodou a da se pouzit k porovnani naradi mezi
sebou.

POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku
Ize také pouzit k pfedbéZnému posouzeni miry expo-

zice vibracim.

kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841-2-11:

Model 4326,4327

Pracovni rezim: fezani desek

Emise vibraci (ans): 5,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: fezani plechu

Emise vibraci (apy): 5,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Model 4328,4329

Pracovni rezim: fezani desek

Emise vibraci (ans): 7,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: fezani plechu

Emise vibraci (anu): 5,0 m/s®

Nejistota (K): 1,5 m/s’
POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni
zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k pfedb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.
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M\VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani elektric-
kého naradi ve skute¢nosti mohou od deklarované(ych)
hodnot(y) li§it v zavislosti na zpisobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeénostni
opateni na ochranu obsluhy podle odhadu expozice ve
skuteénych podminkach pouziti. (Vezméte pfitom v Givahu
vSechny ¢asti provozniho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfi-
klad doby, kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.

Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

MA\VAROVANI: Prectéte si véechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrickému naradi.
Nedodrzeni vSech nize uvedenych pokynd mlze vést k
Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.

Pojem ,elektrické nafadi” v upozornénich oznacuje
elektrické naradi, které se zapojuje do elektrickeé sité,
nebo elektrické nafradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpeénostni vystrahy k primocaré pile

1. P¥ipraci v mistech, kde mize dojit ke kontaktu
fezaciho prislusenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické naradi za izolované €asti drzadel.
Rezaci pfislu$enstvi mize pfi kontaktu s vodiem pod
napétim pfenést proud do nechranénych ¢asti naradi
a obsluha muzZe utrpét uraz elektrickym proudem.

2. Uchyt'te a podeprete obrobek na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym zpisobem.
Budete-li obrobek drzet rukama nebo opfeny o vlastni
télo, bude nestabilni a mize dojit ke ztraté kontroly.

3.  Vizdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické nebo slunecni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

4. Nerezte hiebiky. Pfed zahajenim provozu zkon-
trolujte, zda se v obrobku nenachazeji hiebiky
a pripadné je odstrarite.

5.  Nerezte prili$ velké obrobky.

6. Pred fezanim zkontrolujte, zda se za obrobkem
nachazi dostatecny volny prostor, aby pilovy
list nenarazil na podlahu, pracovni stal apod.

7. Drzte naradi pevné.

8.  Pred zapnutim spinace se ujistéte, zda kotoué
neni v kontaktu s obrobkem.

. Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

10. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracujte, jen kdyz je drzite v rukou.

11. Pred vytazenim pilového listu z obrobku vzdy
naradi vypnéte a pockejte, dokud se pilovy list
zcela nezastavi.
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12. Po ukonéeni prace se nedotykejte pilového
listu ani obrobku, nebot’ mohou dosahovat
velmi vysokych teplot a zptsobit popaleniny.

13. Naradi zbyteéné nespoustéjte naprazdno.

14. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které mohou
byt jedovaté. Davejte pozor, abyste nevdechovali
prach nebo nedochazelo ke kontaktu s kizi. Dodrzujte
bezpecénostni pokyny dodavatele materialu.

15. Vzdy pouzivejte protiprachovou masku/respi-
rator odpovidajici pouziti a materialu, se kte-
rym pracujete.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost
nebo pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé
predchoziho pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani
bezpecénostnich pravidel platnych pro tento vyro-
bek. NESPRAVNE POUZiVANI ¢&i nedodrzeni bez-
pecnostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muize zpUsobit vazné zranéni.

POPIS FUNKCE

A\ UPOZORNENI:

. PFed nastavovanim nastroje nebo kontrolou
jeho funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

Vybér rezimu fezani (modely

4328/4329)

» Obr.1:

Tento nastroj Ize pouzivat k obéZnému a pfimo¢arému
(nahoru a dolu) fezani. Pfi obéZném fezani je list pfi
fezném zdvihu tlaten smérem dopfedu a podstatné se
tak zvySuje rychlost fezani.

Chcete-li zménit rezim Fezani, stai pfesunout packu
nastaveni rezimu fezani do polohy poZzadovaného
rezimu. Vybér odpovidajiciho rezimu fezani viz tabulka.

1. Packa nastaveni rezimu fezani

Poloha Rezani Pouziti
Pro fezani mékké oceli,
L nerezové oceli a plasty.
0 PFimé fezani
Pro Cisté fezy ve drevé a preklizce.
I Rezani s malou |Pro fezani mékké oceli,
orbitalni dréhou | hliniku a tvrdého dreva.
L . .. |Pro fezani dfeva a preklizky.
I Rezéani se stfedni
orbitalni drahou
Pro rychlé fezani hliniku a mékké oceli.
m |Rezénis velkou | oo cie rezani dreva a prekiizky.
orbitalni drahou
CESKY



» Obr.2: 1. Spinac 2. Blokovaci tlagitko

A UPOZORNENI:

. PFed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

Chcete-li nastroj spustit, staci stisknout jeho spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.

Chcete-li pracovat nepfetrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy, stisk-
néte spoust naplno a pak ji pustte.

Otocény voli¢ otacek (modely

4327/4328/4329)

» Obr.3: 1. Oto¢ny voli¢ otacek

Rychlost nastroje Ize ota¢enim regula¢niho knofliku
plynule sefizovat mezi 500 az 3 100 zdvihy za minutu.
Vy$8i rychlosti se dosahuje, pokud voli¢em otacite ve
sméru Cislice 6; nizsi rychlost dosahnete, otadite-li ve
sméru Cislice 1.

Odpovidajici rychlost pro fezany dil zvolte pomoci
tabulky. Rychlost se vS§ak muze lisit podle typu nebo
tloustky zpracovavaného materialu. Obecné plati, ze
vys$8i rychlosti umozZnuji rychlejsi fezani dill, ale sou-
¢asné dochazi ke zkraceni Zivotnosti listu.

Rezany dil Cislo na regulaénim knofliku
Drevo 5-6
Mékka ocel
Nerezova ocel
Hlinik
Plasty

w|w|w

Hlo|s|o

A UPOZORNENI:

. Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepre-
trzité pfi nizkych otackach, dojde k pretizeni a
prehfati motoru.

. Oto€nym voli¢em rychlosti Ize otaCet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli¢em neota-
Cejte silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k
poruse funkce regulace otacek.

MONTAZ

A UPOZORNENI:

. Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim pfesvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz pilového

kotouce
» Obr.4: 1.Drzak listu 2. Sroub 3. Imbusovy kli¢

A\UPOZORNENI:

. Vzdy ocistéte vSechny tfisky a cizi material
pfilnuly na listu a/nebo drzaku listu. V opaéném
ptipadé mlze dojit k nedostateénému upnuti
listu a nasledné vaznému zranéni.

. Po ukonéeni prace se nedotykejte listu ani
fezaného materialu; mohou dosahovat velmi
vysokych teplot a popalit pokozku.

. Vzdy list pevné zajistéte. Nedostate¢né upnuti
listu muze vést k jeho zlomeni nebo vaznému
zranéni.

. Pouzivejte pouze listy typu B. Pouzijete-li jiné
listy nez listy typu B, nelze tyto listy dostatecné
pevné utdhnout a to mize zpUsobit vazné
zranéni.

PFi instalaci listu ota¢enim imbusového klice proti
sméru hodinovych rugic¢ek povolte Sroub na drzaku
listu.
Otocte zuby listu tak, aby sméfovaly dopfedu a zasurite
list co nejdale do drzaku. Dbejte, aby zadni hrana
listu zapadla do valecku. Poté list zajistéte dotazenim
Sroubu ve sméru hodinovych rucicek.
» Obr.5: 1. Sroub 2. List 3. Valetek
PFi demontazi listu pouzijte opacny postup montaze
listu.

POZNAMKA:

. Valec€ek pfilezitostné promazte.

Ulozeni imbusového klice

» Obr.6: 1.Hak 2. Imbusovy kli¢

Neni-li pouzivan, ulozte imbusovy kli¢ jak je ilustrovano
na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.

Sefizeni valeéku (modely 4326/4327)

» Obr.7: 1. List 2. Valecek 3. Pridrzovac 4. Imbusovy
kli¢ 5. Sroub 6. Zakladna

Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
zakladny. Presunte pfidrzovaci prvek tak, aby se vale-
¢ek mirné dotykal listu. Poté zékladnu a pfidrzovaci
prvek dotazenim Sroubu zajistéte.

POZNAMKA:

. Valecek pfilezitostné promazte.

Protiprachovy kryt

» Obr.8: 1. Protiprachovy kryt

MA\UPOZORNENI:

. Vzdy pouzivejte bezpe¢nostni bryle, i kdyz
nastroj pouzivate se spusténym protiprachovym
krytem.

Spustte protiprachovy kryt, aby neodletovaly tfisky. Pfi
provadéni Sikmych fezl vak kryt Upiné zvednéte.
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PRACE

A UPOZORNENI:

. Zakladnu vzdy udrzujte zarovnanou s dilem. V
opacném pfipadé muze dojit ke zlomeni listu a
nasledné k vaznému zranéni.

. PFi Fezani oblouku a vykruZovani nastroj posu-
nujte velmi pomalu. Pfi posunovani nastroje
silou mize vzniknout Sikmy povrch fezu a mize
dojit ke zlomeni listu.

Zapnéte nastroj bez toho, aby byl list ve styku s materia-
lem a pockejte, dokud list nedosahne plné rychlosti. Poté
polozZte zakladnu rovné na fezany dil a pozorné posu-
nujte nastroj dopfedu po dfive vyznacené rysce fezani.
» Obr.9: 1. Ryska fezani 2. Zakladna

Sikmé fezani

» Obr.10

A UPOZORNENI:

. Pred sklopenim zakladny se vzdy ujistéte, Ze je
nastroj vypnut a odpojen od elektrické sité.

. Pfed provadénim sikmych fezll zvednéte Uplné
protiprachovy kryt.

Pfi sklopené zakladné Ize provadét Sikmé fezy pod
libovolnym uhlem v rozmezi od 0° do 45° (levé a pravé).
Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
zakladny. Posurite zakladnu tak, aby se Sroub nachazel
ve stfedu kfizové drazky v zakladné.

» Obr.11: 1. Imbusovy kli¢ 2. Sroub 3. Zakladna
Sklapéjte zakladnu, dokud nedosahnete pozadovaného uhlu
tkosu. Uhel kosu je signalizovan pomoci stupnice na okraji
skFiné motoru. Poté zakladnu zajistéte dotaZenim Sroubu.

» Obr.12: 1. Hrana 2. Dilek

Predni zarovnavaci fezy

» Obr.13: 1.Imbusovy kli¢ 2. Sroub 3. Zakladna

Imbusovym kli¢em povolte Sroub na zadni strané
zakladny a posurite zakladnu UpIné zpét. Poté zakladnu
zajistéte dotazenim Sroubu.

Vyfezy |ze provadét pomoci jedné ze dvou metod, A nebo B.

A) Vyvrtani vychoziho otvoru

» Obr.14: 1. Vychozi otvor
V pfipadé vnitfnich vyfezu bez zavadéciho fezu od okraje
materialu pfedvrtejte vychozi otvor o priméru 12 mm
nebo vice. VioZte list do tohoto otvoru a zahajte fezani.

B) Zapichovani
» Obr.15

Vrtani vychoziho otvoru nebo provadéni zavade-

ciho fezu neni nutné, budete-li postupovat nasle-

dujicim zpUsobem.

(1) Sklopte nastroj o pfedni okraj zakladny
smérem nahoru a hrot listu umistéte tésné
nad povrch fezaného dilu.

Vyvirite na nastroj tlak, aby se pfedni okraj
zakladny pfi zapnuti nastroje neposunul

a pomalu spoustéjte dold zadni konec
nastroje.

Jakmile list za€ne pronikat do dilu, pomalu
spoustéjte zakladnu nastroje dold na povrch
fezaného dilu.

(4) Dokoncete fez béZnym zpusobem.

Konecna uprava hran

» Obr.16

Chcete-li sefiznout hrany nebo provadét rozmérové
upravy, posunujte list jemné podél fezanych hran.

Rezani kovu
P¥i fezani kovu vzdy pouzivejte vhodnou chladici kapa-
linu (fezny olej). V opacném pfipadé dojde k podstat-
nému opotrebeni listu. Misto pouziti chladici kapaliny
Ize promazat spodni stranu zpracovavaného dilu.

Odsavani prachu

» Obr.17: 1. Protiprachovy kryt 2. Hadice

Cistotu Ize pfi Fezani zajistit pfipojenim nastroje k odsa-
vaci prachu Makita. Zasurite hadici odsavace prachu
do otvoru na zadni strané nastroje. Pfed zahajenim
provozu spustte doll protiprachovy kryt.

(3)

POZNAMKA:
. Prach nelze odsavat pfi provadéni Sikmych
fezl.

Podélné pravitko (volitelné

prislusenstvi)

A UPOZORNENI:

. Pred instalaci a demontazi pfisluSenstvi se vzdy
presvédcte, zda je nastroj vypnuty a odpojeny
od elektrické sité.

1. Pfimé fezy

Ocelova zakladna

1. Podélné pravitko (Vodici pravitko)
PFi opakovaném fezani Sifek 160 mm a mensich
zajistuje podélné pravitko rychlé, Cisté a pfimé
fezy.

CESKY



Hlinikova zakladna

1. PodélIné pravitko (Vodici pravitko)

P¥i instalaci vliozte podéIné pravitko do obdélni-
kového otvoru na boku zakladny tak, aby voditko
pravitka smérovalo dolll. Zasurite podéiné pra-
vitko do polohy pozadované Sirky fezu a poté jej
utazenim Sroubu zajistéte.

Ocelova zakladna

1. Imbusovy kli¢ 2. Sroub 3. PodéIné pravitko (Vodici
pravitko) 4. Celni sténa voditka

Hlinikova zakladna

1. Sroub 2. Voditko pravitka 3. Imbusovy kli¢ 4. PodéIné
pravitko (Vodici pravitko)

2. Kruhové fezy

Ocelova zakladna

1. Zavitovany knoflik 2. Celni sténa voditka 3. PodéIné
pravitko (Vodici pravitko) 4. Kolik

Hlinikova zakladna

1. Zavitovany knoflik 2. Kolik 3. PodéIné pravitko
(Vodici pravitko) 4. Voditko pravitka

Ocelova zakladna

1. Podélné pravitko (Vodici pravitko)
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Hlinikova zakladna

1. PodélIné pravitko (Vodici pravitko)

P¥i provadéni kruhovych nebo obloukovych fezli
o poloméru 170 mm nebo mensim nainstalujte
podélné pravitko nasledujicim zplsobem.

VlozZte podélné pravitko do obdéInikového otvoru
na boku zakladny tak, aby voditko pravitka smé-
fovalo nahoru. Zasurite kruhovy vodici ¢ep jednim
ze dvou otvort ve voditku pravitka. Zajistéte ¢ep
zaSroubovanim zavitovaného knofliku do €epu.
Nyni posurite pravitko na pozadovany polomér
fezu a utazenim Sroubu jej zajistéte. Poté posurite
zakladnu uplné dopredu.

POZNAMKA:
. P¥i Fezani kruznic a obloukl vzdy pouzivejte
listy €. B-17, B-18, B-26 nebo B-27.

Zarizeni proti roztrepeni rezné hrany

pro ocelovou zakladnu (volitelné
prisluSenstvi)

» Obr.18: 1. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany
2. Vystupky

Rezy bez roztfepenych hran Ize ziskat nainstalovanim

zafizeni proti roztfepeni fezné hrany. Pfi instalaci zafi-

zeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu

uplné dopredu a zafizeni vlozte mezi dva vystupky na

zakladné.

POZNAMKA:
. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany nelze
pouzit pfi provadéni Sikmych fezd.

Zarizeni proti roztrepeni rezné hrany

pro hlinikovou zakladnu (volitelné
prislusenstvi)

» Obr.19: 1. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany
2. Hlinikova zakladna

Rezy bez roztfepenych hran Ize ziskat nainstalovanim
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany. Pfi instalaci zafi-
zeni proti roztfepeni fezné hrany posurite zakladnu
nastroje Uplné dopfedu a zafizeni upevnéte ze zadni
strany zakladny. Pouzivate-li kryci desku, nainstalujte
zafizeni proti roztfepeni fezné hrany na kryci desku.

A UPOZORNENI:
. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany nelze
pouzit pfi provadéni Sikmych fezud.

Kryci deska pro hlinikovou zakladnu

(volitelné prislusenstvi)

» Obr.20: 1. Kryci deska 2. Hlinikova zakladna

P¥i fezani ozdobnych dyh, plastl, apod. pouziveijte kryci
desku. Tato deska chrani citlivé nebo kfehké povrchy
pfed poskozenim. Umistéte ji na zadni stranu zakladny
nastroje.

UDRZBA

AUPOZORNENI:

. Nez za¢nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zmé&nam barvy, deformacim &i vzniku
prasklin.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikli a
veskera dalSi udrzba &i sefizovani provadény autorizo-
vanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s pouzitim
nahradnich dili Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

A UPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vaSe mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Listy pfimocaré pily

. Imbusovy kli¢ 3

. Sestava podélného pravitka (Vodiciho pravitka)
. Zafizeni proti roztfepeni fezné hrany

. Hadice (pro odsavac prachu)

. Kryci deska (pro typ s hlinikovou zakladnou)

POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Ptibalené pfislusenstvi se mdze v rdznych
zemich lisit.
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