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Popis

Tento pneumaticky mazaci lis kvalitny a profesionalny pneumaticky pristroj, vyrobeny z najlepsich materialov,

idealny pre mazanie dopravnych prostriedkov, polnohospodarskych strojov a premyselnych zariadeni a starostlivosi

o ne.

Prislusenstvo: ruény mazaci lis, hadica s flex nastavcom, rarka na dyzy s nastavcom, nastavec

Znaky a funkcie

Jemne opracovany povrch s chromovanim

a vypalovanym lakom.

Konstrukcia s ostrym privodom zmensuje
dopravnu vzdialenost a tazisko kladie medzi
prstova packu a trubicovy zasobnik. Tak
mozno tymto lisom pohybovat’ pocas prevadzky
bez unavy pazi. (vid obr. 1)

V dosledku konstrukcie s ostrym privodom
mozno pracovat’ v izkom priestore so Sirokym
zéberom.

Vzduch uzavrety v trubici méze po

naplneni mazacim tukom unikat’
odvzdusnovacim ventilom (vid obr.2).

S tlakom 30 az 150 psi, vyrobenym
kompresorom, méze lis pri

kazdom stlaceni sptste vyvinut’ tlak

1200 az 6000 psi.

Pretoze hlava lisu je vyrobena z 'ahkého
kovu, je lis I'ahsi nez akakol'vek striekacia
pistol’. Vaziiba 1,5 kg.

Lis mé prstovi packu pre pohodIné drzanie
pri praci.

Mazaci tuk mozno plnit’ tromi r6znymi spésobmi.

Patrénou ( $tandardna patrona 400 g — 14 0z.)
nasavanim a pomocou plniaceho ¢erpadla.
Spust’ by mala byt stlacena pocas celej

doby prace.

-

/

Rukojer

Obr. 1: Pneumaticky mazaci lis

Pred pouzitim je potrebné kazdy den priviest’ cez vzduchovii armataru ole;j.
Pokial’ mazaci lis nefunguje, méze byt pri¢inou vzduch nazhromazdeny v lise. Pre odstranenie vzduchu
vyskrutkujte hlavu mazacieho lisu ol az 1 a %4 otacky a pokracujte podl'a nasledujuceho postupu:

Krok 1: Tlakovu piestnicu stiahnite celkom dozadu a rychle uvolnite. Opakujte niekol'’kokrat. Ziskana sila pohne

gumovym kriizkom a zatla¢i na patronu, o je pre fungovanie mazacieho lisu vel'mi délezité. Tlakovu piestnicu

vtla¢te uplne dovnitra, hlavu upevnite k valcu.

Krok 2: Stlaéte niekolkokrat odvzdusiovaci ventil, aby mohol vzduch uniknut’. Teraz je mazaci lis opat’ pouZitelny.

Navod pre tri spésoby plnenia

Pri $pecifikéciach a konstrukcii s zmeny vyhradené.
Nemeiite neustale spsob plnenia lisu!




Plnenie pomocou patrény (vid’ obr. 3)

(@)
(b)
(©)

(d)

Hlavu mazacieho lisu odmontujte od
trubicového zasobnika.

Rukovit’ tlakového piestu stiahnite

celkom dozadu.

Otvoreny koniec patrony nasad’te

do trubicového zasobnika a celkom ho zasuiite.
Odstrante tesnenie alebo stiahnite z patrony
pasku.

Hlavu mazacieho lisu opat’ zmontujte

S trubicovym zasobnikom, stlacte dorazovu
dosticku, uvolnite piestnicu. Rukovit tlakového
piestu stiahnite dolu.

Plnenie nasavanim (vid’ obr. 4)

(@)
(b)

(©

Hlavu mazacieho lisu odmontujte od
trubicového zasobnika.

Otvoreny koniec trubicového

zasobnika ponorte asi na dva palce

hlboko do vedra s mazacim tukom, rukovét’
tlakového piestu pomaly vytiahnite, nechajte
kolik zasko¢it’ do klinovej drazky.

Hlavu lisu opat’ zmontujte s

trubicovym zasobnikom. Stlacte dorazovu
dostic¢ku, povelte piestnicu. Rukovit’ tlakového
piestu stiahnite dolu.

Plnenie pomocou plniaceho ¢erpadla (vid’ obr. 5)
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Obr.3: Plnenie pomocou patrony

Obr. 5: Plnenie pomocou plniaceho Cerpadla

(@  Rukovit tlakového piestu stiahnite celkom dozadu.
(b)  Plniaci ¢ap vsad’te do hrdla plniaceho ¢erpadla.
(c)  Trubicovy zasobnik napliite plniacim ¢erpadlom.
(d)  Oddel'te mazaci lis od plniaceho ¢erpadla.
(e)  Stlacte dorazova dosticku, povol'te piestnicu.
()  Rukovit tlakového piestu stiahnite dolu.
DOLEZITE:
1.
Vv patrone dojst’ k deformacii a zovretiu gumového piestu.
2.
mazaciho tuku zo dna trubicového zasobnika.
3.

Pokial’ si vyberiete plnenie pomocou patrony, mohlo by dlh§im stla¢anim a namacanim v mazacom tuku
Ak si vyberiete plnenie nasdvanim alebo Cerpanim, je mozné, Ze dojde K presakovaniu malého mnoZstva

Aby ste zabranili tomu, stanovte hned’ na zaciatku vhodny sposob plnenia na dlhsiu dobu (zélezi to na
sortimente mazacich tukov Vasho predajcu v mieste) a tento sposob pouzivajte stale.




Vykres nahradnych dielov

Zoznam nahradnych dielov

Cislo nihradného dielu

Oznacdenie

MnozZstvo

Prstova packa

1
2. Vzduchova armatira 1
3. Spinac 1
3-1. Spust’ a kolik 1
4. Skrutka 4
5. Piest na stlacenie vzduchu | 1
6. Kratky perovy zviazok 1
7. Kryt puzdra 1
8. Adaptér 1
9. Sesthranna priechodka 1
10. Odvzdusnovaci ventil 1
11. Plniaci Cap 1
12. Tesnenie 1
13. Matica tlakového piestu 1
14. Podlozka tlakového piestu | 1
15. Tlakovy piest 1
16. Vélové tesnenie 1
17. Dlhy perovy zvézok 1
18. Trubicovy zasobnik 1
18-1. Krytka dna 1
19. Piestnica 1
20. Rukovit tlakového piestu | 1
21. Dorazova dosticka 1
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Prehlasenie o zhode EU
EC Declaration of Conformity

Tymto prehlasujeme my, Gide GmbH & Co. KG
We herewith declare, BirkichstraBe 6, 74549 Wolpertshausen, Germany

ze koncepcia a konstrukcia nizsie uvedenych pristrojov v prevedeniach, ktoré
uvadzame do obehu, zodpoveda prislusnym zakladnym poziadavkam smernic EU na
bezpeénost’ a hygienu.

that the following Appliance complies with the appropriate basic safety and health
requirements of the EC Directive based on its design and type, as brought into
circulation by us.

V pripade zmeny pristroja, ktora s nami nebola konzultovana, straca toto prehlasenie
svoju platnost’.

In a case of alternation of the machine, not agreed upon by us, this declaration will
loose its validity.

Oznacéenie pristrojov: - Pneumaticky mazaci lis

Cislo vyrobku: - 40053

Article-No.:

Prislusné smernice EU: - Smernica ES o strojoch 89/392/EEC
Applicable EC Directives: - EN 792-1

- ZH 1/406/04.BD
- DIN 1283/0373

Datum/podpis vyrobcu: 15.7.2001
Date/Authorized Signature:
Udaje o podpisanom: pan Arnold, konatel

Title of Signatory:




