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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model

TM3010C

Oscillation per minute

6,000 - 20,000 (min™")

Oscillation angle, left/right

1.6° (3.2° total)

Overall length 283 mm
Net weight 1.6-1.7kg
Safety class =1

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.

. The weight may differ depending on the attachment(s). The lightest and heaviest combination, according to

EPTA-Procedure 01/2014, are shown in the table.

Intended use

The tool is intended for sawing and cutting wood, plastic, gyp-
sum, non-ferrous metals, and fastening elements (e. g. unhard-
ened nails and staples). It is also intended for working soft wall
tiles, as well as dry sanding and scraping of small surfaces. It is
especially for working close to edge and flush cutting.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

Noise
The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841:

Work mode: Sanding
Sound pressure level (L;x) : 80 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Work mode: Cutting with plunge cut saw blade
Sound pressure level (L,4) : 80 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Work mode: Cutting with segment saw blade
Sound pressure level (Lya) : 79 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Work mode: Scraping
Sound pressure level (L,a) : 82 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

The noise level under working may exceed 80 dB (A).

Wear ear protection

Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841:
Work mode : sanding
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s® or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Work mode : cutting with plunge cut saw blade
Vibration emission (ay) : 6.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : cutting with segment saw blade
Vibration emission (ay) : 2.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : scraping

Vibration emission (ay) : 5.0 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

NOTE: The declared vibration emission value has
been measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool with
another.

NOTE: The declared vibration emission value
may also be used in a preliminary assessment of
exposure.

A WARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
emission value depending on the ways in which the
tool is used.

A WARNING: Be sure to identify safety measures
to protect the operator that are based on an estima-
tion of exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as

the times when the tool is switched off and when it is
running idle in addition to the trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

General power tool safety warnings

AWARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.
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Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Multi tool safety warnings

1.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

This power tool is intended to function for
sawing, cutting, grinding and sanding. Read all
safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.
Hold the power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden wir-
ing or its own cord. Cutting accessory contacting
a "live" wire may make exposed metal parts of the
power tool "live" and could give the operator an
electric shock.

Use clamps or another practical way to secure
and support the workpiece to a stable plat-
form. Holding the work by hand or against your
body leaves it unstable and may lead to loss of
control.

Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning accessory.

Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

Hold the tool firmly.

Make sure the application tool is not contact-
ing the workpiece before the switch is turned
on.

Keep hands away from moving parts.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

Do not touch the application tool or the work-
piece immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are work-
ing with.

Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust inhala-
tion and skin contact. Follow material supplier
safety data.

This tool has not been waterproofed, so do not
use water on the workpiece surface.

Ventilate your work area adequately when you
perform sanding operations.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

Use of this tool to sand some products, e.g.
leaded paint surfaces, wood and metals could
expose user and bystanders to dust contain-
ing hazardous substances. Use appropriate
respiratory protection.

Be sure that there are no cracks or breakage
on the pad before use. Cracks or breakage
may cause a personal injury.

Do not use accessories which are not specifi-
cally designed and recommended by the tool
manufacturer. Just because the accessory
can be attached to your power tool, it does not
assure safe operation.

Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appro-
priate, wear hearing protectors, gloves and
workshop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye pro-
tection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations . The dust mask
or respirator must be capable of filtrating particles
generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.
Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

Never lay the power tool down until the acces-
sory has come to a complete stop. The spinning
accessory may grab the surface and pull the
power tool out of your control.

Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the accessory
could snag your clothing, pulling the accessory
into your body.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.
Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before carrying out any work
on the tool.

If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure opera-
tor safety.

Always be sure you have a firm footing. Be
sure no one is below when using the tool in
high locations.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

A WARNING: DO NOT let comfort or familiarity
with product (gained from repeated use) replace
strict adherence to safety rules for the subject
product. MISUSE or failure to follow the safety
rules stated in this instruction manual may cause
serious personal injury.
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FUNCTIONAL

DESCRIPTION

AWARNING:

. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged before adjusting or checking
function on the tool. Failure to switch off and
unplug the tool may result in serious personal
injury from accidental start-up.

» Fig.1: 1. Slide switch

A CAUTION:

. Before plugging in the tool, always check to see
that the tool is switched off.

To start the tool, slide the slide switch toward the "I
(ON)" position.

To stop the tool, slide the slide switch toward the "O
(OFF)" position.

Adjusting the orbital stroke rate

» Fig.2: 1.Dial

The orbital stroke rate is adjustable. To change the
orbital stroke rate, turn the dial between 1 and 5. The
higher the number is, the higher the orbital stroke rate is.
Preset the dial to the number suitable for your workpiece.

NOTE:

. The dial cannot be turned directly from 1 to 5 or
from 5 to 1. Forcing the dial may damage the tool.
When changing the dial direction, always turn the
dial moving it through each intermediate number.

Constant speed control

Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the orbital stroke
rate is kept constant even under load condition.

ASSEMBLY

ACAUTION:

. Be careful when closing the lock lever. The lock
lever may close suddenly and pinch your finger.

. Clean up dust and perform lubrication on the
moving part of the lock lever from time to time.
Otherwise dust may accumulate in the moving
part of the lock lever and hinder its smooth
movement.

. Do not start the tool while the lever opens. The
tool may be damaged.

» Fig.3: 1. Holder bolt 2. Lock lever

1. Open the lock lever fully. And remove the holder
bolt.
» Fig.4: 1. Holder bolt 2. Holes in the application tool
3. Protrusions of the tool flange

2. Putan application tool (optional accessory) on the
tool flange so that the protrusions of the tool flange
fit in the holes in the application tool.

» Fig.5

3. Insert the holder bolt till it stops. And then, return
the lock lever to its original position.

When using sanding application tool, mount the appli-
cation tool on the sanding pad so that it matches the
sanding pad direction.

The sanding pad has a hook and loop type fitting sys-
tem which allows easy and rapid fitting of a sanding
paper.

As sanding papers have holes for dust extraction,
mount a sanding paper so that the holes in a sanding
paper match those in the sanding pad.

To remove a sanding paper, raise its end and peel it off.

To remove the holder bolt, follow the installation proce-
dures in reverse.

» Fig.6: 1. Holder bolt 2. Holes in the application tool
3. Adapter 4. Protrusions of the tool flange

When using application tools with a different type of
installation section, use a correct adapter (optional
accessory).

OPERATION

A CAUTION:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

AWARNING:

. Before starting the tool and during operation,
keep your hand and face away from the applica-
tion tool.

Installing or removing application

tool (optional accessory)

AWARNING:

. Do not install application tool upside down.
Installing application tool upside down may dam-
age the tool and cause serious personal injury.

. Install attachment tool in the correct direction
according to your work. Application tool can be
installed at an angle of every 30 degree.

AcAUTION:

. Always hold the tool firmly with one hand on
housing. Do not touch the metal part.

. Do not apply excessive load to the tool which
may cause a motor lock and stop the tool.
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MAINTENANCE

A CAUTION:

. Do not move on the tool forcibly in the direction
(e.g. towards either side) of tool application with
no cutting edge. It may damage the tool.

» Fig.7

Put the application tool on the workpiece.

And then move the tool forward so that the application

tool movement does not slow down.

NOTE:

. Forcing or excessive pressure on the tool may
reduce efficiency.

. Remove sawdust by drawing tool adequately. It
increases work efficiency.

. Before cutting operation, it is recommended to
preset the orbital stroke rate 3 - 5.

. The round saw is recommended for cutting long
straight line.

ACAUTION:
. Do not reuse a sanding paper used for sanding
metal to sand wood.
. Do not use a worn sanding paper or sanding
paper without grit.
» Fig.8
Apply a sanding paper on the workpiece.

NOTE:

. Using a test material sample to try is recom-
mendable to determine a correct orbital stroke
rate suitable for your work.

. Use a sanding paper with the same grit until
sanding the whole workpiece is completed.
Replacing a sanding paper with different grit
sanding paper may not get a fine finish.

Dust extraction attachment (optional

accessory)

» Fig.9: 1. Joint 2. Nozzle band 3. Dust nozzle 4. Dust
attachment 5. Felt ring 6. Pad 7. Holder bolt

» Fig.10: 1. Nozzle band 2. Protrusions 3. Holes

. Install joint, dust nozzle and dust attachment.

. Install the nozzle band on the tool so that its pro-
trusions fit in the holes in the tool to secure it.

. Put the felt ring and the sanding pad on the dust
attachment and then secure them with the applica-
tion tool installation bolt.

» Fig.11

When you wish to perform cleaner operation, connect
a vacuum cleaner to your tool. Connect a hose of vac-
uum cleaner to the dust extraction attachment (optional
accessory).

AcAuTiON:

. Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspec-
tion or maintenance.

. Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol
or the like. Discoloration, deformation or cracks

may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, carbon brush inspection and replacement, any
other maintenance or adjustment should be performed
by Makita Authorized Service Centers, always using
Makita replacement parts.

OPTIONAL

ACCESSORIES

ACAUTION:

. These accessories or attachments are recom-
mended for use with your Makita tool specified
in this manual. The use of any other accessories
or attachments might present a risk of injury to
persons. Only use accessory or attachment for
its stated purpose.

If you need any assistance for more details regard-
ing these accessories, ask your local Makita Service
Center.

. Segment saw blade

. Round saw blade

. Plunge cut saw blade

. Scraper (rigid)

. Scraper (flexible)

. Serrated seg blade

. General joint cutter

. HM remover

. HM seg saw blade

. HM sanding plate

. Diamond seg sawblade

. Sanding pad

. Adapter

. Abrasive paper delta (red / white / black)

. Fleece delta (medium / coarse / without grit)

. Polishing felt delta

. Hex wrench
. Dust extraction attachment
NOTE:

. Some items in the list may be included in the
tool package as standard accessories. They
may differ from country to country.
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YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mopens

TM3010C

KonueaHb Ha XBUIMNHY

6000 - 20000 (x8.")

KyT konuBaHHs, BniBo/Bnpaso

1,6° (3,2° ycboro)

3aranbHa foBXuHa 283 MM
Yucra Bara 1,6 -1,7 kr
Knac 6eaneku =1

. Ockinbky Halla nporpama HaykoBKX JOCHiIXeHb | po3po6ok TpuBae 6e3nepepBHO, HaBeAeHi TyT TEXHIUHI
XapakTepucTUKN MOXyTb ByTW 3MiHeHi 6e3 nonepemxeHHs.

. Y pi3Hux KpaiHax TeXHiIYHi XapaKTEPUCTUKM MOXYTb ByTu pisHUMK.

. Bara mMoxe Bifgpi3HATUCA 3anexHOo Big AONOMKHOro obnagHaHHs. Hannerwi Ta HanBaxyi KOMNeKkTu, Bigno-
BiaHO Ao ctaHpapty EPTA (EBponeiicbka acouialisi BUpOOHUKIB enekTpoiHCTpyMeEHTY) Bif ciuHsa 2014 poky,

npegcraBneHo B Tabnuui.

BukopucTaHHA 3a NpU3Ha4YeHHAM

Llef iHCTpyMeHT npu3HayeHunii AN po3nunioBaHHsS

i pi3aHHA AepeBVHK, NnacTuka, rincy, KonbopoBMX
MeTaniB Ta KpinuUIbHWUX enemeHTIiB (Hanpuknag, Hesa-
rapToBaHux LBsIXiB i cko6). BiH Takox npusHayeHumi
ans 06po6kM M’SIKOi HACTIHHOI MNUTKK, @ TaKOX CYXOro
wniyBaHHSA | 3a4MLLEHHSI HEBEMUKMX MOBEPXOHb. BiH
ocobnmeo Aobpe niaxoanTb Ana poboTn nobnuay kpais
i pizaHHs ypiBeHb.

[xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigkniovaTy nuwe Ao mxepena
XKMBIEHHS, LLIO Ma€e Hanpyry, 3a3HaqeHy B Tabnuyui

i3 3aBOCBKMMW XapaKTepucTukamu, i BiH Moxe npa-
yroBaTtu nuie Bia ogHodasHoro axepena 3amMiHHOro
cTpymy. BiH Mae noagiiHy izonsuito, a oTxxe Moxe
TaKoX NigKkntoyaTncs 4o po3eTok 6e3 niHii 3a3emneHHs.
Lym

PiBeHb LwyMy 3a wwkanoto A y TUNMOBOMY BUKOHaHHi,
BU3Ha4YeHui BignoeigHo no EN62841:

Pexum pobotu: LnidyBaHHSA
PiBeHb 3BykoBoro tucky (Lya): 80 A (A)
Moxwmbka (K): 3 ab (A)
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuiiysatu 80 ab (A).

Pexunm poboTu: PizaHHs pixy4nM NONoTHOM Bpi3HOT
nmnu

PiseHb 3BykoBOro T1cky (L,a): 80 A6 (A)

Moxubka (K): 3 ob (A)
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuiiysatu 80 ab (A).

Pexunm poboTu: pizaHHs piKy4rM NOMOTHOM CerMeHTHOT
nmnu

PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Lya): 79 A6 (A)

Moxmbka (K): 3 Ab (A)
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuiiysati 80 ab (A).

Pexum poboTu: 3aumnieHHs
PiBeHb 3BykoBOro T1cky (Loa): 82 A6 (A)
Moxubka (K): 3 ob (A)
PiBeHb wymy nig yac pobotn moxe nepesuiiysatu 80 ab (A).

KopucTtyiTtecs 3aco6amm 3axucTty cnyxy

Bi6pauis
3aranbHa BenuynHa BibpaLii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3HayeHa 3rigHo 3 EN62841:
Pexum poboTtu: wnidyBaHHS HaXAaKkoBUM
nanepom
Bi6paLisi (ay): 2,5 M/c a6o MeHLLe
Moxubka (K): 1,5 m/c’
PexumM poboTu: pisaHHS piXky4mMm NMONOTHOM Bpi3-
HOI Nunn
BiGpauisi (ay): 6,5 m/c®
Moxubka (K): 1,5 m/c?
Pexum poboTu: pisaHHs piXky4mMm NorioTHOM
CerMeHTHOI Nnnu
Bi6pauisi (an): 2,5 m/c’
Moxubka (K): 1,5 m/c’
Pexvim poboTu: 3aunileHHst
BiGpauisi (ay): 5,0 m/c’
Moxubka (K): 1,5 m/c®

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4YeHHs Bibpauii 6yno
BUMIpSIHO Y BiANOBIAHOCTI O CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTyBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBATUCS NS MOPiB-
HSIHHS OQHOIO iIHCTPYMEHTA 3 iHLIKM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs Bibpauii moxe
TaKoX BUKOPUCTOBYBATUCS ANs NonepeaHboi OLiHKN
BMAVBY.

AHOHEPEH)KEHHFI: 3anexHo Bif yMOB BUKO-
pucTaHHs Bibpauis nig yac dpakTuiHoi poboTu iHCTPY-
MeHTa MOXe BifPi3HATUCSA Bif 3asiBNEHOr0 3Ha4YEeHHS
BibpaLji.

A OMEPENXEHHS: 3a6esneute HanexHi
3anobixHi 3axoau Ans 3aXUCTy onepaTopa, Lo Bigno-
BiaTUMyTb yMOBaM BMKOPWUCTaHHS iIHCTpyMeHTa (cnig
6paTtu oo yBaru BCi Cknaaosi pobo4voro LMKy, Taki sk
Yac, KOnu iHCTPYMEHT BUMKHEHO Ta KOMW BiH NOYMHae
npaLtoBaTi Ha XOI0CTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).
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Hdeknapauis npo BianoBiAHICTb

ctaHpaptam €C

Tinbku dns KpaiH €eponu

[eknapaduito npo BianoBigHiCTL cTaHgaptam €C HaBe-
neHo B flogatky A Ao uiei iHCTPyKUiT 3 ekcnnyarauii.

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npu poboTi 3
€NeKTPOiHCTPYyMeHTamMu1

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: YBaxHoO o3HaiioMTecs 3
ycima nonepeixkeHHSIMU NPO AOTPMMaHHA NpaBun
TexHiku 6e3neku, iIHCTpyKLUisiMu, intocTpauisamm Ta
TeXHIYHUMU XapaKTePUCTUKaMMU, WO CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTPoiHCTPyMeHTa. HeBnkoHaHHs Byab-
SAKMX IHCTPYKLIiN, NepenivyeHnx Humx4e, Moxe npusse-
CTW [0 YPaXKeHHS eNeKTPUYHUM CTPYMOM, Noxexi Ta/
abo THKKMX TpaBM.

36epexiTb yci iIHCTPYKLUii 3 Tex-
Hiku 6e3neku Ta ekcnnyartauii Ha
ManbOyTHE.

TepMiH «eneKTPOiHCTPYMEHT», 3a3HAaYEHWNIN Y IHCTPYKUIT
3 TEXHikKM 6e3neku, CTOCYETbCS ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KM DYHKLIOHYE Bif, enekTpomMepexi (enekTpoin-
CTPYMEHT 3 kKabenem XuBneHHsi), abo enexkTpoiH-
CTPYMeHTa 3 XVBNeHHAM Bia 6aTtapei (6e3npoBigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NMonepepxeHHA NPO HeOOXigHY

obepexHicTb nia Yac po6oTu 3
yHiBepcanbHUM iHCTPYMEHTOM

1. Llei eneKkTpOiHCTPYMEHT NpU3Ha4YeHUn Ans
PO3NUNIOBaHHA, Pi3aHHA i WidyBaHHSA.
YBaXHO O3HaMomTecs 3 yciMa nonepeaxeH-
HAMW NPO AOTPUMaHHS NPaBuUIl TeXHikn 6e3-
nekw, iIHCTPYyKLUiAAMMU, intocTpauismm Ta Tex-
HIYHUMU XapaKTepPUCTUKaMM, L0 CTOCYIOTbCS
LbOro eneKkTPoiHCTPYyMeHTa. HEeBUKOHaHHSA LinxX
IHCTPYKLI MOXe NPU3BECTU A0 ypaXKeHHs enek-
TPVUYHMM CTPYMOM, NOXeEXi Ta/abo TSXKUX TpaBM.

2. TpumaiiTe eneKTPOiHCTPYMEHT 3a NpU3HaYeHi
ANA LbOro i3onbLoBaHi NOBepXHi Nig Yac BMKO-
HaHHA Aii, 3a AKOI pi3anbHe Npunaans Moxe

3a4enuTH CXOBaHy NPOBOAKY aGo BNacHMIiA WHYP.

TopkaHHs pisanbHUM Npunaaaam ApoTy Mig Hanpy-
rol MOXe NpU3BeCTH A0 NepeAaBaHHs Hanpyrv 4o
OroneHnx MeTaneBux YacTuH iHCTPYMEeHTa Ta 0
ypaxeHHs onepaTtopa enekTpU4HUM CTPYMOM.

3. BukKopucTOoBYWTe 3aTUCKHI NPUCTPOI a6o iHLWi
3aco6u, Wwob 3abeaneuntn onopy o6pobnioBa-
HOI geTani Ta 3aKpinuTK ii Ha CTiNKi NOBEpPXHi.
YTpuMaHHs getani pykamu abo Tinom He 3abes-
neuye ii CTiKICTb | MOXe NpU3BeCTH A0 BTPaTh
KOHTpOII0.

4. LHyp mae 6yTu Ha BiAcTaHi Bia npunapasn,
wo obepTacTbCA. Y pasi BTpaT! KOHTPOMIO
LUHYp MOXxe ByTu nepepisaHo abo NOLIKOAXEHO,
i pyky Moxe ByTn 3aTArHyTO 0 NpUnaaas, Lwo
obepTaeTbes.

20.

21.

O6GOB’AI3KOBO BUKOPUCTOBYMTE 3aXUCHI OKY-
napu. 3BM4ariHi abo coHUe3axmcHi oKkynsapu
HE € 3axucHumu.

YHukanTe pisaHHa uBsxis. Nepen noyatkom po6otu
OrNsAHLTE AeTanb Ta BUAANITh i3 Hel BCi LBAXMU.
TpumanTe iHCTPYMEHT MiLjHO.

Mepen yBIMKHEHHAM iHCTPyMeHTa nepeKoHanTecs,
Lo HacaAKa He TopkaeTbcs 06po6ntoBaHoi AeTani.
He HabnuxaiTe pyku Ao Aetanein, Wo pyxaloTbes.
He 3anuwainTe 6e3 Harnaay iHCTPYMEHT, iKUK
npautoe. MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM, TiNbKK
TpUMaloum oro B pyKax.

O60B’AI3KOBO BUMKHIiTb iIHCTPYMEHT i 3a4e-
KanTe A0 NOBHOI 3yNWHKN ANCKA, NepLU HiX
3HiMaTu roro 3 geTarni.

He TopkawTecs Hacagku Ta o6po6nioBaHoOi
peTtani oapa3sy nicna po6oTn — BOHU MOXYThb
GyTK AyXKe rapsiyuMu Ta CPUUYUHUTY OMiKK.
Be3 Heo6XxigHOCTI He AonyckanTe, WO6 iHCTPY-
MEHT npautoBaB Ha XONocToMy xoAay.
0O60B’sA13kK0BO BUKOPUCTOBYITE NUNO3aXUCHY
Macky a6o pecnipaTop BignosiaHo Ao ccepu
3acTocyBaHHA Ta 06po6ntoBaHoro matepiany.
[eski maTepianu MiCTATb TOKCUYHI XiMiYHi
peuyoBuHU. ByakTe 06epexHi, Wo6 YHUKHYTU
BAWXaHHSA NUIy Ta NOro KOHTAKTY 3i WKipoto.
[OoTpumyiTecs npaBun TexHiku 6e3nekwu,
nepea6ayeHNx BUPOGHMKOM MaTepiany.

Lle# iHCTpyMeHT He Mae rigpoizonsuii, ToMy He
MOXHa 3BOJI0XKyBaTH NOBEepPXHI0 06pobntoBa-
HoOT geTani.

Nip yac wnicdyBaHHA NpoBiTplonTe poboue
NPUMILLLEHHA HaNeXHUM YNHOM.

Mia vac wnidyBaHHA LUM iIHCTPYMEHTOM Aes-
KUX BUPOGiB, HaNpuknaa AepeBUHU, MeTany
Ta NOBepPXOHb, BKpUTUX hapbamum i3 BMmicToM
CBMHLIO, onepaTop i CTOPOHHI 0CO6M MOXYTb
niagaBaTUCA BNNUBY NNy, AKUA MiCTUTb
Hebe3neyHi pevoBuHN. BukopucroByiTe Bia-
noBiAHi 3aco6M 3aXUCTy OpraHiB ANXaHHA.
MNepep noyaTkoM po6oTu nepesipTe BiACyT-
HICTb TPilMH Ta NOWKOAKEHb Ha noayLiLi.
TpiwmHM a60 NOWKOAXKEHHA MOXYTb NpU3Be-
CTU A0 TPaBMyBaHHSA.

3abopoHeHO BUKOPMCTOBYBaTH Npunaaasn, sike
crneuianbHO He NPU3HaYeHo AN LbOro iHCTpYy-
MeHTa Ta He peKOMeHAO0BaHO BUpo6Hukom. HaBitb
AIKILO NpUNaaAs MoXHa NpUMESHaTU [0 iHCTPY-
MEHTa, Lie He rapaHTye 6e3neyHoi ekcnnyartauii.
BukopucrtoByiiTe 3acobu iHaMBiAyanbHOro
3axucTy. 3anexHo Bia cdepmn 3acTocyBaHHA
HeobXiAHO KOPUCTYBaTUCA 3aXUCHUM LLUTKOM
a6o 3axucHUMM okynsipamu. 3a HeobXigHOCTI
HOCITb NMUI03aXUCHY MacKy, 3acobu 3axucTy
opraHiB cnyxy, pykaBuui Ta po6ouun dapTyx,
AIKi 3AaTHi 3aTpMMyBaTK ApiOHi YacTUHKKN
HaXxxaayHoro matepiany a6o o6po6ntoBaHoi
pAeTani. 3acobu 3axmcTy opraHiB 30py NOBUHHI
6yTn 30aTHUMKM 3aTPUMYBATK CMITTS, LLO YTBO-
PHOETLCS Mif Yac BUKOHAHHSA Pi3HUX onepaLin.
MunosaxucHa Macka abo pecnipaTop NOBUHHI
hinbTPyBaTN YaCTUHKMK, LLIO YTBOPIOKOTLCS Mif Yac
po6oTu. TpuBana fis CUNbHOTO LLYMY MOXe Mpu-
3BECTW [0 BTPATY CIyXY.
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22. CTOpPOHHi 0CO6M NOBUHHI 3HaXO0AUTUCA HA
Ge3neyHin BiacTaHi Big micus po6otu. KoxHa
ocob6a, fika BXoAUTb A0 po6040i 30HU, Mae
HOCUTM 3acobum iHAMBIAYyanbHOro 3axucTy.
YactuHkn obpobnioBaHoi geTtani abo ynamku
npunagas MoXyTb BiANETITU Ta CNIPUYUHNUTM
TpaBMyBaHHS1.

23. He moxHa BigknaaaTu enekTPoiHCTPYMEHT,
NOKM NpUNaaas NOBHICTIO He 3yNUHUTLCA.
Mpunapas, wo obepTaeTbes, MOXe 3a4enuTi
NOBEPXHIO Ta BUPBATK €NEeKTPOIHCTPYMEHT 3-nif
KOHTPOJIHO.

24. He moxHa npauloBaTh 3 eNeKTPOiHCTPYMeH-
TOM, TPUMatloum noro nopsa i3 coboto. Y pasi
BMNaJKOBOrO KOHTAKTY NPUNaaas Moxe 3avenutu
ofsr Ta NPpU3BECTU A0 pyXy Npunaaas B HanpsiMky
Tina.

25. He moxHa npautoBaTu 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM
no6nu3y nerkosaumMmcTux marepianis. Lli mate-
pianu MOXyTb CnanaxHyTy Bif iCKpu.

26. He moxHa BUKOpUCTOBYBaTu Npunaaas, wo
noTtpebye 3acTOCYyBaHHA OXONOAXYBaNbHUX
pianH. BukoprctaHHs Boan abo iHWKNX oxonoa-
XKyBanbHUX PiAvH MOXe NPU3BECTU [0 YPaXKEHHS!
eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

27. Tlepea BUKOHaHHAM ByAb-AKMX POGIT 3 iHCTPY-
MEHTOM 060B’A3KOBO BUMKHITL MOro Ta Bif-
KNIOYiTh Bif eneKkTpomepexi.

28. Y pa3i BUCOKoi TemnepaTypu, BONOrocTi 4Yn
piBHA 3a6pyAHEHHA eNeKTPonpoBiAHMM NUMOM
Ha po604YoMy MicLli BAKOPUCTOBYITE aBTOMa-
TUYHUI 3aXUCHUIA BUMKKaY (30 mA) ansa 3abes-
neyeHHsi 6e3nekun oneparopa.

29. OOGos’si3koBO 3abe3neyTe HaainHy onopy. Mpwu
BWUKOHaHHi pOGiT 3 iIHCTPYMEHTOM Ha BMCOTI
nepekoHanTecs, WO BHU3Y HIKOro HeMae.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

A OMNEPEXEHHSI: HIKONW HE eTpavaiite
NUNBbHOCTI Ta He po3cnabntonTecs nig Yac Kopuc-
TyBaHHSl BUPOGOM (L0 MOXKITMBO MpYW YacToMy
KOPUCTYBaHHi); 060B’A3KOBO CTPOro AOTPUMYM-
Tecs BignoBiaHuX npasun 6e3neku. HEHAJNEXXHE
BUKOPUCTAHHS a6o HepoTpuMaHHA npaBun
6e3neku, BUKNageHUX y Uil iHCTPyKLUii 3 ekcnnya-

Tauii, MoXe NpU3BecTy [0 CEPAO3HUX TPaBM.

IHCTPYKLIA 3

BUKOPUCTAHHA

MAONEPEMXEHHS:

. Mepea TuM sik peryntoBaTy abo nepeBipaTn
byHKUiOHanNbHICTb IHCTPYMeEHTa, nepe-
KOHaWTecs, Lo iIHCTPYMEHT BUMKHEHO 1
BiA'eAHaHO Big Mepexi. AKLWO iHCTPpYyMEHT
He BMMKHEHO Ta He Bi'eHaHO Big Mepexi, ue
MOX€E NPU3BECTU 10 CEPNO3HUX TPABM Yepe3
BMMNaZKOBUIA 3aMnycK iIHCTPyMeHTa.

» Puc.1: 1. TloB3yHKOBWI NepemmKay

A OBEPEXHO:

. [Mepen TMM, SK BKIHOUYUTU IHCTPYMEHT OO
ciTi, cnig nepesipuTy, Wo6 IHCTPYMEHT GyB
BUMKHEHWIA.

Ons Toro Wwo6 3anycTuT iHCTPYMEHT, Chif NepecyHy T
NOB3YHKOBUI nepemMukay B nonoxeHHs ‘I (BMK.)”.
LLlo6 3ynMHMTM iIHCTPYMEHT, MOB3YHKOBMWI NepemMmKay
cnig nepecyHyTu y nonoxeHHs “O (BUMK.)".

PerynioBaHHSA LUBUOKOCTI

opb6iTanbHOro xoAy iHCTpyMeHTa

» Puc.2: 1. [Ouck

LLiBnakicTb opbiTanbHOro xoay MoXxe perynoBaTucs.
[ns 3miHn WBUakocTi opGiTanbHOro xody cnig nosep-
HYTV OWUCK B ogHe i3 nonoxeHb Big 1 o 5. Yum GinbLue
ymncno, TUM BULWA LWBMAKICTb OpGiTanbHOro xoay.
MonepeaHbO NOCTaBTE ANCK HA HOMEP, LLO NIAXOAUTH
ans o6po6ntoBaHoi getani.

APUMITKA:

. [nck He MoxHa 6e3nocepefHbLO NOBEPHYTH
31 Ha 5abo 35 Ha 1. loknagaHHs 3ycunb
npyi NOBOAXEHHI i3 AUCKOM MOXe Npu3BecTu
[0 NOLUKOMKEHHS iIHCTpyMeHTa. [pu 3MiHi
HanpsiMKy obepTaHHs Aucka 3aBxan nosep-
TaWnTe NOoro Yepes KoXXHe NMPOMiKHE YMCro.

MocTinHMI KOHTPONb LWBUOKOCTI

MpucTpint enekTpoHHOro KOHTPOMHO LBUAKOCTI ANS
niATPMMKM NOCTIAHOT LUBMAKOCTI Op6iTanbHOro xoay.
36epexxeHHs MOCTINHOI WBUAKOCTI opbiTanbHOro xody
HaBiTb B YMOBax HaBaHTaXeHHS [03BOSISIE AOCATTU
rapHoro pesynsraTty 06po6ku.

KOMIMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:

. Mepea TMM, K LWOCb BCTAHOBMIOBATU Ha IHCTpPY-
MEHT, NepeKkoHanTecs B TOMY, LLO BiH BUMKHE-
HWUIA Ta BiOKMIOYEHWI BiO Mepexi.
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YcTtaHoBneHHA abo 3HiMaHHA

Hacagku (moaaTkoBe npunaaas)

A\OMNEPEMKEHHS:

. He BcTaHoBnoNTe Hacaaky y nepeBepHeHoMy
NONoXeHHi. Lie moxe npnu3secTv 0 NOLLIKOMKEHHSA
iHCTPYMEHTa | CNPUYNHUTY CEPIIO3HY TPaBMYy.

. YcTaHoBITb HacaAKy B NPaBUbHOMY HaNpsiMKy
3aMexHo Bif BUKOHyBaHOi pobotu. Hacaaky
MO>XXHa BCTaHOBIIOBATH Mif, Pi3HUMM KyTammn
Yepes koxHi 30 rpapycis.

A OBEPEXHO:

. Bynsre obepexHuMm nig Yac 3aKpuBaHHS Baxens
6nokyBaHHs. Baxinb 6nokyBaHHs MoXe 3aKpu-
TUCA HECMOAIBAHO 1 3alLeMUTV Bam naneub.

. BupansanTe nun ta 4ac Big yacy amatlynte
PYXOMy HaCTUHU Baxensi 6nokyBaHHs. |Hakwwe
NV MOXE HAaKOMUYUTUCS B PYXOMIl YaCTUHI
Baxkens GrokyBaHHs 1 3aBaxaT oro HopMarib-
HOMY pyXY.

. He 3anyckaviTe iHCTpyMEHT, Konu Baxine 6no-
KyBaHHS BigkpuTui. Lie moxe npmasectu fo

NOLLUKOOXKEeHHA iHCprMeHTa.

» Puc.3: 1. YtpumyBansHuin 6ont 2. CTonopHui

BaXinb

1. TloBHicTio BigkpuiiTe Baxinb 6nokyBaHHs. Buiimite
yTPUMyBanbHWi 6onT.
» Puc.4: 1. YtpumyBansHuin 6ont 2. OTBOPYK B
Hacagui 3. Buctynu Ha dnaHuj iHcTpymeHTa

2. HacyHbTe Hacagky (AogaTkoBe Npunaaas)
Ha hnaHeLb iHCTPYMEHTa TakuM YMHOM, o6
BUCTYNY Ha dnaHLi iIHCTPyMeHTa yBiiLwnm B
OTBOPW Hacaakw.

» Puc.5

3. YctaBTe yTpMmyBanbHui 6onT go ynopy. Motim
NOBEPHITb BaXinb 6I10KyBaHHs y BUXiAHE NOMo-
KEHHSA.

Mpw BYKOPMCTaHHI HaXAaKoBOI LWMicbyBanbHOI Hacaaku
YCTaHOBITb HacaKy Ha HaxaakoBy LWnicpyBanbHy
noayLKy Takum YnHom, Wwo6b BoHa Biagnosigana
HanpsiMy OCTaHHbOI.

HaxpakoBa wwnidpyBanbHa nogyLuka mae cucremy
cbikcauii Benkpo, sika cnpusie ii LUBMAKOMY Ta NPOCTOMY
BCTaHOBIIEHHIO.

Ockiflbkv B HaXXAakoBOMY narnepi € OTBOpY AJ1s MUIOBY-
[aneHHs, yCTaHOBITb HAXAAKOBMWI Namnip Takum YMHOM,
o6 oTBOpYM y HaxxgakoBoMy nanepi 36iranuncs 3 oTBo-
pamu Ha HaxaakoBi LWNidyBanbHIN NOAyLL.

LLlo6 3HSTU HaxkaakoBuiA nanip, NigiiMiTb MOro 3a KiHeub
i BiOIpBITb.

LLlo6 BUHATH yTprumyBanbHuUiA 60T, BUKOHaNTe npoue-
Aypy BCTaHOBIIEHHS y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

» Puc.6: 1. YTtpumysanbHuin 6ont 2. OTBOPK B
Hacagui 3. Agantep 4. Buctynu Ha conaHui
iHCTpyMeHTa

Y pasi BUKOPUCTaHHSi HacaaKu 3 iHLIMM TUNOM BCTaHOB-
TNeHHs1 BUKOPWUCTOBYWTE BiANOBIAHMIA aaanTep (dopat-
KoBe npunapas).
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3ACTOCYBAHH

AONEPEMXEHHS:

. MepLu HiX 3anyCTUTW IHCTPYMEHT i nig yac
po6oTuK TpumainTe pyku i 06nmyds nogani Big
Hacagku.

A OBEPEXHO:

. 3aBXau MiLHO TpUMawTe iIHCTPYMEHT OfHi€to
pyKoto 3a kopnyc. He TopkaviTecb MeTaneBux
netanen.

. He nepeHaBaHTaxynTe iIHCTPYMEHT, iHaKLwe
ABuryH 6yae 3abnokoBaHo, i iHCTpyMeHT
3YMUHNTBLCS.

Pi3aHHA, po3nunioBaHHA i

3a4YULLUEHHA

A\ OBEPEXHO:

. He nepecysaiiTe iHCTpyMEHT, Aoknagatoun
cuny, y HanpsiMky po6oTu iHCTpyMeHTa
(Hanpuknag, Ao 6yab-AKoro kpato) 6e3 pixy4oi
YacTuHu. Lie Moxe npu3BecTn A0 NOLUKOAXKEHHS
iHCTpyMeHTa.

» Puc.7

YcTaHOoBITb HacaaKy Ha aetansb.
[Micns uboro nepecyBanTe iIHCTPYMEHT ynepea Takum
YMHOM, LWOG pyX HAacaAKW He CMOBINbHIOBABCS.

NPUMITKA:

. [oknagaHHs HagMipHUX 3ycunb abo TUCKY Ha
IHCTPYMEHT MOXe 3HU3UTU NOro eEeKTUBHICTb.

. BupansinTe Tupcy, BiABIBLUM iIHCTPYMEHT Ha3az
HanexHum YnHoM. Lle cnpuaTume nigBuLLEHHIO
NpoayKTUBHOCTI po6oTH.

. [Mepen BUKOHAHHSAM pi3anbHWUX onepadin peko-
MeHAYETbCA NoNepeAHbO BCTAHOBUTY LIBMA-
KicTb opbiTanbHoro xoay Ha 3-5.

. [N BUKOHAHHSA pi3aHHSA Y300BX AOBMUX MPSMMX
NiHI peKoOMeHAY€eTbCS BUKOPUCTOBYBATU KpYriy
nmny.

A OBEPEXXHO:

. He BMKOpPUCTOBYINTE NOBTOPHO HaXAaKOBUIA
nanip, sSik1in BUKOPMCTOBYBaBCA AN Lnidy-
BaHHsi MeTany, Ans WwnidyBaHHS AEePEBUHW.

. He B1KOpPUCTOBYINTE 3HOLLEHWI HaXAaKoBUI
nanip i He3epHUCTUI HaXxaaKoBWI Nanip.

» Puc.8
3acTocyiTe HaxaakoBuiA nanip Ao aetani.
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MPUMITKA:

. [N BU3HAYEHHN NpaBunbHOT LWBUAKOCTI Opbi-
TarnbHOro xoAy, NPMAATHOIO ANs BUKOHYBAHOI
po6oTH, peKOMEHAYETLCS NPOBECTH BUMPOOY-
BaHHS Ha 3pa3ky mMarepiany.

. BuikopucToByiiTe HaxxaakoBuii nanip 3 ogHa-
KOBOIO 3€pPHUCTICTIO, NOKM He Byae 3aBepLueHa
0o6pobka Bciei geTani. 3amiHa HaxgakoBoro
nanepy Ha nanip i3 iHLIOK 3€PHUCTICTIO He
[,03BONUTb OTPUMATKW rapHOro pesynerarty
LwinidyBaHHs.

AOOATKOBE NPUNAQAOA

A\ OBEPEXXHO:

. Lle ocHalleHHs abo npunagas pekoMeHaAoBaHo
AN BAKOPUCTaHHA 3 iHCTpyMeHTamu "Makita",
Lo onucaHi B iHCTPYKLT 3 ekcnnyaTauii.
BuKoprCTaHHS IKOrOCh iHLIOTO OCHaLLeHHs abo
npunagas Moxe CpUYUHUTYA TPABMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunaaas cnif BUKOPUCTOBY-
BaTU NULLE 3@ NPU3HAYEHHSIM.

Hacapka ana nunoBuaaneHHs

(nopaTkoBe npunanas)

» Puc.9: 1. Mydra 2. dikcatop wryuepa 3. Wryuep
ans nuny 4. Hacagka ana nunosuaa-
neHHs 5. Petpose kinbue 6. MNigknagka
7. YTpumyBanbHun 6ont

» Puc.10: 1. ®ikcatop wryuepa 2. Buctynu
3. OtBOpPMU

. YcTaHoBITb 3'e4HyBay, WTyLep Ans nuny i
HacafKy Ans NUNoBUAANEHHS.

. YcTaHoBITb dhikcaTop wryuepa Ha iIHCTPYMEHT
TaKMM YYMHOM, LWOG AOTO BUCTYNU BXOAUIU B
OTBOPM Ha iHCTPYMEHTU ANS 3aKPinneHHs.

. YcTaHoBITb (heTpoBe KinbLe i HaXXaakoBy LUMi-
dyBanbHy NOAYLLKY Ha HAacaaKy Ans nunosuaa-
NeHHs, Nicns Yoro 3akpiniTb iX MOHTaXXHUM 6on-
TOM Hacagku.

» Puc.11

Axwo Bu xoueTe BrKoHaTK onepaLii 3 pisaHHs i3 AoTpu-
MaHHSAM YUCTOTU, A0 IHCTPYMeHTa cnif NiaKMoYnT
nunococ. NpregHanTe WnaHr nunococa Ao Hacaaku
[ONs NUNoBUAaneHHs (LOAATKOBE Npunaaas).

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHHA

A OBEPEXHO:

. Mepen TMM, K OrMAHYTW IHCTPYMEHT, abo BUKO-
HaT PEMOHT, NepekoHanTecs, Lo BiH BUMKHe-
HWUI Ta BIAKNIOYEHWI Big Mepexi.

. Hikonu He BUKOpUCTOBYITE ra3oniH, 6eH3MH,
pOo3piaXyBay, CnMpT Ta NoAi6HI peyoBUHU.
Ix BUKOPUCTAHHA MOXE NPU3BECTM 0 3MiHM
Konbopy, Aedopmalii Ta NosSiBY TPILLWH.

[Ons Toro, wo6 nigtpumysatn BE3MNEKY Ta
HALIVHICTb, PEMOHT, Ornag Ta 3aMiHy BYriNbHUX
LiTOK, Oyab-siKe iHLWe TexHiYHe obcrnyroByBaHHst abo
peryntoBaHHsA MaloTb BUKOHYBaTU YNOBHOBAXEHI LiEH-
Tpu obcnyroByBaHHs "MakiTa", e BUKOPUCTOBYIOTLCS
nuwe ctangapTHi 3anyactuHy "Makita".

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumMaTH gonomory B 6inbLu
AeTanbHOMY O3HAMOMIIEHHI 3 OCHALLLEHHAM 3BepTan-
Tecb Ao micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

. PixXy4e nonoTHO cermMeHTHOI nunu
. Pixy4e nonoTHo kpyrnoi nunu
. Pixxy4e nonoTHo Bpi3HOT Nunu

. Ckpebok (TBepawni)

. Ckpebok (THyu4Kuin)

. Pixy4e nonoTHo 3y6yacToi nunu

. BaranbHa ¢yryeanbHa pesa

. TeepaocnnaBHWiA MPUCTPIN BUAANEHHS

. TeeppocnnasHe pixyye NONOTHO CErMEHTHOT NN
. TeeppocnnasHa LWnidpyBanbHa nnacTuHa

. AnmasHe NonoTHO CerMeHTHOI Munn

. Haxpakosa wnidpyBanbHa nogyLuka

. Apantep

. [Oenbta abpasuBHoro nanepy (4epBoHun / 6inui /
YOpHMUIA)

. [enbta BoBHU (cepenHs / rpyba / HesepHucTa)
. [enbta nonipysBanbHoro detpy

. LlecTurpaHHuin knioy

. Hacagka ans nunosuaaneHHs

APUMITKA:

. [esiki eneMeHT Cnucky MOXyTb BXOAUTU 10
KOMMMEKTY iHCTPYMeHTa K CTaHAapTHe npu-
napas. BoHn MoXyTb BiAPI3HATUCA 3anexHO Bif,
KpaiHu.
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

SPECYFIAKCJE

Model

TM3010C

Liczba oscylacji na minute

6000 - 20 000 (min™)

Kat zakresu oscylacji, lewy/prawy

1,6° (kat catkowity 3,2°)

Dtugos$¢ catkowita 283 mm
Ciezar netto 1,6-1,7kg
Klasa bezpieczenstwa =1

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga

ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga réznié sie w zaleznosci od kraju.
. Wysoko$¢ moze by¢ rozna w zalezno$ci od osprzetu. W tabeli zostata przedstawiona najlzejsza i najciezsza

konfiguracja zgodnie z procedurg EPTA 01/2014.

Przeznaczenie

Narzedzie jest przeznaczone do pitowania i cigcia
drewna, tworzywa sztucznego, gipsu, metali niezela-
znych oraz elementéw mocujgcych (np. niehartowane
gwozdzie, zszywki). Narzedzie to jest rowniez przezna-
czone do cigcia migkkich ptytek $ciennych, jak réwniez
do szlifowania na sucho oraz skrobania niewielkich
powierzchni. Gtéwnie jednak jest przeznaczone do
ciecia blisko krawedzi oraz cigcia na mokro.

Zasilanie

Narzedzie wolno podtgczac tylko do zrédet zasilania o
napigciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytacznie jednofa-
zowym prgdem przemiennym. Jest ono podwojnie
izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda bez
uziemienia.

Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN62841:

Tryb pracy: szlifowanie
Poziom ci$nienia akustycznego (L;x): 80 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Tryb pracy: ciecie tarczg do cigcia wgtebnego
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 80 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Tryb pracy: ciecie tarczg segmentowg
Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 79 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Poziom hatasu podczas pracy moze przekracza¢ 80 dB (A).

Tryb pracy: skrobanie
Poziom ci$nienia akustycznego (L,x): 82 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Poziom hatasu podczas pracy moze przekraczac 80 dB (A).

Nalezy stosowa¢ ochraniacze na uszy

Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841:

Tryb pracy: szlifowanie

Emisja drgan (ay): 2,5 m/s” lub mniej

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Tryb pracy: ciecie za pomoca tarczy do cigcia

wgtebnego

Emisja drgan (a,): 6,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: cigcie tarczg segmentowg

Emisja drgan (ay): 2,5 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s?

Tryb pracy: skrobanie

Emisja drgan (a,): 5,0 m/s’

Niepewnos¢ (K): 1,5 m/s®
WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ wytwarzanych
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwny-
wania narzedzi.
WSKAZOWKA: Deklarowang warto$é wytwarzanych
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstgpnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane podczas
rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia moga
sie rézni¢ od wartosci deklarowanej, w zaleznosci od
sposobu jego uzytkowania.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowania
nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy cyklu
dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest wylgczone i
kiedy pracuje na biegu jatowym, a takze czas, kiedy
jest wigczone).
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Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich
Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

Ogolne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapozna¢ sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotgczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie sig¢ do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowaé¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzgdzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpiecznej eksploatacji narzedzia
wielofunkcyjnego

1. Niniejsze elektronarzedzie przeznaczone jest
do pitowania, cigcia, szlifowania oraz wygta-
dzania. Nalezy zapoznac¢ sie z ostrzezeniami
dotyczacymi bezpieczenstwa, instrukcjami, ilu-
stracjami i danymi technicznymi dotgczonymi
do tego elektronarzedzia. Niezastosowanie si¢
do podanych ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do
porazenia pragdem, pozaru i/lub powaznych obra-
zen ciata.

2. Trzymac elektronarzedzie za izolowane
powierzchnie rekojesci podczas wykonywa-
nia prac, przy ktérych narzedzie tnace moze
dotkna¢ niewidocznej instalacji elektrycz-
nej lub wtasnego przewodu zasilajgcego.
Zetknigcie osprzetu z przewodem elektrycznym
znajdujgcym sie pod napieciem moze spowodo-
wac, ze odstoniete elementy metalowe elektrona-
rzedzia réwniez znajda sie pod napieciem, grozgc
porazeniem operatora prgdem elektrycznym.

3. Nalezy uzywa¢ zaciskow lub innych prak-
tycznych sposobéw mocowania obrabianego
elementu do stabilnej podstawy i jego pod-
parcia. Przytrzymywanie obrabianego elementu
reka lub opieranie go o ciato nie gwarantuje sta-
bilnosci i moze doprowadzi¢ do utraty kontroli nad
narzedziem.

4.  Przewdd nalezy trzymac w bezpiecznej odle-
glosci od wirujacego osprzetu. W przypadku
utraty kontroli przewdd moze zostac przecigty
lub wkrecony, wciagajac dion lub reke w wirujgcy
osprzet.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych
lub gogli. Zwykte okulary badz okulary prze-
ciwstoneczne NIE sg okularami ochronnymi.
Nalezy unika¢ ciecia gwozdzi. Przed przysta-
pieniem do pracy nalezy sprawdzi¢, czy obra-
biany element nie zawiera gwozdzi i ewentual-
nie je usungc.

Narzedzie nalezy trzyma¢ mocno i pewnie.
Przed wiaczeniem narzedzia upewnic¢ sie, ze
zamocowany przyrzad nie dotyka obrabianego
elementu.

Trzymac rece z dala od czesci ruchomych.

Nie pozostawia¢ narzedzia wiaczonego.
Narzedzie mozna uruchomié¢ tylko, gdy jest
trzymane w rekach.

Przed wyjeciem tarczy nalezy wytaczy¢
narzedzie i zaczekac, az tarcza catkowicie sie
zatrzyma.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
zamocowanego przyrzadu ani obrabianego
elementu. Moga one by¢ bardzo gorace, gro-
23c poparzeniem skory.

Nie nalezy bez potrzeby uruchamia¢ narzedzia
bez obcigzenia.

Zawsze nalezy zaktada¢ maske przeciwpytowa/
oddechowg odpowiednig dla danego materiatu
badz zastosowania.

Niektére materialy zawieraja substancje che-
miczne, ktére moga by¢ toksyczne. Unika¢
wdychania pytu i jego kontaktu ze skéra.
Przestrzega¢ przepisoéw bezpieczenstwa poda-
nych przez dostawce materiatéw.

Narzedzie nie jest wodoodporne, wigc do szli-
fowania powierzchni nie wolno uzywa¢ wody.
Podczas szlifowania w miejscu pracy nalezy
zapewni¢ odpowiednia wentylacje.
Stosowanie tego narzedzia do szlifowania
niektorych materiatow, takich jak powierzch-
nie pokryte farba otowiowa, drewno oraz
metale, moze narazi¢ uzytkownika oraz osoby
postronne na dziatanie pytu zawierajacego
substancje niebezpieczne. Uzywac¢ odpowied-
niej ochrony drég oddechowych.

Przed przystapieniem do pracy sprawdzic¢, czy
talerz nie jest popekany. Peknigcia moga spo-
wodowa¢ obrazenia ciata.

Nie uzywac osprzetu, ktory nie jest przezna-
czony ani zalecany specjalnie do tego narzedzia
przez jego producenta. Fakt, ze osprzet mozna
zamocowac do posiadanego elektronarzedzia,
wecale nie gwarantuje bezpiecznej pracy.
Uzywac srodkéw ochrony osobistej. W zalez-
nosci od wykonywanej pracy nalezy uzywac
ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.
W razie potrzeby zatozy¢ ochronniki stuchu,
rekawice i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny
materiatu Sciernego oraz obrabianego przed-
miotu. Srodki ochrony oczu powinny zatrzymywaé
unoszace sie w powietrzu drobiny materiatu,

ktore powstajg podczas réznych operacji. Maska
przeciwpytowa lub oddechowa powinna filtro-

wac czasteczki, ktére powstajg podczas pracy.
Przebywanie przez dtuzszy czas w hatasie o
duzym natgzeniu moze spowodowac utrate stuchu.
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22. Trzymac osoby postronne w bezpiecznej odle-
glosci od miejsca pracy. Kazdy, kto wchodzi
do obszaru roboczego, musi uzywac¢ srodkéw
ochrony osobistej. Fragmenty materiatu z obra-
bianego elementu lub peknietego osprzgtu moga
zosta¢ odrzucone na duzg odlegto$¢ i spowo-
dowac obrazenia poza bezposrednim obszarem
roboczym.

23. Nie wolno odklada¢ elektronarzedzia, dopoki
zamontowany osprzet catkowicie sie nie
zatrzyma. Wirujgcy osprzet moze zahaczy¢ o
powierzchnig i wyrwaé elektronarzedzie z reki.

24. Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce. Przypadkowy
kontakt z narzgdziem moze spowodowa¢ pochwy-
cenie ubrania i obrazenia ciata.

25. Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu mate-
riatéw tatwopalnych. Iskry mogg spowodowacé
zapton takich materiatow.

26. Nie uzywac osprzetu, ktéry wymaga stosowa-
nia ciektego chtodziwa. Uzycie wody lub innych
ciektych chtodziw moze spowodowac porazenie
pradem, takze $miertelne.

27. Przed wykonaniem jakichkolwiek prac przy
narzedziu nalezy upewnic¢ sig, ze jest ono
wyltaczone i odiagczone od zasilania.

28. Jesli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnos¢ albo wyste-
puje silnie zanieczyszczenie przewodzacym
pytem, nalezy zastosowac¢ wyltacznik (30 mA),
aby zapewni¢ operatorowi bezpieczenstwo.

29. Podczas pracy nalezy zadbac o stabilne opar-
cie dla nég. W przypadku pracy na wysokosci
upewnic sig, Zze na dole nie przebywaja zadne
osoby.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pozwoli¢,
aby wygoda lub rutyna (nabyta w wyniku wielo-
krotnego uzywania urzgdzenia) zastgpity sciste
przestrzeganie zasad bezpieczenstwa obstugi.
NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE narzedzia lub
niestosowanie si¢ do zasad bezpieczenstwa
podanych w niniejszej instrukcji obstugi moze
prowadzi¢ do powaznych obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

MAOSTRZEZENIE:

. Przed przystapieniem do regulacji lub prze-
gladu narzedzia upewnic¢ sie, ze zostato
wylaczone i odiaczone od zasilania. Jesli
narzedzie pozostanie wtgczone lub podtgczone
do zasilania podczas prac konserwacyjnych,
moze to spowodowac powazne obrazenia
ciata w razie przypadkowego uruchomienia
narzedzia.

» Rys.1: 1. Przetacznik suwakowy

MAPRZESTROGA:

. Przed podtgczeniem narzedzia do zasila-
nia, nalezy zawsze sprawdzic, czy jest ono
wylgczone.

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy ustawic prze-
tacznik suwakowy w potozeniu | (WL.)".

Aby wylgczy¢ narzedzie, wystarczy ustawié przetgcznik
suwakowy w potozenia ,O (WYL.)".

Ustawianie wartosci skoku oscylaciji

» Rys.2: 1. Suwak

Istnieje mozliwo$¢ ustawienia wartosci skoku oscylacji.
W celu zmiany warto$ci skoku oscylacji nalezy usta-
wi¢ suwak w zakresie wartosci od 1 do 5. Im wigksza
wartos¢, tym wiekszy skok oscylacji. Ustawi¢ suwak w
odpowiednim potozeniu dla obrabianego elementu.

WSKAZOWKA:

. Suwak nie moze zosta¢ bezposrednio usta-
wiony z wartosci 1 na 5 lub z 5 na 1. Uzywanie
zbyt duzej sity podczas ustawiania suwaka
moze doprowadzi¢ do uszkodzenia narzedzia.
W przypadku zmiany kierunku suwaka, nalezy
przestawiaé go przez poszczegolne numery
potozen.

Kontrola statej predkosci

Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg
predkos$¢. Mozna uzyskac¢ bardzo doktadne wykon-
czenie powierzchni, poniewaz warto$¢ skoku oscylacji
jest utrzymywana na statym poziomie, nawet pod
obcigzeniem.

MONTAZ

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci
na elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest
ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.
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Montaz lub demontaz przyrzadu

(wyposazenie dodatkowe)

M OSTRZEZENIE:

. Nie montowac przyrzadu do géry nogami.
Montaz przyrzgdu do géry nogami moze prowa-
dzi¢ do uszkodzenia narzedzia oraz powstania
obrazen ciata.

. Montowac¢ przyrzad w prawidtowym kierunku,
zgodnie z zaplanowang pracg narzedzia.
Przyrzad mozna zamontowac pod katem, co
kazde 30°.

MAPRZESTROGA:

. Zachowac ostroznos$¢ podczas ustawiania
dzwigni w pozycji zamknietej. Dzwignia blokady
podczas ustawiania w pozycji zamknietej moze
nagle szybko przesungc sie i przytrzasnaé palce.

. Od czasu do czasu nalezy oczysci¢ z pytu i
nasmarowac czgs$¢ ruchoma dzwigni blokady.
W przeciwnym wypadku moze doj$¢ do nagro-
madzenia sie pytu w czesci ruchomej dzwigni
blokady i utrudnienia jej ptynnego ruchu.

. Nie uruchamia¢ narzedzia dopoki dzwignia
znajduje sig¢ w pozycji otwartej. Narzedzie moze
ulec uszkodzeniu.

» Rys.3: 1. Sruba uchwytu 2. Dzwignia blokady

1. Ustawi¢ dzwignig¢ blokady w pozycji catkowicie
otwartej. A nastepnie wyjg¢ $rube uchwytu.
» Rys.4: 1. Sruba uchwytu 2. Otwory w przyrzadzie
3. Wystepy na kotnierzu narzedzia

2. Umiesci¢ przyrzad (wyposazenie dodatkowe) na
kotnierzu narzedzia tak, aby wystepy na kotnierzu
narzedzia pasowaty do otworéw w przyrzadzie.

» Rys.5

3. Wsung¢ srube uchwytu do oporu. A nastepnie
ustawi¢ ponownie dzwignie blokady w jej oryginal-
nym potozeniu.

W przypadku stosowania przyrzadu do szlifowania
zamontowac go na oktadzinie szlifierskiej w taki
sposob, aby pasowat do kierunku obrotu oktadziny
szlifierskiej.

Okfadzina szlifierska posiada system montazu na
rzepy, ktéry umozliwia tatwy i szybki montaz papieru
$ciernego.

Papiery $cierne posiadajg otwory umozliwiajgce odpro-
wadzanie pytu. W zwigzku z powyzszym montowaé
papier $cierny w taki sposéb, aby otwory na nim paso-
waty do otworéw na oktadzinie szlifierskiej.

W celu usunigcia papieru $ciernego, podniesc¢ jego
krawedz i zedrzeé.

Aby wyjgc¢ srube uchwytu, nalezy wykonac¢ procedure
montazu w odwrotnej kolejnosci.

» Rys.6: 1. Sruba uchwytu 2. Otwory w przyrzadzie
3. Przejsciowka 4. Wystepy na kotnierzu
narzedzia

W przypadku korzystania z przyrzgdoéw wyposazonych
w inny element montazowy, nalezy uzy¢ odpowiedniej
przejsciéwki (wyposazenie dodatkowe).

DZIALANIE

A OSTRZEZENIE:

. Przed wigczeniem oraz podczas pracy z
narzedziem trzymac rece oraz twarz z dala od
przyrzadu.

MAPRZESTROGA:

. Zawsze mocno trzymaj narzgdzie z jedng rekg
na obudowie. Nie dotykaj metalowej czesci.

. Nie poddawac narzedzia dziataniu zbyt duzych
obcigzen, poniewaz moze to doprowadzi¢ do
zablokowania silnika i wytgczenia narzedzia.

Ciecie, pitowanie i skrobanie

MAPRZESTROGA:

. Nie przesuwa¢ narzedzia, uzywajgc nadmiernej
sity, w kierunku wykonywanej pracy (np. w obie
strony) bez krawedzi tnacej. Moze to prowadzi¢
do uszkodzenia narzedzia.

» Rys.7

Ustawi¢ przyrzad na obrabianym elemencie.
A nastepnie przesuna¢ narzedzie w kierunku do przodu,
tak aby predkos$¢ przyrzadu nie zostata spowolniona.

WSKAZOWKA:

. Uzywanie zbyt duzej sity lub wywieranie zbyt
duzego nacisku na narzedzie moze spowodo-
wacé spadek wydajnosci.

. Usung¢ opitki, odchylajgc odpowiednio narze-
dzie. Zwieksza to wydajnos$¢ pracy narzedzia.

. Przed przystapieniem do ciecia zaleca sig usta-
wienie skoku oscylacji na wartosci 3-5.

. Do wykonywania dtugich, prostych cigé¢ zaleca
sie stosowanie tarczy okragtej.

Szlifowanie

MAPRZESTROGA:

. Nie uzywaé ponownie tego samego papieru
$ciernego do szlifowania drewna, jezeli wcze-
$niej byt on uzywany do szlifowania metalu.

. Nie uzywac zuzytego papieru $ciernego lub
nieposiadajgcego odpowiedniej wielkosci ziarna
materiatu Sciernego.

» Rys.8
Przytozy¢ papier Scierny do obrabianego elementu.

WSKAZOWKA:

. Zaleca sie wykonanie préby na materiale testo-
wym w celu dopasowania wtasciwej wartosci
skoku oscylacji do obrabianego elementu.

. Uzywacé papieru $ciernego o takim samym roz-
miarze ziarna do momentu zeszlifowania catego
elementu obrabianego. Wymiana papieru
$ciernego na papier o innym rozmiarze ziarna
moze uniemozliwi¢ uzyskanie precyzyjnego
wykonczenia.
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Przystawka przeciwpytowa

(wyposazenie dodatkowe)
» Rys.9:

1. Ztgczka 2. Klamra dyszy 3. Dysza
odpylania 4. Przystawka przeciwpytowa
5. Pierscien filcowy 6. Podktadka 7. Sruba
uchwytu

» Rys.10: 1. Klamra dyszy 2. Wypuktosci 3. Otwory

. Zamontowac ztgcze oraz dysze i przystawke
przeciwpytowa.

. Zamontowac klamre dyszy na narzedziu, tak aby
jej wystepy pasowaty do otworéw w narzedziu w
celu jego zabezpieczenia.

. Umiesci¢ pierscien filcowy oraz oktadzing szlifier-
skg na przystawce przeciwpytowej, a nastepnie
zamocowac je za pomocg sruby mocujace;j
przyrzadu.

» Rys.11

W celu zachowania czystosci podczas pracy podigczy¢

do narzedzia odkurzacz firmy Makita. Podtgczy¢ waz

odkurzacza do przystawki przeciwpytowej (wyposaze-
nie dodatkowe).

KONSERWACJA

MAPRZESTROGA:

. Przed wykonywaniem kontroli i konserwaciji
nalezy sie zawsze upewnic, czy elektronarze-
dzie jest wytgczone i nie podtgczone do sieci.

. Nie wolno uzywac¢ benzyny, benzenu, rozpusz-
czalnika, alkoholu itp. Substancje takie moga
spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub
pekniecia.

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy, wymiana szczo-
tek weglowych oraz inne prace konserwacyjne i regu-
lacyjne powinny by¢ wykonywane przez Autoryzowane
Centra Serwisowe Makita, wytgcznie przy uzyciu czesci
zamiennych Makita.

AKCESORIA

OPCJONALNE

MAPRZESTROGA:

. Zaleca sig stosowanie wymienionych akceso-
riow i dodatkéw razem z elektronarzedziem
Makita opisanym w niniejszej instrukcji.
Stosowanie jakichkolwiek innych akcesoriow i
dodatkéw moze stanowic ryzyko uszkodzenia
ciata. Stosowa¢ akcesoria i dodatki w celach
wytgcznie zgodnych z ich przeznaczeniem.

W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.

Tarcza segmentowa

Tarcza okragta

Tarcza do ciecia wgtebnego

Skrobak (sztywny)

Skrobak (elastyczny)

Zebata tarcza segmentowa

Szczypce ogdlnego przeznaczenia

Przyrzad do usuwania spiekéw weglikowych
Tarcza segmentowa ze spiekéw weglikowych
Ptyta szlifierska ze spiekéw weglikowych
Diamentowa tarcza segmentowa

Oktadzina szlifierska

Przejsciowka

Papier Scierny delta (czerwony / biaty / czarny)
Filc delta ($redni / z ziarnem $ciernym / bez ziaren
Sciernych)

Filc polerski delta

Klucz szes$ciokatny

Przystawka przeciwpytowa

WSKAZOWKA:

. Niektére pozycje znajdujace sie na liscie moga
by¢ dotgczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Mogg to by¢ rézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.

17 POLSKI




ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model

TM3010C

Oscilatii pe minut

6.000 - 20.000 (min™")

Unghi de oscilare, stanga/dreapta

1,6° (3,2° total)

Lungime totala 283 mm
Greutate neta 1,6-1,7kg
Clasa de siguranta =1

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare

prealabila.
. Specificatiile pot varia in functie de tara.

. Greutatea poate diferi in functie de accesoriu(ii). In tabel se prezintd combinatia cea mai usoara si cea mai

grea, conform Procedurii EPTA 01/2014.

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii si debitarii lemnului, plasticului,
ghipsului, metalelor neferoase si elementelor de fixare (de
exemplu, capse si cuie necdlite). De asemenea, este des-
tinata prelucrarii placilor moi de captusit peretii, precum si
slefuirii si razuirii suprafetelor mici. Adecvata in special pen-
tru lucrari in apropierea marginilor si pentru taieri aliniate.
Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicata pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura
faza. Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi
utilizate de la prize fara impamantare.

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841:

Mod de lucru: Slefuire
Nivel de presiune acustica (Lx): 80 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

Mod de lucru: Taiere cu panza pentru ferastrau pentru
decupare prin plonjare

Nivel de presiune acustica (Lys): 80 dB (A)

Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

Mod de lucru: Taiere cu panza de ferastrau segmentata
Nivel de presiune acustica (Lya): 79 dB (A)
Marja de eroare (K): 3dB (A)

Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi

80 dB (A).

Mod de lucru: Razuire
Nivel de presiune acustica (Lys): 82 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
Nivelul de zgomot in timpul functionarii poate depasi
80 dB (A).

Purtati mijloace de protectie a auzului

Vibratii
Valoarea totala a vibratjilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841:
Mod de lucru: slefuire
Emisie de vibratii (an): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: taiere cu panza pentru ferastrau
pentru decupare prin plonjare
Emisie de vibratji (ay): 6,5 m/s®
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?
Mod de lucru: taiere cu panza de ferastrau
segmentata
Emisie de vibratii (a,): 2,5 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’
Mod de lucru: razuire
Emisie de vibratji (a,): 5,0 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

NOTA: Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Nivelul de vibratii declarat poate fi, de aseme-
nea, utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratjii in timpul utili-
zarii reale a uneltei electrice poate diferi de valoarea
nivelului declarat, in functie de modul in care unealta
este utilizata.

M\AVERTIZARE: Asigurati-va cé identificati masu-
rile de siguranta pentru a proteja operatorul, acestea
fiind bazate pe o estimare a expunerii in conditji
reale de utilizare (luand in considerare toate partile
ciclului de operare, precum timpii in care unealta a
fost oprita, sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declansare).
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Declara;ie de conformitate CE 10. Nu lasati masina in functiune. Folositi masina
numai cand o fineti cu mainile.

11.  Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza
sa se opreasca complet inainte de a scoate
panza din piesa prelucrata.
Nu atingeti unealta de aplicatie sau piesa de lucru
imediat dupa executarea lucrarii; acestea pot fi
. . . extrem de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.
pentru ma§mlle electrice 13. Nu actionati masgina in gol in mod inutil.

14. Folositi intotdeauna masca de protectie contra

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni. 12

Avertismente generale de siguranta

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si

contact cu piesa de lucru inainte de pornire.
Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica. 15. Unele materiale contin substante chimice care
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari evitati contactul cu pielea. Respectati instructi-
corporale grave. unile de siguranta ale furnizorului.

. . . . 16. Aceasta masina nu este etansa la ap4, prin
Pastra;| toate avertismentele Sl urmare nu folositi apa pe suprafata piesei de
instructiunile pentru consultéri prelucrat. ) . .

. 17. Ventilati corespunzator spatiul de lucru atunci
ulterioare. cand executati operatii de slefuire.
Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la 18. Folosirea acestei masini pentru slefuirea anu-
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea mitor produse, de exemplu lemne, metale si
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu). suprafete acoperite cu plumb poate expune
; o z utilizatorul si persoanele aflate in apropiere la
Avertismente prlvmd S|guranta substante periculoase. Folositi protectie respi-
pentru masina multifunctionala ratorie adecvata.
19. Asigurati-va ca nu exista fisuri sau rupturi pe
Aceasta masina electrica este destinata taierii, taler inainte de utilizare. Fisurile sau rupturile
debitarii, polizarii si slefuirii. Cititi toate aver- pot provoca vatamari corporale.
tismentele privind siguranta, instructiunile, 20. Nu folositi accesorii care nu sunt special con-
ilustratiile si specificatiile furnizate cu aceasta cepute si recomandate de producitorul masi-
masina electrica. Nerespectarea integrala a nii. Simplul fapt ci accesoriul poate fi atasat
instructiunilor de mai jos poate cauza electrocu- la masina dumneavoastra electrici nu asigura
tari, incendii si/sau vatamari corporale grave. functionarea in conditii de siguranta.
Apucati magina electrica de suprafetele izo- 21. Purtati echipamentul individual de protectie.
late, atunci cand efectuati o operatiune in in functie de aplicatie, folositi o masca de
f:adrul careia accest_)riul de taiere poate intra protectie, ochelari de protectie sau viziere de
in contact cu cablurile ascunse sau cu pro- protectie. Daca este cazul, purtati mijloace de
priul sau cablu. Accesoriul de taiere care intra protectie a auzului, manusi si un sort de lucru
n contact cu un fir aflat sub tensiune poate pune capabil s3 opreasca fragmentele mici abrazive
sub tensiune componentele metalice neizolate ale sau fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
masinii electrice si poate supune operatorul la soc vederii trebuie s fie capabile s& opreasca restu-
electric. rile proiectate in aer generate la diverse operatii.
Folositi bride sau altd metoda practica de a Masca de protectie contra prafului sau masca
fixa i sprijini piesa de prelucrat pe o platforma respiratorie trebuie s fie capabila sa filtreze
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea particulele generate in timpul operatiei respective.
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate Expunerea prelungita la zgomot foarte puternic
conduce la pierderea controlului. poate provoca pierderea auzului.
Pozitionati cablul la distanta de accesoriul 22. Tineti trecatorii la o distanta sigura fata de
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul zona de lucru. Orice persoana care patrunde
poate fi taiat sau agatat si mana sau bratul dum- in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
neavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in rotatie. individual de protectie. Fragmentele piesei
Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi pro-
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de iectate n jur cauzand vatamari corporale in zona
soare NU sunt ochelari de protectie. imediat adiacentéa zonei de lucru.
Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de pre- 23. Nu asezati niciodata scula electrica inainte
lucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte de de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
inceperea lucrarii. aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage de
Tineti bine masina. masina electrica fara a o putea controla.
Asigurati-vi ci unealta de aplicatie nu intra in 24. Nu lasati scula electrica in functiune in timp

ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul va poate agata
imbracamintea, tragand accesoriul spre corpul
dumneavoastra.
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25. Nu folositi scula electrica in apropierea mate-
rialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde aceste
materiale.

26. Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

27. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea inainte de a efectua orice
interventie asupra masinii.

28. Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed sau foarte poluat cu pulbere con-
ductoare, folositi un intrerupator de scurt-
circuitare (30 mA) pentru a asigura protectia
utilizatorului.

29. Pastrati-va echilibrul. Asigurati-va ca nu se
afla nicio persoana dedesubt atunci cand
folositi magina la inaltime.

PASTRATIACESTE
INSTRUCTIUNL.

DESCRIERE

FUNCTIONALA

MAAVERTIZARE:

. Asigurati-va intotdeauna ca unealta este
oprita si decuplata de la alimentare inaintea
reglarii si verificarii functiilor. Daca unealta
nu este oprita si decuplata de la alimentare,
pot rezulta accidente grave in urma pornirii
accidentale.

A AVERTIZARE: NU permiteti comoditatii si
familiarizarii cu produsul (obtinute prin utilizare
repetata) sa inlocuiasca respectarea stricta a
normelor de securitate pentru acest produs.
FOLOSIREA INCORECTA sau nerespectarea nor-
melor de securitate din acest manual de instructi-
uni poate provoca vatamari corporale grave.

Actionarea intrerupatorului

» Fig.1: 1. Comutator glisant

AATENTIE:
. inainte de a conecta masina, verificatj intot-
deauna daca masina este oprita.

Pentru a porni masina, glisati comutatorul glisant spre
pozitia “I (ON)” (Pornire).

Pentru a opri masina, glisati comutatorul glisant de pe
masina spre pozitia “O (OFF)” (Oprire).

Reglarea ratei de cursa circulara

» Fig.2: 1. Selector

Rata de cursa circulara este reglabila. Pentru a modifica
rata de cursa circulara, rotiti selectorul intre 1 si 5. Cu
cat este mai ridicat numarul, cu atat este mai ridicata
rata de cursa orbitald. Presetati selectorul la numarul
potrivit pentru piesa de lucru.

NOTA:

. Selectorul nu poate fi rotit direct de la 1 la 5 sau
de la 5 la 1. Fortarea selectorului poate duce
la defectarea masinii. La schimbarea directiei
selectorului, rotiti Intotdeauna selectorul comu-
tand la fiecare numar intermediar.

Reglare constanta a vitezei

Reglare electronica a vitezei pentru obtinerea unei
viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece rata de cursa circulara este mentinuta
constanta chiar si in conditii de sarcina.

MONTARE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati deco-
nectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.
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Montarea sau demontarea uneltei de

aplicatie (accesoriu optional)

M AVERTIZARE:

. Nu montati unealta de aplicatie cu susul in jos.
Montarea uneltei de aplicatie cu susul in jos
poate duce la defectarea masinii si accidentari
grave.

. Montati unealta accesoriu in directie corecta,
in functie de lucrarea de efectuat. Unealta de
aplicatie poate fi montata la un unghi de 30 de
grade.

FUNCTIONARE

MAAVERTIZARE:
. nainte de a scoate unealta si in timpul operérii,
feriti-va mainile si fata de unealta de aplicatie.

AATENTIE:

. Tineti intotdeauna masina ferm, cu o mana pe
carcasa. Nu atingeti partea metalica.

. Nu aplicati o sarcina excesiva pe unealta, deoa-
rece aceasta ar putea duce la blocarea motoru-
lui si oprirea masinii.

AATENTIE:

. Aveti grija cand inchideti parghia de blocare.
Parghia de blocare se poate inchide brusc,
prinzandu-va degetul.

. Curatati praful si lubrifiati partea mobila a par-
ghiei de blocare din cand in cand. n caz contrar,
praful se poate acumula pe partea mobila a
parghiei de blocare, afectand miscarea libera a
acesteia.

. Nu porniti masina in timpul deschiderii parghiei.

Masina poate fi avariata.

» Fig.3: 1. Surub de sustinere 2. Levier de blocare

1. Deschideti complet parghia de blocare. Si inde-
partati surubul de sustinere.
» Fig.4: 1. Surub de sustinere 2. Orificii in unealta de
aplicatie 3. Proeminente ale flansei masinii

2. Amplasati unealta de aplicatie (accesoriu optional)
pe flansa masinii astfel incat proeminentele flansei
sa se potriveasca in orificiile uneltei de aplicatie.

» Fig.5

3. Introduceti surubul de sustinere pana cand se
opreste. Si apoi aduceti parghia de blocare inapoi
n pozitia originala.

La utilizarea uneltei de aplicatie pentru slefuire, montati
unealta de aplicatie pe placuta de slefuire, astfel incat
sa corespunda directiei placutei de slefuire.

Placuta de slefuire are un carlig si un sistem de mon-
tare tip bucla care permite montarea rapida si simpla a
unui smirghel.

Deoarece smirghelul are orificii pentru extragerea pra-
fului, montati smirghelul astfel incat orificiile din acesta
sa corespunda orificiilor din placuta de slefuire.

Pentru a indeparta smirghelul, ridicati capatul acestuia
si desprindeti-I.

Pentru a inlatura surubul de sustinere, urmati procedu-
rile de instalare in sens invers.

» Fig.6: 1. Surub de sustinere 2. Orificii in unealta
de aplicatie 3. Adaptor 4. Proeminente ale
flangei masinii

La utilizarea unor unelte de aplicatie cu un tip diferit de

sectiune de instalare, utilizati un adaptor correct (acce-

soriu optional).

Taierea, debitarea si razuirea

AATENTIE:

. Nu mutati fortat unealta in directia (de exemplu,
spre oricare dintre parti) de aplicare, fara o
margine de taiere. Acest lucru ar putea deteriora
unealta.

> Fig.7

Amplasati unealta de aplicatie pe piesa de lucru.
Apoi deplasati masina fnainte astfel incat miscarea
uneltei de aplicatie sa nu incetineasca.

NOTA:

. Fortarea uneltei sau presiunea excesiva pe
unealta poate reduce eficienta.

. indepartati rumegusul trdgand inapoi de unealta
in mod corespunzator. Astfel cresteti eficienta

activitatii.
. Tnaintea operatiei de téiere, se recomanda
presetarea ratei de cursa circulara la 3 - 5.
. Ferastraul circular este recomandat pentru

taierea in linie dreapta, pe distante mari.

AATENTIE:

. Nu reutilizati pentru slefuirea lemnului un smir-
ghel care a fost folosit la slefuirea metalului.

. Nu folositi un smirghel uzat sau un smirghel fara
strat abraziv.

» Fig.8

Aplicati smirghelul pe piesa de lucru.

NOTA:

. Pentru a determina rata de cursa circulara adec-
vata pentru lucrarea de efectuat, se recomanda
utilizarea unei mostre de material pentru test.

. Utilizati un smirghel cu acelasi strat abraziv
pana la finalizarea slefuirii intregii piese de
lucru. Inlocuirea unui smirghel cu un smirghel

care are un strat abraziv diferit va impiedica
obtinerea unui finisaj uniform si fin.
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Accesoriu de extragere a prafului

(accesoriu optional)

» Fig.9: 1. Articulatie 2. Banda duza 3. Duza de
praf 4. Accesoriu de protectie contra pra-
fului 5. Inel din pasla 6. Taler 7. Surub de
sustinere

» Fig.10: 1. Banda duza 2. Protuberante 3. Gauri

. Montati articulatia, duza de praf si accesoriul de
protectie contra prafului.

. Montati banda de duza pe masina astfel incat pro-
eminentele acesteia sa se potriveasca in orificiile
uneltei pentru fixare.

. Amplasati inelul din panza si placuta de slefu-
ire pe accesoriul de protectie contra prafului si
apoi fixati-le cu surubul de instalare a uneltei de
aplicatie.

» Fig.11

Daca doriti sa executati operatii de curatare, conectati

la masina dumneavoastra un aspirator. Conectati fur-

tunul aspiratorului la accesoriul de extragere a prafului

(accesoriu optional).

INTRETINERE

AATENTIE:

. Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debran-
sat-o de la retea inainte de a efectua operatiuni
de verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante asemanatoare. in caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau
fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA masi-
nii, reparatiile, schimbarea si verificarea periilor de
carbon, precum si orice alte operatiuni de intretinere
sau reglare trebuie sa fie efectuate numai la Centrele
de service autorizat Makita, folosindu-se piese de
schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

. Folositi accesoriile sau piesele auxiliare reco-
mandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii
sau piese auxiliare poate cauza vatamari.
Folositi accesoriile pentru operatiunea pentru
care au fost concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului
local de service Makita.
. Panza pentru ferastrau de segmentare
. Panza pentru ferastrau rotunda
. Pana pentru ferastrau pentru decupare prin
plonjare
. Racleta (rigida)
. Racleta (flexibila)
Panza de segmentare dintata
Dispozitiv de taiere universal pentru imbinari
. Dispozitiv de extragere HM
. Panza pentru ferastrau de segmentare HM
. Placa de slefuire HM

. Panza ferastrau pentru segmentare diamant
. Placuta de slefuire
. Adaptor

. Hartie delta abraziva (rosie / alba / neagra)

. Delta din 1ana (medie / aspra / fara strat abraziv)
. Delta din panza pentru netezire

. Cheie inbus

. Accesoriu de extragere a prafului

NOTA:

. Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii

standard in ambalajul de scule. Acestea pot
diferi in functie de tara.
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell

TM3010C

Schlage pro Minute

6.000 - 20.000 (min™")

Schwingungswinkel, links/rechts

1,6° (3,2° insgesamt)

Gesamtlange 283 mm
Netto-Gewicht 1,6-1,7kg
Sicherheitsklasse =1

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Das Gewicht kann abhangig von den Aufsatzen unterschiedlich sein. Die leichteste und die schwerste
Kombination, gemafl dem EPTA-Verfahren 01/2014, sind in der Tabelle angegeben.

Verwendungszweck

Das Werkzeug ist fiir das Sagen und Schneiden von Holz,
Kunststoff, Gips, Nichteisenmetallen und das Einbringen
von Befestigungselementen (wie z. B. ungehértete Nagel
und Krampen) vorgesehen. Das Werkzeug ist auBerdem
fur das Bearbeiten von ungeharteten WandflieRen und
das Trockenschleifen und Abschaben von kleinen Flachen
vorgesehen. Das Werkzeug eignet sich besonders fiir das
Bearbeiten von Kanten und das Biindigschneiden.

Stromversorgung

Das Werkzeug darf ausschlielich an Einphasen-
Wechselstrom mit der auf dem Typenschild angegebenen
Spannung angeschlossen werden. Das Werkzeug verfiigt
liber ein doppelt isoliertes Gehause und kann daher auch an
einer Stromversorgung ohne Schutzkontakt betrieben werden.

Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
geman EN62841:

Arbeitsmodus: Schleifen

Schalldruckpegel (L;»): 80 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel
80 dB (A) Uberschreiten.

Arbeitsmodus: Schneiden mit Tauchsageblatt
Schalldruckpegel (L,a): 80 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel
80 dB (A) Uberschreiten.

Arbeitsmodus: Schneiden mit Segmentsageblatt
Schalldruckpegel (L;a): 79 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel
80 dB (A) Uberschreiten.

Arbeitsmodus: Abschaben

Schalldruckpegel (Lya): 82 dB (A)

Abweichung (K): 3 dB (A)
Unter Arbeitsbedingungen kann der Schalldruckpegel
80 dB (A) Uberschreiten.

Tragen Sie Gehdrschutz
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Schwingung
Schwingungsgesamtwerte (Vektorsumme dreier
Achsen) nach EN62841:
Arbeitsmodus: Schleifen
Schwingungsbelastung (ay): 2,5 m/s” oder weniger
Abweichung (K): 1,5 m/s®
Arbeitsmodus: Schneiden mit Tauchsageblatt
Schwingungsbelastung (a): 6,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus : Schneiden mit Segmentsageblatt
Schwingungsbelastung (ay): 2,5 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s?
Arbeitsmodus: Abschaben
Schwingungsbelastung (a): 5,0 m/s’
Abweichung (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Die deklarierte Schwingungsbelastung
wurde gemaf der Standardtestmethode gemessen
und kann fir den Vergleich von Werkzeugen unterei-
nander verwendet werden.

HINWEIS: Die deklarierte Schwingungsbelastung
kann auch in einer vorlaufigen Bewertung der
Geféahrdung verwendet werden.

AWARNUNG: Die Schwingungsbelastung
wahrend der tatsachlichen Anwendung des
Elektrowerkzeugs kann in Abhangigkeit von der Art
und Weise der Verwendung des Werkzeugs vom
deklarierten Belastungswert abweichen.

A WARNUNG: stellen Sie sicher, dass
Schutzmalnahmen fiir den Bediener getroffen
werden, die auf den unter den tatsachlichen
Arbeitsbedingungen zu erwartenden Belastungen
beruhen (beziehen Sie alle Bestandteile des
Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich zu den
Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das Werkzeug
ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).
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EG-Konformitétserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fur Elektrowerkzeuge

AWARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fiir

Multifunktionswerkzeug

1. Dieses Elektrowerkzeug ist zum
Sagen, Schneiden, Schmirgeln und
Schleifen vorgesehen. Lesen Sie alle
mit diesem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch.
Eine Missachtung aller unten aufgefiihrten
Anweisungen kann zu einem elektrischen Schlag,
Brand und/oder schweren Verletzungen fuihren.

2. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den iso-
lierten Griffflaichen, wenn Sie Arbeiten ausfiih-
ren, bei denen die Gefahr besteht, dass das
Schneidwerkzeug verborgene Kabel oder das
eigene Kabel kontaktiert. Bei Kontakt mit einem
Strom flihrenden Kabel kdnnen die freiliegenden
Metallteile des Elektrowerkzeugs ebenfalls Strom
fihrend werden, so dass der Benutzer einen
elektrischen Schlag erleiden kann.

3. Verwenden Sie Klemmen oder eine andere
praktische Methode, um das Werkstiick auf
einer stabilen Unterlage zu sichern und abzu-
stiitzen. Wenn Sie das Werkstiick nur von Hand
oder gegen lhren Kérper halten, befindet es sich
in einer instabilen Lage, die zum Verlust der
Kontrolle fuihren kann.

4. Halten Sie das Kabel vom rotierenden
Zubehorteil fern. Falls Sie die Kontrolle verlie-
ren, kann das Kabel durchgetrennt oder erfasst
werden, so dass |hre Hand oder lhr Arm in das
rotierende Zubehorteil hineingezogen wird.

5. Tragen Sie stets eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Eine gewdhnliche Brille oder
Sonnenbrille ist KEIN Ersatz fiir eine Schutzbrille.

6. Vermeiden Sie das Schneiden von Nageln.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf etwaige
Négel, und entfernen Sie diese vor der Arbeit.

20.

21.

Halten Sie das Werkzeug mit festem Griff.
Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten des
Werkzeugs, dass das Anwendungswerkzeug
nicht das Werkstiick beriihrt.

Halten Sie die Hinde von beweglichen Teilen
fern.

Lassen Sie das Werkzeug nicht unbeaufsich-
tigt laufen. Benutzen Sie das Werkzeug nur mit
Handhaltung.

Schalten Sie das Werkzeug stets aus, und war-
ten Sie, bis das Sageblatt zum vollstindigen
Stillstand kommt, bevor Sie das Sageblatt aus
dem Werkstiick entfernen.

Vermeiden Sie eine Beriihrung des
Anwendungswerkzeugs oder des Werkstiicks
unmittelbar nach der Bearbeitung,

weil die Teile noch sehr heiB sind und
Hautverbrennungen verursachen kénnen.
Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig im
Leerlauf laufen.

Verwenden Sie stets die korrekte Staubschutz-
oder Atemmaske fiir das jeweilige Material und
die Anwendung.

Manche Materialien kénnen giftige
Chemikalien enthalten. Treffen Sie
VorsichtsmaBnahmen, um das Einatmen

von Arbeitsstaub und Hautkontakt zu verhii-
ten. Befolgen Sie die Sicherheitsdaten des
Materialherstellers.

Benetzen Sie die Werkstiickoberflache nicht
mit Wasser, weil dieses Werkzeug nicht was-
serdicht ist.

Sorgen Sie fiir angemessene Beliiftung des
Arbeitsbereichs wahrend der Durchfiihrung
von Schleifarbeiten.

Der Gebrauch dieses Werkzeugs zum
Schleifen bestimmter Produkte, z. B. Bleilack-
Oberflachen, Holz und Metalle, kann den
Benutzer und Umstehende Staub ausset-

zen, der geféhrliche Substanzen enthiit.
Verwenden Sie einen geeigneten Atemschutz.
Vergewissern Sie sich vor dem Gebrauch,
dass der Schleifkissen keine Risse oder
Briiche aufweist. Risse oder Briiche konnen
Verletzungen verursachen.

Verwenden Sie kein Zubehor, das nicht spe-
ziell vom Werkzeughersteller vorgesehen ist
und empfohlen wird. Die bloBe Tatsache, dass
ein Zubehorteil an Ihrem Elektrowerkzeug
angebracht werden kann, gewahrleistet noch
keinen sicheren Betrieb.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Benutzen Sie je nach der Arbeit einen
Gesichtsschutz bzw. eine Sicherheits-

oder Schutzbrille. Tragen Sie bei Bedarf
Ohrenschiitzer, Handschuhe und eine
Arbeitsschiirze, die in der Lage ist, kleine
Schleifpartikel oder Werkstiicksplitter abzu-
wehren. Der Augenschutz muss in der Lage

sein, den bei verschiedenen Arbeiten anfallen-
den Flugstaub abzuwehren. Die Staubmaske
oder Atemschutzmaske muss in der Lage sein,
durch die Arbeit erzeugte Partikel herauszufil-
tern. Lang anhaltende Léarmbelastung kann zu
Gehdrschaden flhren.
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22. Halten Sie Umstehende in sicherem
Abstand vom Arbeitsbereich. Jeder, der den
Arbeitsbereich betritt, muss Schutzausriistung
tragen. Bruchstlicke des Werkstlicks oder eines
beschadigten Zubehdrteils kénnen weggeschleu-
dert werden und Verletzungen Giber den unmittel-
baren Arbeitsbereich hinaus verursachen.

23. Legen Sie das Elektrowerkzeug erst ab,
nachdem das Zubehorteil zum vollstandigen
Stillstand gekommen ist. Anderenfalls kann das
rotierende Zubehdrteil die Oberflache erfassen
und das Elektrowerkzeug aus lhren Handen
reiflen.

24. Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es an lhrer Seite tragen. Das
Zubehorteil kénnte sonst bei versehentlichem
Kontakt Ihre Kleidung erfassen und auf Ihren
Kérper zu gezogen werden.

25. Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe von brennbaren Materialien. Funken
kénnten diese Materialien entziinden.

26. Verwenden Sie keine Zubehorteile, die
Kiihlfliissigkeiten erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen Kiihlflissigkeiten kann
zu einem Stromtod oder Stromschlag fihren.

27. Vergewissern Sie sich vor der Ausfiihrung von
Arbeiten am Werkzeug stets, dass es ausge-
schaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

28. Falls der Arbeitsplatz sehr hei3, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30
mA) zum Schutz des Bedieners.

29. Achten Sie stets auf sicheren Stand.
Vergewissern Sie sich bei Einsatz des
Werkzeugs an hochgelegenen Arbeitsplatzen,
dass sich keine Personen darunter aufhalten.

DIESE ANWEISUNGEN
AUFBEWAHREN.

A\WARNUNG: Lassen Sie sich NICHT durch
Bequemlichkeit oder Vertrautheit mit dem Produkt
(durch wiederholten Gebrauch erworben) von der
strikten Einhaltung der Sicherheitsregeln fiir das
vorliegende Produkt abhalten. MISSBRAUCH oder
Missachtung der Sicherheitsvorschriften in dieser
Anleitung konnen schwere Personenschaden
verursachen.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AWARNUNG:

. Schalten Sie das Werkzeug stets aus und
ziehen Sie den Netzstecker, bevor Sie
Einstellungen oder eine Funktionspriifung
am Werkzeug vornehmen. Wenn Sie
das Werkzeug nicht ausschalten und den
Netzstecker nicht herausziehen, kann dies bei
einem versehentlichen Starten zu schweren
Verletzungen fiihren.

» Abb.1: 1. Schiebeschalter

AVORSICHT:

. Achten Sie vor dem Einstecken des Werkzeugs
stets darauf, dass dieses ausgeschaltet ist.

Um das Werkzeug einzuschalten, schieben Sie den
Schiebeschalter in die Position ,| (ON)“ (EIN).

Zum Ausschalten des Werkzeugs schieben Sie den
Schiebeschalter in die Position ,O (OFF)" (AUS).

Einstellen der Schwingrate

» Abb.2: 1.Einstellrad

Die Schwingrate ist einstellbar. Zum Andern der
Schwingrate drehen Sie das Einstellrad zwischen 1 und
5. Je hoher die Zahl ist, desto hoher ist die Schwingrate.
Stellen Sie vor den Arbeiten das Einstellrad auf eine fir
das Werkstlick geeignete Zahl ein.

HINWEIS:

. Das Einstellrad kann nicht direkt von 1 auf 5
oder von 5 auf 1 eingestellt werden. Bei einem
gewaltsamen direkten Wechsel zwischen die-
sen Einstellungen des Einstellrads kann das
Werkzeug beschadigt werden. Drehen Sie bei
einer Anderung der Einstellung in eine andere
Richtung das Einstellrad immer durch alle
Zwischeneinstellungen.

Regelung einer konstanten
Geschwindigkeit
Die elektronische Drehzahlregelung erreicht eine kon-

stante Drehzahl. Dadurch wird auch bei Belastung eine
saubere Schnittflache erreicht.

MONTAGE

MA\VORSICHT:

. Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, lUberzeugen Sie sich immer vorher,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.
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Anbauen und Abbauen eines

Nutzwerkzeugs (Sonderzubehor)

AWARNUNG:

. Bauen Sie ein Nutzwerkzeug nicht falschherum
an. Wird ein Anwendungswerkzeug falschhe-
rum angebaut, kann das Werkzeug beschadigt
werden, und es kann zu Verletzungen kommen.

. Bauen Sie ein Anbauwerkzeug in der richtigen
Richtung entsprechend der Arbeiten an. Ein
Nutzwerkzeug kann in verschiedenen Winkeln in
Schritten von jeweils 30 Grad angebaut werden.

A\VORSICHT:

. Seien Sie vorsichtig, wenn Sie den Arretierhebel
schlieRen. Der Arretierhebel kdnnte plétzlich
schlieBen und lhren Finger einklemmen.

. Reinigen Sie den beweglichen Teil des
Arretierhebels von Zeit zu Zeit von Staub und
schmieren Sie ihn. Andernfalls kann sich Staub im
beweglichen Teil des Arretierhebels ansammeln
und seine reibungslose Bewegung behindern.

. Starten Sie das Werkzeug nicht, wahrend der
Hebel 6ffnet. Das Werkzeug kénnte dabei
beschadigt werden.

» Abb.3: 1. Halteschraube 2. Blockierungshebel

1. Offnen Sie den Arretierhebel vollstandig und
entfernen Sie die Halteschraube.
» Abb.4: 1. Halteschraube 2. Bohrungen im
Nutzwerkzeug 3. Vorspriinge am
Werkzeugflansch

2. Setzen Sie ein Nutzwerkzeug (optionales
Zubehor) so auf den Werkzeugflansch, dass
die Erhebungen des Werkzeugflansches in die
Offnungen des Nutzwerkzeuges passen.

» Abb.5

3. Drehen Sie die Halteschraube bis zum Anschlag
ein und bringen Sie dann den Arretierhebel wieder
in seine urspriingliche Position.

Bei Verwendung eines Schleifwerkzeugs, befestigen
Sie das Nutzwerkzeug so am Schleifteller, dass es der
Richtung des Schleiftellers entspricht.

Der Schleifteller verfligt tiber ein Klettband-
Befestigungssystem, dass ein schnelles Befestigen von
Schleifpapier ermdglicht.

Schleifpapier hat Locher fir das Absaugen von Staub.
Befestigen Sie daher das Schleifpapier so, dass die Locher im
Schleifpapier mit den Léchern im Schleifteller Gbereinstimmen.
Um ein Schleifpapier abzunehmen, heben Sie den
Rand des Schleifpapiers an und ziehen Sie das
Schleifpapier ab.

Zum Entnehmen der Halteschraube befolgen Sie die
Einbauprozeduren in umgekehrter Reihenfolge.

» Abb.6: 1. Halteschraube 2. Bohrungen im
Nutzwerkzeug 3. Adapter 4. Vorspriinge am
Werkzeugflansch

Verwenden Sie bei Arbeiten mit Nutzwerkzeugen mit
einem anderen Typ des Installationsabschnitts einen
ordnungsgemafen Adapter (Sonderzubehor).
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ARBEIT

AWARNUNG:

. Halten Sie vor dem Einschalten und wahrend
des Betriebs des Werkzeugs lhr Gesicht und
Ihre Hande vom Nutzwerkzeug fern.

A\VORSICHT:

. Halten Sie das Werkzeug immer mit einer
Hand am Gehause fest. Beriihren Sie keine
Metallteile.

. Belasten Sie das Werkzeug nicht zu stark.
Anderenfalls kann der Motor blockieren, und
das Werkzeug stoppt.

Schneiden, Sagen und Abschaben

MA\VORSICHT:

. Bewegen Sie das Werkzeug nicht mit Gewalt
weiter in Richtung (z. B. zu einer der Seiten) der
Werkzeuganwendung ohne Schnittkante. Dies
kénnte zu Schaden am Werkzeug flhren.

» Abb.7

Setzen Sie das Nutzwerkzeug am Werkstiick an.
Bewegen Sie das Werkzeug anschlieRend so vorwarts,
dass sich die Bewegung des Nutzwerkzeugs nicht
verlangsamt.

HINWEIS:

. Durch zu hohe Kréfte oder einen zu hohen
Druck auf das Werkzeug kann sich die
Arbeitsleistung verschlechtern.

. Entfernen Sie Sagespane, indem Sie das
Werkzeug entsprechend zurlickziehen. Dies
erhoht die Arbeitseffizienz.

. Es wird empfohlen, vor einem Schneidvorgang
die Schwingrate auf 3 bis 5 einzustellen.

. Zum Schneiden in einer langen geraden Linie
wird die Kreissage empfohlen.

A\VORSICHT:

. Verwenden Sie zum Schleifen von Holz kein
Schleifpapier, das zuvor zum Schleifen von
Metall verwendet wurde.

. Verwenden Sie kein verschlissenes
Schleifpapier und kein Schleifpapier ohne
Schleifkorn.

» Abb.8
Setzen Sie ein Schleifpapier auf das Werksttick auf.
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HINWEIS:

. Es wird empfohlen, anhand eines Tests an einer
Materialprobe die korrekte Schwingrate zu
ermitteln, die fiir die auszufihrenden Arbeiten
geeignet ist.

. Bearbeiten Sie das gesamte Werkstlick
vollstandig mit Schleifpapier mit derselben
Koérnung. Bei Austauschen des Schleifpapiers
gegen ein Schleifpapier anderer Kérnung
wird méglicherweise keine sauber bearbeitete
Oberflache erreicht.

Staubabzugseinrichtung

(Sonderzubehor)
> Abb.9:

1. Verbindung 2. Disenhalter
3. Absaugstutzen 4. Staubaufsatz 5. Filzring
6. Schleifteller 7. Halteschraube

» Abb.10: 1. Disenhalter 2. Nasen 3. Locher

. Befestigen Sie Anschluss, Staubdiise und
Staubaufsatz.

. Befestigen Sie den Dusenhalter so am Werkzeug,
dass die Vorspriinge am Dusenhalter sicher und
fest in den Offnungen am Werkzeug sitzen.

. Setzen Sie den Filzring und den Schleifteller auf
den Staubaufsatz auf und sichern Sie Filzring und
Schleifteller mit Hilfe der Befestigungsschraube
fiir Nutzwerkzeuge.

» Abb.11

Um groRere Sauberkeit zu erzielen, schlieBen Sie
einen Staubsauger an das Werkzeug an. SchlieBen
Sie den Schlauch eines Staubsaugers an die
Staubabzugseinrichtung (Sonderzubehdr) an.

WARTUNG

AVORSICHT:

. Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, Uberzeugen Sie sich
immer, dass es ausgeschaltet und der Stecker
aus der Steckdose herausgezogen ist.

. Verwenden Sie zum Reinigen niemals
Kraftstoffe, Benzin, Verdiinnern, Alkohol
oder adhnliches. Dies kann zu Verfarbungen,
Verformungen oder Rissen fihren.

Zur Aufrechterhaltung der SICHERHEIT und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen, die Kontrolle und der Wechsel der Kohlen
sowie alle Wartungen und Einstellungen von den auto-
risierten Servicestellen der Firma Makita und unter
Verwendung der Ersatzteile von Makita durchgefihrt
werden.

SONDERZUBEHOR

MA\VORSICHT:

. Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser
Anleitung beschrieben ist, empfehlen wir fol-
gende Zubehorteile und Aufsatze zu verwen-
den. Bei der Verwendung anderer Zubehdrteile
oder Aufséatze kann die Verletzungsgefahr
fir Personen drohen. Die Zubehérteile und
Aufsatze dirfen nur fir ihre festgelegten
Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen beziglich dieses
Zubehors bendtigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.

. Segmentsageblatt

. Rundsageblatt

. Tauchségeblatt

. Schaber (starr)

. Schaber (flexibel)

. Gezacktes Blatt

. Fugensége

. HM-Entferner

. HM-Segmentsageblatt

. HM-Schleifplatte

. Diamant-Segmentsageblatt

. Schleifteller

. Adapter

. Schmirgelpapier Delta (rot / weil / schwarz)
. Vlies Delta (mittel / rau / ohne Korn)

. Polierfilz Delta

. Sechskantschlussel

. Staubabzugsvorrichtung

HINWEIS:

. Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente
sind dem Werkzeugpaket als Standardzubehor
beigefligt. Diese kdnnen in den einzelnen
Landern voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Modell

TM3010C

Percenkénti oszcillalas

6000 - 20 000 (min™")

Oszcillalas szoge, bal/jobb

1,6° (3,2° 6sszesen)

Teljes hossz 283 mm
Tiszta tdmeg 1,6-1,7kg
Biztonsagi osztaly @/II

. Folyamatos kutato- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil

megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbézhetnek.

. Asuly a felszerelt tartozék(ok)tol fliggéen valtozhat. Az EPTA 01/2014 eljaras szerint meghatarozott legnehe-
zebb, illetve legkdnnyebb kombinacié a tablazatban lathaté.

A gép rendeltetése
A gép fa, mlanyag, gipsz, szinesfémek, valamint, kot6-

elemek flirészelésére és vagasara hasznalhaté (pl. nem

keményitett sz6gek és acskapcsok). Emellett hasznal-
hatdé még puha falburkolé lapok megmunkalasahoz,
valamint kis feluletek csiszolasahoz és kaparasahoz.

Kulénésen alkalmazhaté szélekhez kdzeli és a szintben

torténd vagashoz.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége meg-
egyezik az adattablajan szerepld fesziltséggel. A szer-
szam kett6s szigetelési, ezért foldelévezeték nélkili
aljzatrdl is mikddtethetd.

Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841 szerint
meghatarozva:

Mikodési mod: Csiszolas

Hangnyomasszint (L,s): 80 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80
dB (A) értéket.

Mikodési mod: Vagas szuro flirészlappal
Hangnyomasszint (Lyx): 80 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80
dB (A) értéket.

Mikodési méd: Vagas szegmens fiirészlappal
Hangnyomasszint (Lya): 79 dB (A)
Tirés (K): 3dB (A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80
dB (A) értéket.

Miikodési méd: Kaparas

Hangnyomésszint (L,s): 82 dB (A)

Tarés (K): 3dB (A)
A zajszint a munkavégzés soran meghaladhatja a 80
dB (A) értéket.

Viseljen fiilvédot

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengely(i vektorosszeg)
EN62841 szerint meghatarozva:
MUkddési mod: csiszolas
Rezgéskibocsatas (an): 2,5 m/s® vagy kevesebb
Tiirés (K): 1,5 m/s’
Mikddési mod: vagas szuré flrészlappal
Rezgéskibocsatas (an): 6,5 m/s’
Tarés (K): 1,5 m/s®
Mikddési mod: vagas szegmens flirészlappal
Rezgéskibocsatas (a): 2,5 m/s’
Tarés (K): 1,5 m/s?
Mikddési mod: kaparas
Rezgéskibocsatas (an): 5,0 m/s’
Tiirés (K): 1,5 m/s’

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értéke a szabva-
nyos vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és
segitségével az elektromos kéziszerszamok dssze-
hasonlithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A rezgéskibocsatas értékének segit-
ségével elézetesen megbecsiilhets a rezgésnek vald
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatal fliggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kezeld
védelmét szolgalé munkavédelmi Iépéseket, melyek
az adott munkafeltételek melletti vibracios hatas
becsilt mértékén alapulnak (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép leallitasanak
és Uresjaratanak mennyiségét az elinditdsok szama
mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszdagokra vonatkozéan

Az EK-megfeleléségi nyilatkozat az Gtmutatd ,A” mel-
lékletében talalhato.
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A szerszamgépekre vonatkozo

altalanos biztonsagi
figyelmeztetések

MAFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A kdvetkezSkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramutést, tiizet és/vagy sulyos
sérilést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozodas érdekében.

Afigyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On haldzatrol (vezetékes) vagy akkumula-
torrol (vezeték nélkili) mikddtetett szerszamgépére
vonatkozik.

A multifunkcidés gépre vonatkozo

biztonsagi figyelmeztetések

1. Ezt az elektromos gépet flirészelésre, vagasra
és csiszolasra hasznalhatja. Olvassa el az
elektromos szerszamgéphez mellékelt 6sszes
biztonsagi figyelmeztetést, utasitast, illuszt-
raciot és a miiszaki adatokat. A kdvetkez6kben
leirt utasitasok figyelmen kivil hagyasa elektro-
mos aramuitést, tlizet és/vagy komoly sérilést
eredményezhet.

2. Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markoléfeliileteinél fogva, amikor olyan miive-
letet végez, amelynél fennall a veszélye, hogy
a vagoelem rejtett vezetékekbe vagy a sajat
vezetékébe iitkdzhet. Aram alatt 16v6 vezeté-
kekkel valo érintkezéskor a szerszam fém alkat-
részei is aram ala kerilhetnek, és megrazhatjak a
kezelbt.

3.  Szoritokkal vagy mas praktikus médon rég-
zitse és tamassza meg a munkadarabot egy
szilard padozaton. Ha a munkadarabot a kezével
vagy a testével tartja meg, instabil lehet és az
uralom elvesztéséhez vezethet.

4. Atapvezetéket ugy vezesse el, hogy ne legyen
a forgo kiegészité kozelében. Ha elvesziti az
iranyitast a szerszam felett, a tapkabel behuzhatja
a kezét vagy a karjat a forg6 szerszamba.

5.  Mindig viseljen védészemiiveget vagy szemvé-
do6t. A normal szemiivegek és a napszemiive-
gek NEM védészemiivegek.

6. Keriilje a szegek atvagasat. A miivelet meg-
kezdése el6tt ellendrizze a munkadarabot, és
huazza ki bel6le a szegeket.

7. Biztosan tartsa a szerszamot.

8.  Ellenérizze, hogy a gép nem ér a munkadarab-
hoz, miel6tt bekapcsolja a szerszamot.

. Tartsa tavol a kezeit a mozgé alkatrészektél.

10. Ne hagyja a miik6d6 szerszamot felligye-
let nélkiil. Csak kézben tartva hasznalja a
szerszamot.
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1.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24,

Miel6tt eltavolitja a flirészlapot a munkadarab-
bol, mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja
meg, amig a flirészlap teljesen megall.

Ne érjen a géphez vagy a munkadarabhoz
kozvetleniil a munkavégzést kovetéen; azok
rendkiviil forrok lehetnek és megégethetik a
bérét.

Ne miikodtesse a szerszamot terhelés nélkiil
foloslegesen.

Mindig hasznalja a megmunkalt anyagnak

és az alkalmazasnak megfelel6 pormaszkot/
gazalarcot.

Egyes anyagok mérgezé vegyiiletet tartal-
mazhatnak. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrol. Tartsa be az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

A szerszam nem vizallo, ezért ne hasznaljon
vizet a munkadarab feliiletén.

Megfeleléen szell6ztesse a munkateriiletet, ha
csiszolasi munkat végez.

Ha a szerszamot bizonyos termékek, példaul
o6lmozott festékes feliiletek, fa vagy fémek
csiszolasara hasznalja, a felhasznal6 veszé-
lyes vegyiileteket tartalmazoé por hatasanak
teheti ki magat és kornyezetét. Hasznaljon
megfelel6 légzésvédot.

A hasznalat el6tt gy6z6djon meg réla, hogy
nincsenek repedések vagy torés a betéten.
Arepedések vagy a torés személyi sériilést
okozhat.

Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyeket
nem specialisan erre a célra lettek tervezve

és a szerszam gyartéja nem javasolta azok
hasznalatat. Az, hogy a kiegészité hozzakap-
csolhaté a szerszamhoz, még nem biztositja a
biztonsagos miikodést.

Viseljen személyi védéeszkozoket. A munka
jellegétol figgéen hasznaljon arcvédoét, szem-
védét vagy védészemiiveget. Ha sziikséges,
vegyen fel fiilvédét, kesztylit és olyan kotényt,
amely képes megfogni a csiszoléanyagbol
vagy a munkadarabboél szarmazé kisméreti
darabokat. A szemvéd&nek képesnek kell lennie
megallitani a kiilonb6z8 miveletek soran kelet-
kezd replild tormelékdarabokat. A pormaszknak
vagy a légzékésziiléknek képesnek kell lennie a
mivelet soran keletkez6 részecskék kiszlrésére.
A hosszabb ideig tarté nagy intenzitasu zaj hallas-
karosodast okozhat.

A kornyezetében tartézkodok alljanak bizton-
sagos tavolsagra a munkateriilettél. Barkinek,
aki a munkateriiletre Iép, személyi véd6eszkozt
kell felvennie. A munkadarabbdl vagy széttort
kiegészit6bdl szarmazoé darabok szétrepiilhetnek
és sériiléseket okozhatnak a szerszam hasznalati
helye mogotti terileten.

Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,
amig az teljesen le nem allt. A forgd szerszam
beakadhat a fellletbe, és iranyithatatlanna valhat.
Ne miikodtesse a szerszamot, amikor az olda-
lanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhoz ér,
elkaphatja a ruhajat, és a szerszam a testébe
hatolhat.
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25. Ne miikédtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kdzelében. A szikrak fel-
gyujthatjak ezeket az anyagokat.

26. Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyekhez
folyékony hiitokozeg sziikséges. Viz vagy mas
folyadék hasznalata rovidzarlatot vagy aramutést
okozhat.

27. Miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta,
mindig bizonyosodjon meg arrdl, hogy a
szerszamot kikapcsolta, és a halézatrol
lecsatlakoztatta.

28. Ha a munkahely kiillonésen meleg és paras,
vagy elektromosan vezeté porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitot (30 mA) a
biztonsagos miikodés érdekében.

29. Mindig stabil helyzetben dolgozzon. A szer-
szam magasban torténé hasznalatkor gy6z6d-
jon meg arrél, hogy nem tartézkodik-e valaki
odalent.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

AFIGYELMEZTETES: NE HAGYJA, hogy (a
termék tobbszori hasznalatabol ered6) kényelem
és megszokas valtsa fel a termék biztonsagi
eléirasainak szigoru betartasat. AHELYTELEN
HASZNALAT és a hasznalati Gtmutatéban sze-
replé biztonsagi eléirasok megszegése sulyos

személyi sériilésekhez vezethet.

MUKODESI LEIRAS

AFIGYELMEZTETES:

. A szerszamgép bedllitasa vagy ellenérzése
el6tt feltétleniil kapcsolja azt ki, és huzza
ki a tapkabelét. Ennek elmulasztasa véletlen
elindulas esetén sulyos személyi sérilésekkel
jarhat.

A kapcsol6 hasznalata

» Abra1: 1. Csuszokapcsold

AvicyAzar:

. A szerszam csatlakoztatasa el6tt az aramforras-
hoz mindig ellenérizze, hogy a szerszam ki van
kapcsolva.

A szerszam bekapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot
az | (Be)” pozici¢ iranyaba.

A szerszam kikapcsolasahoz csusztassa a kapcsolot a
,O (Ki)” poziciéba.

A koriv menti rezgésszam beallitasa

» Abra2: 1.Tarcsa

A koriv menti rezgésszam allithato. A kdriv menti
rezgésszam beallitdsahoz, forgassa a szamlalét 1
és 5 kozott. Minél nagyobb a szam, annal nagyobb a
kériv menti rezgésszam. Allitsa be elére a szamlalot
arra a szamra, amelyik a legmegfelelébb Onnek a
munkavégzéshez.

MEGJEGYZES:

. A szamlalé nem allithato kdzvetlendl 1-rél 5-re
vagy 5-rél 1-re. A szamlalo eréltetése a szer-
szam karosodasahoz vezethet. A szamlalo ira-
nyanak valtoztatasakor mindig ugy forgassa azt,
hogy minden egyes kdzbeesd szamon athalad.

Allandé fordulatszam-szabalyozas

Elektronikus sebességszabalyozas az allandé fordu-
latszadm elérése érdekében. Lehetévé valik a finom-

megmunkalas, mivel a kdriv menti rezgésszam még

terhelés alatt is ugyanaz marad.

OSSZESZERELES

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikap-
csolt és a hal6zathoz nem csatlakoztatott alla-
potarol miel6tt barmilyen munkalatot végezne
rajta.
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Szerszam (opcionalis kiegészitd)

felhelyezése és eltavolitasa

MAFIGYELMEZTETES:

. Ne szerelje fel a szerszamot fejjel lefelé. Ha igy
tesz, a gép megsérilhet, és sulyos személyi
sérilés torténhet.

. A szerszamot a helyes iranyban szerelje fel, a
munkanak megfelel6en. A szerszamot 30 fokon-
ként elforditva lehet felszerelni.

Avicyizar:

. Legyen d6vatos a reteszel6kar zarasakor. A
reteszel6kar hirtelen zarédhat, és becsipheti az
ujjat.

. 1d6rél idére tordlje le a port, és végezzen
zsirzast a reteszel6kar mozg6 alkatrészén.
Ellenkez6 esetben a por beragadhat a rete-
szel6kar mozgé alkatrészébe, és gatolhatja a
folyamatos mozgast.

. Ne inditsa el a szerszamot, amig a kar kinyilik. A
szerszam karosodhat.

» Abra3:

1. Teljesen nyissa ki a reteszelékart. Es tavolitsa el a
tartoécsavart.
» Abra4: 1. Tartécsavar 2. Furatok a szerszamgépen
3. A szerszam peremének kidudorodasai

1. Tartécsavar 2. Zarretesz

2. Helyezzen egy szerszamgépet (opcionalis kiegé-
szit6) a szerszam karimajara, ugy, hogy a szer-
szam karimajanak kidudorodasai a szerszamgép
furataiba illeszkednek.

» Abra5

3. Utkdzésig tegye be a tartécsavart. Majd forgassa

Csiszol6 szerszam hasznalatakor a szerszamot ugy
szerelje fel a csiszolotalpra, hogy iranya megfeleljen a
csiszolotalp iranyaval.

A csiszolotalpon egy kampos és hurkos rogzitérendszer
talalhatd, ami lehet6vé teszi a csiszolovaszon konny
és gyors rogzitését.

Mivel a csiszolévasznakon furatok vannak kialakitva

a por elvezetéséhez, ugy rogzitse a csiszolévasznat,
hogy a rajta lévé furatok illeszkedjenek a csiszolétalpon
1évé furatokhoz.

A csiszolévaszon eltavolitdsahoz emelje fel a végét, és
huzza le.

A tartécsavar eltavolitdsahoz kdvesse a felszerelési
eljarast forditott sorrendben.

» Abra6: 1. Tartécsavar 2. Furatok a szerszamgeé-
pen 3. Adapter 4. A szerszam peremének
kidudorodasai

Ha a szerszamokat kiilénb6z4d tipusu régzitési helyze-
tekben hasznadlja, megfelelé adaptert hasznaljon (opci-
onalis kiegészitd).

31

UZEMELTETES

AFIGYELMEZTETES:
. A gép elinditasa el6tt és mikodése kdzben
kezét és arcat tartsa tavol a szerszamtol.

AvicyAzar:

. Hasznalat kzben mindig erésen, egyik kezével
a burkolatnal megfogva tartsa az eszkozt. Ne
érintse a fém részt.

. Ne alkalmazzon tulzott terhelést a szerszamra,
mert a motor leblokkolhat, és a szerszam moz-
gasa leall.

Vagas, flirészelés és csiszolas

AviGyAzar:

. Ne eréltesse a szerszam mozgasat (egyik irany-
ban sem) vagoéél nélkili alkalmazas esetén. Ez
a szerszam sérilését okozhatja.

» Abra7

Helyezze a szerszamot a munkadarabra.

Ezutan mozgassa a készuléket elére ugy, hogy a szer-

szam mozgasa ne lassuljon le.

MEGJEGYZES:

. Az er6ltetés vagy a tulzott nyomas csokkenti a
gép hatékonysagat.

. Tavolitsa el a flrészport a szerszam meg-
felel6 visszahuzasaval. Ez néveli a munka
hatékonysagat.

. Vagasi mivelet megkezdése elétt ajanlott a
koriv menti rezgésszamot 3 — 5-re allitani.

. A korflirész hosszu, egyenes vonalak vagasara
ajanlott.

Csiszolas

AvicyAzar:

. Ne haszndljon Ujra olyan csiszolévasznat, amit
fém vagy fa csiszolasahoz hasznalt.

. Ne hasznaljon kopott, vagy csiszolészemcse
nélkili vasznat.

» Abra8
Tegye a csiszolovasznat a munkadarabra.

MEGJEGYZES:

. Javasoljuk egy mintadarab hasznalatat, hogy
eldénthesse a munkahoz megfeleld koriv menti
rezgésszamot.

. Azonos szemcseméretil csiszolévasznat hasz-
naljon a munkadarab megmunkalasa soran
végig. Ha eltéré szemcsemeéretl csiszolova-
szonra valt, a munka eredménye nem lesz
tokéletes.
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Porelszivé adapter (opcionalis

kiegészitd)
» Abra9: 1. Osszekéts 2. Rogzitébilincs 3. Porkiftivo

4. Porelszivo adapter 5. Filcgy(ir( 6. Talp
7. Tartécsavar

» Abra10: 1. Régzitébilincs 2. Kiemelkedések
3. Furatok

. Szerelje fel a csatlakozot, porfuvokat és porel-
szivé adaptert.

. Szerelje fel a rogzitébilincset a gépre ugy, hogy a
kidudorodasok a rogzitéshez illeszkedjenek a gép
furataiba.

. Helyezze fel a filcgy(rt és a csiszol6talpat a
porelszivo adapterre, majd régzitse éket a szer-
szamgép régzitécsavarjaval.

» Abrat1

Amikor tiszta vagast szeretne végezni, csatlakoztasson

egy porszivot a géphez. Csatlakoztassa a porszivd

csOvét a porelszivé adapterhez (opcionalis kiegészitd).

KARBANTARTAS

AvicyAzar:

. Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szer-
szam kikapcsolt és a halézatra nem csatlakozta-
tott allapotban van mielétt a vizsgalatahoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

. Soha ne hasznaljon gazolajt, benzint, higitét,
alkoholt vagy hasonlé anyagokat. Ezek elszine-
z6dést, alakvesztést vagy repedést okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
a szénkefék ellenérzését és cseréjét, barmilyen egyéb
karbantartast vagy beszabalyozast a Makita Autorizalt
Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

OPCIONALIS

KIEGESZITOK

AviGyAzar:

. Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita szer-
szamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informaciokra
van sziiksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizk6zpontot.

. Szegmens flirészlap

. Kerek flirészlap

. Szuré flrészlap

. Kaparé (merev)

. Kaparoé (rugalmas)

. Recés penge

. Altalanos hézagvago

. Keményfém bevonatu csiszol6

. Keményfém bevonatu fiirészlap

. Keményfém bevonatu vagélap

. Gyémant flirészlap

. Csiszolotalp

. Adapter

. Dérzspapir delta (piros / fehér / fekete)

. Gyapju delta (kdzepes / durva / szemcse nélkdil)
. Fényezéfilc delta

. Imbuszkulcs
. Porelszivé toldalék
MEGJEGYZES:

. Alistan felsorolt néhany kiegészité megtalalhato
az eszkdz csomagolasaban standard kiegészi-
téként. Ezek orszagonként eltéréek lehetnek.
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE UDAJE

Model

TM3010C

Otacky za minutu

6000 - 20000 (min™")

Oscilacny uhol, lavy/pravy

1,6° (3,2° spolu)

Celkova dizka 283 mm
Hmotnost netto 1,6-1,7kg
Trieda bezpe¢nosti =1

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické udaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa mézu pre rézne krajiny lisit.

. Hmotnost sa mdéze menit v zavislosti od namontovaného prisluSenstva. NajlahSia a najtazsia kombinacia v
sulade s postupom EPTA 01/2014 je uvedena v tabulke.

Uréené pouzitie

Nastroj je uréeny na pilenie a rezanie dreva, plastov,
sadry, nezeleznych kovov a pripevfiovacich prvkov
(napr. netvrdenych klincov a svoriek). Je tiez uréeny na
pracu s makkymi stenovymi obkladackami, ako aj na
brusenie za sucha a oSkrabovanie malych povrchov.
Specialne vhodny je na pracu v blizkosti okrajov a
urovriové rezanie.

Napajanie

Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu elek-
trickej energie s hodnotou napatia rovnakou, ako je
uvedena na Stitku s ndzvom zariadenia, pricom naradie
moze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
prudom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa
mbze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemfova-
cieho vodic¢a.

Hluk

Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN62841:

Pracovny rezim: brasenie brisnym papierom
Hladina akustického tlaku (L,s): 80 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)

Urovef hluku pri praci moze prekrogit 80 dB (A).

Pracovny rezim: rezanie zapichovacim pilovym listom
Hiadina akustického tlaku (L,s): 80 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)

Uroven hluku pri praci méze prekrogit 80 dB (A).

Pracovny rezim: rezanie ¢lankovanym pilovym listom
Hladina akustického tlaku (Lya): 79 dB (A)
Odchylka (K) : 3 dB (A)

Urovef hluku pri praci méze prekrogit 80 dB (A).

Pracovny rezim: oSkrabovanie
Hladina akustického tlaku (La): 82 dB (A)
) Odchylka (K) : 3 dB (A)
Uroveni hluku pri praci méze prekrocit 80 dB (A).
Pouzivajte chranice sluchu

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN62841:

Pracovny rezim: brisenie

Emisie vibracii (an): 2,5 m/s® alebo mene;j

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: rezanie zapichovacim pilovym

listom

Emisie vibracii (a,): 6,5 m/s*

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: rezanie ¢lankovanym pilovym

listom

Emisie vibracii (an): 2,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s®

Pracovny rezim: oSkrabovanie

Emisie vibracii (a,): 5,0 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii
bola merana podla Standardnej skusobnej metody
a modze sa pouzit na porovnanie jedného naradia s
druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii vibracii sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich uc¢inkom.

A VAROVANIE: Emisie vibracii pocas skuto&ného
pouzivania elektrického naradia sa m6zu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v zavislosti
na spdsoboch pouZivania naradia.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznadit bezpec-
nostné opatrenia s cielom chranit obsluhu, a to tie,
ktoré sa zakladaju na odhade vystavenia u¢inkom

v ramci realnych podmienok pouzivania (bertc do
uvahy vSetky sucasti prevadzkového cyklu, ako su
doby, kedy je naradie vypnuté a kedy bezi bez zata-
Zenia, ako dodatok k dobe zapnutia).
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Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

VSeobecné bezpecnostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vietky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov méze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaZnemu zraneniu.

Vsetky vystrahy a pokyny si
odlozte pre pripad potreby v
budicnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecnostné varovania pre

univerzalny nastroj

1. Tento elektricky nastroj je uréeny na pilenie,
rezanie, brasenie a brisenie brisnym papie-
rom. Prestudujte si vSetky bezpe€nostné varo-
vania, pokyny, vyobrazenia a technické Speci-
fikacie uréené pre tento elektricky nastroj. Pri
nedodrzani vSetkych nizsie uvedenych pokynov
moze dojst k urazu elektrickym pradom, poziaru a/
alebo vaznemu zraneniu.

2. Ak pri praci hrozi, ze by rezné prislusenstvo
mohlo prist’ do kontaktu so skrytym vede-
nim alebo vlastnym kablom, drzte elektricky
nastroj len za izolované povrchy uréené na
drzanie. Rezné prislusenstvo, ktoré sa dostane
do kontaktu s vodi¢om pod napatim, méze sposo-
bit prechod elektrického pradu kovovymi ¢astami
elektrického nastroja a spésobit tak obsluhe
zasiahnutie elektrickym pradom.

3. Pomocou svoriek alebo inym praktickym sp6-
sobom zaistite a pripevnite obrobok k stabil-
nému povrchu. Pri drzani rukou alebo pri tele
nebude obrobok stabilny a méZete nad nim stratit'
kontrolu.

4. Kabel umiestnite d’alej od otacajtuceho sa pri-
slusenstva. V pripade straty kontroly nad nastro-
jom moze dojst k prerezaniu alebo zachyteniu
kabla alebo vtiahnutiu vasej ruky do otacajuceho
sa prisluSenstva.

5. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo bez-
pecnostné okuliare. Oby¢ajné dioptrické alebo
slneéné okuliare NIE st ochranné okuliare.

6. Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte,
¢i na obrobku nie su klince, a pripadne ich
odstrante.

7.  Nastroj drzte pevne.

8.  Pred zapnutim spinaca skontrolujte, ¢i sa
pracovny nastroj nedotyka obrobku.

12.

13.
14.

15.

16.

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych casti.
Nenechavaijte nastroj v prevadzke bez dozoru.
Pracujte nim, len ked’ ho drzite v rukach.

Skor nez odtiahnete ostrie z obrobku, vypnite
naradie a vzdy pockajte, kym sa ostrie uplne
nezastavi.

Nedotykajte sa pracovného nastroja ani
obrobku hned’ po praci; mézu byt extrémne
horice a mézu vam sposobit’ popaleniny.
Nepouzivajte naradie zbyto¢ne bez zat'aze.
Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu
masku/respirator pre konkrétny material a
pouzitie.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
mozu byt toxické. Davajte pozor, aby ste ich
nevdychovali ani sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpecnostné informacie dodavatela
materialu.

Tento nastroj nie je odolny voéi vode, takze
nepouzivajte vodu na povrchu obrobku.

Ked' vykonavate brisenie, pracovné miesto
primerane vetrajte.

Pri pouzivani tohto nastroja na brusenie
niektorych vyrobkov, ako su napr. drevené a
kovové povrchové natery s obsahom olova,
mozu byt pouzivatel a okolostojace osoby
vystavené prachu obsahujicemu nebezpecné
latky. Pouzivajte primeranu ochranu dychacich
ciest.

Pred pouzivanim skontrolujte, ¢i na podlozke
nie su ziadne praskliny ani zlomy. Praskliny
alebo zlomy mézu sposobit’ zranenie osob.
Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré nie je
vyslovne uréené a odporucané vyrobcom
nastroja. Skuto¢nost’, Zze prisluSenstvo mozno
pripojit’ k vasmu elektrickému nastroju, neza-
istuje bezpeénu prevadzku.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od typu pouzitia pouzivajte stit na
tvar, ochranné okuliare alebo bezpe¢nostné
okuliare. Podla potreby pouzivajte chranice
sluchu, rukavice a pracovnu zasteru schopnu
zachytit’ malé ulomky brusiva alebo obrobku.
Ochrana zraku musi byt schopna zastavit odletu-
juce ulomky pri réznych ukonoch. Protiprachova
maska alebo respirator musia byt schopné fil-
trovat Ciasto€ky vznikajuce pri praci. Dlhodobé
vystavenie intenzivnemu hluku méze sposobit’
stratu sluchu.

Okolostojacich udrziavajte v bezpeénej vzdia-
lenosti od miesta prace. Kazdy, kto vstupi na
miesto prace, musi pouzivat’ osobné ochranné
prostriedky. Ulomky obrobku alebo poskodené
prislusenstvo méze odletiet’ a spdsobit zranenie aj
mimo bezprostredného miesta prace.

Elektricky nastroj nikdy neodkladajte, kym sa
prislusenstvo uplne nezastavi. Otacajlce sa
prisluSenstvo sa mdze zachytit o povrch a spdso-
bit vytrhnutie elektrického nastroja z ruk.

Nikdy nespustiajte elektricky nastroj, ked’ ho
prenasate. Pri ndhodnom kontakte by sa o pri-
sluSenstvo mohol zachytit odev a stiahnut vam
prislusenstvo smerom k telu.
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25. Nepouzivajte elektricky nastroj v blizkosti
horlavych materialov. Iskry by mohli spdésobit
vznietenie tychto materialov.

26. Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduje
chladenie kvapalinou. Pri pouziti vody alebo inej
chladiacej kvapaliny by mohlo dojst k usmrteniu
alebo zasahu elektrickym pradom.

27. Skor nez za¢nete na nastroji robit’ akékol'vek
prace, vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vyp-
nuty a vytiahnuty zo zasuvky.

28. Pripraci v extrémne horicom a vilhkom pro-
stredi alebo prostredi silne znecistenom vodi-
vym prachom pouzivajte skratovy isti¢ (30 mA)
na zaistenie bezpeénosti obsluhy.

29. Vzdy dbajte na pevny postoj. Ak pracujete
vo vyskach, dbajte na to, aby pod vami nikto
nebol.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

A VAROVANIE: NIKDY nepripustite, aby seba-
vedomie a dobra znalost’ vyrobku (ziskané opako-
vanym pouzivanim) nahradili presné dodrziavanie
bezpeénostnych pravidiel pri pouzivani naradia.
NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrziava-

nie bezpec¢nostnych zasad uvedenych v tomto
navode moze viest’ k vaZnemu zraneniu.

POPIS FUNKCIE

A\VAROVANIE:

. Pred nastavovanim a kontrolou fungovania
naradia naradie vzdy vypnite a odpojte od
privodu elektrickej energie. Opomenutie
vypnut naradie a odpojit ho od privodu elektric-
kej energie mdze mat pri nahodnom spusteni za
nasledok vazne osobné poranenie.

» Obr.1: 1. Posuvny prepinac

APOZOR:
. Pred zapojenim tohto nastroja vzdy skontrolujte,
¢i je nastroj vypnuty.

Nastroj sa zapina posunutim prepinac¢a do polohy |
(zapnuté).

Nastroj sa zastavi posunutim prepinaca do polohy O
(vypnuté).

Nastavenie frekvencie okruzného

zaberu

» Obr.2: 1. Nastavovacie koliesko

Frekvenciu okruzného zaberu mozno nastavit. Ak
chcete zmenit frekvenciu okruzného zaberu, nastavte
koliesko do polohy v rozsahu 1 az 5. Cim vy$sia hod-
nota sa nastavi, tym vyssia je frekvencia okruzného
zaberu. Koliesko vopred nastavte na hodnotu, ktora je
vhodna pre vas obrobok.

POZNAMKA:

. Nastavovacie koliesko nemozno priamo otocit'
z hodnoty 1 na hodnotu 5 ani z hodnoty 5 na
hodnotu 1. Nasilnym ota¢anim sa mdze nastroj
poskodit. Pri zmene smeru otac¢ania nastavo-
vacie koliesko vzdy otac€ajte postupne cez €isla
vSetkych poloh.

Riadenie nemennej rychlosti

Elektronicka regulacia konstantnych otacok. Vhodné na
dosiahnutie hladkého povrchu, pretoZe otacky okruz-
ného zaberu su konstantné aj pri zatazeni.

MONTAZ

APOZOR:

. Nez zanete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.
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Montaz alebo demontaz pracovného

nastroja (volitel'né prisluSenstvo)

AVAROVANIE:

. Pracovny nastroj neinstalujte oto¢eny smerom
nahor. V pripade instalacie pracovného nastroja
smerom nahor sa méze poskodit nastroj a hrozi
vazne zranenie os0b.

. Nastroj nadstavca instalujte v spravnej polohe
podla vykonavanej prace. Pracovny nastroj sa
moze instalovat' v uhle v intervale 30°.

PRACA

A\VAROVANIE:
. Pred spustenim nastroja a pocas prace nepribli-
Zujte ruky a tvar k pracovnému nastroju.

APOZOR:

. Naradie drzte vzdy pevne jednou rukou za
skrifiu. Nedotykajte sa kovovych ¢asti.

. Nastroj nadmerne nezatazujte. Méze to viest k
zablokovaniu motora a zastaveniu nastroja.

APOZOR:

. Pri zatvarani poistnej packy davajte pozor.
Poistna packa sa méze nahle zatvorit a zovriet’
vas prst.

. Ob¢as ocistte prach a namazte pohyblivu ¢ast
poistnej packy. V opacnom pripade sa méze na
pohyblivej €asti packy hromadit prach a branit’
jej plynulému pohybu.

. Nastroj nespustajte, ak je packa otvorena.
Nastroj sa moze poskodit'.

» Obr.3: 1. Pridrzna skrutka 2. Blokovacia packa

1. Poistnu packu uplne otvorte. A odskrutkujte
pridrznu skrutku.
» Obr.4: 1. Pridrzna skrutka 2. Otvory v pracovhom
nastroji 3. Vyénelky na prirube nastroja

2. Na prirubu nastroja polozte naradie na aplikaciu
(volitelné prisluSenstvo) tak, aby vyénelky na
prirube nastroja zapadli do otvorov na naradi na
aplikaciu.

» Obr.5

3. Pridrznu skrutku zasurite na doraz. A poistnu
packu vratte do jej pévodnej polohy.

Ak sa pouziva pracovny nastroj na brasenie, namon-
tujte ho na brasnu pritlaénu dosku tak, aby zodpovedal
smeru brusnej pritlaénej dosky.

Brusna pritla¢na doska je vybavena systémom uchy-
tenia s hakom a putkom, ktory umozuje jednoduché a
rychle zachytenie brisneho papiera.

Brusne papiere maju otvory na odsavanie prachu.
Brusny papier preto nasadte tak, aby sa otvory v brus-
nom papieri zarovnali s otvormi v brusnej pritlacnej
doske.

Ak chcete brusny papier odstranit, nadvihnite ho za
okraj a stiahnite ho.

Pri vyberani pridrznej skrutky postupujte podla pokynov
v opac¢nom poradi.

» Obr.6: 1. Pridrzna skrutka 2. Otvory v pracovhom
nastroji 3. Adaptér 4. Vy¢nelky na prirube
nastroja

Pre pracovny nastroj s inym typom inStalac¢nej Casti

pouzite spravny adaptér (volitelné prislusenstvo).

Rezanie, pilenie a oSkrabovanie

APOZOR:
. Pri pohybe nastroja (napr. do lubovolnej strany)
nevyvijajte silu na stranu nastroja bez ¢epele.
Mo6zZe dojst k poSkodeniu nastroja.
» Obr.7
Pracovny nastroj umiestnite na obrobok.
Potom posurite nastroj dopredu tak, aby sa nespomalil
jeho pohyb.
POZNAMKA:
. Nadmerny pritlak na nastroj méze znizit jeho
efektivnost.
. Piliny odstrarite rovhomernym tahanim uni-

verzalneho nastroja. ZvySuje sa tak pracovna
efektivnost.

. Pred rezanim sa pre frekvenciu okruzného
zaberu odporuc¢a nastavit hodnota 3 — 5.

. Kruhovu pilu odporu¢ame pouzivat na rezanie
dlhych rovnych linii.

Brisenie brisnym papierom

APOZOR:
. Brusny papier pouzity na brusenie kovu nepou-
Zivajte znovu na brasenie dreva.
. Nepouzivajte opotrebovany brusny papier ani
brusny papier bez zrna.
» Obr.8
Brusny papier prilozte na obrobok.

POZNAMKA:

. Odporuca sa pomocou vzorky skuSobného
materialu urcit spravnu frekvenciu okruzného
zaberu vhodnu pre danu pracu.

. Pouzivajte brasne papiere s rovnakym zrnom,
kym sa nedokonéi brusenie celého obrobku. V
pripade nahradenia brisneho papiera brdsnym
papierom s inym zrnom sa nemusi dosiahnut’
kvalitna povrchova uprava.
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Néasadec na odsavanie prachu

(volitelné prislusenstvo)

» Obr.9: 1.Kib 2. Drziak hubice 3. Otvor na prach
4. Nasadec na odsavanie prachu 5. Plsteny
kruzok 6. Podlozka 7. Pridrzna skrutka

» Obr.10: 1. Drziak hubice 2. Vystupky 3. Otvory

. Nainstalujte spojovaci prvok, prachové hubice a
nasadec na odsavanie prachu.

. Na nastroj nainstalujte drziak hubice tak, aby vy¢-
nelky drziaka zapadli do otvorov v nastroji a zaistili
drziak.

. Nasadte plsteny krdzok a brasnu pritlaénd dosku
na nasadec na odsavanie prachu a potom ich
pripevnite skrutkou na instalaciu pracovného
nastroja.

» Obr.11

Ak chcete pracovat Cisto, k nastroju pripojte vysavac.

Hadicu vysavaca pripojte k nasadcu na odsavanie

prachu (volitelné prisluSenstvo).

UDRZBA

APOZOR:

. Nez zacnete robit kontrolu alebo udrzbu
nastroja, vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

. Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobku musia byt opravy, kontrola a vymena uhlikov
a akakolvek dalSia udrzba ¢i nastavovanie robené
autorizovanymi servisnymi strediskami firmy Makita a s
pouzitim nahradnych dielov Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVO

APOZOR:

. Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporucujeme pouzivat toto prislusenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zra-
nenia osdb. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu
pouzivat len na Gcely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vase miestne servisné

stredisko firmy Makita.

« Clankovany pilovy list

. Kruhovy pilovy list

. List na zapichovacie rezanie

+  Skrabadlo (pevné)

«  Skrabadlo (pruzné)

. Ozubeny ¢lankovany pilovy list

. Univerzalna fréza na drevo

. Odstranova¢ HM

«  Clankovany pilovy list HM

. Brusna doska HM

. Diamantovy ¢lankovany pilovy list

. Brusna pritlacna doska

. Adaptér

. Brusny papier delta (Cerveny / biely / Cierny)

. Plst delta (so strednym zrnom / hrubozrnna / bez
zrna)

. Lestiaca plst delta

. Sesthranny franctzsky klug

. Nasadec na odsavanie prachu

POZNAMKA:

. Niektoré polozky zo zoznamu mé6zu byt stcas-
tou balenia naradia vo forme Standardného
prisluSenstva. Rozsah tychto poloZiek méze byt
v kazdej krajine odlisny.
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

TECHNICKE UDAJE

Model

TM3010C

Pocet kmitt za minutu

6000 - 20 000 (min™)

Oscilaéni thel, levy/pravy

1,6° (celkem 3,2°)

Celkova délka 283 mm
Hmotnost netto 1,6-1,7kg
Trida bezpe¢nosti =1

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro ruzné zemé lisit.

01/2014, jsou uvedeny v tabulce nize.
Ugel pouziti
Naradi je ur€eno k fezani a pfifezavani dreva, plastu,
sadrokartonu, nezeleznych kovu a spojovaciho mate-
ridlu (napf. netvrzenych hiebikd a sponek). Naradi je
urceno také ke zpracovani mékcich obkladu, suchému
smirkovani a Skrabani mensich ploch. Zvlasté vhodné
je k préaci v blizkosti hran a k zafezavani.
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napéjeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim Stitku a mize byt
provozovano pouze v jednofazovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mGze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841:

Pracovni rezim: smirkovani
Hladina akustického tlaku (L,): 80 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Hladina hluku pfi praci mize prekro¢it hodnotu 80 dB (A).

Pracovni rezim: fezani se zapichovacim pilovym
kotouem
Hladina akustického tlaku (La): 80 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci mize prekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pracovni rezim: fezani se segmentovym pilovym
kotouc¢em
Hiadina akustického tlaku (Lys): 79 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)
Hladina hluku pfi praci mize prekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pracovni rezim: Skrabani
Hladina akustického tlaku (La): 82 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Hladina hluku pfi praci mize prekrocit hodnotu 80 dB (A).

Pouzivejte ochranu sluchu

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
uréena podle normy EN62841:

Pracovni rezim: smirkovani

Emise vibraci (an): 2,5 m/s® nebo méné

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: fezani se zapichovacim pilovym

kotou¢em

Emise vibraci (ay): 6,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s”

Pracovni rezim: fezani se segmentovym pilovym

kotou¢em

Emise vibraci (a,): 2,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Pracovni rezim: Skrabani

Emise vibraci (ay): 5,0 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s®
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisi vibraci
byla zméfena v souladu se standardni testovaci
metodou a mUze byt vyuzita ke srovnavani naradi
mezi sebou.
POZNAMKA: Deklarovanou hodnotu emisi vibraci
Ize rovnéz vyuzit k pfedbéZnému posouzeni vysta-
veni jejich vlivu.

AVAROVANI: Emise vibraci bshem skuteéného
pouzivani elektrického naradi se mohou od deklaro-
vané hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zpG-
sobu pouziti naradi.

MAVAROVANI: Na zakladé odhadu vystaveni
ucginkdm vibraci v aktualnich podminkach zajistéte
bezpecnostni opatieni k ochrané obsluhy (vezméte
v Uvahu v8echny ¢asti pracovniho cyklu, mezi néz
patfi kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnobéhu).

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsazeno v Pfiloze A tohoto
navodu k obsluze.
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Obecna bezpecnostni upozornéni

k elektrickému naradi

AVAROVANI: Preétste si vSechny bezpeénostni
vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilustrace a
specifikace dodané k tomuto elektrické mu naradi.
Nedodrzeni v§ech nize uvedenych pokynd mlze vést k
Urazu elektrickym proudem, pozaru ¢i vaznému zranéni.

Vsechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potiebu.
Pojem ,elektrické naradi" v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrickeé sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecénostni upozornéni k

viceucelovému naradi

1. Toto elektrické naradi je uréeno k fezani, pfi-
fezavani, brouseni a smirkovani. Prectéte si
vSechny bezpeénostni vystrahy i pokyny a
prohlédnéte si ilustrace a specifikace dodané k
tomuto elektrickému naradi. Nedodrzeni v§ech
nize uvedenych pokynd muZze vést k Urazu elek-
trickym proudem, pozaru ¢i vaznému zranéni.

2. Pripraci v mistech, kde miize dojit ke kontaktu
prisluSenstvi se skrytym elektrickym vedenim
nebo s vlastnim napajecim kabelem, drzte elek-
trické naradi za izolované ¢asti drzadel. Nastroje
z pfislu$enstvi mohou pfi kontaktu s vodi¢em pod
napétim pfenést proud do nechranénych &asti naradi
a obsluha mdze utrpét uraz elektrickym proudem.

3.  Uchyt'te a podeprete obrobek na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym zplisobem.
Budete-li obrobek drzet rukama nebo opfeny o vlastni
télo, bude nestabilni a mize dojit ke ztraté kontroly.

4. Napdjeci kabel ved'te mimo otacejici se pfi-
slusenstvi. Pfi ztraté kontroly nad naradim maze
dojit k pfefezani nebo zachyceni kabelu a vtazeni
ruky ¢i paze do otacejiciho se pfislusenstvi.

5.  Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné dioptrické
nebo sluneéni bryle NEJSOU ochranné bryle.

6.  Nefezte hiebiky. Pfed zahajenim provozu zkontrolujte, zda
se v obrobku nenachazeji hiebiky a pfipadné je odstraiite.

7. Drzte naradi pevné.

8. Pred zapnutim spinace se ujistéte, zda se
pouzivany nastroj nedotyka dilu.

. Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.

10. Nenechavejte naradi bézet bez dozoru. S nara-
dim pracuijte, jen kdyz je drzite v rukou.

11.  Pred vytazenim pilového listu z obrobku vzdy naradi
vypnéte a pockejte, dokud se pilovy list zcela nezastavi.

12. Bezprostfedné po vykonané operaci se nedotykejte
pouzitého nastroje ani zpracovavaného dilu - predméty
mohou byt velmi horké a mohli byste si popalit kizi.

13. Nastroj zbyte¢né nespoustéjte naprazdno.

14. Vidy pouzivejte protiprachovou masku / respirator
odpovidajici pouziti a materialu, se kterym pracujete.

15. Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které mohou
byt jedovaté. Davejte pozor, abyste nevdechovali
prach nebo nedochazelo ke kontaktu s kizi. Dodrzujte
bezpecnostni pokyny dodavatele materialu.
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16. Toto naradi neni vodotésné. Proto na povrchu
zpracovavaného dilu nepouzivejte vodu.

17. P¥i brouseni zajistéte odpovidajici odvétravani
pracovisté.

18. P¥i pouzivani tohoto naradi ke smirkovani
nékterych ploch, napfiklad natfenych olovna-
tymi natéry ¢i vyrobenych ze dreva €i kovu,
mohou byt uzivatelé a prihlizejici osoby vysta-
veni prachu obsahujicimu nebezpecné latky.
Pouzivejte odpovidajici respirator.

19. Pred pouzitim se presvédcte, zda se na pod-
lozce nevyskytuji trhliny ¢i praskliny. Trhliny
nebo praskliny mohou zptsobit poranéni.

20. Nepouzivejte pfislusenstvi, které neni uréeno spe-
cialné pro toto naradi a doporuceno jeho vyrobcem.
Pouha moznost upevnéni pfislusenstvi na elek-
trické naradi nezarucuje jeho bezpeénou funkci.

21. Poutzivejte osobni ochranné prostiedky. Podle typu
provadéné prace pouzivejte obli¢ejovy stit nebo
ochranné bryle. Podle potieby pouzijte ochranu
sluchu, rukavice a pracovni zastéru, ktera je schopna
zastavit malé kousky brusiva nebo ¢asti zpraco-
vavaného dilu. Ochrana zraku musi odolavat odletu-
jicimu materidlu vznikajicimu pfi riznych ¢innostech.
Protiprachova maska nebo respirator musi filtrovat ¢as-
tice vznikajici pfi provadéné praci. Dlouhodobé vystaveni
hluku vysoké intenzity mlize zpusobit ztratu sluchu.

22. Zajistéte, aby prihlizejici osoby dodrzovaly bez-
pecnou vzdalenost od mista provadéni prace.
Vsechny osoby vstupujici na pracovisté musi
pouzivat osobni ochranné prostiedky. Ulomky dilu
nebo roztrzeného pfislusenstvi mohou odletovat a
zpUsobit zranéni i ve vétsi vzdalenosti od pracovisté.

23. Elektrické naradi nikdy nepokladejte, dokud
se prislusenstvi Uplné nezastavi. Otacejici se
prisluSenstvi se mGze zachytit o povrch a zpusobit
ztratu kontroly nad elektrickym naradim.

24. Naradi nikdy neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite v ruce po boku. Nahodny kontakt s
prisluSenstvim mize vést k zachyceni odévu a
pfitazeni pfisluSenstvi k télu.

25. Nepracujte s elektrickym naradim v blizkosti
hoflavych materialt. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.

26. Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti chla-
dicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné chladici kapaliny
muze vést k umrti nebo Urazu elektrickym proudem.

27. Nez zacnete na naradi provadét jakékoli prace, vzdy se
predtim presvédcte, Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

28. Pokud jsou na pracovisti velmi vysoké teploty
¢i vlhkost nebo je pracovisté znecisténo vodi-
vym prachem, pouzijte k zajiSténi bezpecnosti
obsluhy zkratovy jisti¢ (30 mA).

29. Vzdy zaujméte stabilni postoj. Pfi praci s nara-
dim ve vyskach dbejte, aby se pod vami nepo-
hybovaly zadné osoby.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

A VAROVANI: NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo
pocit znalosti vyrobku (ziskany na zakladé predchoziho
pouziti) vedl k zanedbani dodrzovani bezpe¢nostnich pra-
videl platnych pro tento vyrobek. NESPRAVNE POUZIVANI
¢i nedodrzeni bezpe¢nostnich pravidel uvedenych v tomto
navodu k obsluze mize zpusobit vazné zranéni.
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POPIS FUNKCE

AVAROVANI:

. Pred nastavovanim ¢i kontrolou funkce se
vzdy ujistéte, zda je naradi vypnuté a odpo-
jené ze zasuvky. Zanedbani vypnuti a odpojeni
naradi muze vést k vaznym zranénim zpUsobe-
nym nahodnym spusténim.

» Obr.1: 1. Posuvny spina¢

AUPOZORNENI:
. Pred pfipojenim nastroje k elektrické siti vzdy
zkontrolujte, zda je nastroj vypnuty.

Naradi se spousti pfesunutim posuvného spinace do
polohy ,| (ZAP.)".

Chcete-li nafadi vypnout, pfesurite posuvny spina¢ do
polohy ,, O (VYP.)“.

Nastaveni rychlosti kmitani

» Obr.2: 1. Otoc¢né kolecko

Rychlost kmitani je nastavitelna. Zménu rychlosti kmitani
nastavite ota&enim kole¢ka mezi polohami 1 a 5. Cim vy3si
¢islo, tim vyssi rychlost kmitani. Otocné kolecko nastavte
na vhodnou hodnotu odpovidajici vykonavané praci.

POZNAMKA:

. Kole¢kem nelze otocit rovnou z polohy 1 do
polohy 5 ani z polohy 5 do polohy 1. Nasilnym
otocenim muZete naradi poskodit. Pfi zméné
sméru otaceni pohybujte otoénym koleckem
vzdy pfes mezilehlé polohy.

Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator otaéek k dosazeni konstantnich
otacek. Diky této funkci ziskate kvalitni povrch, nebot’
rychlost kmitani ma konstantni hodnotu i pfi zatiZzeni.

MONTAZ

AUPOZORNENI:

. NeZ za€nete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, Ze je
vypnuty a vytazeny ze zasuvky.

Nasazeni a sejmuti aplikaéniho

nastroje (volitelné prislusenstvi)

AVAROVANI:

. Aplika¢ni nastroj nemontujte vzhiiru nohama.
Namontovanim aplika¢niho nastroje vzhiru nohama
muZete zpUsobit poskozeni nafadi a vazné zranéni.

. Nastroj pfisluSenstvi namontujte do spravného
sméru podle vykonavané prace. Aplikacni
nastroj Ize namontovat v libovolném uhlu po 30
stupfiovych krocich.

A\ UPOZORNENI:

. PFi zavirani zajistovaci packy si pocinejte opa-
trné. Zajistovaci packa se mize nahle zavfit a
muzete si pfiskfipnout prst.

. Pohyblivou ¢ast zajistovaci packy ob&as ocis-
téte od prachu a promazte. Jinak se na pohy-
blivé ¢asti zajistovaci packy usadi prach, jenz
muze branit jejimu plynulému pohybu.

. Naradi s otevienou packou nespoustéjte. Mohlo
by dojit k poskozeni naradi.

» Obr.3: 1. PFidrzny Sroub 2. Blokovaci packa

1. ZajiStovaci packu zcela oteviete. Potom vyjméte
pridrzny Sroub.
» Obr.4: 1. PFfidrzny Sroub 2. Otvory v aplikaénim
nastroji 3. Vystupky nastrojové pfiruby

2. Na nastrojovou pfirubu umistéte aplikaéni
nastroj (volitelné pfisluSenstvi) tak, aby vystupky
nastrojové priruby zapadly do otvoru aplikaéniho
nastroje.

» Obr.5

3.  PFidrzny Sroub zasurite az na doraz. Potom vratte
zajistovaci packu do pavodni polohy.

PFi pouziti smirkovaciho aplika¢niho nastroje namon-
tujte aplikacni nastroj na pfitlaénou botku tak, aby odpo-
vidal sméru pfitlacné botky.

Pritlacna botka se upevriuje suchym zipem, jenZ umoz-
fiuje snadné a rychlé nasazeni brusného papiru.
Brusné papiry maji otvory k odvadéni prachu — brusné
papiry nasazujte tak, aby jejich otvory odpovidaly pozici
otvorl pfitlacné botky.

Jestlize chcete brusny papir sejmout, pfizvednéte jej na
konci a odloupnéte.

PFi demontazi pfidrzného Sroubu pouzijte opacny
postup montaze.

» Obr.6: 1. PFidrzny Sroub 2. Otvory v aplikaénim
nastroji 3. Adaptér 4. Vystupky nastrojové
pFiruby

PFi pouziti aplikacnich nastroju s odliSnym typem

instala¢ni ¢asti pouzijte spravny adaptér (volitelné

pFislusenstvi).

PRACE

AVAROVANI:

. PFed spusténim naradi a pfi jeho pouzivani
nepfiblizujte k aplikacnimu nastroji ruce a
oblice;j.

AUPOZORNENI:

. Zafizeni vzdy pevné drzte s jednou rukou na
krytu. Nedotykejte se kovovych ¢asti.

. Na naradi nevyvijejte pfiliSnou silu, aby nedoslo
k zablokovani motoru a zastaveni naradi.
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Rezani, prirezavani a Skrabani

A UPOZORNENI:

. Naradi nevedte a nesmérujte nasilné (na zad-
nou stranu) zadnym ostfim. Mohlo by dojit k
poskozeni naradi.

» Obr.7

Aplika¢ni nastroj pfilozte k obrobku.

Potom nafadi vedte vpred tak, aby nedochazelo ke

zpomalovani pohybu aplikaéniho nastroje.

POZNAMKA:

. Nasilné vedeni &i pfiliSny tlak na narfadi mohou
omezit jeho uginnost.

. PFfiméfenym protahovanim nafadi odstrarnujte
piliny. Zvysite tim pracovni efektivnost.

. Pfed fezanim doporucujeme nastavit rychlost
kmitani na hodnotu 3-5.

. K provadéni dlouhych pfimych fezl doporucu-
jeme pouzit zakulacenou pilu.

Smirkovani

A UPOZORNENI:
. Brusny papir pouzity ke smirkovani kovu nepou-
Zivejte znovu ke smirkovani dfeva.
. Nepouzivejte opotfebeny brusny papir ani
brusny papir bez zrn.
» Obr.8
Brusny papir pfiloZte k obrobku.

POZNAMKA:

. Na kousku zku$ebniho materialu doporucujeme
ovérit spravné nastaveni rychlosti kmitani, jez
bude pro danou praci vhodné.

. Pouzijte brusny papir stejného zrna a dokoncete
praci na celém obrobku. PFi pouziti smirkova-
ciho papiru jiného zrna nemusite docilit kvalit-

niho povrchu.

Nastavec k odsavani prachu

(volitelné prisluSenstvi)

» Obr.9: 1. Spojka 2. Pfichytka hubice 3. Prachova
hubice 4. Odsavaci nastavec 5. Plstény
krouzek 6. Podlozka 7. Pfidrzny Sroub

» Obr.10: 1. Pfichytka hubice 2. Vystupky 3. Otvory

. Namontujte spojku, prachovou hubici a odsavaci
nastavec.

. Na naradi namontujte pfichytku hubice tak, aby se
zapadnutim vystupkl do otvord v naradi zajistila.

. Na odsavaci nastavec nasadte plstény krouzek s
pfitlaénou botkou a zajistéte je montaznim Srou-
bem aplika¢niho nastroje.

» Obr.11

K zaijisténi CistSiho provozu pfipojte k naradi vysavac.

K nastavci na odsavani prachu pfipojte hadici vysavace

(volitelné pfislusenstvi).

UDRZBA

A\ UPOZORNENI:

. Nez za¢nete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se pfesvédcte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.

. Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, fedidlo,
alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak
dojit ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku
prasklin.

Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy, kontrola a vyména uhlikli a
veskera dalSi udrzba &i sefizovani provadény autorizo-
vanymi servisnimi stfedisky firmy Makita a s pouzitim
nahradnich dili Makita.

VOLITELNE

PRISLUSENSTVI

AUPOZORNENI:

. Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto
navodu, doporu€ujeme pouZzivat toto pfislusen-
stvi a nastavce. PFi pouziti jiného pfisluSenstvi
¢i nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni
osob. PFisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat
pouze pro jejich stanovené ucely.

stvi, obratte se na vase mistni servisni stfedisko firmy
Makita.

. Segmentovy pilovy kotou¢

. Pilovy kotou¢

. Zapichovaci pilovy kotou¢

«  Skrabak (tuhy)

+  Skrabak (flexibilni)

. Zubovy segmentovy kotou¢

. Bézna fréza na drazky

. Rezaci nastroj ze slinutych karbidd

. Segmentovy pilovy kotou¢ ze slinutych karbidu
. Brusna deska ze slinutych karbidd

. Diamantovy segmentovy pilovy kotou¢

. Ptitla¢na botka

. Adaptér

. Brusny papir delta (¢erveny / bily / ¢erny)

. Brusné rouno delta (stfedni / hrubé / bez zrn)

. Lestici plst delta

. Imbusovy kli¢
. Nastavec k odsavani prachu
POZNAMKA:

. Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafi-
zeni pfibaleny jako standardni pfisluSenstvi.
Pribalené pfislusenstvi se muze v rdznych
zemich lisit.
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