Platilen pre eurépske krajiny

Hluénost a vibracie

Typicka uroven akustického tlaku vahy Aje 73 dB (A).
Hluénost pocas prace moze presiahnut’ troven 85dB (A).
- Pouzivajte ochranné prostriedky proti hluku. -

Typicka efektivna hodnota akceleracie neprevysuje Urover
2,5m/s’.
Tieto hodnoty boli ziskané podla normy EN50144.

VYHLASENIE O ZHODE -ES

Na naSu zodpovednost vyhlasujeme, Ze tento vyrobok
vyhovuje nasledujucim normam a predpisom HD400,
EN50144, EN55014, EN61000 v sulade so smernicami
Rady 73/23/EEC, 89/336/EEC a 98/37/EC.

Yasuhiko Kanzaki CE 2005

F

Riaditel

MAKITA INTERNATIONAL EUROPE LTD.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes,
Bucks MK158JD, ANGLICKO

Zodpovedny vyrobca:
Makita Corporation Anjo Aichi Japan

Makita Corporation
Anjo, Aichi, Japan
Vyrobené v Japonsku

V77717 4k iy

Horna fréza
Elektronicka horna fréza

Navod na pouzivanie

RP0910
RP1110C

RP0910 RP1110C
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5)

prisluSenstvo, nasadzované nastroje

a pod. podla tychto pokynov a tak, ako je
to pre ten ktory urcity Specialny

typ stroja predpisané. ReSpektujte pritom
pracovné podmienky a prevadzkovu
¢innost.

Pouzite elektrického naradia pre iné, ako
je urcené pouzitie, méze viest

k nebezpeénym situaciam.

Servis

a) Vas stroj nechajte opravovat iba
kvalifikovanym odbornym personalom
a pouzivajte iba originalne nahradné
diely.
Tym bude zaistené, Ze bezpecnost stroja
zostane zachovana.

DOPLNUJUCE BEZPECNOSTNE ZASADY

10.

Vzdy pouzivajte ochranu o€i a usi
(ochranné okuliare, ochranné rukavice).
Taktiez by ste mali pouzivat’ d'alSie osobné
ochranné prvky, ako napriklad masku
proti prachu, rukavice, prilbu a zasteru.
Vzdy sa uistite, Ze je nastroj vypnuty

a vytiahnuty zo zasuvky predtym, nez

na pristroji vykonate nejakua pracu.

Kryty neodnimaijte.

Pouzivajte len kotuce so spravnou
velkost'ou a s maximalnou prevadzkovou
rychlost'ou aspon takou vysokou, ako je
najvyssia volnobezna rychlost’, vyznacena
na Stitku nastroja. Ked’ pouzivate kotuce
s prelisom, uistite sa, ze su to iba kotuce
s laminatovou vystuzou.

Pred pouzitim skontrolujte kotug¢, ¢i sa

na nom nenachadzaju praskliny alebo
poskodenia. lhned’ vymernte popraskany
alebo poskodeny kotu¢.

Postupujte podla pokynov vyrobcu

pre spravnu montaz a pouzitie kotuca.

S kotuémi narabajte opatrne a skladujte
ich spravne.

Nepouzivajte samostatné redukéné
priechodky alebo adaptéry

na prispdsobenie brusneho kotuca

s velkym prierezom.

Pouzivajte len priruby uréené pre tento
nastroj.

Neposkodzujte vreteno, prirubu (obzvlast’
povrch v smere instalacie) alebo upinaciu
maticu. PoSkodenie tychto suciastok by
mohlo mat’ za nasledok zlomenie kotuca.
Pri nastrojoch, ktoré maju byt osadené
kotu€om so zavitovym prierezom, sa

1.

12.

13.
14.
15.

16.

17.

19.

20.

22.

23.

24.
25.

26.

27.

uistite, Ze zavit kotuéa je dostato€ne dlhy
v porovnani s dizkou vretena.

Pred pouzitim nastroja na samotné
brusenie ho spustite na najvyssej
volnobeznej rychlosti aspon na 30 sekund
v bezpecnej polohe. Okamzite ho vypnite,
ak pocujete akékol'vek vibracie alebo
chvenie, ktoré by mohlo naznac¢ovat’
nedostatoéné namontovanie alebo zle
vyvazeny kotu€. Skontrolujte nastroj

a zistite pricinu.

Skontrolujte €i je opracovavany predmet
spravne zaisteny.

Nastroj drzte pevne.

Drzte ruky mimo rotujucich casti.

Uistite sa, ze sa kotuc¢ nedotyka
obrabaného materialu skoér, nez pristroj
zapnete.

Na brusenie pouzivajte uréenu cast’
kotuca.

Nepouzivajte rezaci kotii¢ na obrusovanie
hran.

. Pozor na vyletujuce iskry. Drzte nastroj

tak, aby iskry vyletovali smerom od vas
a inych osob alebo horfavych materialov.
Davajte pozor na pokracujucu rotaciu
kotuéa po vypnuti nastroja.

Nedotykajte sa obrabanej plochy tesne
po bruseni; moze byt extrémne hortca

a mohla by vas popalit..

. Nastroj drzte tak, aby bol napajaci kabel

vzdy za nim pocas obsluhy.

Ak je pracovisko extrémne horuce a vihké
alebo znecistené vodivym prachom,
pouzite skratovy prerusovac (30 mA), aby
sa zaistila bezpeénost’ pracovnika.
Nastroj nepouzivajte na ziadny material,
obsahujuci azbest.

Nepouzivajte vodu alebo brasne mazadlo.

Uistite sa, ze ventilaéné otvory su
priechodné pri praci v praSnom prostredi.
Ak bude potrebné prach vygistit’, najprv
pristroj odpojte od napajania (pouzivajte
nekovové predmety) a vyhnite sa
poskodeniu vnutornych sucéiastok.

Ked’ pouzivate rezaci kotu¢, vzdy pracujte
s krytom na prach a piliny, vyzadovanym
domacimi opatreniami.

Rezacie kotu¢e nesmu byt vystavované
akémukolvek boénému tlaku.

TIETO POKYNY S| STAROSTLIVO USCHOVAJTE.



3)

b)

c)

d)
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nevymienajte. S uzemnenym naradim
nikdy nepouzivajte rozdvojku. Spolo¢ne
so strojom s ochrannym uzemnenim
nepouzivajte Ziadne adaptérové zastrcky.
Neupravené zastrcky a vhodné zasuvky
znizuju riziko uderu elektrickou energiou.

Zabrante kontaktu tela s uzemnenymi
povrchmi, ako su napr. potrubia, kurenie,
sporaky a chladnicky.

Ak je VaSe telo uzemnené, existuje
zvySené riziko uderu elektrickou energiou.

Chrante stroj pred dazdom a vihkom.
Vniknutie vody do elektrického stroja
zvySuje riziko uderu elektrickou energiou.
Dbaijte na ucel kabla, nepouzivajte ho

k noseniu ¢i zaveseniu stroja, alebo
vytiahnutiu zastréky zo zasuvky.

Kabel udrziavajte daleko od tepla, oleja,
ostrych hran alebo pohyblivych dielov
stroja.

Poskodené alebo zapletené kable
zvySuju riziko uderu elektrickou energiou.

Ak pracujete s elektrickym naradim

vo vonkajSich priestoroch, pouzivajte iba
také predlzovacie kable, ktoré su
schvalené aj pre vonkajsie pouzitie.
Pouzitie predizovacieho kabla, ktory je
vhodny pre pouzitie vo vonkajsich
priestoroch znizuje riziko uderu
elektrickou energiou.

Bezpecnost os6b

a)

b)

c)

d)

Budte pozorny, davajte pozor na to, ¢o
robite a pristupujte k praci s elektrickym
naradim rozumne, pouzivajte svoje
zmysly. Stroj nepouzivajte, ak ste
unaveny, alebo ste pod vplyvom drog,
alkoholu alebo liekov. Moment
nepozornosti pri pouziti elektrického
naradia méze viest k vaznym zraneniam.

Noste osobné ochranné prostriedky

a vzdy ochranné okuliare. Nosenie
osobnych ochrannych pomécok, ako su
maska proti prachu, bezpe¢nostna obuv
s protisklzovou podrazkou, ochranna
prilba alebo sluchadla, podfa druhu
nasadenia elektrického naradia, znizuju
riziko zranenia.

Zabrante neumyselnému uvedeniu stroja
do prevadzky. Predtym, nez zastrcite
zastréku do zasuvky, presvedcte sa, Ci je
spinac€ v polohe "Vypnuté". Ak mate

pri noseni stroja prst na vypinaci alebo
ked pripojite stroj ku zdroju prudu
zapnuty, moze to viest' k Urazom.

Kym stroj zapnete, odstrarite
nastavovacie nastroje alebo skrutkovac.

4)

9)

Nastroj, alebo klu¢, ktoré sa nachadzaju
v otacavom diele stroja, mozu viest
k zraneniam.

Neprecenujte sa. Zabezpecte si
bezpeény postoj a vzdy udrziavajte
rovnovahu. Tym mozete stroj

v neoCakavanych situaciach lepsie
kontrolovat.

Noste vhodny odev. Nenoste Ziadny volny
odev alebo Sperky. Vlasy, odev a rukavice
udrziavajte daleko od pohyblivych dielov.
Volny odev, Sperky alebo vlasy mézu byt
zachytené pohyblivymi dielmi.

Ak je moznost namontovat odsavacie
alebo zachytné pripravky, presvedcte sa,
Ze su pripojené a spravne pouzivane.
Pouzitie tychto pripravkov znizuje
ohrozenie prachom.

Svedomité zachadzanie a pouzivanie
elektrického naradia

a)

b)

c)

d)

e)

9)

Stroj nepretazuijte. Pre svoju pracu
pouzivajte stroj k tomu urceny.

S vhodnym elektrickym naradim budete
pracovat' v danej oblasti lepSie

a bezpecnejsie.

Nepouzivajte ziadne elektrické naradie,
ktorého vypinac je chybny.

Elektrické naradie, ktoré nie je mozné
zapnut alebo vypnut je nebezpecné a
musi byt opravené.

Kym vykonate nastavenie stroja, vymenu
dielov, prisluSenstva alebo stroj odlozite,
vytiahnite zasr€ku zo zasuvky.

Toto preventivne opatrenie zabrani
neumyselnému zapnutiu stroja.

Nepouzivané elektrické naradie
uskladriujte mimo dosah deti. Nenechajte
stroj pouzivat osobam, ktoré nie su

so strojom oboznamené alebo necitali
tieto pokyny. Elektrické naradie je
nebezpecéné, ak je pouzivané
nesklUsenymi osobami.

Starajte sa o stroj svedomito.
Skontrolujte, ¢i pohyblivé ¢asti stroja
pracuju bezchybne a nepriecia sa, Ci diely
nie su zlomené alebo poskodené tak, ze
je obmedzena funkcia stroja. Poskodené
diely nechajte pred nasadenim stroja
opravit.

Vela Urazov ma pri¢inu v zle udrziavanom
elektrickom naradi.

Rezné nastroje udrzujte ostré a Cisté.
Starostlivo o$etrované rezné nastroje

s ostrymi reznymi hranami sa menej
prieia a daju sa lahSie viest.

Pouzivajte elektrické naradie,

VYSVETLIVKY K OBRAZKOM

1 Matka upinaciej kliestiny
2 Vidlicovy kfué

13 Dorazovy karusel
14 Matka z nylonu

26 Paralelny doraz
27 Kopirovacia objimka

3 Aretacia vretena 15 Sesthranna protimatka 28 Skrutka

4 Utiahnut 16 Aretacné tlacidlo vypinaca 29 Fréza

5 Povolit 17 Vypinacé 30 Zakladna (klznd) doska

6 Upinacia klieStina spravnej 18 Nastavovacie koliesko otd- 31 Frézovacia $ablona
velkosti cok 32 Obrobok

7 Ty¢ka dorazu 19 Obrobok 33 Kopirovacia objimka

8 Ukazovatel hibky
9 Nastavovaci gombik
10 Gombik rychleho posuvu
11 Sesthranna nastavovacia
skrutka
12 Nastavovaci gombik

20 Smer otacania frézy

21 Smer posuvu

22 Pohlad zhora

23 Spravny smer posuvu frézy
24 Nastavovacia skrutka

25 Vodiaca hrana

34 Odsavaciarura

35 Odsavaci natrubok

36 Hranica max. opotrebovania
uhlikov

37 Viecko drziaka uhlikov

38 Skrutkovaé

TECHNICKE PARAMETRE

HOrNA fréza ......ccccvvmiverrrnrn s RPO9T0 ....cciiirerrere e sms s ne s RP1110C
Max. priemerfréz .........cccoooiiiiiiiiiiie B MM . 8 mm
Vyska zdvihu frézovacieho kosa .................. 0 -57 MM i 0-57mm
VolnobezZné otacKY ........cceeveevierrvreneennnnn 27 000 MiN™ i 8000 - 24 000 min™
CelkoVAa VYSKA ...oooveieiiiiiiiieeecc e 260 MM Lo 260 mm
HMONOSE ... 3,8 KG i 3,4 kg

« Vzhladom na neustaly vyvoj vyrobkov si vyrobca vyhradzuje pravo zmien technickych parametrov bez pred-
chadzajuceho upozornenia.

« Technické parametre sa mozu lisit s ohfadom na krajinu dovozu.

Dodrzujte napajacie napitie

Hodnota sietového napétia sa musi zhodovat s tdajom o napajacom napéti, uvedenym na typovom Stitku
naradia. Naradie s uvedenou hodnotou napéajacieho napatia 230V sa méze pripajat i do siete s napatim
220V.Naradie ma dvojitu elektricku izolaciu (ochranna trieda Il) a smie sa preto pripajat do zasuviek bez
ochranného uzemnovacieho kolika.

Pouzité symboly a ich vyznam

Nasledujuce piktogramy znazorfiuju symboly, ktoré st vyobrazené na typovom Stitku naradia. Pred po-
uzitim naradia sa oboznamte s vyznamom tychto symbolov.

&

(| Dvojita ochranna izolacia

Oboznamte sa s navodom na pouzivanie




PRACOVNE POKYNY

Montaz/demontaz frézy (obr. 1 + 2)

A

Matku upinacej kliestiny 1 povolte. Upinaciu stopku frézy zasunte az na doraz do upinacej kliestiny. Na
zablokovanie vretena proti ota¢aniu stlacte aretaciu vretena 3 a matku upinacej kliestiny 1 pevne utiah-
nite vidlicovym klu¢om2 (obr. 1). Fréza sa dodava s upinaciou kliestinou pre frézy s priemerom stopky
8 mm (alebo 1/4”).V pripade pouZzitia frézy s inym priemerom upinacej stopky sa musi pouzit upinacia
kliestina (kuzel) pre prislusny priemer frézy (obr. 2).

Upinacie kliestiny pre frézy s priemerom stopiek 6 mm, 8 mm a 1/4” st dostupné ako zvlastne prisluSen-
stvo.

Pri demontazi frézy postupujte v opac¢nom poradi.

Upozornenie:

Matku upinacej kliestiny 1 neutahujte bez viozenej frézy - v opaénom pripade hrozi riziko zlomenia klies-
tiny (kuzela).

Pred akoukolvek manipulaciou s naradim, zastréku sietovej Snury vytiahnite zo za-
suvky!

Nastavenie hibky frézovania (obr. 3)

Naradie polozte na rovnu plochu. Nastavovaci gombik 9 povolte a frézovaci k6$ zatlacte smerom nadol,
pokym sa fréza zlahka nedotkne povrchu plochy. Polohu frézovacieho ko$a zaistite utiahnutim nastavo-
vacieho gombika9.

Gombik rychleho posuvu 10 oto¢te smerom proti pohybu hodinovych ruci¢iek. Ty¢ku dorazu 7 spustte,
pokym nedosadne na $esthrannl nastavovaciu skrutku11. Ukazovatel hibky frézovania8 nastavte na
rysku stupnice ,0“. Hibku frézovania ukazuje ukazovatel 8 na stupnici.

Ty&ku dorazu 7 pri stlaéenom gombiku rychleho posuvu 10 nadvihnite az po hodnotu pozadovanej hib-
ky frézovania. Jemné nastavenie hibky frézovania sa vykonava otaéanim nastavovacieho gombika12 (1
otacka =1 mm).

Otacanim gombika rychleho posuvu 10 v smere pohybu hodinovych rucic¢iek mozno polohu tyéky dora-
zu7 spolahlivo zaaretovat.

Po povoleni nastavovacieho gombika 9 a zanoreni frézovacieho koda sa nastavena hibka frézovania
dosiahne pri dotyku ty¢ky dorazu 7 so Sesthrannou nastavovaciou skrutkou11 v dorazovom karuseli 13.

Matka z nylonu (obr. 4)

Upozornenie:

e Matku z nylonu 14 nespustajte prilis nizko - fréza méze prili§ nebezpecéne vycnievat z naradia.

Otac¢anim matky z nylonu 14 sa nastavuje horna poloha frézovacieho kosa. Pokial $pi¢ka frézy voci ro-

vine zékladnej (klznej) dosky 30 vystupi vysSie nez je potrebné, mozno hornu polohu frézovacieho kosa

upravit ota¢anim matky z nylonu 14.

Upozornenie:

o Kedze pri prili$ velkej hibke frézovania moze dojst ku pretazeniu motora a nekontrolovatelnému spra-
vaniu sa naradia, nemala by byt hibka frézovania na jeden pracovny tkon presiahnut hodnotu 15 mm
(pri frézovani drazok frézou s priemerom 8 mm).

e Pri frézovani draZok s frézou s priemerom 20 mm by hibka frézovania na jeden pracovny ukon nemala
presiahnut hodnotu 5 mm.

e Pri frézovani extrémne hibokych draZok je potrebné postupovat na etapy - hiboku drazku vyfrézujte v
dvoch alebo troch pracovnych tkonoch s postupnym zvy§ovanim frézovacej hlbky.

A PRE VASU BEZPECNOST

VsSeobecné bezpecénostné pokyny pre pracu
s naradim

1.

2.

10.

1.

12.

Naradie pred zaCatim prace skontrolujte.

S poskodenym naradim nikdy nepracujte.

Z naradia neodstranujte bezpecnostné kryty
a ostatné bezpecnostné prvky, ktoré zaistuju
bezpecné pouzivanie naradia.

V naradi pouZivajte iba brusne kotuce,
ktorych pripustné otacky zodpovedaju
minimalne najvyssim volnobeznym otackam
naradia. Pri pouzivani brusnych kotu¢ov

s prelisom pouzivajte iba brusne kotuce,
vystuzené sklenenymi viaknami. Naradie sa
nesmie pouzivat na opracuvanie materialov,
obsahujucich azbest.

Brusne kotuce pred pouzivanim skontrolujte.
Poskodené, vystrbené, prasknuté alebo
zdeformované kotuce nahradte novymi.

Pri upinani kotucov pouzivajte iba upinacie
priruby, dodavané s naradim.

Pri upinani/vymene kotucov dbajte na to, aby
nedoslo ku poSkodeniu upinacich prvkov
naradia - zavitu brisneho vretena, upinacich
prirub, upinacej matky a dosadacich pléch.
PosSkodenie tychto ¢asti méze viest

ku zlomeniu alebo zni¢eniu kotu¢a pri praci.

Naradie pri praci drzte pevne oboma rukami.
Naradie nikdy neprenasajte s prstom

na vypinaci.

Pohyblivych ¢asti naradia sa nedotykaijte.

Sietovu Sndru vedte vzdy smerom

od naradia, mimo dosahu jeho pohyblivych
Casti.

Brusne kotuc¢e pred pouzitim skontrolujte.
Brusne kotu¢e musia byt do naradia
bezchybne upnuté a musia sa dat volne
otacat. Pred ich pouzitim ich otestujte
spustenim naradia naprazdno na najvyssie
otacky po dobu minimalne 30 sekund.
Poskodené, zdeformované alebo vibrujluce
brusne kotuce nepouzivajte.

Pouzivajte iba kotuce, ktorych vlastnosti
zodpovedaju povahe opracuvaného
materialu.

Pri bruseni/rezani kovov odletuju iskry.
Davajte pozor, aby odletujuce iskry
neohrozovali Ziadne osoby alebo zvierata.

V mieste dopadu odletujucich iskier sa nesmu
nachadzat Ziadne horfavé alebo lahko

zapalné materialy (nebezpecie poziaru).
13. Pri praci pouzivajte ochranné okuliare
a chranice sluchu.

14. Naradie nikdy neodkladajte v zapnutom
stave. Naradie pred odloZenim vypnite
a vyckajte, pokym Uplne nezastane.

15. Kotuce a obrobok sa pri praci zahrievaju
na vysoku teplotu; pred ich vymenou
vyckajte, pokym nevychladnu.

16. Naradie, pouzivané na volnom priestranstve,
sa musi pripajat do siete cez ochranny (Fl)
isti¢, ktorého rozpéjaci prud je max. 30 mA.
Zastréky a zasuvky pouzitych predlzovacich
$nur musia byt schvalené na pouzivanie
na volnom priestranstve (s ochranou
proti rozstrekujucej vode).

VSEOBECNE BEPECNOSTNE POKYNY
(v zmysle STN EN 60745-1 &ast, &..8.12.1)

A POZOR!

Precitajte si vSetky pokyny. Chyby pri
dodrziavani nizSie uvedenych pokynov mézu
sposobit’ uder elektrickou energiou, pripadne
t'azké zranenia. NizSie pouzity pojem
"elektrické naradie" sa vztahuje na elektrické
naradie prevadzkované na elektrickej sieti (s
pripojnym kablom) a na elektrické naradie
prevadzkované na akumulatore (bez
pripojného kabla).

TIETO POKYNY DOBRE USCHOVAJTE.

1) Pracovné miesto

a) Udrzujte Vase pracovné miesto Cisté
a upratané. Neporiadok a neosvetlené
oblasti pracovnej plochy mézu viest
k urazom.

b) So strojom nepracujte v oblastiach
ohrozenych expldziou, kde sa nachadzaju
horlavé kvapaliny, plyny alebo prach.

Elektrické naradie vytvara iskry, ktoré
mdzu prach, horlavé kvapaliny alebo
plyny zapalit.

c) Deti ainé osoby udrziavajte pri pouzivani
elektrického naradia v dostatocnej
v zdialenosti od Vasho pracovného
miesta.

Pri rozptyleni mozete stratit' kontrolu
nad strojom.

2) Elektricka bezpeénost’
a) Pripojna zastréka stroja musi licovat
so zasuvkou (Vidlica naradia sa musi
zhodnut so zasuvkou). Zastrcka nesmie
byt Ziadnym spésobom upravena. Nikdy
vidlicu akymkolvek sp6sobom



Zaoblovacia fréza
s vodiacim loZiskom

—L mm
D I TLa D Ay A Ag Ly L [ R
5 2 6 20 12 8 40 10 55 4
NV A, 2E 174" (25/32") | (15/32") (5/16") | (1-37/64") | (25/64") (7/32") (5/32")
A 3 6 26 12 8 42 12 45 7
2 3E 174" (1-1/32") | (15/32") (5/16") | (1-21/32") | (15/32") | (11/64") (9/32")
A, —
Profilova fréza
s vodiacim loziskom
mm
D A1 Ao A3 Ag Ly Lo [ R
2 6 20 18 12 8 40 10 55 3
2E 174" (25/32") | (45/64") | (15/32") | (5/16") |(1-37/64")| (25/64") | (7/32") (1/8")
3 6 26 22 12 8 42 12 5 5
3E 1/4" (1-1/32") | (7/8") (15/32") | (5/16") |[(1-21/32") | (15/32") | (13/64") | (13/64")
Multiprofilova fréza
s vodiacim loziskom
mm
D A1 A2 Ly Lo [ Ry Ro
2 6 20 8 40 10 45 25 45
2F 1/4" (25/32") (5/16") | (1-37/64") | (25/64") (11/64") (3/32") (11/64")
3 6 26 8 42 12 45 3 6
3E 174" (1-1/32") | (516" | (1-21/32") | (15/32") | (11/64") (1/8") (15/64")

Dorazovy karusel (obr.5)

Dorazovy karusel 13 obsahuje 3 $esthranné nastavovacie skrutky 11, ktoré zvy$ujt alebo znizujd hibku
dorazu 0 0,8 mm na 1 otd¢ku. Tieto tri Sesthranné dorazové skrutky umoziuju nastavenie troch réznych
hibok frézovania bez zmeny polohy ty&ky dorazu 7.

Najniz8ia §esthranna nastavovacia skrutka 11 je uréena na nastavovanie najvaésej hibky frézovania.
Ostatné nastavovacie skrutky sa pouzivajii na nastavenie mensich hibok frézovania. Rozdiely vo vy$ke
tychto skrutiek zodpovedaju roznym hibkam frézovania. Na nastavenie tychto Sesthrannych skrutiek
najprv vidlicovym klu€om povolte Sesthranné protimatky 15 a potom nastavte polohu skrutkiek 11. Po
nastaveni pozadovanej polohy Sesthranné protimatky 15 pevne utiahnite. Pouzivanie dorazového karu-
selu 13 mé svoje vychody i pri postupnom frézovani hlbokych drazok na etapy s postupnym zvySovanim
hibky frézovania.

Ovladanie vypinaca (obr. 6)

VAN

Upozornenie:

e Pred zapnutim naradia sa presvedcte, Ze aretacia vretena je uvolnena.

Néradie sa zapina stla¢enim vypina¢a 17, po predchadzajucom stladeni aretaéného tlagidla16. Naradie
sa vypina uvolnenim vypinaéa 17. Na trvaly chod najprv stlacte aretacné tlacidlo 16, potom vypina¢ 17
ana zaver opat aretacné tlacidlo 16, ktoré zaisti vypina¢ 17 v stlaenej polohe. Naradie sa z trvalého cho-
du vypina kratkym stlacenim a uvolnenim vypinaca 17 (areta¢né tlacidlo 16 automaticky vyskoci). Blo-
kovacia funkcia aretaéného tlacidla 16 po uvolneni vypinaca 17 zabranuje neimyselnému spusteniu
néaradia.

Pred pripojenim zastréky sietovej Snury naradia do zasuvky skontrolujte funkciu vy-
pinaca - vypinaé sa po uvolneni musi vratit do vypnutej polohy (OFF).

Nastavovacie koliesko otacok (obr. 7)

RP110C

Otacky naradia mozno pomocou nastavovacieho kolieska ota¢ok 18 plynule nastavovat od 8 000 po
24 000 min™. Tato funkcia umoznuje nastavenie idedlnych otaéok podia povahy materiélu a priemeru
pouzitej frézy.

Orienta¢né hodnoty ota€ok v zavislosti na polohe nastavovacieho kolieska18 su uvedené v nasleduju-
cej tabulke.

Upozornenie: Poloha kolieska 18 Otacky (min™)
Nastavovacie koliesko ota¢ok18 mozno otacat iba 1 8000
vrozmedzipoldh 1 az 5 a spéat. Pri nasilnom otaca- o 12 000
ni nastavovacieho kolieska za hranice tychto poléh 3 16 000
moze dojst ku jeho poskodeniu a ku naslednému 7 20000
znemozneniu nastavovania otacok naradia.

5 24 000

Frézovanie (obr. 8)

o Naradie zékladnou (klznou) doskou 30 poloZte na povrch obrobku - fréza sa nesmie dotykat povrchu
obrobku. Naradie zapnite a vyckajte, pokym sa nerozbehne na nastavené otacky. Frézovaci kd$ spustte
a frézu rovnomerne zanorte do materialu a naradie plynule (s klznou doskou v neustalom kontakte s
povrchom obrobku) postvajte dopredu, pokym nevyfrézujete drazku pozadovanej dizky.

e Pri frézovani hran obrobku sa plocha obrobku musi nachadzal na lavej strane frézy pri pohlade v smere
posunu naradia.

Upozornenie:

e Presvedcte sa, ¢i sa fréza po uvolneni nastavovacieho gombika 9 autimaticky zaéne zdvihat. Fréza musi
byt vy$&Sie nez rovina klznej dosky.

e Dbajte na spravnu instalaciu odsavacieho natrubku35.



e Prili§ rychly posuv naradia vedie ku zhor$enej kvalite frézovania a m6ze sposobit poskodenie motora
naradia alebo frézy. Prili§ pomaly posuv méze viest ku horeniu materialu v désledku vysokého trenia
a ku vytvoreniu nepravidelnosti. Spravna rychlost posuvu zavisi od velkosti frézy, povahy frézovaného
materialu a nastavenej hibky frézovania.Pred vlastnym frézovanim obrobku preto odporiéame prak-
ticku skusku na kusku odpadového dreva rovnakych viastnosti, na zistenie optimalnej rychlosti posu-
vu naradia pri frézovani.

o Pri pouziti paralelného dorazu, paralelny doraz 26 namontujte z pravej strany naradia (pri pohlade v sme-
re posuvu naradia). Iba tak je mozné zaistit, ze vodiaca hrana 25 bude dokonale doliehat na hranu
obrobku.

Paralelny doraz (obr.9,10a 11)

Paralelny doraz 26 je praktické prisluSenstvo pri frézovani presnych hran (faziet) alebo kanalikov (zliab-
kov).

Pri montazi paralelného dorazu 26, vodiace ty¢e dorazu zasunte do prislu§nych otvorov v zakladnej (klz-
nej) doske naradia. Nastavte vzdialenost medzi paralelnym dorazom a frézou. Po nastaveni pozadova-
nej vzdialenosti, paralelny doraz zafixujte v nastavenej polohe utiahnutim nastavovacej skrutky 24 (obr.
9).

Pri praci s paralenym dorazom, naradie pri frézovani vedte tak, aby sa paralelny doraz nepretrzite doty-
kal hrany obrobku (obr. 10).

Pokial je vzdialenost drazky od hrany obrobku prili§ velka, paralelny doraz sa neda pouzivat.V takomto
pripade mozno ako paralelny doraz pouzit vhodnu drevenu latku, upevnenu k obrobku pomocou stolar-
skych svoriek, ktora sltzi ako opora pre vedenie zakladnej (klznej) dosky naradia (obr. 11).

Kopirovacia objimka (zvlastne prisluSenstvo,obr.12,13 a 14)

Kopirovacia objimka 27 je vybavena otvorom, ktorym prechadza fréza a umozruje pouzivanie hornej frézy
na frézovanie réznych vzorov podfa Sablény (obr. 12).

Kopirovaciu objimku 27 pri montazi zasurite do zakladnej (klznej) dosky a upevnite pomocou 2 skrutiek
28 (obr.13).

Sablénu 31 upevnite (napriklad stolarskymi svorkami) ku obrobku. Hornu frézu polozte na $ablonu a vedte
ju tak, aby kopirovacia objimka 27 prechadzala pozdiz hran $ablény (obr. 14).

Pripojenie vysavaca alebo odsavacieho zariadenia Makita (obr. 15)

Natrubok na pripojenie vysavaca alebo odsavacieho zariadenia Makita umoznuje Cistu a bezprasnu pra-
cu.Odsavaciu ruru 34 a odsavaci natrubok 35 upevnite na hornu frézu. S ohfadom na povahu prace moz-
no odsavaci natrubok pripojit i priamo ku zékladnej (klznej) doske hornej frézy (obr. 15).

Na pripojenie vysavada Makita (typ 406/431) je potrebna hadica (zvlastne prisluSenstvo) s vnutornym
priemerom 28 mm.

Na pripojenie odsavacieho zariadenia Makita (typ 420S) nie je potrebna Specialna hadica. Hornu frézu
mozno pripojit priamo na hadicu odsavacieho zariadenia.

Hlu¢énost

Typickéa hodnota hladiny akustického tlaku naradia je 82 dB(A). Hodnota hladiny akustického vykonu na-
radia méze za urcitych okolnosti prekrocit 85 dB(A). V takychto pripadoch je potrebné pouzivanie
osobnych ochrannych prostriedkov proti hluku.

Zaoblovacia fréza

mm

D A Ly Lo R
4R 6 20 43 8 4
4RE 1/4" (25/32") (1-11/16") (5/16") (5/32")
8R 6 25 48 13 8
8RE 1/4" (63/64") (1-57/64") (33/64") (5/16")
Zarovnavacia fréza
s vodiacim loZiskom
D
pa
mm
D L, D A Lq [
) 10 6 10 50 20
10E 1/4" (25/64") (1-31/32") (25/32")
A
Hranova fréza
s vodiacim loZiskom
mm
D A A L Lo Ls R
1 6 15 8 37 7 35 3
1E 1/4" (19/32") (5/16") (1-15/32") (9/32") (9/64") (1/8")
2 6 21 8 40 10 35 6
2E 1/4" (53/64") (5/16") (1-37/64") (25/64") (9/64") (15/64")
Hranova fréza
s vodiacim loZiskom
mm
D A L. ]
45° 6 26 8 42 12 45°
45°E 1/4" (1-1/32") (5/16") (1-21/32") (15/32")
60° 6 20 8 41 11 60°
60°E 1/4" (25/32") (5/16") (1-5/8") (7/16")




Zarovnavacia fréza

-0~
: i
!
I L. mm
Ly D A L1 Lp L3
Z1iLs s s 8 60 20 35
' i (5/16") (2-3/8") (25/32") (1-3/8")
! 6 6 6 60 18 28
Al— 6E 4 (15/64") (2-3/8") (45/64") (1-3/32")
Zarovnavacia fréza
mm
D Ly Ly L3 Ly
s s 8 80 55 20 25
(5/16") (3-5/32") (2-5/32") (25/32") (63/64")
6 6 6 70 40 12 14
6E 174" (15/64") (2-3/4") (1-37/64") (15/32") (35/64")
mm
D Aq Ao Ly Lo [ R
8R 6 25 9 48 13 5 8
8RE 1/4" (63/64") (23/64") (1-57/64") (33/64") (13/64") (5/16")
4R 6 20 8 45 10 4 4
4RE 174" (25/32") (5/16") (1-25/32") (25/64") (5/32") (5/32")
Fazetova fréza
mm
D A1 Ly Lo [ 0
30° 6 23 46 1 6 30°
30°E 174" (29/32") (1-13/16") (7/16") (15/64")
45° 6 20 50 13 5 45
45°E 1/4" (25/32") (1-31/32") (33/64") (13/64")
60° 6 20 49 14 2 60°
A 60°E 1/4" (25/32") (1-15/16") (35/64") (5/64")

UDRZBA A OSETROVANIE

Pred akoukolvek manipulaciou s naradim, naradie vypnite a zastréku sietovej Snary
vytiahnite zo zasuvky.

Vymena uhlikov (obr. 16 + 17)

Pri opotrebovani uhlikov az na uroven znacky 36, je potrebné uhliky nahradit novymi.V taktomto pripa-
de je potrebna vymena oboch uhlikov. Najprv demontujte vie¢ka drziakov uhlikov 37 a potom vymontuj-
te uhliky. Zasadne vymienajte oba uhliky. Oba uhliky musia byt Upine rovnaké.

Naradie inak nevyzaduje Ziadnu zvla$tnu udrzbu. Naradie a vetracie Strbiny na kryte motora udrzujte stale
Cisté.Naradie pravidelne kontrolujte - v pripade zistenia poruch, naradie nechajte opravit v autorizova-
nom servisnom stredisku elektrického ruéného naradia MAKITA.

ZARUKA

Zarueny list je dokladom prav zédkaznika v zmysle § 429 Obchodného zakonnika. Patri k predavanému
vyrobku zodpovedajuceho typu ako jeho prislusenstvo. Pri kazdej reklamacii je potrebné tento zaruény
list predlozit autorizovanému servisnému stredisku. Vo vlastnom zaujme si ho preto starostlivo uschovajte.

Na v$etky vyrobky zna¢ky MAKITA poskytujeme zaruku 12 mesiacov od dina predaja alebo dodavky
vyrobku (po predlozZeni riadne vyplneného a potvrdeného zaruéného listu, dokladu o nakupe alebo do-
dacieho listu).

Na Skody, ktoré vznikli prirodzenym opotrebovanim vyrobku, jeho pretazenim, alebo nespravnym zaob-
chadzanim (v rozpore s navodom na jeho pouzivanie), sa zaruka nevztahuje.

Skody, ktoré vznikli v désledku chybného materialu alebo nedodrzania technologického postupu vyroby,
Vam budu v priebehu zaruénej doby bezplatne odstranené opravou vyrobku, alebo jeho vymenou za novy
vyrobok rovnakého typu. PozZiadavky, vyplyvajlce zo zaruky, mézete uplatnit iba za predpokladu, Ze chyb-
ny vyrobok odovzdate (odoslete) predajcovi (alebo servisnému stredisku) v nerozlozenom stave.

Na pristroje a naradie, na ktorych bol v ¢ase platnosti zaruky vykonany zasah mimo autorizované servisné
stredisko MAKITA, pripadne naradie a pristroje, odovzdané (odoslané) na posudenie a opravu v rozobra-
tom stave, sa zaruka nevztahuje.

Predavajuci je povinny vyrobok predviest v ¢innosti, na zaruénom liste vyplnit nazov vyrobku a jeho ty-
pové oznacenie, zapisat vyrobné &islo, ako i dalSie potrebné identifika¢né Udaje o vyrobku. Zaruény list
musi taktiez obsahovat datum predaja (mesiac uvedeny slovom), peciatku predajne a podpis predava-
juceho. VSetky uvedené udaje musia byt do zaruéného listu zaznaéené ihned pri predaji vyrobku nezma-
zatelnym sp6sobom. Neuplne vyplneny zaruény list, alebo zaruény list s neopravnene pozmenenym
(prepisovanym) obsahom pévodnych udajov, je neplatny.V zaujme hladkého priebehu pri uplatfiovani
narokov, vyplyvajucich zo zaruénych podmienok, Vam odpora¢ame popri zaruénom liste a potvrdeni o
kupe uschovat si aj kopiu opravarenského dokladu, na ktorom servisné stredisko potvrdzuje vykonanie
oprav v ramci zaruky.

Zarucna lehota sa predlZuje o obdobie, odkedy zakaznik uplatnil narok na zaruénu opravu u poverené-
ho servisného strediska, az po termin, kedy bol povinny opraveny vyrobok po skonéeni opravy prevziat.

VSetky udaje, uvedené v zaru¢nom liste a doklade o oprave musia byt Citatelné a potvrdené podpisom
servisného technika.

V pripade zistenia, Ze porucha vyrobku nespada do rozsahu zaruky, naklady, spojené s opravou vyrob-
ku a vykonom servisného technika, hradi vlastnik vyrobku.

Vyrobca si vyhradzuje pravo zmien.



PRISLUSENSTVO

Uvedené prislusenstvo je uréené pre pouzivanie s uhlovou bruskou Makita, opisanou v tomto navode na
pouzivanie. Pouzivanie iného, nez odporac¢aného prisluSenstva méze znamenat riziko Urazu alebo po-
Skodenia naradia. PrisluSenstvo pouzivajte odporua¢anym spdsobom a iba na ucely, pre ktoré je uréené.

Paralelny doraz

Kopirovacia objimka

Odsavaci natrubok @

Odsévacia rura

U

D

Upinacia kliestina 6, 8 mm, 1/4”

Ochranné okuliare

Drazkovacia fréza

mm
D A Ly Lo
20 6 20 50 15
20E 1 (25/32") (1-31/32") (19/32")
8 8 8 (5/16”) 60 (2-3/8") 25 (63/64")
8 6 8 50 18
8E 14 (5/16") (1-31/32") (45/64")
6 6 6 50 18
6E 14 (15/64”) (1-31/32") (45/64")
Drazkovacia fréza tvaru U
—D.——
M L'
Le
y
4 mm
—al D A Ly Lo R
6 6 6 60 28 3
6E 14" (15/64") (2-3/8") (1-3/32") (1/8")
Drazkovacia fréza tvaru V
mm
D A Ly L2 o
20 6 20 50 15 50°
20E Tan (25/32") (1-31/32") (19/32")
Rybinova fréza
P
H L,
| mm
4 D A Ly Lo uhol
L 14.5 55 10 .
4 YA il L 158 8 (916" (2-5/32") (25/64") 35
A 151 s 14.5 55 14.5 o3
11|11 (9/16") (2-5/32") (9/16")
12 50 9 §
12 8 (15/32") (1-31/32") (23/64") 30




