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ENGLISH (Original instructions)

SPECIFICATIONS

Model: M2402 | M2403
Wheel diameter 355 mm

Max. wheel thickness 3 mm

Hole diameter 25.4 mm

No load speed

3,800 min”" or 3,900 min™'
No load speed differs from country to country. Refer to the nameplate on the tool.

Dimensions Model with front cover type safety | 500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm
(LxWxH) guard + 97.0 mm height base

Model with front cover type safety | 490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

guard + 77.0 mm height base

Model with center cap type safety guard | 490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm
Net weight Model with front cover type safety 15.5 kg 15.3 kg

guard + 97.0 mm height base

Model with front cover type safety 14.5kg 14.3 kg

guard + 77.0 mm height base

Model with center cap type safety guard 14.0 kg 13.8 kg

Safety class

B

. Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change

without notice.
. Specifications may differ from country to country.
. Weight according to EPTA-Procedure 01/2014

Intended use

The tool is intended for cutting in ferrous materials with
appropriate abrasive cut-off wheel. Follow all laws and
regulations regarding dust and work area health and
safety in your country.

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

For public low-voltage distribution

systems of between 220 V and 250 V

Switching operations of electric apparatus cause volt-
age fluctuations. The operation of this device under
unfavorable mains conditions can have adverse effects
to the operation of other equipment. With a mains
impedance equal or less than 0.25 Ohms it can be pre-
sumed that there will be no negative effects. The mains
socket used for this device must be protected with a
fuse or protective circuit breaker having slow tripping
characteristics.

The typical A-weighted noise level determined accord-
ing to EN62841-3-10:

Model M2402

Sound pressure level (L,) : 98 dB(A)

Sound power level (Lya) : 108 dB (A)

Uncertainty (K) : 3.0 dB(A)

Model M2403

Sound pressure level (L,) : 99 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 109 dB (A)

Uncertainty (K) : 3.0 dB(A)

NOTE: The declared noise emission value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared noise emission value(s) may
also be used in a preliminary assessment of exposure.

AWARNING: Wear ear protection.

A WARNING: The noise emission during actual
use of the power tool can differ from the declared
value(s) depending on the ways in which the

tool is used especially what kind of workpiece is

processed.

AWARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).
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Vibration

The vibration total value (tri-axial vector sum) deter-
mined according to EN62841-3-10:

Model M2402

Vibration emission (ay) : 4.5 m/s’

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

Model M2403

Vibration emission (ay) : 3.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s’

NOTE: The declared vibration total value(s) has been
measured in accordance with a standard test method
and may be used for comparing one tool with another.

NOTE: The declared vibration total value(s) may also
be used in a preliminary assessment of exposure.

AAWARNING: The vibration emission during actual
use of the power tool can differ from the declared val-
ue(s) depending on the ways in which the tool is used
especially what kind of workpiece is processed.

A WARNING: Be sure to identify safety mea-
sures to protect the operator that are based on an
estimation of exposure in the actual conditions of
use (taking account of all parts of the operating
cycle such as the times when the tool is switched
off and when it is running idle in addition to the
trigger time).

EC Declaration of Conformity

For European countries only

The EC declaration of conformity is included as Annex A
to this instruction manual.

SAFETY WARNINGS

General power tool safety warnings

A WARNING: Read all safety warnings, instruc-
tions, illustrations and specifications provided
with this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instruc-
tions for future reference.

The term "power tool" in the warnings refers to your
mains-operated (corded) power tool or battery-operated
(cordless) power tool.

Cut-off machine safety warnings

1. Position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating wheel. The guard helps
to protect the operator from broken wheel frag-
ments and accidental contact with wheel.

Use only bonded reinforced cut-off wheels for
your power tool. Just because an accessory can
be attached to your power tool, it does not assure
safe operation.

N

The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with the
side of a cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces
applied to these wheels may cause them to shatter.
Always use undamaged wheel flanges that are
of correct diameter for your selected wheel.
Proper wheel flanges support the wheel thus
reducing the possibility of wheel breakage.

The outside diameter and the thickness of your
accessory must be within the capacity rating
of your power tool. Incorrectly sized accessories
cannot be adequately guarded or controlled.

The arbour size of wheels and flanges must
properly fit the spindle of the power tool.
Wheels and flanges with arbour holes that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

Do not use damaged wheels. Before each use,
inspect the wheels for chips and cracks. If the
power tool or wheel is dropped, inspect for
damage or install an undamaged wheel. After
inspecting and installing the wheel, position
yourself and bystanders away from the plane
of the rotating wheel and run the power tool

at maximum no load speed for one minute.
Damaged wheels will normally break apart during
this test time.

Wear personal protective equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As appropri-
ate, wear dust mask, hearing protectors, gloves
and shop apron capable of stopping small
abrasive or workpiece fragments. The eye pro-
tection must be capable of stopping flying debris
generated by various operations. The dust mask
or respirator must be capable of filtrating particles
generated by your operation. Prolonged exposure
to high intensity noise may cause hearing loss.
Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken wheel may
fly away and cause injury beyond immediate area
of operation.

Position the cord clear of the spinning acces-
sory. If you lose control, the cord may be cut or
snagged and your hand or arm may be pulled into
the spinning wheel.

Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan can draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

Do not operate the power tool near flammable
materials. Do not operate the power tool while
placed on a combustible surface such as
wood. Sparks could ignite these materials.

Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.
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Kickback and related warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged

rotating wheel. Pinching or snagging causes rapid

stalling of the rotating wheel which in turn causes the
uncontrolled cutting unit to be forced upwards toward
the operator.

For example, if an abrasive wheel is snagged or

pinched by the workpiece, the edge of the wheel that

is entering into the pinch point can dig into the surface

of the material causing the wheel to climb out or kick

out. Abrasive wheels may also break under these
conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.

1. Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. The operator can control
upward kickback forces, if proper precautions are
taken.

2. Do not position your body in line with the
rotating wheel. If kickback occurs, it will propel
the cutting unit upwards toward the operator.

3. Do not attach a saw chain, woodcarving blade,
segmented diamond wheel with a peripheral
gap greater than 10 mm or toothed saw blade.
Such blades create frequent kickback and loss of
control.

4. Do not “jam” the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of kick-
back or wheel breakage.

5. When the wheel is binding or when interrupt-
ing a cut for any reason, switch off the power
tool and hold the cutting unit motionless until
the wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the wheel from the cut while
the wheel is in motion otherwise kickback may
occur. Investigate and take corrective action to
eliminate the cause of wheel binding.

6. Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

7. Support any oversized workpiece to minimize
the risk of wheel pinching and kickback. Large
workpieces tend to sag under their own weight.
Supports must be placed under the workpiece
near the line of cut and near the edge of the work-
piece on both sides of the wheel.

Additional safety warnings

1. Watch out for flying sparks when operating.
They can cause injury or ignite combustible
materials.

2. Secure work. Use clamps or a vise to hold
work when practical. It's safer than using your
hand and it frees both hands to operate tool.

3.  Secure the cut-off wheel carefully.

4.  Be careful not to damage the spindle, flanges
(especially the installing surface) or bolt, or
the cut-off wheel itself might break.

5. Keep guards in place and in working order.

6. Hold the handle firmly.

7. Keep hands away from rotating parts.

8.  Make sure the cut-off wheel is not contacting
the work-piece before the switch is turned on.

9. Before each use, watch for flutter or excessive

vibration that might be caused by poor instal-
lation or a poorly balanced wheel.

10. Remove material or debris from the area
that might be ignited by sparks. Be sure that
others are not in the path of the sparks. Keep
a proper, charged fire extinguisher closely
available.

11.  If the cut-off wheel stops during the opera-
tion, makes an odd noise or begins to vibrate,
switch off the tool immediately.

12. Always switch off and wait for the cut-off
wheel to come to a complete stop before
removing, securing workpiece, working vise,
changing work position, angle or the cut-off
wheel itself.

13. Do not touch the workpiece immediately after
operation; it is extremely hot and could burn
your skin.

14. Store wheels in a dry location only.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

INSTALLATION

A WARNING: This tool produces spark when
cutting a workpiece. Do not install this tool in

the place in which flammable and/or explosive
materials might be ignited by the spark from the
tool. Also make sure that there is no such material
near the tool before starting the operation.

Securing the base

This tool should be bolted with two bolts to a level and
stable surface using the bolt holes provided in the tool's
base. This will help prevent tipping over and possible
personal injury.

» Fig.1: 1.Bolt holes 2. Base

8 ENGLISH



FUNCTIONAL DESCRIPTION

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before adjusting or
checking function on the tool.

Unlocking/locking tool head

The tool head can be locked.
When using, unhook the lock chain from the hook. When not
in use or carrying, always hook the lock chain to the hook.

M2402
» Fig.2: 1. Hook 2. Lock chain

M2403

» Fig.3: 1. Hook 2. Lock chain

A WARNING: Before plugging in the tool,
always check to see that the switch trigger actu-
ates properly and returns to the "OFF" position
when released.

M2402

» Fig.4: 1. Lock button / Lock-off button 2. Switch trigger

M2403
» Fig.5: 1. Lock button / Lock-off button 2. Switch trigger

For tool with lock button

A\CAUTION: switch can be locked in "ON" posi-
tion for ease of operator comfort during extended
use. Apply caution when locking tool in "ON"
position and maintain firm grasp on tool.

To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop. For continuous operation,
pull the switch trigger, push in the lock button and then
release the switch trigger. To stop the tool from the
locked position, pull the trigger fully, then release it.

For tool with lock-off button

A WARNING: NEVER defeat the lock-off button
by taping down or some other means. A switch with
a negated lock-off button may result in unintentional
operation and serious personal injury.

A\WARNING: NEVER use the tool if it runs when
you simply pull the switch trigger without press-
ing the lock-off button. A switch in need of repair
may result in unintentional operation and serious
personal injury. Return tool to a Makita service center
for proper repairs BEFORE further usage.

To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided. To start the tool,
press the lock-off button and pull the switch trigger.
Release the switch trigger to stop.

NOTICE: Do not pull the switch trigger hard
without pressing in the lock-off button. This can
cause switch breakage.

Interval between vise and guide
plate

A CAUTION: After adjusting the interval
between the vise and the guide plate, make
sure that the guide plate is properly secured.
Insufficient fixing may result in personal injury.

A CAUTION: Remember that narrow workpieces
may not be secured safely when using the two,
wider interval settings.

The following interval settings of the vise are available:
. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (original setting)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

If your work requires different setting, proceed as fol-
lows to change the spacing or interval.

Remove the two hex socket bolts using a hex wrench.

Move the guide plate to the desired position and secure

it with the hex socket bolts.

» Fig.6: 1. Hex wrench 2. Guide plate 3. Hex socket
bolts

Cutting angle adjustment

A CAUTION: After adjusting the angle of the
guide plate, make sure that the guide plate is
properly secured. Insufficient fixing may result in
personal injury.

A CAUTION: When performing right miter cut
with the tool with the stopper plate, always set
the guide plate at 0 - 170 mm (0" - 6-11/16") posi-
tion. Setting at the 35 - 205 mm (1-3/8" - 8-1/16")
or 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") position hinders
the movement of stopper plate, which results in a
failure cut.

A CAUTION: Do not operate the tool when
the material is not firmly secured with the vise
because of the cutting angle.

Loosen the two hex socket bolts using a hex wrench.
Turn the guide plate to the desired angle and secure it
with the hex socket bolts. Be careful not to move the set
angle while securing the hex socket bolts.

» Fig.7: 1. Guide plate 2. Hex socket bolts

NOTE: The scale on the guide plate is only a rough
indication. For more accurate angle, use a protractor
or triangle ruler. Keep the handle down so that the
cut-off wheel extends into the base. At the same time,
adjust the angle between the guide plate and the cut-
off wheel with a protractor or triangle ruler.

Spark guard adjustment

The spark guard is factory-installed with its lower edge
contacting the base. Operating the tool in this position
will cause many sparks to fly around. Loosen the screw
and adjust the spark guard to a position at which mini-
mum sparks will fly around.

The type of the spark guard differs from country to country.
» Fig.8: 1. Screw 2. Spark guard
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Stopper plate

Country specific

The stopper plate prevents the cut-off wheel from
contacting the workbench or floor. When a new cut-off
wheel is installed, set the stopper plate to position (A).
When the cut-off wheel wears down to the extent that
the lower portion of the workpiece is left uncut, set the
stopper plate to position (B) to allow increased cutting
capacity with a worn down wheel.

» Fig.9: 1. Stopper plate

ASSEMBLY

A CAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before carrying out
any work on the tool.

Opening the safety guard

Opening front cover type safety
guard

Raise the safety guard by hand.
» Fig.10: 1. Safety guard

Opening center cap type safety guard

Loosen the clamping screw first then raise the guard.
» Fig.11: 1. Clamping screw

Removing or installing cut-off wheel

A CAUTION: Be sure to tighten the hex socket
bolt securely. Insufficient tightening may result in
severe injury. When tightening the hex socket bolt,
use the hex wrench provided with the tool to assure
proper tightening.

A CAUTION: Always use only the proper inner
and outer flanges which are provided with the
tool.

A CAUTION: Always lower the safety guard
after replacing the wheel.

A CAUTION: Wear gloves when handling
wheels.

Raise the safety guard. Turn the hex socket bolt coun-
terclockwise using a hex wrench while holding down the
shaft lock. Then remove the hex socket bolt, washer,
outer flange and wheel.

» Fig.12: 1. Shaft lock 2. Hex socket bolt

» Fig.13: 1. Inner flange 2. Ring 3. O-ring 4. Bonded
reinforced cut-off wheel (abrasive cut-off
wheel) 5. Outer flange 6. Washer 7. Hex
socket bolt

To install the wheel, follow the removal procedures in
reverse. Make sure to fit the hole of cut-off wheel to the
ring and return the safety guard.

=

0

Hex wrench storage

When not in use, store the hex wrench as shown in the
figure to keep it from being lost.

M2402
» Fig.14: 1. Hex wrench
M2403
» Fig.15: 1. Hex wrench

OPERATION

ACAUTION: Proper handle pressure during
cutting and maximum cutting efficiency can

be determined by the amount of sparks that is
produced while cutting. Do not force the cut

by applying excessive pressure on the handle.
Reduced cutting efficiency, premature wheel wear, as
well as, possible damage to the tool, cut-off wheel or
workpiece may result.

Hold the handle firmly. Switch on the tool and wait until
the cut-off wheel attains full speed before lowering
gently into the cut. When the cut-off wheel contacts

the workpiece, gradually bear down on the handle to
perform the cut. When the cut is completed, switch off
the tool and wait until the cut-off wheel has come to
a complete stop before returning the handle to the fully
elevated position.

Cutting capacity

Maximum cutting capacity varies depending on the
cutting angle and workpiece shape.

Max. cutting capacity with a brand-new cut-off
wheel

Cutting angle / 90° 45°
Workpiece shape
ZA 127 mm 127 mm
(CY] (5"
AxB 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm

(2-3/4" x 9-1/8")

119 x 119 mm 106 x 106 mm
(4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")
4-11/16")

137 x 137 x 10 mm
(5-3/8" x 5-3/8"
x 3/8")

100 x 100 x 10 mm
(4" x 4" x3/8")
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Securing workpiece

A CAUTION: Always place the thread holder on
the shaft threads when securing the workpiece.
Failure to do so may result in insufficient securing of
the workpiece. This could cause the workpiece to be
ejected or cause a dangerous breakage of the cut-off
wheel.

While the thread holder is lifted, the vise plate can be
moved in and out quickly. To grip a workpiece, push the
handle until the vise plate contacts the workpiece then
return the thread holder. Turn the handle clockwise until
the workpiece is securely retained.

» Fig.16: 1. Handle 2. Thread holder 3. Vise plate

When the cut-off wheel has worn down considerably,
place a spacer block behind the workpiece as shown

in the figure. You can more efficiently utilize the worn
wheel by using the mid point on the periphery of the
wheel to cut the workpiece. Use a sturdy and non-flam-
mable material for a spacer block.

» Fig.17: 1. Spacer block

When cutting workpieces over 85 mm (3-3/8") wide at
an angle, attach a straight piece of wood (spacer) over
190 mm (7-1/2") long x 45 mm (1-3/4") wide to the guide
plate as shown in the figure. Attach this spacer with
screws through the holes in the guide plate. Make sure
that the cut-off wheel does not contact the spacer when
the tool head is depressed.
» Fig.18: 1. Guide plate 2. Spacer block over 190

mm (7-1/2") long x 45 mm (1-3/4") wide

3. Workpiece over 85 mm (3-3/8") wide

4. Vise plate

» Fig.19

When the cut-off wheel has worn down, raise the cutting
position by putting a spacer block which is slightly nar-
rower than the workpiece as shown in the figure. This
will help you to utilize the cut-off wheel economically.
» Fig.20: 1. Vise plate 2. Workpiece diameter

3. Guide plate 4. Spacer block width

Long workpieces must be supported by blocks on
either side so that it will be level with the base top. Use
non-flammable material for supporting blocks.

» Fig.21: 1. Supporting block

Carrying tool

Fold down the tool head and lock it. Hold the handle
when carrying.

M2402
> Fig.22

M2403
» Fig.23

-

1

MAINTENANCE

ACAUTION: Always be sure that the tool is
switched off and unplugged before attempting to
perform inspection or maintenance.

NOTICE: Never use gasoline, benzine, thinner,
alcohol or the like. Discoloration, deformation or
cracks may result.

To maintain product SAFETY and RELIABILITY,
repairs, any other maintenance or adjustment should
be performed by Makita Authorized or Factory Service
Centers, always using Makita replacement parts.

Replacing carbon brushes

» Fig.24: 1. Limit mark

Check the carbon brushes regularly.

Replace them when they wear down to the limit mark.
Keep the carbon brushes clean and free to slip in the
holders. Both carbon brushes should be replaced at the
same time. Use only identical carbon brushes.

1. Use a screwdriver to remove the brush holder
caps.

2. Take out the worn carbon brushes, insert the new
ones and secure the brush holder caps.

» Fig.25: 1. Brush holder cap
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POLSKI (Instrukcja oryginalna)

DANE TECHNICZNE

Model: M2402 | M2403
Srednica $ciernicy 355 mm

Maks. grubos$é sciernicy 3 mm

Srednica otworu 25,4 mm

Predkosé bez obcigzenia 3800 min™ lub 3 900 min™

Predko$c¢ bez obcigzenia rézni sie w zaleznosci od kraju.
Podano ja na tabliczce znamionowej narzedzia.

Wymiary Model z ostong bezpieczenstwa | 500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm
(diug. x szer. x wys.) w postaci pokrywy przedniej +
podstawa o wysokosci 97,0 mm

Model z ostong bezpieczenstwa | 490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm
w postaci pokrywy przedniej +
podstawa o wysokosci 77,0 mm

Model z ostong bezpieczenstwa | 490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm
ze $rodkowag pokrywka

Masa netto Model z ostong bezpieczenstwa 15,5 kg 15,3 kg
w postaci pokrywy przedniej +
podstawa o wysokosci 97,0 mm

Model z ostong bezpieczenstwa 14,5 kg 14,3 kg
w postaci pokrywy przedniej +
podstawa o wysokosci 77,0 mm

Model z ostong bezpieczenstwa 14,0 kg 13,8 kg
ze $rodkowg pokrywka

Klasa bezpieczenstwa =

. W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firmg programem badawczo-rozwojowym niniejsze dane moga
ulec zmianom bez wczes$niejszego powiadomienia.

. Dane techniczne moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.

. Ciezar podany zgodnie z procedurg EPTA 01/2014

Dotyczy niskonapigciowych siec

elektroenergetycznych o napieciu

Narzedzie jest przeznaczone do cigcia materiatéw

zelaznych przy uzyciu odpowiedniej $ciernicy tnacej. pomiedzy 220 V a 250 V

Przestrzega¢ wszystkich przepiséw i norm dotyczgcych

pytu oraz przepiséw BHP obowigzujacych w danym Wigczanie i wytgczanie urzadzen elektrycznych powo-
kraju. duje wahania napigcia. Postugiwanie si¢ narzedziem

przy niesprzyjajacych parametrach zasilania moze mie¢
m niekorzystny wptyw na dziatanie innych urzadzen. Jesli

impedancja sieci elektrycznej jest mniejsza lub réwna

Narzedzie wolno podtgczaé tylko do zrodet zasilania o 0,25 Q mozna zatozyc¢, ze niekorzystne efekty nie
napieciu zgodnym z napieciem podanym na tabliczce wystapig. Gniazdo sieciowe uzywane do podtgczenia
znamionowej. Mozna je zasila¢ wytgcznie jednofazo- tego urzadzenia powinno by¢ zabezpieczone bezpiecz-
wym pradem przemiennym. Narzedzie ma podwaojng nikiem lub wytacznikiem o zwtocznej charakterystyce
izolacje, dlatego tez mozna je zasila¢ z gniazda elek- wylgczania.

B Hatas |

Typowy rownowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o norme EN62841-3-10:

Model M2402

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 98 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 108 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3,0 dB(A)

Model M2403

Poziom ci$nienia akustycznego (L,): 99 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 109 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3,0 dB(A)
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WSKAZOWKA: Deklarowana warto$¢ emisji hatasu
zostata zmierzona zgodnie ze standardowg metodag
testowg i mozna jg wykorzystaé do poréwnywania
narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ emisji hatasu
mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A\ OSTRZEZENIE: Nosi¢ ochronniki stuchu.

A OSTRZEZENIE: Poziom hatasu wytwa-
rzanego podczas rzeczywistego uzytkowania
elektronarzedzia moze sig rézni¢ od wartosci
deklarowanej w zaleznosci od sposobu uzytko-
wania narzedzia, a w szczeg6lnosci od rodzaju
obrabianego elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu

jalowym, a takze czas, kiedy jest wiaczone).

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN62841-3-10:
Model M2402

Emisja drgan (ap): 4,5 m/s’

Niepewnosé (K): 1,5 m/s’

Model M2403

Emisja drgan (an): 3,5 m/s’

Niepewno$é (K): 1,5 m/s?

WSKAZOWKA: Deklarowana wartosé poziomu
drgan zostata zmierzona zgodnie ze standardowg
metodg testowg i mozna jg wykorzystac¢ do poréwny-
wania narzedzi.

WSKAZOWKA: Deklarowang warto$¢ poziomu
drgan mozna takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie
narazenia.

A OSTRZEZENIE: Drgania wytwarzane pod-
czas rzeczywistego uzytkowania elektronarzedzia
moga sie rézni¢ od wartosci deklarowanej w
zaleznosci od sposobu uzytkowania narzedzia,

a w szczegolnosci od rodzaju obrabianego
elementu.

A OSTRZEZENIE: W oparciu o szacowane
narazenie w rzeczywistych warunkach uzytkowa-
nia nalezy okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu
zapewnienia ochrony operatora (uwzgledniajac
wszystkie elementy cyklu dziatania, tj. czas, kiedy
narzedzie jest wylaczone i kiedy pracuje na biegu
jalowym, a takze czas, kiedy jest wigczone).

Deklaracja zgodnosci WE

Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci WE jest dotgczona jako zatgcznik
A do niniejszej instrukcji obstugi.

OSTRZEZENIA
DOTYCZACE

BEZPIECZENSTWA

Ogoblne zasady bezpiecznej

eksploatacji elektronarzedzi

A OSTRZEZENIE: Nalezy zapoznac sie z
ostrzezeniami dotyczacymi bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi technicz-
nymi dotagczonymi do tego elektronarzedzia.
Niezastosowanie si¢ do podanych ponizej instrukcji
moze prowadzi¢ do porazenia prgdem, pozaru i/lub
powaznych obrazen ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instruk-
cje nalezy zachowa¢ do wykorzy-
stania w przysztosci.

Pojecie ,elektronarzedzie", wystepujace w wymienio-
nych tu ostrzezeniach, odnosi sie do elektronarzedzia
zasilanego z sieci elektrycznej (z przewodem zasilaja-
cym) lub do elektronarzedzia akumulatorowego (bez
przewodu zasilajgcego).

Ostrzezenia dotyczace

bezpieczenstwa dla przecinarki

1. Stanac¢ w taki sposob i tak ustawi¢ narzedzie,
aby nikt nie znajdowat sie w ptaszczyznie
obrotu sciernicy. Ostona chroni operatora przed
wykruszonymi odtamkami $ciernicy i przypadko-
wym jej dotknigciem.

2. Zelektronarzedziem nalezy stosowac¢ tylko
$ciernice tnace wzmocnione spoiwem. Sam
fakt, ze dany osprzet mozna zamontowac na elek-
tronarzedziu, nie oznacza, ze jego eksploatacja
bedzie bezpieczna.

3. Predkos¢ znamionowa osprzetu powinna by¢é
przynajmniej rowna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wiekszej predkosci niz jego predko$¢ zna-
mionowa moze peknac¢ i rozpasc¢ sie na kawatki.

4.  Sciernic nalezy uzywaé tylko zgodnie z prze-
znaczeniem. Na przyktad: nie wolno szlifo-
wac boczna powierzchnia sciernicy tnacej.
Sciernice tnace sg przeznaczone do szlifowania
obwodowego. Sity boczne przytozone do takich
$ciernic moga spowodowac ich rozpadniecie.

5. Zawsze nalezy uzywac¢ nieuszkodzonych
kotnierzy mocujacych o rozmiarze i ksztalcie
witasciwie dobranym do wybranego rodzaju
$ciernicy. Odpowiednie kotnierze mocujgce
podtrzymuja $ciernice, zmniejszajgc tym samym
prawdopodobienstwo jej pekniecia.

6. Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miescic¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia. Nie mozna zapewnic pra-
widtowej ostony i kontroli osprzetu o niewtasciwym
rozmiarze.
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10.

1.

12.

13.

14.

Srednica otworu $ciernicy oraz kotnierzy musi
by¢ wtasciwie dopasowana do wrzeciona
narzedzia. Sciernice i kotnierze z otworami, ktére
nie sg dopasowane do uchwytu mocujacego w
elektronarzedziu bedg niewywazone podczas
pracy, powodujgc nadmierne drgania i ryzyko
utraty kontroli nad narzedziem.

Nie wolno uzywa¢ uszkodzonych $ciernic.
Przed kazdorazowym uzyciem nalezy spraw-
dzi¢ sciernice pod katem ewentualnych
ubytkow i peknieé. W przypadku upuszczenia
elektronarzedzia lub $ciernicy nalezy spraw-
dzi¢, czy nie doszto do uszkodzenia i ewentu-
alnie zamontowa¢ nieuszkodzong sciernice.
Po sprawdzeniu badz zamontowaniu sciernic
nalezy stang¢ w taki sposob i tak ustawic¢
narzedzie, aby nikt nie znajdowat si¢ w ptasz-
czyznie obrotu Sciernicy, po czym na jedng
minute uruchomi¢ elektronarzedzie z maksy-
malna predkoscia bez obciazenia. Uszkodzona
Sciernica zwykle rozpada sie podczas takiej proby.
Uzywac srodkow ochrony osobistej. W zalez-
nosci od wykonywanej pracy nalezy uzywaé¢
ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.
W miare potrzeb zaktada¢ maske przeciwpy-
towa, ochronniki stuchu, rekawice i fartuch,
ktéry zatrzyma drobiny materiatu sciernego i
obrabianego przedmiotu. Srodki ochrony oczu
powinny zatrzymywaé unoszgce sie w powie-
trzu drobiny materiatu, ktére powstajg podczas
réznych operacji. Maska przeciwpytowa lub
oddechowa powinna filtrowa¢ czgsteczki, ktore
powstajg podczas pracy. Przebywanie przez
dtuzszy czas w hatasie o duzym natezeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

Trzymac osoby postronne w bezpiecznej odle-
glosci od miejsca pracy. Kazdy, kto wchodzi
do obszaru roboczego, musi uzywac srodkéw
ochrony osobistej. Fragmenty materiatu z obra-
bianego elementu lub peknietej $ciernicy moga
zostac¢ odrzucone na duzg odlegto$c i spowo-
dowac obrazenia poza bezposrednim obszarem
roboczym.

Przewodd nalezy trzymaé w bezpiecznej odle-
glosci od wirujacego osprzetu. W przypadku
utraty kontroli przewdd moze zostaé przeciety

lub wkregcony, wciagajgc dion lub reke w wirujgca
$cierniceg.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika moze
wciggac do wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze
nagromadzenie metalowych drobin stwarza zagro-
zenia elektryczne.

Nie uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatéw fatwopalnych. Nie uzywac elek-
tronarzedzia umieszczonego na tatwopalnej
powierzchni, np. na drewnie. Iskry mogg spowo-
dowac zapton takich materiatéw.

Nie uzywac osprzetu, ktéry wymaga stosowa-
nia ciektego chtodziwa. Uzycie wody lub innych
ciektych chtodziw moze spowodowac porazenie
pradem, takze $miertelne.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia

Odrzut to gwattowna reakcja narzedzia na zaklesz-

czenie lub zahaczenie obracajgcej sie $ciernicy.

Zakleszczenie lub zahaczenie powoduje nagte zatrzy-

manie sie obracajacej sie $ciernicy, co z kolei prowadzi

do niekontrolowanego odrzutu narzedzia tngcego do
gory w kierunku operatora.

Przyktadowo, jesli $ciernica zahaczy sie lub zaklesz-

czy w obrabianym elemencie, jej krawedz w punkcie

zakleszczenia moze wbi¢ sie powierzchnie materiatu,
powodujac wypychanie i odskoczenie narzedzia na
zewnatrz elementu. W takich warunkach moze réwniez
doj$¢ do peknigcia $ciernicy.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowego uzywania elek-

tronarzedzia i/lub niewtasciwych procedur lub warun-

kéw jego obstugi. Mozna tego unikng¢, podejmujgc
odpowiednie $rodki ostroznosci, ktore podano ponize;.

1. Przez caly czas nalezy mocno trzymac elek-
tronarzedzie, ustawiajac ciato i ramie w taki
sposob, aby przeciwdziata¢ sitom odrzutu.
Operator moze kontrolowac sity odrzutu do géry
w przypadku stosowania odpowiednich $rodkow
ostroznosci.

2. Cialo operatora nie powinno znajdowac sie w
ptaszczyznie obrotu sciernicy. W przypadku
wystgpienia odrzutu narzedzie thgce odskoczy do
gory w kierunku operatora.

3. Nie wolno montowac do narzedzia tarcz
tancuchowych, tarcz do ciecia drewna, seg-
mentowych tarcz diamentowych ze szczeling
na obwodzie wigksza niz 10 mm ani zgbatych
tarcz tnacych. Tego typu tarcze czesto powodujg
odrzut i utrate kontroli.

4.  Nie wolno doprowadza¢ do zakleszczenia
sig¢ sciernicy ani wywiera¢ nadmiernego
nacisku. Unika¢ cigc¢ o zbyt duzej gtebokosci.
Przecigzona $ciernica jest bardziej podatna na
skrecenie lub zakleszczenie w miejscu ciecia, co
stwarza wigksze prawdopodobienstwo odrzutu lub
peknigcia $ciernicy.

5. W przypadku zakleszczenia si¢ sciernicy lub
przerwania ciecia z jakiegokolwiek powodu,
nalezy wytaczy¢ elektronarzedzie i trzymac je
w bezruchu do momentu catkowitego zatrzy-
mania sie sciernicy. Nie wolno wyciagac¢ scier-
nicy z przecinanego elementu, gdy sciernica
znajduje si¢ w ruchu, gdyz moze wtedy wysta-
pi¢ odrzut. Zbadac¢ przyczyne zakleszczania sig
Sciernicy i podjg¢ stosowne dziatanie, aby wyeli-
minowac ten problem.

6. Nie wolno wznawiac¢ ciecia, gdy sciernica znaj-
duje si¢ w przecinanym elemencie. Sciernice
mozna ponownie wlozy¢ do nacietej szczeliny,
dopiero gdy osiagnie petng predkosc¢. Jesli
elektronarzedzie zostanie ponownie uruchomione,
gdy $ciernica znajduje sie w przecinanym elemen-
cie, $ciernica moze sie zakleszczy¢, wedrowac po
materiale lub moze wystapi¢ odrzut.

7. Duze elementy nalezy podpiera¢, aby zmini-
malizowac¢ ryzyko zakleszczenia $ciernicy
i wystapienia odrzutu. Duze elementy majg
tendencje do uginania sie pod wiasnym cigzarem.
Podpory muszg by¢ umieszczone pod przeci-
nanym elementem w poblizu linii ciecia oraz w
poblizu krawedzi przecinanego elementu, po obu
stronach Sciernicy.
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Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa
1. Uwazaé na wylatujace iskry. Mogg one spowodowac
obrazenia ciata lub zapton fatwopalnych materiatow.
2. Zabezpieczy¢ obrabiany material. Do mocowa-
nia obrabianego elementu uzy¢ zaciskow. Jest
to bezpieczniejsze niz przytrzymywanie elementu
reka. Dodatkowo obie rece sg wéwczas wolne i
mozna nimi obstugiwac narzedzie.
Nalezy ostroznie zamocowac sciernice tnaca.
Nalezy uwazac, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona, kotnierzy
(szczegdlnie powierzchni mocujacych) ani $ruby, ponie-
waz moze to spowodowac peknigcie Sciernicy tnacej.
5. Nie zdejmowac oston i utrzymywac je w
dobrym stanie technicznym.

> w

6. Trzymac pewnie uchwyt urzadzenia.

7. Trzymac rece z dala od czesci obrotowych.

8.  Przed wiaczeniem przetacznika nalezy upewni¢ sig, ze
$ciernica tnaca nie dotyka obrabianego elementu.

9. Kazdorazowo przed uzyciem zwraca¢ uwage

na wibracje i nadmierne drgania, ktére moga
wskazywac¢ na nieprawidtowe zamocowanie
lub niedoktadne wywazenie sciernicy.

10. Usunac¢ materialy i gruz z miejsca, ktére
moze si¢ zapali¢ od iskry. Upewnic¢ sig, ze na
linii iskier nie znajduja si¢ inne materiaty lub
osoby. W poblizu miejsca pracy powinna znaj-
dowac si¢ odpowiednia sprawna gasnica.

11. Jezeli podczas pracy sciernica tnaca nagle
zatrzymuje si¢, dochodzg z niej nietypowe
odgtosy lub zaczyna drgaé¢, nalezy natych-
miast wylaczy¢ narzedzie.

12. Przed wyjeciem obrabianego elementu, jego
zablokowaniem, uzyciem zacisku, zmiang
pozycji roboczej, kata lub samej sciernicy
tnacej nalezy wylaczy¢ narzedzie i poczekac,
az sciernica tngca catkowicie sie zatrzyma.

13. Nie dotyka¢ obrabianego elementu od razu
po zakonczeniu danej operacji; jest on bardzo
goracy i moze spowodowac oparzenie skory.

14. Przechowywa¢ sciernice w suchym miejscu.

ZACHOWAC NINIEJSZA
INSTRUKCJE.

INSTALACJA

A OSTRZEZENIE: Podczas cigcia elementu
przy uzyciu tego narzedzia powstaja iskry. Nie
nalezy instalowac tego narzedzia w miejscu, w
ktérym iskry moga spowodowac zapton mate-
riatow tatwopalnych i/lub wybuchowych. Przed
przystapieniem do pracy nalezy upewnic sig, ze w
poblizu narzedzia nie znajduja sie¢ takie materiaty.

Mocowanie podstawy

Narzedzie nalezy przykreci¢ dwiema $rubami do pozio-

mej i stabilnej powierzchni, wykorzystujac otwory w jego
podstawie. W ten sposéb mozna unikngé¢ przewrécenia

sie narzedzia i ewentualnych obrazen ciata.

» Rys.1: 1. Otwory na $ruby 2. Podstawa

OPIS DZIALANIA

M\ PRZESTROGA: Przed rozpoczeciem regulacji
lub sprawdzeniem dziatania narzedzia nalezy
upewnic sie, ze jest ono wytaczone i nie podta-
czone do sieci.

Blokowanie/odblokowywanie

glowicy narzedzia

Gtowice narzedzia mozna zablokowac.

Na czas uzywania odczepi¢ tancuch blokujgcy z
zaczepu. Po uzyciu lub podczas przenoszenia zamoco-
wac tancuch blokujgcy na zaczepie.

M2402
» Rys.2: 1.Zaczep 2. tancuch blokujacy

M2403
» Rys.3: 1.Zaczep 2. tancuch blokujacy

Dzialanie przelacznika

A OSTRZEZENIE: Przed podiaczeniem narze-
dzia do zasilania nalezy zawsze sprawdzi¢, czy
spust przetacznika dziala prawidtowo oraz czy
wraca do potozenia wylaczenia po zwolnieniu.

M2402
» Rys.4: 1. Przycisk blokady / przycisk blokady wia-
czenia 2. Spust przetgcznika

M2403
» Rys.5: 1. Przycisk blokady / przycisk blokady wia-
czenia 2. Spust przetgcznika

Narzedzia z przyciskiem blokady

APRZESTROGA: W celu utatwienia obstugi i dla
wygody operatora podczas dtugotrwatej pracy z
uzyciem narzedzia przetagcznik mozna zablokowaé¢
w pozycji wlgczonej. Podczas pracy z przetaczni-
kiem zablokowanym w pozycji wigczonej nalezy
zachowac ostroznosc¢ i pewnie trzymac¢ narzedzie.

W celu uruchomienia narzedzia wystarczy pociagna¢
spust przetgcznika. W celu zatrzymania wystarczy zwol-
ni¢ spust przetgcznika. Aby wigczyc tryb pracy ciagtej,
nalezy pociagngc¢ spust przetgcznika, wcisngé przycisk
blokady, a nastepnie zwolni¢ spust przetgcznika. Aby
zatrzymac narzedzie po wybraniu trybu pracy ciggtej,
nalezy pociagng¢ spust do konca i nastgpnie zwolni¢
go.
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Narzedzia z przyciskiem blokady
wilaczenia

A OSTRZEZENIE: NIE WOLNO pomija¢ ani
blokowac¢ dziatania przycisku blokady poprzez
zaklejanie go tasma ani w inny sposoéb. Wytacznik
z pominigtym lub zablokowanym przyciskiem blokady
moze spowodowac przypadkowe uruchomienie
narzedzia i powazne obrazenia ciata.

A\ OSTRZEZENIE: NIE WOLNO uzywag narze-
dzia, jesli mozna je uruchomic tylko za pomoca
spustu przetagcznika bez uprzedniego wcisnie-
cia przycisku blokady. Niesprawny, wymagajacy
naprawy przetgcznik moze spowodowac przypad-
kowe uruchomienie urzagdzenia i powazne obrazenia
ciata. PRZED dalszym uzytkowaniem narzgdzia
nalezy przekazac je do punktu serwisowego narzedzi
Makita w celu naprawy.

Aby uniknag¢ przypadkowego pociagniecia spustu
przetgcznika, urzadzenie jest wyposazone w przycisk
blokady wigczenia. Aby uruchomié narzedzie, nalezy
nacisngc¢ przycisk blokady witgczenia i pociggngc¢ spust
przetgcznika. W celu zatrzymania wystarczy zwolnié
spust przetgcznika.

UWAGA: Nie ciagna¢ na site spustu przetacznika
bez wczesniejszego wcisnigcia przycisku blo-
kady. Mozna w ten sposéb potamac przetgcznik.

Odstep pomiedzy zaciskiem a ptytka

prowadzaca

MAPRZESTROGA: Po wyregulowaniu odstepu
pomiedzy zaciskiem a ptytka prowadzaca upew-
ni¢ sie, ze plytka prowadzaca jest prawidtowo
zamocowana. Nieprawidlowe zamocowanie moze
stac sie przyczyna obrazen ciata.

APRZESTROGA: Pamietaj, ze waskie elementy
moga nie by¢ wystarczajaco zablokowane, jezeli
uzyjesz dwoch szerszych ustawien odstepu.

Dostepne s3 nastepujgce zakresy ustawien zacisku:

. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (ustawienie oryginalne)
. 35 -205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Jesli podczas pracy wymagany jest inny zakres usta-
wien, mozna go zmieni¢, postepujac zgodnie z opisang
ponizej procedurg.

Odkreci¢ dwie $ruby imbusowe za pomocg klucza

imbusowego. Przesung¢ ptytke prowadzacg do odpo-

wiedniego potozenia i przymocowac jg z powrotem

$Srubami imbusowymi.

» Rys.6: 1. Klucz imbusowy 2. Ptytka prowadzaca
3. Sruby imbusowe

Regulacja kata ciecia

APRZESTROGA: Po wyregulowaniu kata ptytki
prowadzacej nalezy upewnic sie, ze pltytka
prowadzaca jest prawidtowo zamocowana.
Nieprawidtowe zamocowanie moze sta¢ sig przy-
czyna obrazen ciata.

APRZESTROGA: Wykonujac cigcia pod katem

w poziomie narzedziem z ptytka oporowa, nalezy
zawsze ustawia¢ plytke prowadzaca w pozycji
0-170 mm (0" - 6-11/16"). Ustawienie w pozycji 35
-205 mm (1-3/8" - 8-1/16") lub 70 - 240 mm (2-3/4" -
9-7/16") koliduje z ruchem ptlytki oporowej, powo-
dujac, ze cigcie przebiega nieprawidtowo.

APRZESTROGA: Nie uzywac narzedzia, jesli
obrabiany materiat nie jest zablokowany w zaci-
sku pod odpowiednim katem.

Poluzowa¢ dwie $ruby imbusowe za pomocg klucza
imbusowego. Ustawi¢ ptytke prowadzgca pod odpo-
wiednim katem i dokreci¢ z powrotem $ruby imbusowe.
Uwazac, aby nie zmieni¢ ustawionego kata podczas
dokrecania Srub.

» Rys.7: 1. Plytka prowadzaca 2. Sruby imbusowe

WSKAZOWKA: Skala na plytce prowadzacej stanowi
wylgcznie oznaczenie zgrubne. W celu doktadnego
ustawienia kata nalezy uzyc¢ kgtomierza lub ekierki.
Trzymac uchwyt przycisniety w doét, tak aby $ciernica
znajdowata sie w podstawie. Jednoczesnie nalezy
wyregulowac kat pomiedzy ptytkg prowadzacg a
$ciernicg thgcg za pomoca katomierza lub ekierki.

Regulacja ostony chroniacej przed
iskrami

Ostona chronigca przed iskrami jest fabrycznie zamon-
towana tak, ze jej dolna krawedz styka sie z podstawa.
Podczas uzywania narzedzia z ostong znajdujgca sie
w tej pozycji duza ilo$¢ iskier wylatuje na zewnatrz.
Odkreci¢ $rube i ustawi¢ ostone w takiej pozycji, aby
maksymalnie chronita przed iskrami.

Typ ostony chronigcej przed iskrami rézni sig¢ w zalez-
nosci od kraju.

» Rys.8: 1. Sruba 2. Ostona chronigca przed iskrami

Plytka oporowa

W zaleznosci od kraju

Ptytka oporowa zapobiega zetknigciu sig $ciernicy
tnacej z blatem roboczym lub poditogg. Po zatozeniu
nowej $ciernicy tngcej nalezy ustawi¢ ptytke oporowg w
potozeniu (A). Gdy Sciernica tngca zuzyje sie w takim
stopniu, ze dolna czgs¢ obrabianego elementu pozo-
stanie nieprzecieta, nalezy ustawi¢ ptytke oporowg w
potozeniu (B), aby zwiekszy¢ zakres ciecia dla zuzytej
Sciernicy.

» Rys.9: 1. Ptytka oporowa
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MONTAZ

APRZESTROGA: Przed wykonywaniem jakich-
kolwiek prac przy narzedziu nalezy upewni¢ sie,
ze jest ono wylaczone i odiaczone od zasilania.

Otwieranie ostony bezpieczenstwa

Otwieranie ostony bezpieczenstwa w
postaci przedniej pokrywy

Podnie$¢ ostone bezpieczenstwa reka.
» Rys.10: 1. Ostona bezpieczenstwa

Otwieranie ostony bezpieczenstwa ze
srodkowa pokrywka

Najpierw poluzowac $rube zaciskowg, a nastepnie
unies¢ ostone.
» Rys.11: 1. Sruba zaciskowa

Zdejmowanie i zakltadanie Sciernicy

tnacej

A\PRZESTROGA: Pamiegta¢ o prawidtowym
dokreceniu $ruby imbusowej. Niedostateczne
dokrecenie moze stac¢ sie przyczyng powaznych
obrazen ciata. Do prawidtowego dokrecenia $ruby
imbusowej uzy¢ klucza imbusowego dostarczonego
z narzgdziem.

MAPRZESTROGA: Uzywac¢ tylko odpowiednich
kotnierzy wewnetrznych i zewnetrznych dostar-
czonych wraz z narzedziem.

APRZESTROGA: Po wymianie sSciernicy zawsze
pamigta¢ o opuszczeniu ostony bezpieczenstwa.
APRZES TROGA: Podczas wykonywania czynno-

$ci wymagajacych kontaktu ze sciernicami nalezy
nosic¢ rekawice.

Podnies$¢ ostone bezpieczenstwa. Odkreci¢ Srube
imbusowa przy uzyciu klucza imbusowego, przytrzy-
mujgc wcisnietg blokade watka. Nastepnie wyjaé srube
imbusowa i $ciggng¢ podktadke, kotnierz zewnetrzny
oraz $ciernice.

» Rys.12: 1. Blokada watka 2. Sruba imbusowa

» Rys.13: 1. Kotnierz wewnetrzny 2. Pierscien
3. Pierscien O-ring 4. Tarcza tnaca
wzmocniona spoiwem ($ciernica tngca)
5. Kotnierz zewnetrzny 6. Podktadka
7. Sruba imbusowa
Aby zatozy¢ Sciernice, nalezy wykona¢ czynnosci
procedury zdejmowania w odwrotnej kolejnosci.
Dopasowac otwor w Sciernicy tngcej do pierscienia i
zatozy¢ z powrotem ostone bezpieczenstwa.

Miejsce na klucz imbusowy

Klucz imbusowy, gdy nie jest uzywany, nalezy prze-
chowywac¢ w sposéb pokazany na rysunku, aby sie nie
zgubit.

M2402
» Rys.14: 1. Klucz imbusowy
M2403
» Rys.15: 1. Klucz imbusowy

OBSLUGA

APRZESTROGA: Odpowiedni nacisk na uchwyt
oraz maksymalng wydajnos$¢ cigecia mozna ocenic
na podstawie ilosci iskier powstajacych podczas
ciecia. Nie przyspieszac cigcia poprzez wywiera-
nie nadmiernego nacisku na uchwyt. Moze to pro-
wadzi¢ do mniejszej wydajnosci ciecia, przedwcze-
snego zuzycia $ciernicy oraz uszkodzenia narzedzia,
Sciernicy tnacej lub obrabianego elementu.

Mocno trzymac¢ uchwyt. Wigczy¢ narzedzie i zaczekac,
az Sciernica tngca osiggnie petng predkosc¢, a nastepnie
ostroznie opusci¢ jg w celu ciecia. Gdy Sciernica tngca
zetknie sie z obrabianym elementem, stopniowo obni-
za¢ uchwyt, aby wykonac cigcie. Po zakonczeniu cigcia
wytgczy¢ narzedzie, poczekac, az sciernica tnaca
catkowicie sie zatrzyma i dopiero wéwczas podnie$¢
uchwyt catkowicie do géry.

Maksymalny zakres ciecia rézni si¢ w zaleznosci od
kata ciecia i ksztattu elementu.

Maksymalny zakres cigcia w przypadku nowej scier-
nicy tnacej

Kat cigcia / 90° 45°
ksztatt obrabia-
nego elementu

oA 127 mm 127 mm
() ()
AxB 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm

(2-3/4" x 9-1/8")

119 x 119 mm
(4-11/16" x
4-11/16")

106 x 106 mm
(4-3/16" x 4-3/16")

137 x 137 x 10 mm
(5-3/8" x 5-3/8"
x 3/8")

100 x 100 x 10 mm
(4" x 4" x 3/8")

17 POLSKI



Mocowanie obrabianych elementéw

M\ PRZESTROGA: Podczas mocowania obra-
bianego elementu nalezy zawsze opuszczac¢
zacisk gwintu na gwint watka. W przeciwnym razie
zamocowanie przecinanego elementu moze by¢ zbyt
stabe. Mogtoby to spowodowa¢ wyrzucenie obra-
bianego elementu lub niebezpieczne uszkodzenie

Sciernicy tnace;j.

Przy podniesionym zacisku gwintu mozna szybko
wsungc¢ lub wysung¢ ptytke zacisku. Aby chwyci¢ obra-
biany element, nalezy popchng¢ uchwyt, tak aby ptytka
zacisku stykata sie z elementem, a nastepnie opusci¢
zacisk gwintu. Obréci¢ uchwyt w prawo, az obrabiany
element zostanie pewnie zamocowany.
» Rys.16: 1. Uchwyt 2. Zacisk gwintu 3. Plytka
zacisku

Gdy $ciernica tngca ulegnie znacznemu zuzyciu,
nalezy umiesci¢ za przecinanym elementem klocek
dystansowy, jak pokazano na rysunku. Zuzytg $ciernice
mozna uzywac w efektywniejszy sposéb, wykorzystujac
do ciecia elementu srodkowego punktu na obwodzie
Sciernicy. Klocek dystansowy powinien by¢ wykonany z
twardego i niepalnego materiatu.

» Rys.17: 1. Klocek dystansowy

Podczas cigcia pod kgtem elementéw o szerokosci
powyzej 85 mm (3-3/8") przymocowac do ptytki prowa-
dzacej prosty kawatek drewna (klocek dystansowy) o
dtugosci powyzej 190 mm (7-1/2") i szerokos$ci 45 mm
(1-3/4"), jak pokazano na rysunku. Taki klocek dystan-
sowy przymocowac $rubami do ptytki prowadzacej,
wykorzystujgc otwory w ptytce. Upewnic sig, ze Scier-
nica tngca nie styka sie z klockiem dystansowym, gdy
gtowica narzedzia jest docisnieta w dét.

» Rys.18: 1. Plytka prowadzaca 2. Klocek dystan-
sowy o dtugosci ponad 190 mm (7-1/2") i
szerokosci 45 mm (1-3/4") 3. Obrabiany
element o szerokosci ponad 85 mm
(3-3/8") 4. Ptytka zacisku

» Rys.19

Gdy $ciernica tngca ulegnie zuzyciu, nalezy podnie$¢
pozycje ciecia, wsuwajgc klocek dystansowy o nieco
mniejszej szerokosci od obrabianego elementu, jak
pokazano na rysunku. Umozliwia to korzystanie ze
Sciernicy tngcej w ekonomiczny sposob.
» Rys.20: 1. Plytka zacisku 2. Srednica obrabia-
nego elementu 3. Plytka prowadzgca
4. Szeroko$¢ klocka dystansowego

Dtugie elementy musza by¢ podpierane z obu stron
przez klocki, tak aby byly wyréwnane w poziomie z
gorng powierzchnig podstawy. Klocki powinny by¢
wykonane z niepalnego materiatu.

» Rys.21: 1. Klocek

Przenoszenie narzedzia

Ztozy¢ i zablokowac gtowice narzedzia. Trzymac za
uchwyt w czasie przenoszenia.

M2402
» Rys.22

M2403
> Rys.23

KONSERWACJA

A PRZESTROGA: Przed przystapieniem do prze-
gladu narzedzia lub jego konserwacji upewnic sie,
ze jest ono wylaczone i odtgczone od zasilania.

UWAGA: Nie stosowac¢ benzyny, rozpuszczalni-
koéw, alkoholu itp. Srodkéw. Moga one powodo-
wac odbarwienia, odksztatcenia lub peknigcia.

W celu zachowania odpowiedniego poziomu
BEZPIECZENSTWA i NIEZAWODNOSCI produktu
wszelkie naprawy i réznego rodzaju prace konserwa-
cyjne lub regulacje powinny by¢ przeprowadzane przez
autoryzowany lub fabryczny punkt serwisowy narzedzi
Makita, zawsze z uzyciem oryginalnych czgs$ci zamien-
nych Makita.

Wymiana szczotek weglowych

» Rys.24: 1. Oznaczenie limitu

Systematycznie sprawdzac¢ szczotki weglowe.
Wymieniac¢ je, gdy ich zuzycie sigga oznaczenia limitu.
Szczotki weglowe powinny by¢ czyste, aby mozna je
byto swobodnie wsungé do opraw. Nalezy wymieniac
obydwie szczotki jednoczesnie. Stosowac wytgcznie
identyczne szczotki weglowe.

1.  Za pomoca $rubokreta wyjs¢ zaslepki opraw
szczotek weglowych.

2.  Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢ nowe i
zabezpieczy¢ zaslepkami opraw szczotek.

» Rys.25: 1. Zaslepka oprawy szczotki

POLSKI



MAGYAR (Eredeti utasitasok)

RESZLETES LEIRAS

Tipus: M2402 | M2403
Tércsa atméréje 355 mm

Max. tarcsavastagsag 3 mm

Furat atmérdje 25,4 mm

Uresjarati fordulatszam

3800 min” vagy 3 900 min”'
Az Uresjarati fordulatszam orszagrol orszagra kiilonbozhet.
Lasd a szerszam adattablajat.

Méretek
(Hx SZx M)

Eliils6 fedél tipusu biztonsagi
védélemezzel + 97,0 mm-es
magassagi alappal ellatott tipus

500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm

Ellls6 fedél tipusu biztonsagi
védélemezzel + 77,0 mm-es
magassagi alappal ellatott tipus

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Ko6zépsé csavaros tipusu bizton-
sagi védblemezzel ellatott tipus

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Nett6 tdmeg Ellls6 fedél tipusu biztonsagi
véddlemezzel + 97,0 mm-es

magassagi alappal ellatott tipus

15,5kg 15,3 kg

Eliils6 fedél tipusu biztonsagi
védélemezzel + 77,0 mm-es
magassagi alappal ellatott tipus

14,5 kg 14,3 kg

Kozépsé csavaros tipusu bizton-
sagi véddlemezzel ellatott tipus

14,0 kg 13,8 kg

Biztonsagi osztaly

(=)

. Folyamatos kutaté- és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

. A tulajdonsagok orszagrol orszagra kilénbozhetnek.
. Suly, az EPTA 01/2014 eljaras szerint

Rendeltetés

A szerszam vastartalmud anyagok vagasara hasznalhato, a meg-
feleld szemcsés darabolétarcsaval. Tartsa be az orszagaban
érvényes, a porral kapcsolatos és a munkaterillet egészségligyi és
biztonsagi kdvetelményeire vonatkozo torvényeket és elbirasokat.

Tapfesziiltség

A szerszamot kizarolag olyan egyfazisu, valtdaramu halo-
zatra szabad kétni, amelynek feszlltsége megegyezik az
adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A szerszam kettds szige-
telésl, ezért féldelévezeték nélkili aljzatrol is miikddtethetd.

A 220V és 250 V kozotti
fesziiltséggel rendelkezd, nyilvanos

kisfesziiltségili arameloszto
rendszerekben valé hasznalatra.

Az elektromos berendezések bekapcsolasakor fesziltsé-
gingadozasok léphetnek fel. Ezen késziilék lizemeltetése
nem megfeleld aramellatasi korilmények kdzott kedve-
z6tlen hatassal lehet mas berendezések miikodésére. A
0,25 Ohmmal egyenld vagy annal kisebb értéki halézati
impedancia esetén feltételezhetéen nem lesznek negativ
jelenségek. Az ehhez az eszkdzhdz hasznalt haldzati
csatlakozét biztositékkal vagy lassu kioldasi jellemzdkkel
rendelkezd megszakitéval kell védeni.
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A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN62841-3-10 szerint
meghatarozva:

M2402 tipus

Hangnyomasszint (L,4): 98 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 108 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3,0 dB(A)

M2403 tipus

Hangnyomasszint (L,a): 99 dB(A)
Hangteljesitményszint (Lya): 109 dB (A)
Bizonytalansag (K): 3,0 dB(A)

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithatok egymassal.

MEGJEGYZES: A zajkibocsatas értékének segitsé-
gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

MAGYAR



AFIGYELMEZTETES: Viseljen fillvédst!

A FIGYELMEZTETES: A szerszam zajkibocsa-
tasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a megadott
értéktdl a hasznalat modjatol, kiillondsen a feldol-
gozott munkadarab fajtajatél fiiggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatéarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibracios
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
az EN62841-3-10 szerint meghatarozva:

M2402 tipus

Rezgéskibocsatas (ay): 4,5 m/s’

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’

M2403 tipus

Rezgéskibocsatas (ay): 3,5 m/s®

Bizonytalansag (K): 1,5 m/s®

MEGJEGYZES: A rezgés teljes értéke a szabvanyos
vizsgalati eljarasnak megfeleléen lett mérve, és segit-
ségével az elektromos kéziszerszamok 6sszehason-
lithaték egymassal.

MEGJEGYZES: Arezgés teljes értékének segitsé-

gével el6zetesen megbecsiilhetd a rezgésnek valo
kitettség mértéke.

AFIGYELMEZTETES: A szerszam rezgéskibo-
csatasa egy adott alkalmazasnal eltérhet a meg-
adott értéktdl a hasznalat médjatol, kiilonésen a
feldolgozott munkadarab fajtajatol fiiggéen.

AFIGYELMEZTETES: Hatarozza meg a kez-
el6 védelmét szolgalé6 munkavédelmi Iépéseket,
melyek az adott munkafeltételek melletti vibraciés
hatas becsiilt mértékén alapulnak (figyelembe
véve a munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitasanak és lresjaratanak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

EK Megfelel6ségi nyilatkozat

Csak eurdpai orszagokra vonatkozéan

Az EK-megfeleldségi nyilatkozat az Gtmutaté ,A” mel-
|ékletében talalhato.
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BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETES

A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi figyelmeztetések

AFIGYELMEZTETES: Olvassa el a szerszam-
géphez mellékelt 6sszes biztonsagi figyelmezte-
tést, utasitast, illusztraciot és a miiszaki adatokat.
A koévetkezdkben leirt utasitasok figyelmen kivil
hagyasa elektromos aramiitést, tiizet és/vagy sulyos
sérulést eredményezhet.

Orizzen meg minden figyelmez-
tetést és utasitast a késoébbi tajé-
kozédas érdekében.

A figyelmeztetésekben szerepld "szerszamgép" kife-
jezés az On halézatrél (vezetékes) vagy akkumula-

torrdl (vezeték nélkili) mikodtetett szerszamgépére
vonatkozik.

Darabolégép biztonsagi

figyelmeztetései

1. On és a kézelben allék a forgé tarcsa sikjan
kiviil helyezkedjenek el. A védéburkolat megvédi
a kezel6t a tarcsa letoré részeitél, és megakada-
lyozza, hogy véletlenil hozzaérjen a tarcsahoz.

2. Kizarélag ragasztott, megerdsitett darabolo-
tarcsat hasznaljon a szerszamgéphez. Az, hogy
egy kiegészité felszerelhetd a szerszamgépre, még
nem jelenti azt, hogy biztonsagosan is hasznalhato.

3. Akiegészité névleges fordulatszama legyen
legalabb akkora, mint a szerszamgépen mega-
dott legmagasabb fordulatszamérték. A névle-
ges fordulatszamuknal magasabb fordulatszamon
mikodtetett kiegésziték eltérhetnek, darabjaik
pedig szétrepllhetnek.

4.  Atarcsakat csak a javasolt alkalmazasi teriile-
teken szabad hasznalni. Példaul ne csiszoljon
a darabolétarcsa oldalaval. A darabolé kdsz6-
rltarcsaknak kizarolag az élével lehet csiszolni,
mivel oldalirany( er6k hatasara ezek a tarcsak
Osszetérhetnek.

5. Mindig sériilésmentes, az adott tarcsahoz
megdfelelé méreti és alaku illesztéperemet
hasznaljon. A megfelel§ illesztéperemek tamasz-
tast biztositanak a korongnak, ezzel cs6kkentve a
torés valdszinlségét.

6. Akiegészitd kiilsé atméréjének és vastagsaga-
nak az szerszamgép kapacitasi hatarértékein
beliil kell lennie. A nem megfelel6 méretl kiegé-
szit6ket nem lehet megfelelé védelemmel ellatni,
illetve iranyitani.

7. Atarcsak és illesztéperemek tengelyfuratanak
pontosan kell illeszkednie a szerszamgép
orséjara. Azon tarcsak és illeszt6peremek,
melyek tengelynyildasa nem illeszkedik a szer-
szamgép rogzitéelemére, a szerszamgép egyen-
sulyvesztését, tulzott rezgését és a szerszamgép
feletti ellendrzés elvesztését okozhatjak.

MAGYAR



8.  Soha ne hasznaljon sériilt tarcsat. Hasznalat
elétt ellendrizze, hogy a tarcsa nincs-e kito-
redezve, vagy nem repedt-e meg. Ha leejti a
szerszamgépet vagy a tarcsat, vizsgalja meg,
hogy nem tortént-e sériilés, és ha sziikséges,
helyezzen fel egy sértetlen tarcsat. A tarcsa
megvizsgalasa és felszerelése utan On és a
kozelben allok egyarant alljanak ki a forgo tar-
csa sikjabol, majd miikodtesse a szerszamgé-
pet terhelés nélkili maximalis fordulatszamon
egy percen at. A sériilt tarcsak a tesztidétartam
alatt normal esetben eltérnek.

9. Viseljen személyi védéfelszereléseket. A
munka jellegétél fliggéen hasznaljon arcvédét,
szemvédot vagy védoszemiiveget. Ha sziiksé-
ges, vegyen fel pormaszkot, fiillvédét, kesztyiit
és olyan kotényt, amely képes megvédeni Ont
a csiszoléanyagbél vagy a munkadarabbol
kirepiil6 kisméretii daraboktol. A szemvéddének
képesnek kell lennie megallitani a kiilénb6zé
mveletek soran keletkezd repiil6 térmelékdara-
bokat. A pormaszknak vagy a légz6késziiléknek
képesnek kell lennie a mivelet soran keletkezé
részecskék kiszlrésére. A hosszabb ideig tartd
nagy intenzitasu zaj hallaskarosodast okozhat.

10. Akornyezetében tartozkododk alljanak biztonsa-
gos tavolsagra a munkateriilettél. A munkaterii-
letre belépé minden személy koteles személyi
védéfelszerelést viselni. Amunkadarabbdl vagy
a széttort tarcsabol szarmazo darabok szétrepil-
hetnek, és sériiléseket okozhatnak a szerszam
kdzvetlen Uzemeltetési terliletén kivdl is.

11. Atapvezetéket gy vezesse el, hogy ne legyen
a forgo kiegészité kozelében. Ha elvesziti az
iranyitast a szerszamgeép felett, a tapkabel elsza-
kadhat vagy beakadhat, és beranthatja a kezét
vagy a karjat a forgd szerszamba.

12. Rendszeresen tisztitsa meg a szerszamgép
szellézényilasait. A motor ventilatora beszivhatja
a port a készUlék belsejébe, a fémpor tulzott fel-
halmozédasa pedig elektromos veszélyt okozhat.

13. Ne miikddtesse a szerszamgépet gyulékony
anyagok kozelében. Ne miikodtesse a szer-
szamgépet ugy, hogy égheté feliiletre, példaul
fara helyezi azt. A szikrak felgyujthatjak ezeket az
anyagokat.

14. Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyekhez
folyékony hiitokozeg sziikséges. Viz vagy mas
folyadék hasznalata révidzarlatot vagy aramutést
okozhat.

Visszarugas és az ezzel kapcsolatos
figyelmeztetések

A visszarugas a szerszam hirtelen reakcidja a beszorult
vagy elakadt forgotarcsara. A becsipédés vagy beaka-
das a forgo tarcsa hirtelen megallasat okozza, melynek
kévetkeztében az iranyithatatlan vagéegység megindul
felfelé, a kezel6 felé.

Ha példaul egy csiszolékorong beszorul vagy beakad

a munkadarabba, a becsipédési pontban megakadt
tarcsa kiugorhat vagy kivetédhet a munkadarabbdl. A
csiszolokorongok ilyen kérilmények kozott akar el is
térhetnek.

Avisszarugas a szerszamgép helytelen hasznalatanak
és/vagy a nem megfelelé mikddési eljarasoknak és
korilményeknek a kdvetkezménye, és az alabbi 6vin-
tézkedések betartasaval megelézhetd.

Fogja stabilan, két kézzel a szerszamgépet,

és helyezze el ugy a karjait, hogy ellen tudjon
allni a visszarugaskor fellép6 er6knek. A kezeld
uralma alatt tarthatja a visszarugaskor fellép6
felfelé iranyuld eréket, ha megteszi a megfelel6
dvintézkedéseket.

Testével ne helyezkedjen a forgé tarcsa vona-
laba. A visszarugas kovetkeztében a vagoegység
megindulhat felfelé, a kezeld felé.

Ne szereljen fel fiirészlancot, fafarago flirész-
lapot, 10 mm-nél nagyobb hézagi gyémant-
tarcsat illetve fogazott fiirésztarcsat. Ezek a
tarcsak gyakran visszartgast és az uralom elvesz-
tését okozzak.

Ne ,,akassza meg”, és ne nyomja tulzott er6-
vel a tarcsat. Ne prébaljon tul mély vagast
végezni. A tarcsa tulzott igénybevétele noveli a
terhelést, a tarcsa kifordulhat, vagy szorulhat a
vagasban, illetve n6 a visszarugas vagy a tarcsa
eltérésének valészinlsége.

Ha a tarcsa szorul, vagy ha barmilyen okbol
abbahagyja a vagast, kapcsolja ki a szerszam-
gépet, és tartsa mozdulatlanul mindaddig, amig
a tarcsa teljesen leall. Soha ne prébalja kivenni
a vagatbol a tarcsat, mikozben az mozgasban
van, mivel visszarugas kovetkezhet be. Deritse
fel, és kiisz6bdlje ki a tarcsa szorulasanak okat.
Amikor ujrakezdi a vagast a munkadarabon, a
tarcsat ne a munkadarabba helyezve inditsa el.
Hagyja, hogy a tarcsa elérje a teljes sebessé-
gét, majd 6vatosan helyezze vissza a vagatba.
Ha a szerszamgépet a munkadarabon inditja Ujra,
a tarcsa szorulhat, kiléphet vagy visszarighat.

A nagyméretii munkadarabokat tamassza

ala, hogy elkeriilje a tarcsa beszorulasat és

a visszarugast. A nagyméretli munkadarabok
meghajolhatnak sajat sulyuk alatt. Helyezzen
tdmasztékot a munkadarab ald, a vagas vonala-
nak kdzelében, valamint a munkadarab szélétdl
nem messze, a tarcsa két oldalara.

Tovabbi biztonsagi figyelmeztetések

1.

Figyeljen oda a repiilé szikrakra a hasznalat
soran. Ezek sériléseket okozhatnak, vagy megy-
gyujthatjak a gyulékony anyagokat.

Dolgozzon biztonsagosan. Hasznaljon szoritét
vagy satut, ha kézzel dolgozik. Ez biztonsago-
sabb, mint kézzel tartani munkadarabot, és igy
mindkét kezével foghatja a szerszamot.
Gondosan rogzitse a darabolétarcsat.
Ugyeljen ra, hogy ne rongalja meg az orsét,

az illesztéperemet (kiilonésen annak szerelési
felliletét) vagy a csavart, mert a darabolétarcsa
eltorhet.

Tartsa a flirészlapvédoéket a helyiikon, miiko-
doéképes allapotban.

Szilardan tartsa a fogantyut.

Ne nyuljon a forgoé részekhez.

Ellenérizze, hogy a darabolétarcsa nem ér

a munkadarabhoz, miel6tt bekapcsolja a
szerszamot.

Hasznalat el6tt mindig figyelje meg, hogy nem
lat-e rezgéseket vagy imbolygast, mivel ezek
a jelenségek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott tarcsara utalnak.
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10. Tavolitsa el a teriiletrél azokat az anyagokat
vagy hulladékot, amelyek a szikraktol megy-
gyulladhatnak. Ugyeljen ra, hogy masok ne
legyenek a szikrak atvonalaban. Tartson egy
megfeleld és feltoltott tlizoltokésziiléket a
kozelben.

11. Ha a hasznalat kézben a darabolétarcsa meg-
all, furcsa zajt bocsat ki, vagy rezegni kezd,
azonnal kapcsolja ki a szerszamot.

12. Mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja
meg, amig a darabolétarcsa teljesen megall,
amikor eltavolitja vagy régziti a munkadarabot,
beallitja a befogét, megvaltoztatja a darabo-
l6tarcsa pozicidjat, szogét vagy kicseréli a
darabolétarcsat.

13. Ne érjen a munkadarabhoz kézvetleniil a mun-
kavégzést kovetben; rendkiviil forro, és megé-
getheti a bérét.

14. Atarcsakat mindig szaraz helyen tarolja.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

TELEPITES

A FIGYELMEZTETES: Munkadarabok vaga-
sakor a szerszam szikrak képzoédését okozza.
Ne szerelje fel a szerszamot olyan helyre, ahol a
szerszam altal okozott szikrak meggyujthatnak
gyulékony és/vagy robbanasveszélyes anyago-
kat. A munkavégzés el6tt bizonyosodjon meg
arrol is, hogy nincsenek a szerszam koézelében
ilyen anyagok.

A talplemez rogzitése

Ezt a szerszamot két csavarral kell egy vizszintes és
stabil felllethez régziteni a szerszam talplemezén
talalhato furatok segitségével. Ezzel elkeriilheté annak
felborulasa és az esetleges személyi sérilés.

» Abra1: 1. Csavarfuratok 2. Talplemez

A MUKODES LEIRASA

AVIGYAZAT: Miel6tt ellendrzi vagy beallitja, min-
dig bizonyosodjon meg réla, hogy a szerszamot
kikapcsolta és a halézatrol lecsatlakoztatta.

A szerszam fejének reteszelése/

kioldasa

A szerszam feje reteszelhetd.

Hasznalatkor akassza le a rogzitélancot az akasztorol.
Ha nem hasznalja vagy szallitja, mindig akassza a
régzitélancot az akasztora.

M2402
» Abra2: 1.Akaszté 2. Rogzitélanc
M2403
» Abra3: 1.Akasztd 2. Régzitélanc

A kapcsol6 hasznalata

AFIGYELMEZTETES: A szerszém halézatra
csatlakoztatasa el6tt mindig ellenérizze hogy a
kapcsolégomb megfeleléen mozog és visszatér a
kikapcsolt (OFF) allapotba elengedése utan.

M2402
» Abra4: 1. Reteszel6gomb/Kireteszel6gomb

2. Kapcsolégomb

M2403

» Abra5: 1. Reteszel6gomb/Kireteszel6gomb

2. Kapcsolégomb

Reteszel6gombbal felszerelt
szerszam

AVIGYAZAT: Huzamosabb hasznalatkor a kap-
csol6 a kezel6 munkajanak megkonnyitése érde-
kében a bekapcsolt (ON) poziciéban régzithetd.
Legyen eldvigyazatos a szerszam bekapcsolt
(ON) pozicioba rogzitésekor, és szilardan fogja
meg a szerszamot.

A szerszam bekapcsolasahoz egyszeriien hizza meg

a kapcsolégombot. A megallitdsahoz engedje el a kap-
csolégombot. A folyamatos miikédéshez hizza meg a

kapcsolégombot, nyomja be a reteszel6gombot, majd

engedje el a kapcsolégombot. A szerszam kikapcsola-
sahoz reteszelt allasbdl teljesen hlizza be a kapcsolo-

gombot, majd engedje fel.
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Kireteszelogombbal felszerelt szerszam

AFIGYELMEZTETES: NE gatolja a reteszeld
kapcsol6 iizemszerii miikodését azzal, hogy lera-
gasztja, vagy mas moédon kitamasztja. Az izemkép-
telenné tett kapcsolo a gép szandékolatlan beindulasa-
hoz vezethet, ami sulyos személyi sériiléssel jarhat.

A FIGYELMEZTETES: SOHA ne hasznalja ezt a
szerszamot, ha az akkor is beindul amikor On a rete-
szelégomb megnyomasa nélkiil hizza meg a kap-
csolégombot. A javitasra szorul6 kapcsol6 a gép szan-
dékolatlan beindulasahoz vezethet, ami sulyos személyi
sériiléssel jarhat. A tovabbi hasznalat ELOTT vigye a

szerszamot javitasra egy MAKITA szervizkdzpontba.

Az imbuszkulccsal lazitsa meg a két imbuszcsavart.
Forditsa el a vezet6lemezt a kivant szégbe, majd
rogzitse az imbuszcsavarokkal. Ugyeljen arra, nehogy
elmozditsa a bedllitott szoget az imbuszcsavarok meg-
huzasa kdzben.

» Abra7: 1.Vezetélemez 2. Imbuszcsavarok

MEGJEGYZES: A vezetélemezen talalhat6 skéla
csak hozzavetdleges jelzésként szolgal. A pontosabb
szOgbeallitds érdekében hasznaljon szogmérét vagy
haromszdgl vonalzét. Tartsa a fogantyut lefelé,

ugy hogy a darabolétarcsa a talplemezhez érjen.
Egyidejlleg allitsa be a vezetblemez és a darabold-
tarcsa kozotti szoget egy sz6gmérd vagy egy harom-
sz0gl vonalzo segitségével.

Akapcsolé véletlen miikodtetését reteszel6 gomb
gatolja meg. A szerszam bekapcsolasahoz nyomja be
a reteszel6gombot és huzza meg a kapcsolégombot. A
megallitdsahoz engedje el a kapcsolégombot.

MEGJEGYZES: Ne huzza tulzott erével a kap-
csolégombot uigy, hogy nem nyomta be a rete-
szelégombot. Ez a kapcsolo torését okozhatja.

A befog6 és a vezetélemez kozotti hézag

AVIGYAZAT: A befog6 és a vezetdlemez kozotti
hézag beallitasa utan bizonyosodjon meg arrol,
hogy a vezetélemezt megfeleléen rogzitette. A nem
megfeleld rogzités személyi sériiléshez vezethet.

AVIGYAZAT; Ne feledje, hogy a keskeny mun-
kadarabok nem rogzithetdk biztonsagosan, ha a

két szélesebb tavolsagbeallitast hasznalja.

A befogo kdvetkezd hézagbeallitasai valaszthatok:

. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (eredeti bedllitas)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Ha a munkaja mas beallitast igényel, a kévetkezd elja-
rassal modosithatja a tavolsagot vagy hézagot.

Az imbuszkulccsal tavolitsa el a két imbuszcsavart.
Mozgassa a vezetdlemezt a kivant helyzetbe, majd
régzitse az imbuszcsavarokkal.
» Abra6: 1.Imbuszkulcs 2. VezetSlemez

3. Imbuszcsavarok

A vagasi szog beallitasa

AA\VIGYAZAT: A vezetslemez szogének beallitasa
utan bizonyosodjon meg arroél, hogy a vezet6-
lemezt megfelel6en rogzitette. Anem megfelel6
rogzités személyi sériléshez vezethet.

AVIGYAZAT: Ha derékszogi gérvagast hajt
végre az litkzélemezes szerszammal, a vezet6-
lemezt mindig 0 - 170 mm (0" - 6-11/16") helyzetbe
allitsa. A 35 - 205 mm (1-3/8" - 8-1/16") vagy 70

- 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") helyzetbe allitas akada-
lyozza az iitk6z6lemez mozgasat, és hibas vagast
eredményez.

AVIGYAZAT: Ne hasznalja a szerszamot, ha a
munkadarabot nem régzitette megfelel6en satu-
ban, mert megvaltozhat a vagasi sz6g.

A szikrafogé beallitasa

A szikrafogé gyarilag ugy van felszerelve, hogy az
also éle érintkezik a talplemezzel. A szerszam ebben
a pozicidban valé mikddése sok szikra szétreplilését
eredményezheti. Lazitsa meg a csavart és allitsa be a
szikrafogét olyan helyzetbe, ahol a szétreplil6 szikrak
mennyisége minimalis.

A szikrafogé tipusa orszagonként eltéro.

» Abra8: 1. Csavar 2. Szikrafogd

Utk6z6lemez

Orszagfiiggé

Az Gtk6z6lemez akadalyozza meg a darabolétarcsa
érintkezését a munkapaddal vagy a padléval. Uj dara-
bolétarcsa felszerelésekor allitsa az Gtk6zélemezt

az (A) helyzetbe. Amikor a darabolétarcsa mar olyan
mértékben elkopik, hogy a munkadarab als6 részét mar
nem vagja at, allitsa az Utk6zélemezt a (B) helyzetbe,
hogy fokozza a kopott tarcsa vagokapacitasat.

» Abra9: 1. Utkdzélemez

OSSZESZERELES

AVIGYAZAT: Mielétt barmilyen munkalatot
végezne rajta, mindig bizonyosodjon meg arrol
hogy a szerszamot kikapcsolta és a halézatrol
lecsatlakoztatta.

A biztonsagi véddélemez kinyitasa

Az eliilsé fedél tipusu biztonsagi
véddlemez kinyitasa

Emelje fel kézzel a biztonsagi védélemezt.
» Abra10: 1. Biztonsagi védélemez

Ko6zéps6 csavaros tipusu biztonsagi
véddlemez kinyitasa
El6szor lazitsa meg a szoritécsavart, azutan emelje fel

a védélemezt.
» Abrai1: 1. Szoritécsavar
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A daraboloétarcsa fel- és leszerelése

A\VIGYAZAT: Ugyeljen ra, hogy erésen meg-
huzza az imbuszcsavart. A csavar nem megfeleld
mértékli meghuzasa sulyos sériléseket okozhat. Az
imbuszcsavar megfelel6 meghuzasahoz hasznalja a
szerszamhoz mellékelt imbuszkulcsot.

AVIGYAzAT: Mindig csak a szerszamhoz mellé-
kelt, megfelel6 belso és kiilsé illesztoperemeket
hasznalja.

AVIGYAZAT: Atarcsa cseréje utan mindig
engedje le a biztonsagi védélemezt.

A\VIGYAZAT: A tarcsak kezeléséhez viseljen
kesztyiit.

Emelje fel a biztonsagi véddlemezt. A tengelyretesz
lenyomva tartasa mellett forgassa el az imbuszcsavart
egy imbuszkulccsal az 6ramutato jarasaval ellentétes
iranyba. Ezutan tavolitsa le az imbuszcsavart, a kiilsé
illesztéperemet és a tarcsat.

» Abra12: 1. Tengelyretesz 2. Imbuszcsavar

» Abra13: 1.Belsé illesztéperem 2. Gyir(i 3. O-gy(ri
4. Ragasztott, megerdsitett darabolétarcsa
(szemcsés darabolétarcsa) 5. Kiilsé illesz-

téperem 6. Csavaralatét 7. Imbuszcsavar
Atarcsa felszerelésekor kbvesse a leszerelési eljarast
forditott sorrendben. Ugyeljen arra, hogy illessze a
darabolétarcsa furatat a gydrire, és helyezze vissza a
biztonsagi védbélemezt.

Az imbuszkulcs tarolasa

Amikor nem hasznalja, tarolja az imbuszkulcsot az
abran lathato médon, nehogy elvesszen.

M2402
» Abra14: 1.Imbuszkulcs
M2403
» Abra15: 1. Imbuszkulcs

DTETES

A\VIGYAZAT: A fogantyi nyomasanak helyes
mértéke és a maximalis vagasi hatasfok a vagas
soran képz6do szikrak mennyiségének segitsé-
gével hatarozhaté meg. Ne erdltesse a vagast a
fogantyura kifejtett tulzott nyomassal. Csokkent
vagasi hatasfok, a tarcsa korai elhasznalédasa,
valamint a szerszam, a darabolétarcsa vagy a mun-
kadarab karosodasa lehet az eredmény.

Szilardan tartsa a fogantyut. Kapcsolja be a szersza-
mot, és miel6tt leengedi a vagashoz, varja meg, amig
a darabolétarcsa eléri a teljes fordulatszamot. Amikor
a darabolétarcsa érintkezik a munkadarabbal, fokoza-
tosan szoritsa le a fogantyut a vagas elvégzéséhez. A
vagas befejeztével kapcsolja ki a szerszamot és varja
meg, amig a darabolétarcsa teljesen megall, miel6tt
visszaviszi a fogantyut a teljesen felemelt poziciéba.

Vagoteljesitmény
A maximalis vagoteljesitmény fligg a vagasi szogtél és
a munkadarab alakjatol.

Max. vagételjesitmény vadonatuj darabolétarcsaval

Vagasi szog / 90° 45°
Munkadarab
alakja
oA 127 mm 127 mm
(CY] (5"
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
A I |:| (2-3/4" x 9-1/8")
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm

(4-11/16" x
4-11/16"
ol ] )

137 x 137 x 10 mm
(5-3/8" x 5-3/8"
x 3/8")

(4-3/16" x 4-3/16")

100 x 100 x 10 mm
(4" x 4" x3/8")

B

A munkadarab régzitése

AVIGYAZAT: Mindig helyezze a menettartét a ten-
gely menetére a munkadarab régzitésekor. Ennek
elmulasztasakor a munkadarab nem lesz megfelel6en
régzitve. Ez a munkadarab kilokédését okozhatja, vagy
a darabolétarcsa veszélyes eltéréséhez vezethet.

Amig a menettarté fel van emelve, a befogélemez gyorsan
ki-be mozgathatd. A munkadarab befogasahoz nyomja le
a fogantyut addig, amig a befogélemez érintkezik a mun-
kadarabbal, majd helyezze vissza a menettartét. Forgassa
a fogantyut az éramutaté jarasaval megegyez6 iranyba
addig, amig a munkadarab biztonsagosan régziil.

» Abra16: 1.Fogantyl 2. Menettarté 3. Befogdlemez

Amikor a darabol6tarcsa mar nagymértékben elkopott,
helyezzen egy tavtart6 tdmbét a munkadarab mégé, az
abran lathaté moédon. Sokkal hatékonyabban tudja hasz-
nalni az elkopott tarcsat, ha a tarcsa szélének kozépsé
pontjat hasznalja a munkadarab vagasara. Tavtarté tomb-
nek hasznaljon szilard, nem gyulékony anyagu targyat.

» Abra17: 1. Tavtartd tsmb

Amikor 85 mm (3-3/8") méretiinél szélesebb munkadara-
bokat vag szégben, csatlakoztasson egy tébb mint 190
mm (7-1/2") hosszu, 45 mm (1-3/4") széles, egyenes
fadarabot (tavtartot) a vezetélemezhez, ahogy az abra
is mutatja. Erésitse a tavtartét csavarokkal, a vezetéle-
mezen talalhaté lyukak segitségével a vezetélemezhez.
Ugyeljen arra, hogy a darabolétarcsa ne érintkezzen a
tavtartéval a szerszam fejének lenyomasakor.
» Abra18: 1.VezetSlemez 2. Tébb mint 190 mm
(7-1/2") hosszU x 45 mm (1-3/4") széles
tavtart6 tomb 3. Tobb mint 85 mm (3-3/8")
széles munkadarab 4. Befogélemez

» Abra19

24 MAGYAR



Amikor a darabolotarcsa elkopott, emelje fel a vagasi

helyzetet ugy, hogy a munkadarabnal valamivel kes-

kenyebb tavtarté tombot helyez el az abran lathaté

maédon. Igy gazdasagosabban ki hasznalhatja a

darabolétarcsat.

» Abra20: 1.Befogdlemez 2. Munkadarab atmé-
réje 3. Vezetblemez 4. Tavtarté tomb
szélessége

Ahosszi munkadarabokat tdmbokkel ala kell tamasz-
tani mindkét oldalon ugy, hogy az egy szintben legyen
a gép talplemezének felsé lapjaval. Alatamaszto
tdombként hasznaljon nem gyulékony anyagbdl késziilt
targyakat.

» Abra21: 1.Alatamaszt6 tdmb

A szerszam szallitasa

Hajtsa le a szerszam fejét, és reteszelje. Szallitas kdz-
ben fogja a szerszam fogantyujat.

M2402
» Abra22

M2403
» Abra23

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT: Mielstt a vizsgalatahoz vagy kar-
bantartasahoz kezdene, mindig bizonyosodjon
meg arrél hogy a szerszamot kikapcsolta és a
halézatrél lecsatlakoztatta.

MEGJEGYZES: Soha ne hasznaljon gazolajt,
benzint, higitét, alkoholt vagy hasonlé anyagokat.
Ezek elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

Atermék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasa érdekében a
javitasokat és mas karbantartasokat vagy beallitasokat
a Makita hivatalos vagy gyari szervizkdzpontjaban

kell elvégezni, mindig csak Makita cserealkatrészeket
hasznalva.

A szénkefék cseréje

» Abra24: 1. Hatarjelzés

Cserélje rendszeresen a szénkeféket.

Cserélje ki azokat amikor lekopnak egészen a hatar-
jelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

1. Csavarhuzo segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat.

2.  Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az Ujakat
és helyezze vissza a kefetarto sapkakat.
» Abra25: 1. Kefetartd sapka
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SLOVENCINA (Originalny navod)

TECHNICKE SPECIFIKACIE

Model: M2402 | M2403
Priemer kotuca 355 mm

Max. hrubka kotuca 3 mm

Priemer otvoru 25,4 mm

Otacky naprazdno

3800 min™" alebo 3 900 min™'
Otacky naprazdno mozu byt v kazdej krajine odlisné.
Pozri typovy stitok na nastroji.

Rozmery

Model s bezpecnostnym chranicom
(DxSxV)

typu predného krytu + 97,0 mm
vyska zakladne

500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm

Model s bezpe¢nostnym chrani¢om
typu predného krytu + 77,0 mm
vyska zakladne

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Model s bezpe€nostnym chra-
niéom s uzaverom v strede

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Cista hmotnost Model s bezpe¢nostnym chrani¢om
typu predného krytu + 97,0 mm

vy$ka zakladne

15,5kg 15,3 kg

Model s bezpecnostnym chranicom
typu predného krytu + 77,0 mm
vyska zakladne

14,5kg 14,3 kg

Model s bezpe¢nostnym chra-
ni¢om s uzaverom v strede

14,0 kg 13,8 kg

Trieda bezpecnosti

(=)

. Vzhladom na neustaly vyskum a vyvoj podliehaju technické idaje uvedené v tomto dokumente zmenam bez

upozornenia.
. Technické udaje sa m6zu pre rézne krajiny lisit.
. Hmotnost podla postupu EPTA 01/2014
Uréené pouzitie
Toto naradie je ur€ené na rezanie Zeleznych materialov
pomocou prislusného abrazivneho rozbrusovacieho

kotuca. Dodrziavajte zakony a normy tykajuce sa prachu
a ochrany zdravia na pracovisku platné vo vasej krajine.

Napajanie
Nastroj sa moze pripojit' len k zodpovedajucemu zdroju
s napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku,
a mbze pracovat len s jednofazovym striedavym napa-
tim. Nastroj je vybaveny dvojitou izolaciou, a preto sa

moze pouzivat pri zapojeni do zasuviek bez uzemrova-
cieho vodica.

Pre verejné nizkonapat'ové rozvodné

systémy s napatim 220 V az 250 V

Prepinanie elektrického zariadenia spdsobuje kolisanie
napatia. Prevadzka tohto zariadenia za nepriaznivych
podmienok v sieti méze mat nepriaznivy vplyv na
prevadzku inych zariadeni. Pri impedancii siete rovnej
alebo nizSej nez 0,25 ohmov mozno predpokladat, ze
nenastanu ziadne negativne udinky. Sietova zastréka
pouzita pre toto zariadenie musi byt chranena poistkou
alebo ochrannym istiCom s pomalymi charakteristikami
vypinania.

Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla standardu EN62841-3-10:

Model M2402

Uroven akustického tlaku (L,a) : 98 dB (A)

Uroveri akustického tlaku (Ly,) : 108 dB (A)

Odchylka (K): 3,0 dB (A)

Model M2403

Uroveri akustického tlaku (Lpa) : 99dB (A)

Uroven akustického tlaku (Lya) : 109 dB (A)

Odchylka (K): 3,0 dB (A)

POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku bola
merana podla Standardnej ski$obnej metédy a moze
sa pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana hodnota emisii hluku sa
moze pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia
ich ac¢inkom.
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AVAROVANIE: Pouzivajte ochranu sluchu.

A\VAROVANIE: Emisie hluku sa mozu poéas sku-
to€ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’ od
deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spésobov pou-
Zivania naradia a najma typu spractivaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznaéit bezpeénostné
opatrenia s ciefom chranit’ obsluhu, a to tie, ktoré sa
zakladaju na odhade vystavenia G¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (bertc do Gvahy vietky sucasti
prevadzkového cyklu, ako st doby, kedy je nastroj vypnuty
a kedy bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
ur¢ena podla Standardu EN62841-3-10:

Model M2402

Emisie vibracii (ay) : 4,5 m/s’

Odchylka (K): 1,5 m/s”

Model M2403

Emisie vibracii (a,) : 3,5 m/s?

Odchylka (K): 1,5 m/s

POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii bola
merana podla Standardnej skuSobnej metédy a moze sa
pouzit na porovnanie jedného nastroja s druhym.
POZNAMKA: Deklarovana celkova hodnota vibracii sa moze
pouzit aj na predbezné postdenie vystavenia ich G¢inkom.

MA\VAROVANIE: Emisie vibracii sa mézu podas
skuto€ného pouzivania elektrického nastroja odliSovat’
od deklarovanej hodnoty, a to v zavislosti od spésobov
pouzivania naradia a najma typu spracuvaného obrobku.

A VAROVANIE: Nezabudnite oznacit bezpeénostné
opatrenia s ciefom chranit’ obsluhu, a to tie, ktoré sa
zakladaju na odhade vystavenia G¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (bertc do tGvahy vietky sucasti
prevadzkového cyklu, ako st doby, kedy je nastroj vypnuty
a kedy bezi bez zat'azenia, ako dodatok k dobe zapnutia).

Vyhlasenie o zhode ES

Len pre krajiny Eurépy

Vyhlasenie o zhode ES sa nachadza v prilohe A tohto
navodu na obsluhu.

BEZPECNOSTNE

VAROVANIA

VSeobecné bezpeénostné predpisy

pre elektrické nastroje

AVAROVANIE: Prestudujte si vSetky bezpec-
nostné varovania, pokyny, vyobrazenia a tech-
nické Specifikacie uréené pre tento elektricky
nastroj. Pri nedodrzani vSetkych nizSie uvedenych
pokynov mdze dojst k urazu elektrickym pradom,
poziaru alebo vaznemu zraneniu.

VSetky vystrahy a pokyny si odlozte
pre pripad potreby v budticnosti.

Pojem ,elektricky nastroj* sa vo vystrahach vztahuje na
elektricky napajané elektrické nastroje (s kablom) alebo
batériou napajané elektrické nastroje (bez kabla).

Bezpecnostné varovanie pre rezacku

1. Dbajte na to, aby ste boli vy aj okolostojaci
mimo roviny otacajuiceho sa kotuéa. Chranic
pomaha chranit obsluhu pred tlomkami z kotuca
a nahodnym kontaktom s kotu¢om.

2. S elektrickym nastrojom pouzivajte len vystuzené
rozbrusovacie kotuce s pojivom. Skuto¢nost, ze
prisluSenstvo mozno pripojit k vaSmu elektrickému
nastroju, nezaistuje bezpeénu prevadzku.

3.  Menovita rychlost’ prislusenstva sa musi mini-
malne rovnat’ maximalnej rychlosti vyznacenej
na elektrickom nastroji. PrisluSenstvo prevadz-
kované vys$sou rychlostou ako jeho menovita
rychlost méze prasknut a rozpadnut sa.

4. Kotuce sa musia pouzivat’ jedine na odporu-
cané aplikacie. Napriklad: nebruste bo¢nou
stranou rozbrusovacieho kotuéa. Abrazivne
rozbrusovacie kotuce su uréené na periférne
brusenie; bo¢né sily aplikované na tieto kotuce by
mohli zapri€init ich rozlomenie.

5. Vzdy pouzivajte neposkodené priruby kotiucov
spravneho priemeru pre vas zvoleny kotug.
Spravne priruby kotu¢ov podopieraju kotu¢ a tym
znizuju pravdepodobnost zlomenia kotuca.

6. Vonkajsi priemer a hrabka vasho prislusen-
stva musi byt’' v rozmedzi menovitej kapacity
elektrického nastroja. PrisluSenstvo nespravnej
velkosti nemozno spravne chranit pomocou chra-
ni¢ov ani ovladat.

7. Velkost otvorov kotucov a prirub musi presne
padnut’ na vreteno tohto elektrického naradia.
Kotuce a priruby s otvormi upinacieho tffia, ktoré sa
nehodia na montazne vybavenie tohto elektrického
naradia, budl nevyvazené, budui nadmerne vibro-
vat' a m6zu spdsobit stratu kontroly nad naradim.

8. Nepouzivajte poskodené kotuce. Pred kazdym
pouzitim skontrolujte, ¢i kotuce nie su odstr-
bené alebo prasknuté. Ak elektricky nastroj
alebo kotu¢ spadne, skontrolujte, ¢i nedoslo k
poskodeniu, alebo namontujte nepoSkodeny
kotué. Po kontrole a namontovani kottca sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny otaca-
juceho sa kotuca a spustite elektricky nastroj
na maximalne otacky bez zat'aze na jednu
minutu. PoSkodené kotuce sa za normalnych
okolnosti poc¢as doby tohto testu rozpadnu.

9. Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od typu pouzitia pouzivajte stit na
tvar, ochranné okuliare alebo bezpe¢nostné
okuliare. Podla potreby pouzite protiprachovu
masku, chranic¢e sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit’ malé lomky brusiva
alebo obrobku. Ochrana zraku musi byt schopna
zastavit odletujuce ulomky pri réznych ukonoch.
Protiprachova maska alebo respirator musia byt
schopné filtrovat Ciastocky vznikajuce pri praci.
Dlhodobé vystavenie intenzivnemu hluku méze
spoOsobit’ stratu sluchu.
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10. Okolostojacich udrziavajte v bezpecnej vzdia-
lenosti od miesta prace. Kazdy, kto vstupi na
miesto prace, musi pouzivat’ osobné ochranné
prostriedky. Ulomky obrobku alebo pokodeny
kotu¢ mézu odletiet a spdsobit poranenie aj mimo
bezprostredného miesta prace.

11. Kabel umiestnite d’alej od otacajtceho sa pri-
slusenstva. Ak stratite kontrolu nad ovladanim,
kabel sa méze prerezat alebo zachytit a vasu ruku
alebo rameno méze vtiahnut do otacajuceho sa
kotuca.

12. Pravidelne ¢istite prieduchy elektrického
nastroja. Ventilator motora méze vtahovat prach
do krytu a nadmerné nahromadenie praskového
kovu moéze spodsobit riziko zasahu elektrickym
pradom.

13. Nepouzivajte elektricky nastroj v blizkosti
horfavych materialov. Elektricky nastroj
nepouzivajte, ked’ je umiestneny na horfavom
povrchu, napriklad na dreve. Iskry by mohli
sposobit’ vznietenie tychto materialov.

14. Nepouzivajte prislusenstvo, ktoré vyzaduje
chladenie kvapalinou. Pri pouziti vody alebo inej
chladiacej kvapaliny by mohlo dojst k usmrteniu
alebo zasahu elektrickym pradom.

Spatny naraz a suvisiace varovania

Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo zachy-

teny otacajuci sa kotu¢. Zovretie alebo prekazka v

materiali mézu spdsobit' nahle zastavenie rotujuceho

kotlc¢a, ¢o mbéze mat za nasledok nekontrolované reza-
nie a vymrstenie nastroja smerom k obsluhe.

Ak napriklad déjde k zovretiu alebo zaseknutiu brus-

neho kotuc¢a v obrobku, okraj koti¢a v bode zovretia

sa moze zaseknut do povrchu materidlu a sposobit’
vyskoc&enie alebo spatny naraz kotuc¢a. Brusne kotuce
sa mozu v takomto pripade aj zlomit'.

Spatny naraz je désledkom nespravneho pouzivania

alalebo nespravnej obsluhy elektrického nastroja,

pripadne k nemu dochadza v désledku nespravnych
prevadzkovych postupov alebo podmienok. Mozno mu
predchadzat’ uplatfiovanim spravnych bezpe€nostnych
opatreni uvedenych nizsie.

1. Elektricky nastroj drzte stale pevne oboma
rukami a telo a ruky majte v polohe, ktora vam
umozni zvladnutie spatného narazu. Obsluha
moze kontrolovat silu spatného narazu smeru-
juceho nahor, ak su prijaté spravne preventivne
opatrenia.

2. Nestavajte sa do polohy v jednej rovine s ota-
€ajucim sa kotic¢om. Ak nastane spatny naraz,
vymrsti rezny nastroj nahor smerom k obsluhe.

3.  Nemontujte pilovua ret'az, rezbarske ostrie,
segmentovy diamantovy kotu¢ s obvodovym
priemerom vaésim ako 10 mm ani ozubenu
cepel pily. Takéto ostria Casto spdsobuju spatny
naraz a stratu kontroly.

4.  Kotuc€ nestlacajte ani nan nevyvijate nad-
merny tlak. Nepokusajte sa rezat’ prilis hiboko.
Prilisné namahanie kotuc¢a zvysuje zatazenie a
nachylnost k sto€eniu alebo zovretiu kotuc¢a v reze
a pravdepodobnost spatného narazu alebo zlo-
menia kotuca.

5. Ked sa kotuc¢ zovrie alebo z nejakého dovodu
potrebujete prerusit rez, vypnite elektricky
nastroj a drzte ho bez pohybu, kym sa kotu¢
uplne zastavi. Nikdy sa nepokusajte vybrat’
kotu¢ z rezu, kym sa kotu¢ pohybuje; v opac-
nom pripade méze déjst’ k spatnému narazu.
Zistite pric¢inu zvierania kotuca a vykonajte kroky
na jeho odstranenie.

6. Nezacinajte opatovne rezanie s koti¢om
v obrobku. Nechajte kotu¢ dosiahnut’ pIné
otacky a opatrne ho znovu zasunte do rezu.
Kotu¢ sa mbze zovriet, vystupit nahor alebo
narazit spat, ak elektricky nastroj znovu spustite v
obrobku.

7. Obrobky nadmernej velkosti podoprite, aby sa
minimalizovalo riziko zovretia alebo spatného
narazu kotuca. Velké obrobky sa zvyknu prehy-
bat’ vlastnou vahou. Podpory treba umiestnit pod
obrobok na obidvoch stranach v blizkosti linie rezu
a v blizkosti okraja obrobku po oboch stranach
kotuca.

Doplnujuce bezpecnostné varovania

1. Pri praci davajte pozor na odletujuce iskry.
MbZu spdsobit poranenie alebo vznietenie zapal-
nych materialov.

2. Upevnite opracovavany material. Pokial je
to praktické, na upevnenie opracovavaného
materialu pouzite svorky alebo zverak. Je
to bezpec€nejsie v porovnani s drzanim rukou a
uvolnite si tym obidve ruky na pracu s naradim.

3. Rozbrusovaci kotu¢ opatrne zaistite.

4. Postupujte opatrne, aby ste neposkodili vre-
teno, priruby (najma montaznu plochu) alebo
maticovu skrutku, pripadne aby nedoslo k
zlomeniu samotného rozbrusovacieho kotuca.

5. Kryty nechajte nasadené a v prevadzkovom
stave.

6. Pevne uchopte rukovat.

7.  Nepriblizujte ruky k otacajucim sa ¢astiam.

8.  Pred zapnutim spinaca skontrolujte, ¢i sa
rozbrusovaci koti¢ nedotyka obrobku.

9.  Pred pouzivanim skontrolujte, ¢i nedochadza
k chveniu alebo nadmernym vibraciam, ktoré
mozu byt spésobené nespravnou montazou
alebo nespravne vyvazenym koticom.

10. Odstrante material alebo ulomky z miesta,
ktoré by sa mohlo v désledku iskier vznietit'.
Dbaijte na to, aby v drahe iskier neboli iné
osoby. Majte v blizkosti pripraveny spravny
naplneny hasiaci pristroj.

11. Ak sarozbrusovaci koti¢ pocas rezania
zastavi, vyda zvlastny zvuk alebo zac¢ne vibro-
vat', okamzite vypnite nastroj.

12. Pred vybratim alebo zaistenim obrobku, mani-
pulaciou so zverakom, zmenou pracovnej
polohy, uhla alebo samotného rozbrusova-
cieho kotuca vzdy vypnite nastroj a pockajte,
kym sa rozbrusovaci kotu¢ uplne zastavi.

13. Nedotykajte sa obrobku hned’ po praci, pretoze
je extrémne horuci a mozete sa popalit’.

14. Kotuce skladujte len na suchom mieste.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.
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INSTALACIA

A\ VAROVANIE: Pri rezani tymto nastrojom
vznikaju iskry. Nastroj neinstalujte na mieste,
kde hrozi vznietenie horlavych alebo vybusnych
materialov spésobené iskrami z nastroja. Zaistite
aj to, aby sa pred zaciatkom prace v blizkosti
nastroja takéto materialy nenachadzali.

Zaistenie zakladne

Tento nastroj musi byt priskrutkovany dvoma skrutkami
na rovny a stabilny povrch prostrednictvom skrutkovych
otvorov, ktoré sa nachadzaju v zakladni nastroja. Poméze
to zabranit prevrateniu a moznému zraneniu osob.

» Obr.1: 1. Otvory na skrutky 2. Zakladna

OPIS FUNKCII

A\POZOR: Pred nastavovanim nastroja alebo
kontrolou jeho funkcie sa vzdy presvedcte, ze je
vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Uvolhovanie/zaistovanie hlavy nastroja

Hlavu nastroja mozno zaistit.
Pri préaci uvolnite zaistovaciu retaz z haku. Ked naradie nepouzi-
vate alebo ho prenasate, zaistovaciu retaz vzdy zaistite na hak.

M2402
» Obr.2: 1. HAacik 2. Zaistovacia retaz
M2403
» Obr.3: 1. Hacik 2. Zaistovacia retaz

A VAROVANIE: Pred pripojenim nastroja do
zasuvky vzdy skontrolujte, ¢i spust'aci spina¢
funguje spravne a po uvolneni sa vracia do vyp-
nutej polohy.

M2402
» Obr.4: 1. Tlacidlo zamknutia/odomknutia 2. Spustaci spina¢

M2403
» Obr.5: 1. Tlacidlo zamknutia/odomknutia 2. Spustaci spina¢

Pre nastroj s tlacidlom zamknutia

APOZOR: Operator méze poéas dlhsieho pou-
zivania zablokovat spust’ v zapnutej polohe, €¢o mu
ulahéi pracu. Pri blokovani naradia v zapnutej polohe
davajte pozor a zachovajte pevné drzanie naradia.

Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spustaci spi-
nac. Nastroj zastavite uvolnenim spustacieho spinaca.
Pokial chcete pracovat nepretrzite, potiahnite spustaci
spinag, stlacte tlacidlo zamknutia a nasledne uvolnite
spustaci spinac. Ak chcete uvolnit uzamknutu poziciu
nastroja, uplne stlacte spina¢ a potom ho uvornite.

Pre nastroj s tlacidlom odomknutia

A\VAROVANIE: NIKDY neobchadzajte pouzitie
tlac¢idla odomknutia jeho prilepenim v stlaenej
polohe alebo inymi prostriedkami. Spina¢ s vyra-
denym tlacidlom odomknutia m6ze spdsobit nahodné
spustenie s désledkom vaznych osobnych poraneni.

A VAROVANIE: NIKDY nepouzivajte nastroj, ak
sa spusti pri stlaceni len spustacieho spinaca bez
stlacenia tlacidla odomknutia. Vypina¢, ktory potre-
buje opravu, méze spdsobit nadhodné spustenie a vazne
osobné poranenie. PRED dal$im pouzitim vratte nastroj
do servisného centra Makita, kde ho dokladne opravia.

Nastroj je vybaveny tlacidlom odomknutia, aby nedochédzalo k
nahodnému stlaceniu spustacieho spinaca. Ak chcete spustit
nastroj, stlacte tlacilo odomknutia a potiahnite spustaci spinac¢.
Nastroj zastavite uvolnenim spustacieho spinaca.

UPOZORNENIE: Spustaci spinaé silno nestla-
Cajte bez stla¢enia tlac¢idla odomknutia. MézZe to
sposobit zlomenie spinaca.

Medzera medzi zverakom a

vodiacou doskou

A POZOR: Po nastaveni medzery medzi zve-
rakom a vodiacou doskou sa presvedcte, Ze je
vodiaca doska riadne zaistena. V pripade nedosta-
to€ného zaistenia méze dojst k vaznemu zraneniu.

APOZOR: Nezabudnite, Ze Gzke obrobky nemu-
sia byt bezpec€ne zaistené pri pouziti dvoch Sir-
Sich nastaveni rozstupov.

K dispozicii mate nasledujice nastavenia medzery zveraka:
. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (p6vodné nastavenie)
. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Ak si vasa praca vyzaduje iné nastavenie, vykonajte
nasledujuce kroky a zmerite odstup alebo medzeru.

Pomocou Sesthranného imbusového kli¢a demon-
tujte dve imbusové skrutky s vnutornym Sesthranom.
Vodiacu dosku posurite do pozadovanej polohy a zais-
tite ju imbusovymi skrutkami s vnatornym Sesthranom.
» Obr.6: 1. Sesthranny imbusovy klGé 2. Vodiaca doska
3. Imbusové skrutky s vnitornym Sesthranom

Nastavenie uhla rezu

A POZOR: Po nastaveni uhla vodiacej dosky sa pre-
svedcte, ¢i je vodiaca doska riadne zaistena. V pripade
nedostatocného zaistenia méze déjst k vaznemu zraneniu.

APOZOR: Pri vykonavani pravého zrezavacieho
rezu s nastrojom s doskou zarazky vzdy nastavte
vodiacu dosku do polohy 0 - 170 mm (0" - 6-11/16").
Nastavenie do polohy 35 - 205 mm (1-3/8" - 8-1/16")
alebo 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") brani pohybu
dosky zarazky, ¢o sposobi chybu pri reze.

A POZOR: Vzhradom na uhol rezu naradie nepo-
uzivajte, ked’ je material prili§ pevne zaisteny vo
zveraku.
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Pomocou imbusového kli¢a uvolnite dve imbusové
skrutky s vnatornym Sesthranom. Vodiacu dosku otocte
do pozadovaného uhla a zaistite ju imbusovymi skrut-
kami s vnutornym Sesthranom. Davajte pozor, aby ste
nastaveny uhol neposunuli pri utahovani imbusovych
skrutiek s vnatornym Sesthranom.
» Obr.7: 1.Vodiaca doska 2. Imbusové skrutky s
vnutornym Sesthranom

POZNAMKA: Mierka na vodiacej doske je len pri-
blizna. Na dosiahnutie presnejSieho uhla pouzite
uhlomer alebo trojuholnikové pravitko. Zatlaéte na
rukovat, aby rozbrusovaci kotu¢ vycnieval do zak-
ladne. Pomocou uhlomeru alebo trojuholnikového
pravitka sti€asne nastavte uhol medzi vodiacou
doskou a rozbrusovacim kotac¢om.

Nastavenie chraniéa pred iskrami

Chranic¢ pred iskrami je namontovany vo vyrobe, pri¢om
spodny kraj sa zastva do zakladne. Cinnost nastroja

v tejto polohe spdsobi odlietavanie mnoZstva iskier.
Uvolnite skrutku a nastavte chranic¢ pred iskrami do
polohy, v ktorej bude mnoZzstvo preletujicich iskier
minimalne.

Typ chranica pred iskrami sa v ramci jednotlivych krajin
lisi.

» Obr.8: 1. Skrutka 2. Chrani¢ pred iskrami

Doska zarazky

Specifické pre konkrétnu krajinu

Doska zarazky zaisti, aby sa rozbrusovaci koti¢
nedotkol pracovného stola ani podlahy. Pri nasadzo-
vani nového rozbrusovacieho kotu¢a nastavte dosku
zarazky do polohy (A). V pripade opotrebovania roz-
brusovacieho kotuca v takom rozsahu, Ze spodna ¢ast
obrobku ostava neprerezanad, nastavte dosku zarazky
do polohy (B), ¢im v pripade opotrebovaného kotu¢a
zvysite jeho reznu kapacitu.

» Obr.9: 1. Doska zarazky

ZOSTAVENIE

A POZOR: skor nez zaénete na néastroji robit’
akékol'vek prace, vzdy sa predtym presvedcte, ze
je vypnuty a vytiahnuty zo zasuvky.

Otvorenie bezpecnostného chranica

Otvorenie bezpecnostného chranica
typu predného krytu

Zdvihnite bezpe¢nostny chranic¢ rukou.
» Obr.10: 1. Bezpecnostny chrani¢

Bezpeénostny chranic s otvaracim
uzaverom v strede

Najskor povolte utahovaciu skrutku, potom zdvihnite
chranic.

» Obr.11: 1. Utahovacia skrutka

Montaz alebo demontaz

rozbrusovacieho kottiica

A POZOR: Imbusové skrutky s vnatornym
Sest’hranom bezpecne utiahnite. V pripade nedo-
statoéného utiahnutia méze doéjst k vaznemu zrane-
niu. Pri utahovani imbusovych skrutiek s vnatornym
Sesthranom pouzite imbusovy klu¢ dodavany spolu s
nastrojom, aby ste zaistili riadne utiahnutie.
APOZOR: Vzdy pouzivajte len vnutorné a von-
kajSie priruby, ktoré s uréené na tento nastroj.
APOZOR: Po vymene kotuéa vzdy spustite
bezpecnostny chranic.

A POZOR: Pri manipulacii s kotuémi pouzivajte
rukavice.

Zdvihnite bezpe¢nostny chrani¢. Imbusovu skrutku s

vnutornym Sesthranom otacajte proti smeru hodinovych

ruciciek pomocou imbusového kltuca, pricom tlacte na

poistku hriadela. Potom demontujte imbusovu skrutku s

vnutornym Sesthranom, vonkaj$iu prirubu a kotugé.

» Obr.12: 1. Poistka hriadela 2. Imbusova skrutka s
vnutornym Sesthranom

» Obr.13: 1. Vnuatorna priruba 2. Krdzok 3. O-kruzok
4. Vystuzeny rozbrusovaci kotu¢ (abrazivny
rozbrusovaci kotuc¢) 5. VonkajSia priruba
6. Podlozka 7. Imbusova skrutka s vnutor-
nym Sesthranom

Pri inStalacii kotu€a vykonajte postup demontaze v

opacnom poradi krokov. Bezpecne nasadte otvor

rozbrusovacieho kotuc¢a na prstenec a bezpecnostny
chranic vratte na miesto.

Uskladnenie Sesthranného kl'uca

Ked Sesthranny kIU¢ nepouzivate, uskladnite ho podla
znazornenia na obrazku, aby sa nestratil.

M2402
» Obr.14: 1. Sesthranny klug

M2403 .
» Obr.15: 1. Sesthranny klu¢

PREVADZKA

APOZOR: Spravny tlak na rukovét’ pri rezani a
maximalnu uéinnost’ rezania mozno urcit’ podfa
mnozstva iskier vytvaranych pri rezani. Rezanie
neurychlujte vytvaranim nadmerného tlaku na
rukovat’. MéZe dojst k znizeniu Ucinnosti rezania,
predéasnému opotrebovaniu kotuca, ako aj k posko-
deniu nastroja, rozbrusovacieho kott¢a ¢i obrobku.

Pevne uchopte rukovat. Zapnite nastroj a pred jeho
spustenim do obrobku pockajte, kym rozbrusovaci
kotu¢ dosiahne pInu rychlost. Ked sa rozbrusovaci
kotu¢ dotkne obrobku, postupne tla¢te na racku a
vykonavaijte rez. Ked je rez dokonceny, vypnite nastroj
a pockajte, az kym sa rozbrusovaci kotu¢ tplne
nezastavi , az potom vratte rukovat do Uplne zdvihnu-
tej polohy.
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Rezna kapacita

Max. rezna kapacita sa liSi v zavislosti od uhla rezu a
tvaru obrobku.

Maximalna rezna kapacita s uplne novym rozbruso-
vacim kotu¢om

Uhol rezu/ 90° 45°
Tvar obrobku
ZA 127 mm 127 mm
(5" (5"
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
AI |:| (2-3/4" x 9-1/8")
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
(4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")

AI |:| 4-11/16")

137 x 137 x 10 mm
(5-3/8" x 5-3/8"
x 3/8")

100 x 100 x 10 mm
(4" x 4" x 3/8")

B

Zaistenie obrobku

Ked je rozbrusovaci kotu¢ znaéne zodraty, posurite
polohu rezania vy$sie podloZenim rozpery, ktora je o
¢osi uzsia nez obrobok podla zobrazenia na obrazku.
To vam umozni efektivne vyuZit rozbrusovaci kotu¢.
» Obr.20: 1. Doska zveraka 2. Priemer obrobku

3. Vodiaca doska 4. Sirka rozpery

DIhé obrobky je potrebné podopriet blokmi na jednej
alebo druhej strane, aby boli zarovnané s hornou
¢astou zakladne. Na podopretie pouzivajte bloky z
nehorlavého materialu.

» Obr.21: 1. Podperné bloky

Prenasanie nastroja
Hlavu nastroja zlozZte a zaistite. Pri prenasani drzte
nastroj za rukovat.
M2402
» Obr.22

M2403
» Obr.23

UDRZBA
APOZOR: Pred vykonavanim kontroly a udrzby

nastroj vzdy vypnite a odpojte od privodu elek-
trickej energie.

A POZOR: Pri zaistovani obrobku vzdy umiest-
nite zaistovaci prvok zavitu na zavit hriadela. V
opacnom pripade to méze mat za nasledok nedo-
stato¢né zaistenie obrobku. Mohlo by to spdsobit
vyhodenie obrobku alebo nebezpeéné porusenie
rozbrusovacieho kotuca.

Po zdvihnuti zaistovacieho prvku zavitu mozno doskami
zveraka pohybovat rychlo obidvoma smermi. Zachytenie
obrobku vykonajte tla¢enim na rukovat, kym, sa doska
zveraka nedotkne obrobku. Nasledne vratte zaistovaci
prvok zavitu na miesto. Rukovat otacajte proti smeru
hodinovych ruciciek, kym sa obrobok bezpeéne nezaisti.
» Obr.16: 1. Rukovat 2. Zaistovaci prvok zavitu

3. Doska zveraka

Ked je rozbrusovaci kotu¢ zna¢ne zodraty, za obrobok
umiestnite blok rozpery, podla zobrazenia na obrazku.
Zodraty kotu¢ efektivnejSie vyuZijete, ked na rezanie
obrobku pouZijete stredny bod na okraji kotu¢a. Pouzivajte
blok rozpery z odoIného a nehorfavého materialu.

» Obr.17: 1. Blok rozpery

Pri rezani obrobkov $ir§ich nez 85 mm (3-3/8") a pri

rezani v uhle pripevnite rovny kusok dreva (rozperu)

s dizkou viac nez 190 mm (7-1/2") a $irkou 45 mm

(1-3/4") k vodiacej doske podla zobrazenia na obrazku.

Tuto rozperu upevnite skrutkami cez otvory vo vodiacej

doske. Zaistite, aby sa rozbrusovaci koti¢ nedotykal

rozpery ani pri zatlaceni na hlavu nastroja.

» Obr.18: 1. Vodiaca doska 2. Rozpera viac nez 190
mm (7-1/2") dlha a 45 mm (1-3/4") Siroka
3. Obrobok $iroky viac nez 85 mm (3-3/8")
4. Doska zveraka

» Obr.19

UPOZORNENIE: Nepouzivajte benzin, riedidlo,
alkohol ani podobné latky. Mohlo by to sposobit’
zmenu farby, deformacie alebo praskliny.

Ak chcete udrzat BEZPECNOST a
BEZPORUCHOVOST vyrobku, prenechajte opravy,
udrzbu a nastavenie na autorizované alebo tovarenské
servisné centra Makita, ktoré pouzivaju len nahradné
diely znac¢ky Makita.

Vymena uhlikov

» Obr.24: 1. Medzna znacka

Pravidelne kontrolujte uhliky.

Ak su opotrebované az po medznu znacku, vymerite
ich. Uhliky musia byt &isté a musia volne zapadat do
svojich drziakov. Oba uhliky sa musia vymienat naraz.
Pouzivajte len identické uhliky.

1. Veka drziaka uhlikov otvorite skrutkovacom.

2.  Vyberte opotrebované uhliky, zalozte nové a
zaistite veka drziaka uhlika.
» Obr.25: 1. Veko drziaka uhlika
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CESKY (Pavodni navod k pouzivani)

SPECIFIKACE

Model: M2402 | M2403
Primér kotouce 355 mm

Max. tloustka kotouce 3 mm

Primeér otvoru 25,4 mm

Otacky bez zatizeni

3800 min™" nebo 3 900 min™
Otacky bez zatizeni se mohou v riiznych zemich lisit. Viz vyrobni titek na nafadi.

Rozmeéry
(DxSxV)

Model s ochrannym krytem
s predni krytkou + 97,0 mm
vysoka zakladna

500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm

Model s ochrannym krytem
s predni krytkou + 77,0 mm
vysoka zakladna

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Model s ochrannym krytem s
centralni krytkou

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Cista hmotnost Model s ochrannym krytem
s predni krytkou + 97,0 mm

vysoka zakladna

15,5 kg 15,3 kg

Model s ochrannym krytem
s predni krytkou + 77,0 mm
vysoka zakladna

14,5 kg 14,3 kg

Model s ochrannym krytem s
centralni krytkou

14,0 kg 13,8 kg

Trida bezpec¢nosti

En

. Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji podléhaji zde uvedené specifikace zménam bez upozornéni.

. Specifikace se mohou pro riizné zemé lisit.
. Hmotnost podle EPTA-Procedure 01/2014

Ucel pouziti
Naradi je uréeno k fezani Zeleznych materialll pomoci
vhodného rozbrusovaciho kotouce. Dodrzujte veskeré
zakony a predpisy tykajici se prasnosti, zdravi a bez-
pecnosti na pracovisti ve vasi zemi.

Naradi smi byt pfipojeno pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim stitku, a mGze
byt provozovano pouze v jednofazovém napajecim
okruhu se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno
dvojitou izolaci a muze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam
bez zemniciho vodice.

Pro verejné nizkonapétové

rozvodné systémy s napétim mezi
220V a250V

P¥i spinani elektrickych pfistroju maze dojit ke kolisani
napéti. Provozovani tohoto zafizeni za nepfiznivého
stavu elektrické sité muze mit negativni vliv na provoz
ostatnich zafizeni. Je-liimpedance sité mensi nebo
rovna 0,25 Ohm, Ize pfedpokladat, Ze nevzniknou
zadné negativni ucinky. Sitova zasuvka pouZita pro toto
zafizeni musi byt chranéna pojistkou nebo ochrannym
jisti€em s pomalou vypinaci charakteristikou.

Typicka vazena hladina hluku (A) uréena podle normy
EN62841-3-10:

Model M2402

Hladina akustického tlaku (L;x): 98 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 108 dB (A)
Nejistota (K): 3,0 dB(A)

Model M2403

Hladina akustického tlaku (L,a): 99 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lya): 109 dB (A)
Nejistota (K): 3,0 dB(A)

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) emisi hluku
byla(y) zméfena(y) v souladu se standardni zkuSebni
metodou a da se pouzit k porovnani nafadi mezi sebou.
POZNAMKA: Hodnotu(y) deklarovanych emisi hluku Ize
také pouZzit k pfedbéznému posouzeni miry expozice vibracim.

AVAROVANI: Pouzivejte ochranu sluchu.

A VAROVANI: Emise hiuku se pfi pouzivani elektric-
kého naradi ve skutec¢nosti mohou od deklarované(ych)
hodnot(y) liSit v zavislosti na zpisobech pouziti naradi.

AVAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeénostni
opatieni na ochranu obsluhy podle odhadu expozice ve
skuteénych podminkach pouziti. (Vezméte pfitom v uvahu
vs§echny €asti provozniho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfi-
klad doby, kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

32 CESKY



Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os)
ur¢end podle normy EN62841-3-10:

Model M2402

Emise vibraci (ay): 4,5 m/s’

Nejistota (K): 1,5 m/s’

Model M2403

Emise vibraci (a,): 3,5 m/s

Nejistota (K): 1,5 m/s’

POZNAMKA: Celkova(é) hodnota(y) deklarovanych
vibraci byla(y) zmérena(y) v souladu se standardni
zkuSebni metodou a da se pouzit k porovnani naradi
mezi sebou.

POZNAMKA: Celkovou(é) hodnotu(y) deklarovanych
vibraci Ize také pouzit k pfedb&znému posouzeni
miry expozice vibracim.

MA\VAROVANI: Emise vibraci se pfi pouzivani
elektrického naradi ve skute¢nosti mohou od
deklarované(ych) hodnot(y) liSit v zavislosti na
zpusobech pouziti naradi.

A VAROVANI: Nezapomeiite stanovit bezpeé-
nostni opatfeni na ochranu obsluhy podle odhadu
expozice ve skuteénych podminkach pouziti.
(Vezméte pfitom v tvahu vSechny ¢asti provoz-
niho cyklu, tj. kromé doby zatéze napfriklad doby,
kdy je naradi vypnuté a kdy bézi naprazdno.)

Prohlaseni ES o shodé

Pouze pro evropské zemé

Prohlaseni ES o shodé je obsaZeno v PFiloze A tohoto
navodu k obsluze.

BEZPECNOSTNI
VYSTRAHY

Obecna bezpeénostni upozornéni
k elektrickému naradi

MAVAROVANI: Preétste si véechny bezpeé-
nostni vystrahy i pokyny a prohlédnéte si ilust-
race a specifikace dodané k tomuto elektrickému
naradi. NedodrZeni v§ech nize uvedenych pokynu
muze vést k Urazu elektrickym proudem, pozaru i

vaznému zranéni.

VSechna upozornéni a pokyny si
uschovejte pro budouci potrebu.
Pojem ,elektrické naradi” v upozornénich oznacuje

elektrické naradi, které se zapojuje do elektrické sité,
nebo elektrické naradi vyuzivajici akumulatory.

Bezpecnostni vystrahy k fezacimu

zarizeni

Obsluha ¢i prihlizejici osoby se musi postavit
mimo rovinu rotujiciho kotouce. Kryt napomaha
chranit obsluhu pfed ulomky rozbitého kotouce a
pred nahodnym kontaktem s kotouc¢em.

V elektrickém naradi pouzivejte pouze rozbru-
Sovaci kotouce zesilené tkaninou. Pouha moz-
nost upevnéni prislusenstvi k nafadi neni zarukou
bezpecného provozu.

Jmenovité otacky prisluSenstvi se musi nej-
méné rovnat maximalnim otackam vyznace-
nym na elektrickém naradi. PFisluSenstvi pracu-
jici pfi vy$$ich nez jmenovitych otackach se maze
roztrhnout a rozlétnout.

Kotouce musi byt pouzity pouze k doporuce-
nym uéeluim. Pfiklad: Neprovadéjte brouseni
bokem rozbrusovaciho kotouce. RozbruSovaci
kotouce jsou uréeny k obvodovému brouseni.
Pusobeni boc¢nich sil na tyto kotou¢e muze zplso-
bit jejich roztrzeni.

Vzdy pouzivejte neposkozené priruby kotouct
se spravnym pramérem odpovidajicim vybra-
nému kotouci. Spravné priruby zajisti podepreni
kotou€e a omezi moznost jeho roztrzeni.

Vnéjsi pramér a tloustka prisluSenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym pro
dané elektrické naradi. PfisluSenstvi nespravné
velikosti nelze fadné chranit ¢i kontrolovat.
Pramér otvoru kotouct a pfirub musi odpo-
vidat priméru vietena elektrického naradi.
Kotouce a pfiruby s otvory neodpovidajicimi upev-
flovacimu mechanismu nafradi nebudou vyvazené,
povedou k nadmérnym vibracim a mohou zpusobit
ztratu kontroly nad naradim.

Nepouzivejte poSkozené kotouce. Pfed kaz-
dym pouzitim kotouce zkontrolujte, zda neni
vystipany nebo popraskany. Po padu naradi ¢i
kotouce zkontrolujte, zda nedoslo k poskozeni,
pfipadné namontujte neposkozeny kotoué. Po
kontrole a instalaci kotouce se postavte mimo
rovinu rotujiciho kotouce (totéz plati pro prihli-
zejici osoby) a nechte naradi minutu bézet pri
maximalnich otackach bez zatizeni. Poskozené
kotouce se béhem této zkousky obvykle znici.
Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Podle
typu provadéné prace pouzivejte oblicejovy
§tit nebo ochranné bryle. Podle potfeby pouzi-
vejte protiprachovou masku, ochranu sluchu,
rukavice a pracovni zastéru, ktera je schopna
zastavit malé kousky brusiva nebo ¢astecky
opracovavaného obrobku. Ochrana zraku musi
odolavat odletujicimu materialu vznikajicimu pfi
riznych ¢innostech. Protiprachova maska nebo
respirator musi filtrovat ¢astice vznikajici pfi pro-
vadéné praci. Dlouhodobé vystaveni hluku vysoké
intenzity mGze zpUsobit ztratu sluchu.

Zajistéte, aby pfrihlizejici osoby dodrzovaly
bezpeénou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na pracovisté
musi pouzivat osobni ochranné prostredky.
Odstépky obrobku nebo roztrzeného kotouce
mohou odlétnout a zpUsobit zranéni i ve vétsi
vzdalenosti od pracovisté.
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11. Napadjeci kabel ved'te mimo otacejici se pfi-
slusenstuvi. Pri ztraté kontroly nad naradim mutze
dojit k pfefezani ¢i zachyceni kabelu nebo ke
vtaZeni ruky ¢i paze do rotujiciho kotouce.

12. Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
naradi. Ventilator motoru nasava dovnitf skfiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni
kovového prachu, hrozi nebezpecéni.

13. Nepracujte s elektrickym naradim v blizkosti hofla-
vych materiald. Nepracujte s elektrickym naradim
v blizkosti hoflavého povrchu, jako je napfiklad
drevo. Odletujici jiskry by mohly tyto materialy zapalit.

14. Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné chla-
dici kapaliny mGze vést k umrti nebo Urazu elek-
trickym proudem.

Zpétny raz a souvisejici vystrahy

Zpétny raz je nahlou reakci na skfipnuti ¢i zaseknuti

rotujiciho kotouce. Skfipnuti ¢i zaseknuti zpusobi prudké

zastaveni rotujiciho kotouce, jez vyvola nekontrolované
vrzeni fezaci jednotky smérem vzharu k obsluze.

Pokud napfiklad dojde k zaseknuti nebo skfipnuti brusného

kotouce v obrobku, hrana kotouce vstupujici do mista

sk¥ipnuti se mize zakousnout do povrchu materialu a to
zplsobi zvednuti kotouce nebo jeho vyhozeni. Za téchto
podminek muze také dojit k roztrzeni brusnych kotou¢u.

Zpétny raz je disledkem Spatného pouZziti a/nebo nesprav-

nych pracovnich postupl &i podminek. Lze se mu vyhnout

pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou uvedena nize.

1. Elektrické naradi pevné drzte a zaujméte
takovy postoj téla a pozici rukou, abyste silam
zpétnych razud odolali. Za predpokladu pfijeti
spravnych preventivnich opatfeni mize obsluha
silu vzharu sméfujicich zpétnych razd zvladnout.

2. Nezaujimejte nevhodnou polohu v roviné s rotu-
jicim kotou¢em. Dojde-li ke zpétnému razu, dojde k
vrzeni fezaci jednotky smérem vzhru k obsluze.

3. Nepfipojujte ¢lankovy, ozubeny ¢i segmentovy
diamantovy kotouc¢ s vétSimi nez 10 mm obvodo-
vymi mezerami ani ozubeny pilovy kotoué. Tyto
kotouce Easto zpUsobuji zpétné razy a ztratu kontroly.

4. Zamezte zaseknuti kotouce a nevyvijejte na
néj priliSny tlak. Nepokousejte se o provadéni
pfilis hlubokych fezu. Vyvinete-li na kotou¢ pfilis
velky tlak, zvysite jeho zatizeni a nachylnost ke
krouceni ¢i ohybani v Fezu a tudiz i moznost zpét-
ného rézu nebo roztrzeni kotouce.

5. Pokud kotou€ vazne nebo jestlize z jakéhokoli
divodu prerusite fezani, vypnéte naradi a drzte
fezaci jednotku nehybné, dokud se kotoué
uplné nezastavi. Nikdy se nepokousejte vyta-
hovat kotou¢ z fezu, pokud je v pohybu, nebot’
by mohlo dojit ke zpétnému razu. Zjistéte pficinu
zadrhnuti kotou¢e a provedte napravna opatieni.

6. Neobnovujte fezani pfimo v obrobku. Nechte
kotoué dosahnout pIné rychlosti a potom jej
opatrné zaved'te zpét do Fezu. Spustite-li kotou¢
v obrobku, maze dojit k jeho uvaznuti, vyskoceni
nebo ke zpétnému razu.

7. Jakékoli nadmérné obrobky podeprete, abyste
minimalizovali nebezpe¢i skfipnuti kotouce a
zpétného razu. Rozmérné obrobky mivaji ten-
denci prohybat se vlastni vahou. Podpéry je nutno
umistit pod obrobek v blizkosti linie fezu a u okraju
obrobku, a to po obou stranach kotouce.

Dalsi bezpecnostni vystrahy

1. Béhem prace davejte pozor na odletujici jiskry.
Jiskry mohou zpUsobit zranéni nebo zapalit hot-
lavé materialy.

2. Upevnéte opracovavany dil. Upevnéte opra-

covavany dil pokud mozno do svorek nebo

drzite rukou, a uvolnite si tim obé ruce pro praci s

néafadim.

Rozbrusovaci kotou¢ peclivé zajistéte.

Davejte pozor, abyste neposkodili vieteno, pfi-

ruby (zejména instala¢ni povrch) nebo Sroub.

V opaéném pripadé se muze rozbrusovaci

kotoué roztrhnout.

5.  Kryty musi byt vzdy nainstalovany a musi byt v
provozuschopném stavu.

W

6. Uchopte pevné drzadlo.

7. Nepriblizujte ruce k otacejicim se ¢astem.

8. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
rozbrusovaci kotou¢ nedotyka obrobku.

9. Pred kazdym pouzitim davejte pozor na chvéni

nebo pfilis velké vibrace, které by mohly byt
zpusobeny $patné nainstalovanym nebo nedo-
statecné vyvazenym kotoucem.

10. Z pracovisté odstrarite material nebo odpad,
ktery by mohl byt zapalen odletujicimi jis-
krami. Dbejte, aby se v cesté odletujicich jisker
nenachazely zadné osoby. V blizkosti musi byt
k dispozici spravny a fadné naplnény hasici
pristroj.

11. Pokud se béhem provozu piestane rozbruso-
vaci kotou¢ otacet, zacne vydavat neobvykly
hluk nebo vibrovat, okamzité naradi vypnéte.

12. Pred vytazenim obrobku, upinanim obrobku,
praci se svérakem, zménou pracovni polohy,
uhlu nebo samotného rozbrusovaciho kotouce
vzdy naradi vypnéte a pockejte, dokud se
rozbrusovaci kotou¢ UpIné nezastavi.

13. Bezprostiedné po ukonceni prace se naradi
nedotykejte; dosahuje mimofradné vysokych
teplot a mohlo by vam popalit pokozku.

14. Kotouce skladujte pouze v suchych
prostorach.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

INSTALACE

MAVAROVANI: Toto nafadi vytvai pfi fezani
obrobku jiskry. Neinstalujte toto naradi na misté,
kde by jiskrami od naradi mohlo dojit ke vzniceni
hoflavych a/nebo vybusnych materiala. Pred
zahajenim prace se také ujistéte, Ze se v blizkosti
naradi zadné takovéto materialy nenachazi.

Upevnéni zakladny

Toto narfadi je tfeba upevnit dvéma Srouby k rovnému
a stabilnimu povrchu pomoci otvord pro $rouby, které
jsou k dispozici v zakladné naradi. Zabranite tak prevr-
Zeni nafadi a moznému zranéni.

» Obr.1: 1. Otvory Sroub( 2. Zakladna
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POPIS FUNKCI

A UPOZORNENI: Ped nastavovanim nafadi
nebo kontrolou jeho funkce se vzdy presvédcte,
Ze je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Odjisténi/zajisténi hlavy naradi

Hlavu naradi Ize zajistit.

P¥i pouzivani odhaknéte pojistny fetéz z hacku. Pokud
nafadi nepouzivate nebo jej pfenasite, vzdy zahaknéte
pojistny fetéz za hacek.

M2402

» Obr.2: 1.Hacek 2. Pojistny fetéz

M2403
» Obr.3: 1.Hacek 2. Pojistny fetéz

Pouzivani spousté

MA\VAROVANI: Pied piipojenim naradi do
zasuvky vzdy zkontrolujte, zda spoust’ funguje
spravné a po uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.

M2402
» Obr.4: 1. ZajiStovaci/odjistovaci tladitko 2. Spoust

M2403
» Obr.5: 1. ZajiStovaci/odjistovaci tla¢itko 2. Spoust

Naradi se zajiSt'ovacim tla€itkem

A UPOZORNENI: K zajisténi pohodli obsluhy
pFi delSim pouzivani Ize prepina¢ zajistit v
zapnuté poloze. Pri zajiStovani naradi v zapnuté
poloze bud'te opatrni a naradi pevné drzte.

Chcete-li naradi uvést do chodu, staci stisknout spoust.
Chcete-li naradi vypnout, uvolnéte spoust. Chcete-li
pracovat v nepfetrzitém provozu, stisknéte spoust,
zamacknéte zajistovaci tlacitko a potom spoust
uvolnéte. Chcete-li naradi vypnout ze zablokované
polohy, stisknéte naplno spoust a poté ji uvolnéte.

Naradi s odjist'ovacim tlacitkem

A VAROVANI: NIKDY neblokujte funkci odjisto-
vaciho tlacitka zalepenim paskou ani jinymi zplsoby.
Spinac¢ se zablokovanym odjistovacim tlagitkem mize
byt pfic¢inou neumysiného zapnuti a vazného zranéni.

MA\VAROVANI: NIKDY nepouzivejte naradi, které
Ize spustit pouhym stisknutim spousté bez pou-
ziti odjisStovaciho tladitka. Spina¢ vyzadujici opravu
muZze zpUsobit neimysiné zapnuti a vazné zranéni. V
takovém pFipadé naradi PRED dal$im pouzitim pre-
dejte servisnimu stfedisku Makita k oprave.

K zamezeni nahodnému stisknuti spousté je naradi vybaveno
odjistovacim tlacitkem. Nafadi spustite stisknutim odjiStovaciho
tlaCitka a spousté. Chcete-li nafadi vypnout, uvolnéte spoust.

POZOR: Nemackejte spoust silou bez stisknuti
odjist'ovaciho tlacitka. Mohlo by dojit k poskozeni
spinace.

Interval mezi svérakem a vodici liStou

A UPOZORNENI: Po nastaveni intervalu mezi
svérakem a vodici liStou zkontrolujte, zda je
vodici liSta radné zajisténa. Nedostatecné upevnéni
by mohlo zpUsobit zranéni.

A UPOZORNENI: Nezapomeiite, ze Gizké dily
nebude pravdépodobné pfi pouziti dvou SirSich
nastaveni intervalu mozno bezpeéné upnout.

Jsou k dispozici nasledujici nastaveni intervalu svéraku:
. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (pGvodni nastaveni)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Pokud potfebujete pfi praci pouzit jiné nastaveni,
zménte mezeru nebo interval nasledovné.

Sestihrannym kligem demontujte dva $rouby s vnitfnim

Sestihranem. Pfesunte vodici listu do poZzadované polohy

a upevnéte ji pomoci Sroubu s vnitfnim $estihranem.

» Obr.6: 1. Sestihranny kli¢ 2. Vodici lista 3. Srouby s
vnitfnim Sestihranem

Nastaveni Uhlu rezani

A UPOZORNENI: Po nastaveni uhlu vodici listy
zkontrolujte, zda je vodici liSta Fadné zajisténa.
Nedostate¢né upevnéni by mohlo zpusobit zranéni.

A UPOZORNENJ: Pii provadéni pravého poko-
sového Ffezu pomoci naradi s deskou s dorazem
vzdy nastavte vodici liStu do polohy 0 - 170

mm (0" - 6-11/16"). Nastaveni na pozici 35 - 205
mm (1-3/8" - 8-1/16") nebo 70 - 240 mm (2-3/4" -
9-7/16") brani pohybu desky s dorazem, coz ma za
nasledek chybny fez.

A UPOZORNENI: Naradi nepouzivejte, pokud je

material nedostate¢né pevné uchyceny ve své-
réaku z divodu uhlu fezani.

Sestihrannym kli¢em povolte dva $rouby s vnitfnim
Sestihranem. Natocte vodici listu do pozadovaného uhlu
a upevnéte ji pomoci Sroubu s vnitfnim Sestihranem.
Davejte pozor, abyste pfi dotahovani Sroubd s vnitfnim
Sestihranem nezménili nastaveny uhel.

» Obr.7: 1. Vodici lista 2. Srouby s vnitfnim $estihranem

POZNAMKA: Méitko vodici lity slouzi pouze k hrubé
orientaci. Pro pfesnéjsi uhly pouzijte thlomér nebo
trojuhelnikové pravitko. Drzadlo pfidrzte v dolni poloze,
aby se rozbrusSovaci kotou¢ pfiblizil k zakladné. Nyni
nastavte Uhlomérem ¢&i trojuhelnikovym pravitkem thel
mezi vodici liStou a rozbruSovacim kotouc¢em.

Nastaveni ochrany proti jiskram

Ochrana proti jiskram je z vyroby nainstalovana tak, ze
se jeji doIni okraj dotyka zakladny. Provozovani naradi
v této poloze muze vést k odletovani velkého mnozstvi
jisker do okoli. Povolte Sroub a nastavte ochranu proti
jiskram do takové polohy, ve které je odletovani jisker
omezeno na minimum.

Typ ochrany proti jiskrdm se v rliznych zemich li$i.

» Obr.8: 1. Sroub 2. Ochrana proti jiskram
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Deska s dorazem

Specifické podle zemé

Deska s dorazem brani kontaktu rozbru$ovaciho kotouce s
pracovnim stolem nebo podlahou. Po montaZi nového rozbruso-
vaciho kotouce nastavte desku s dorazem do polohy (A). Jak se
rozbrudovaci kotou¢ opotfebi do té miry, Ze dolni ¢ast obrobku
zlistane neodfezand, nastavte desku s dorazem do polohy (B), ve
které muzete vyuzit celou kapacitu fezani opotfebeného kotouce.
» Obr.9: 1. Deska s dorazem

SESTAVENI

MA\UPOZORNENI: Nez zaénete na nafadi prova-
dét jakékoli prace, vzdy se predtim presvédcte, ze
je vypnuté a vytazené ze zasuvky.

Otevieni ochranného krytu

Otevieni ochranného krytu s pfedni krytkou

Zvednéte ochranny kryt rukou.
» Obr.10: 1. Ochranny kryt

Otevieni ochranného krytu s
centralni krytkou

Nejdfive povolte upinaci Sroub, poté zdvihnéte kryt.
» Obr.11: 1. Upinaci Sroub

Demontaz a montaz rozbrusovaciho

kotouce

A\ UPOZORNENI: Dbejte, aby byl pevné dota-
Zen Sroub s vnitinim Sestihranem. Nedostate¢né
dotazeni by mohlo pfivodit téZké zranéni. Pro dotazeni
Sroubu s vnitfnim Sestihranem pouzijte Sestihranny kli¢
dodany s naradim, abyste dosahli fadného dotazeni.
A UPOZORNENI: Vzdy pouzivejte spravné vnitini

AUPOZORNENI: Po vyméné kotouée vzdy
spust'te dolii ochranny kryt.

A UPOZORNENI: PFi manipulaci s kotouéi vzdy
pouzivejte rukavice.

Ulozeni Sestihranného klice

Neni-li pouzivan, ulozte Sestihranny kli¢, jak je ilustro-

vano na obrazku. Pfedejdete tak jeho ztraté.

M2402

» Obr.14: 1. Sestihranny kli¢

M2403

» Obr.15: 1. Sestihranny kli¢

PRACE S NARADIM

obrobku.

A UPOZORNENJ: Spravny tlak vyvijeny na
drzadlo v pribéhu fezani a maximalni efektivitu
fezani Ize stanovit podle objemu jisker odletu-
jicich béhem fezani. Pfi fezani nevyvijejte na
drzadlo pfili$ velkou silu. V opaéném pfipadé se
muze snizit efektivita Fezani, muze dojit k pfedcas-
nému opotrebeni kotouce a pfipadnému poskozeni
naradi, rozbrusovaciho kotouce nebo fezaného

Uchopte pevné drzadlo. Zapnéte naradi a poCkejte,
dokud rozbruSovaci kotou¢ nedosahne plnych otacek.
Poté ho pomalu spustte do fezu. Jakmile se rozbru-
Sovaci kotou¢ dotkne dilu, postupné zvySujte tlak na
drzadlo a provadéjte fez. Po dokon&eni fezu naradi
vypnéte a pfed pfesunutim drzadla zcela nahoru
pockejte, dokud se rozbrusovaci kotou¢ uplné

nezastavi.

Kapacita rezani

Maximalni kapacita fezani zavisi na uhlu fezani a tvaru

obrobku.

Maximalni kapacita fezani se zcela novym rozbruso-

vacim kotoué¢em

Zvednéte ochranny kryt. Pfidrzte zamek hfidele a Sestihran-
nym kliem otacejte Sroubem s vnitfnim Sestihranem proti
sméru hodinovych rucicek. Nasledné demontuijte Sroub s
vnitfnim Sestihranem, podlozku, vnéjsi pfirubu a kotoug.

» Obr.12: 1.Zamek hfidele 2. Sroub s vnitfnim
Sestihranem
» Obr.13: 1. Vnitfni pfiruba 2. Prstenec 3. Tésnici

krouzek 4. Tkaninou zesileny rozbru$o-
vaci kotou¢ (brusny rozbrusovaci kotouc)
5. Vné&jsi ptiruba 6. Podlozka 7. Sroub s
vnitfnim Sestihranem

P¥i instalaci kotouce pouzijte opa¢ny postup demontaze
kotouce. Dbejte, aby otvor rozbruSovaciho kotouce
licoval s prstencem a vratte na misto ochranny kryt.

(2-3/4" x 9-1/8")

Uhel fezani 90° 45°
Tvar dilu
oA 127 mm 127 mm
(5" (5"
AxB 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm

119 x 119 mm 106 x 106 mm
(4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")
4-11/16")

137 x 137 x 10 mm
(5-3/8" x 5-3/8"
x 3/8")

100 x 100 x 10 mm
(4" x 4" x 3/8")
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Zajisténi obrobku

A\UPOZORNENI: Pii zajistovani obrobku

vzdy zasurite do zavitu hiidele drzak zavitu. V
opacném pfipadé mulze dojit k nedostatecnému
zajisténi obrobku. To by mohlo zapf¥i€init uvolnéni
obrobku nebo nebezpecéné roztfisténi rozbrusovaciho
kotouce.

PFi nadzvednutém drzaku zavitu Ize desku svéraku
rychle posouvat dovnitf a ven. Pfi uchycovani obrobku
tlaéte na drzadlo, dokud se deska svéraku nedotkne
obrobku, a pak vratte drzak zavitu na misto. Otacejte
drzadlem ve sméru hodinovych ruci¢ek, dokud nebude
obrobek bezpeéné upevnén.
» Obr.16: 1. Drzadlo 2. Drzak zavitu 3. Deska
svéraku

Je-li rozbruSovaci kotou¢ zna¢né opotfeben, viozte
za dil distanéni blok, jak je znazornéno na obrazku.
Opotiebeny kotouc Ize efektivnéjsi vyuzit v pfipadé,
Ze na obvodu kotouce pouzijete pfi Fezani dilu stre-
dovy bod. Na distanéni blok pouzijte odolny nehoflavy
material.

» Obr.17: 1. Distan¢ni blok

P¥i Fezani obrobku $irsich nez 85 mm (3-3/8") pod
uhlem pfipevnéte k vodici listé rovny kus dieva (dis-
tanéni blok) del$i nez 190 mm (7-1/2") a $irSi nez 45
mm (1-3/4"), jak je znazornéno na obrazku. Tento dis-
tan¢ni blok upevnéte Srouby prostiednictvim otvort ve
vodici listé. Zkontrolujte, zda se po zatlaceni na hlavu
naradi rozbru$ovaci kotou¢ nedotyka distanéniho bloku.

» Obr.18: 1. Vodici lita 2. Distan¢ni blok del$i nez
190 mm (7-1/2") a $irSi nez 45 mm (1-3/4")
3. Obrobek $irsi nez 85 mm (3-3/8")
4. Deska svéraku

» Obr.19

Je-li rozbrusovaci kotou¢ opotfeben, zvyste polohu
fezani vlozenim distan¢niho bloku mirné uzsiho nez
obrobek, jak je znazornéno na obrazku. Tak budete
moci rozbrusovaci kotou¢ ekonomicky vyuzit.
» Obr.20: 1. Deska svéraku 2. Prumér obrobku

3. Vodici lista 4. Sitka distan&niho bloku

Dlouhé dily musi byt podepfeny na obou stranach tak,
aby byly zarovnany s hornim okrajem zakladny. K pode-
preni pouzijte bloky z nehoflavého materialu.

» Obr.21: 1. Blok k podepfeni

Prenaseni naradi
Sklopte hlavu naradi a zajistéte ji. Pfi pfenaseni drzte

naradi za drzadlo.

M2402
» Obr.22

M2403
» Obr.23
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UDRZBA
A UPOZORNENI: Nez zacnete provadét kont-

rolu nebo udrzbu naradi, vzdy se presvédcte, ze je
vypnuté a vytazené ze zasuvky.

POZOR: Nikdy nepouzivejte benzin, benzen,
fedidlo, alkohol ¢i podobné prostredky. Mohlo by
tak dojit ke zménam barvy, deformacim ¢i vzniku
prasklin.

K zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veskera dal$i udrzba ¢i
sefizovani provadény autorizovanymi nebo tovarnimi
servisnimi stfedisky spole¢nosti Makita s vyuzitim
nahradnich dili Makita.

Vyména uhlika
» Obr.24: 1. Mezni znacka

Pravidelné kontrolujte uhliky.

Jsou-li opotfebené az po mezni znacku, vymérite je.
Udrzujte uhliky Cisté a zajistéte, aby se mohly v drza-
cich volné pohybovat. Oba uhliky by se mély vymério-
vat najednou. PouzZivejte vyhradné stejné uhliky.

1. Pomoci $roubovaku odSroubuijte vicka drzakl
uhlikd.

2. Vyjméte opotiebené uhliky, vioZte nové a opét
vicka drzakd uhlik namontujte.
» Obr.25: 1. Vicko drzaku uhliku

CESKY



YKPAIHCBKA (OpuriHanbHi BkasiBku)

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogen: M2402 | M2403
[fiameTp aucka 355 mm

Makc. ToBLMHa Kpyra 3 Mm

[iameTp oTBOPY 25,4 mm

YactoTa 0b6epTiB 6€3 HaBaHTaXEHHS

3800 x8™" a60 3 900 x&™
Yactota 06epTiB 6€3 HaBaHTaXEHHS MOXE PI3HUTUCS 3anexXHO Bif KpaiHu.
[vB. nacnopTHy Tabnnyky Ha iHCTPYMEHTI.

Poamipn
(A x WxB)

Mogpens i3 3axX1cHUM KOXyXom
i3 KpULLIKOIO cnepeay + ocHoBa
Bucotot 97,0 um

500 MM x 280 Mm x 630 MM 515 mm x 280 MM x 640 Mm

Mopens i3 3ax1cHUM KOXyxom
i3 KpULLKOIO cnepeay + OCHOBa
BMCOTOK 77,0 MM

490 mm x 280 Mm x 610 Mm 500 MM x 280 MM x 620 MM

Mopgens i3 3aXMCHUM KOXKYXOM
i3 LEeHTpasrbHO0 3arnyLKkow

490 mm x 280 Mm x 610 mm 500 MM x 280 Mm X 620 MM

Maca HeTTO Mogens i3 3aX1cHUM KOXyXom
i3 KpULLKOIO cnepeay + OCHOBa

Bucototo 97,0 Mmm

15,5 kr 15,3 kr

Mogpens i3 3ax1cHUM KOXyxom
i3 KpULLKOIO cnepeay + ocHoBa
Bucotot 77,0 mm

14,5 kr 14,3 kr

Mopens i3 3aX1CHUM KOXyXOoM
i3 LeHTpasnbHO 3arnyLKo

14,0 kr 13,8 kr

Knac 6e3neku

(=)

. Ockinbkv Hala nporpama HaykoBuWx JOCHimXeHb | po3pobok TpuBae b6e3nepepBHO, HaBeAEHi TyT TEXHIYHI
XapaKTepucTukn MoXyTb ByTn 3MiHeHi 6e3 nonepeakeHHs.
. Y pi3HNX KpaiHax TeXHIYHi xapakTepUCTUKN MOXYTb BYTH pisHUMMK.

. Maca signosigHo o EPTA-Procedure 01/2014

Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT NpusHayeHo Ans pisaHHS YOPHOro MeTany
3a 0NOMOrot0 BiANOBIiAHOro abpasnBHOro BiApi3HOrO
Kpyra. [loTpumynTecs BCiX 3aKOHiB i HOpMaTUBHO-Npa-
BOBWX aKTiB, LLO Ait0Tb Y BaLLii KpaiHi, Woao 6eaneku
Ta OXOPOHU 340POB’st Nif Yac nepebyBaHHs Ha PpobouKx
MicUAX | 3anUneHnx TepuTopisx.

[xepeno XuBneHHA

IHCTPYMEHT MOXXHa MiZKIo4aTh NnLLe 4O [LKepena XUBMeHHS,
LLI0 Mae Hanpyry, 3a3HayeHy B Tabnuyli i3 3aBOACbKUMYI Xapak-
TepucTUKamu, i BiH MOXe npaLoBaTy NuLLE Bif 0AHOa3Horo
[xepena 3mMiHHoro cTpymy. BiH Mae noaBiiiHy isonsito, a oTxe
MOKE TaKOX MifKIio4aTUCs [0 po3eTok 6e3 NiHii 3a3eMneHHs.

[Nl BUKOPUCTaHHS Bifi HU3LKOBONLTHOI

mepexi Big 220 B go 250 B

YBIMKHEHHS1 T2 BUMKHEHHS €MEKTPUYHOTO Npunagy cnpu-
UMHSIE KOMMBAHHS HaNpyru. Ekcnnyatayis Lboro npucTpoto

3a HECMPUSTIINBUX YMOB MepEXi MOXe MoraHo BMIMHYTH Ha
po6oTy iHWOro 06naaHaHHs. MoxHa npunycTUTH, Wo Npu
onopi Mepexi 0,25 Om ab0o Hux4e HISKOTo HeraTMBHOTO BNMBY
He Byne. MepexHa poseTka, o sikoi Byae nigkmniodaTues npu-
CTpiid, NoBMHHa Byau 3axuieHa 3anobixxHMkoM abo 3aXMCHUM
aBTOMATUYHUM BUMUKAYEM NIIABHOTO PO3YiNIIoOBaHHSI.
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LWym

PiBeHb WyMmy 3a wkanoto A B TMNOBOMY BUKOHAHHI,
BM3HaYeHWiA BiANoBiaHO Ao ctaHaapTy EN62841-3-10:
Mogens M2402

PiseHb 3ByKkoBOro TUCKy (Lya): 98 AB (A)

PiBeHb 3Byk0BOI NOTY>HOCTi (Lwa): 108 b (A)
Moxu6ka (K): 3,0 o6 (A)

Mogenb M2403

PiBeHb 3BykoBOro Tcky (Lya): 99 AB (A)

PiBeHb 3Byk0BOI NOTY>HOCTI (Lwa): 109 b (A)
Moxwu6ka (K): 3,0 ob (A)

MPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHs LwymMy 6yno BUMi-
PSHO BiAMOBIAHO 4O CTaHAAPTHUX METOAIB TECTY-
BaHHS 1 MOX€e BUKOPUCTOBYBATUCS NS MOPIBHSAHHSA
O[HOrO IHCTPYMEHTA 3 iHLINM.

NPUMITKA: 3asiBneHe 3Ha4eHHS LLyMY MOXe TaKoX

BUKOPUCTOBYBATUCA 4115 NONEPEAHLOTO OLiHIOBaHHS
BIIIUBY.
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A\ 10MNEPEXEHHSI: Kopuctyiitecs 3acoGamu
3axucTy opraHiB cryxy.

A\ OMNEPEKEHHSI: 3anexo ein ymos
BUKOPUCTaHHSA piBeHb WYMy Nifg Yac pakTMyYHOT
po6OTN eNeKTPOiHCTPYMEHTa MoXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3Ha4eHHsA BibGpauii; oco-
6nuBO CUNbLHO Ha Le BNnvBae TUn aeTani, WwWo
06pobnioeTLCA.

A OMNEPENXEHHSI: 3a6e3neute HanexHi
3ano6ixXHi 3axoamn Ans 3axucTy onepartopa,

Wo BiANOBiAaTMMYTb YMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknaposi
po6o4oro LUKy, AK-0T Yac, KON iHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONnu BiH MOYMHAE NpaLjioBaTn Ha
XONoCcToMy XxoAi nif Yac 3anycky).

3aranbHa BenuyMHa BibpaLii (BEKTOpHa cyma Tpbox
HanpsiMKiB) BU3Ha4yeHa 3rigHo 3 EN62841-3-10:
Mogens M2402

Bi6pauisi (ay): 4,5 m/c’

Moxubka (K): 1,5 m/c?

Mogenb M2403

Bi6pauist (an): 3,5 m/c’

Moxwu6ka (K): 1,5 m/c?

NMPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4eHHs Bibpauii
6yno BMMipsiHO BiANOBIAHO A0 CTaHAAPTHUX METOAIB
TECTYBaHHS i MOXe BUKOPWUCTOBYBATWCA ANS NOpiB-
HSIHHS OOQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWWM.

MPUMITKA: 3asiBneHe 3aranbHe 3Ha4yeHHs Bibpauii
MOXe TaKOX BUKOPUCTOBYBATUCS ANS NONEPEAHBLOTO
OL|iHIOBaHHS BMIUBY.

AI'IOHEPE,H)KEHHFI: 3anexHo Big ymoB
BUKOPUCTaHHA Bibpauia nig yac dpakTuyHoi
PO6OTU eneKTPOIHCTPYMEHTa MOXe BiApi3HA-
TUCA BiA 3asiBNEHOro 3Ha4yeHHA BibpaLii; oco-
6nMBO CUNBHO Ha Lie BNUBaE TvN getani, Wwo
o6pobnioeTLCA.

A OMNEPEXEHHSI: 3a6eaneute HanexHi
3ano6ixkHi 3axo4M ANA 3aXMcTy oneparopa,

Lo BiANoBiAaTMMYTb YyMOBaM BUKOPUCTaHHA
iHcTpymeHTa (cnig 6paTtm Ao yBaru Bci cknapoBi
po60oYoro LMKy, AK-0T Yac, KON IHCTPYMEHT
BMMKHEHO Ta KONU BiH MOYMHAE NpautoBaTh Ha
XOnocToMy xopi nig yac 3anycky).

Hdeknapauia npo BignoBigHicTb

crtaHgaptam €C

Tinbku dns kpaiH €eponu

[eknapalito npo BiANoBigHiCTb cTaHgapTam €C HaBe-
neHo B lopaTky A o Ui€i iHCTpyKUIT 3 ekcrinyaTtauii.

NOMNEPEOXEHHA MNMPO
AOTPUMAHHA TEXHIKU

BE3IMNEKU

3aranbHi 3acTepexeHHs Woao

TexHiku 6e3neku npm poobori 3
€NeKTPOoiHCTpyMeHTamMm

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: YBaxHO O3HaoMTecs 3
yciMa nonepeaxeHHAMW NPo AOTPUMaHHSA NpaBun
TexXHiku 6e3neku, iHCTPYKUiAMU, intocTpadisMmm Ta
TEeXHIYHUMMU XapaKTepPUCTMKaMMU, WO CTOCYIOTLCA
LbOro eneKkTPoiHCTpyMeHTa. HeBnkoHaHHs Byab-
SKMUX IHCTPYKUIW, NepeniyeHnx HuxK4e, Moxe npuase-
CTU [10 YPaXXeHHS ENeKTPUYHUM CTPYMOM, NOXeXi Ta/
abo TSHKKMX TPaBM.

36epexiTb yci IHCTPYKLii 3 Tex-
Hikn 6e3neku Ta ekcnnyarauii Ha

ManbOyTHE.

TepMiH «enekTpoiHCTPYMEHTY», 3a3HaYeHWUI Y IHCTPYKLIT
3 TEXHiKM Be3nekun, CTOCYETbCSA ENEKTPOIHCTPYMEHTA,
KU DYHKUIOHYE Bifl enekTpomepexi (enekTpoiH-
CTPYMEHT 3 kabenem XuBMneHHs), abo enekTpoiH-
CTpyMeHTa 3 XuMBMneHHsAM Big 6atapei (6e3nposigHuii
€NeKTPOIHCTPYMEHT).

NMonepenxeHHA NPoO HeOOXiAHY

obepexHicTb nig Yac poboTtu 3
BiApPi3HUM IHCTPYMEHTOM

1. TMMpautoiiTe 3 iIHCTPYMEHTOM TaK, W06 aHi BY,
aHi iHWi 0cobu He 3HaxoAUNUCH Y NMOLWMUHI
obepTaHHA Kpyra. 3axMCHUI KOXYX 3axuLLae
orneparopa Bif, OCKOSKIB 3r1aMaHoro kpyra ta
BMNAAKOBOrO KOHTAKTY 3 KPYroM.

2. BukopucTOBYWTe nNuille apMoBaHi BiapisHi
KpYru 3i 3B’A3K010, NPU3HaYeHi ANA Baworo
eneKTpoiHCTpyMeHTa. HaBiTb SKWO npunagas
MOXHa NpueaHaTh [0 eNEeKTPOIHCTPYMEHTa, Lie He
rapaHTye 6e3neyHoi ekcnnyarauii.

3. HomiHanbHa wBuakicTe npunaana noBMHHA
LWOHaWMeHLLe AOPiBHIOBATU MaKCMMarnbHIN
WBUAKOCTI, Ika BKa3aHa Ha eNneKTPoiHCTpy-
MeHTi. Mpunagas, wo obepraeTbes 3i LWUBUAKICTIO,
6inbLUOIO 33 HOMiIHAMbHY, MOXe 3namaTucs Ta
BiCKOUUTM.

4.  Kpyrv HeobXiAHO BUKOPUCTOBYBATU TiNbKM 3a
pekomeHAOBaHUM npu3HaveHHsaM. Hanpuknap,
He MOXHa wWnidyBaTn 6i4HOI CTOPOHOIO BiA-
pisHoro kpyra. AGpasuBHi Biapi3Hi Kpyru npusHa-
yeHi ans wnigysaHHA nepudepieto kpyra; y pasi
[oknagaHHsa 6i4HMX 3ycurb [0 LMX KPyriB BOHU
MOXYTb PO3KONOTUCH.

5. OO6OB’sI3KOBO BUKOPMCTOBYWTE HEYLLUKOMKEHI
cbnaHui kpyriB, giameTp sikux BignoBiaae
BUGpaHomy kpyry. MpasunbHo nigibpaHi onaHui
[obpe NiaTPMMYIOTb KPYr | TakKUM YUHOM 3MEHLLY-
10Tb IMOBIPHICTb 1Or0 MONOMKM.
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10.

1.

12.

13.

14.

3oBHilWHIN giameTp | TOBWWHaA npunaaas
NOBUHHI OyTH B Mexax HOMiHanbHUX Xapak-
TepUCTUK eNeKTpoiHCTpyMmeHTa. MNpunaaas
HeHaneXHKX po3MipiB He MOXHa 3axucTUTK abo
KOHTPOIoBaTU HaNEXHUM YUHOM.

Po3Mip oTBOpiB KpyriB i hnaHLiB noBUHEH
BiANOBIAAaTM WNUHAENIO eNEKTPOIHCTPYMeHTa.
BukopucTaHHs kpyris i dnaHLiB 3 oTBopamu, LWo
He BiANOBIAalOTb KPINMEeHHI0 eNeKTPOIHCTPYMEeHTa,
npu3BoAUTL A0 BTpaTu GanaHcy, HaaMipHoi BiGpa-
Lii Ta MOXe CMPUYNHUTY BTPATY KOHTPOIIO.

He MOXHa BMKOPUCTOBYBATU NOLLUKOMXKEHI
kpyru. Mepea KOXXHUM BUKOPUCTaHHAM nepesi-
PANTE KPYrn Ha HasiBHICTb CTPYXXKW Ta TPIiLLMH.
Y pasi nagiHHA eneKkTpoiHCTpymMeHTa abo kpyra
OrnsiHbTe iX Ha HasiBHICTb NOLWKOAXeHb a6o
BCTAHOBITb HeyLwwKoaxeHUi kpyr. Micna ornsay
Ta BCTaHOBIIEHHS Kpyra 3aMMiTb Take nono-
JKEHHS, W06 BN Ta CTOPOHHI 0oco6u 3Haxoaum-
NMCcA Ha BiAcCTaHi Bifg Kpyra, Wwo o6epTraeTbea,
nicnsa 4oro 3anycTiTb eNeKTPOIHCTPYMEHT Ha
MaKCUMarnbHiW WBUAKOCTI 6e3 HaBaHTaXEeHHSA
Ha opgHY XBUNUHY. [ig yac Takoro npo6Horo
3anycky NOLUKOXEHi Kpyrv 3a3Buyai po3naga-
I0TbCS Ha YaCTUHW.

BukopucTtoByiTe 3aco6u iHAUBiAyanbLHoOro
3axucTy. 3anexHo Bia cdepu 3acTocyBaHHA
HeoO6XiAHO KOPMCTYBaTUCA 3aXUCHUM LLUTKOM
a60 3axMcHMMM okynsipamu. 3a HeoBXiAHOCTI
HOCITb MUNO3axMCHY MacKy, 3acobu 3axucTy
opraHiB cnyxy, pykaBuui Ta dapTtyx, Aki 3aaTHi
3aTpumyBaTH APiGHI YacTUHKKM abpa3nBHoro
maTtepiany a6o getanen. 3acobu 3axucTty opra-
HiB 30pYy NMOBUHHI ByTW 34aTHUMM 3aTPUMyBaTH
ynaMmKm, Lo YTBOPHOOTLCS Nif Yac BUKOHAHHS
pi3HMx onepadini. NnnodaxmcHa macka abo pecni-
paTop NOBUHHI iNbTPyBaTU YAaCTUHKK, LLO YTBO-
proloTbCs nig Yac poboTn. Tpusana Aist cUnbHOro
LUIyMy MOXe NpKU3BECTU 0 BTPATU CIyXy.
CTOpOHHi 0CO6M NOBUHHI 3HAXOAUTUCS Ha
6e3neyHin BiacTaHi Big micus po6otu. KoxHa
ocob6a, sika BXoAUTb A0 po60o40oi 30HU, Mae
HOCUTM 3aco6m iHAMBIAYyanbHOro 3axumcTy.
YactuHku getani abo ynamku Kpyra MOXyTb Bifi-
neTiTn 3a mexi 6eanocepeHbOi 30HKM PpoboTH Ta
CMPUYUHWUTY TPABMYBaHHSI.

LLIHyp Mae 3HaxoQMTUCA Ha BiACTaHi Big npu-
naanpas, wo obepraeTbCA. FAKLLIO BTPATUTH KOH-
Tponb, MOXe CTaTUCs nepepisaHHs abo NoLuko-
[PKEHHS LIHYPa, | pyKy MOXe 3aTArHyTu Ao Kpyra,
Lo obepTaeTbes.

PerynsipHo ouuwlyinTe BeHTUNALiHI oTBOpY
eneKTpoiHCTpyMeHTa. BeHTunsatop asuryHa
MOXe BTAMTY NUN ycepeauHy Koxyxa, a HaamipHe
CKYMUYEHHs1 METANEeBOrO NMOPOLLKY CTBOPHOE PU3MK
ypaK€HHSI eNeKTPUYHUM CTPYMOM.

He moxHa npautoBaTu 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM
no6nu3y nerkozanMmucTux martepianie. He npa-
LoNTe 3 eNeKTPOiHCTPYMEHTOM, PO3MiLLLEHUM
Ha 3aMUCTIi NoBepXHi, Hanpuknaa Ha Aepe-
BMHI. Lli maTepiann MoxyTb cnanaxHyTu Big ickpu.
He mMoxHa BMKOpucTOBYBaTU Npunaaas, Wo
noTpebye 3acTOCYBaHHA OXONOAXYBaNbHUX
piavH. BukopucTaHHs Bogy abo iHWmMX oxonoa-
KyBanbHUX PiAVH MOXe NPU3BECTU 0 YPaXKEHHSs
eneKTPUYHUM CTPYMOM.

Binnaua Ta BignoBiaHi nonepexeHHsA

Biopaya — ue pantoBa peakuisi Ha 3alleMneHHs abo

4innsHHA Kpyra, wo obepraeTbes. 3awemneHHs abo

YiNAsiHHA NPU3BOASTb 4O LWBWMAKOT 3yNWUHKKM Kpyra, Lo

obepTaeTbes, i e y CBOK Yepry NpuM3BoAUTb [0 TOro,

LLIO HEKOHTPOSNbLOBAHWIA BiAPi3HWIA MpMNaj NnovHe npu-

MYCOBO pyxaTucsi Bropy, 40 onepartopa.

Hanpvknag, sikwo abpasvBHUA Kpyr 3aLlemreHuii abo

3avenneHunin AeTannto, Kpaw Kpyra, Wwo BXoauTb A0

MicLS 3aLeMMNeHHs, MoXe BBINTY B MOBEPXHIO MaTepi-

any, Lo npussege 40 BiACKOKy kpyra abo Biggadi. 3a

TaKnx yMOB abpasnBHi Kpyrn MOXyTb TaKOX 311amaTnCs.

MpuunHamu Bigfavi € HenpaBuUnbHE KOPUCTYBAHHS

€neKTPOoIHCTPYMeHTOM i/abo HenpaBumbHi YMOBM YK

nopsAok ekcnnyatauii; il MoXXHa YHUKHYTK, YXXUBLLN
3anobixXHUX 3aX0AiB, 3a3HAYEHNX HUXYE.

1. MiuHo TpuMmaiiTe enekTPOiHCTPYMEHT i 3aiMiTb
TaKe NOMNOXeHHS, sike 4O03BONUTL BaM onupartucs
cuni Bigaayi. Onepartop 3Moxe KOHTponoBaTh
cuny Bigaavi Bropy, SiKLLO BXWUTW HaneXHMX 3axofiB.

2. He ponyckaWTte po3TallyBaHHSA Tifa Ha ogHIN
NiHii 3 Kpyrom, wo obepraeTbca. Y pasi Bia-
[adi BigpisHUiA Npunag, pyxatumeTbesl Bropy, Ao
oneparopa.

3.  He BukopucTOBYMTE 3 LUM iHCTPYMEHTOM NaHLor
ANS NUNKU, AUCK ANSA pi3aHHA AepeBUHM, CerMeH-
TOBaHMI anMa3HUM AUCK i3 3a30poM Ginblue 10
MM abo 3y6uaTuit guck nunu. Taki kpyrvm yacto
CTNPUYMHSIIOTL Bigdadvy Ta BTpaTy KOHTPOTO.

4.  He moxHa «3aknuHioBaTU» Kpyr abo nigaasatun
“oro HagmipHomMy TucKy. He HamaranTecs 3po-
6UTKU po3pi3 HaAMiIpHOT MUGUHKU. HagMipHWi
TUCK Ha KpYT 36inbLUy€e HAaBaHTaXEHHS Ta pU3NK
nepekoLLlyBaHHs abo 3aKNMUHIOBaHHS Kpyra B
pOo3pisi, a TakoX CTBOPIOE MOXINMBICTb Bigaavi abo
NOIOMKM Kpyra.

5.  $lkwo Kpyr 3acTpsirHe a6o pi3aHHsA 6yae
nepepBaHo 3 6yAb-AKOI NPUYUHU, BUMKHITb
€NeKTPOIHCTPYMEHT 1 YTPUMYITE BiapisHUA
npunaa Hepyxomo [0 NOBHOI 3yNUHKM Kpyra.
Hi B AkomMy pa3i He HamaranTecs BUTATHYTH
KpYr i3 po3pi3y, NOKM BiH pyXaeTbCA; HeaoTpu-
MaHHS Liiei BAMOrM MoXxe Npu3BecTu A0 Bif-
padi. OrnsHbTe KPYr i BXUiTE HEOOXiAHMX 3ax0aiB,
W06 YCYHYTW NPUYKHY OTO 3aKIMHIOBAHHS.

6. 3abopoHeHO 3aHOBO MOYMHATU onepadito
pi3aHHSA, KONMK Kpyr 3HaXoAUTbLCS B poGoYin
petani. CnoyaTKy Kpyr noBUHEH HabpaTu
MOBHY WBUAKICTb, NULLIE NOTIM KOr0 MOXHa
o6epexxHO 3aHOBO BBECTU B po3pi3. AKLLO enek-
TPOIHCTPYMEHT nepe3anyCcTUTU, KoMK Kpyr 3Haxo-
OnTbest B pobodin AeTani, Kpyr MoXe 3acTpsartu,
cinHyTUCs abo CnpUYnMHUTK Bigaady.

7. HeobxigHo nigTpuMyBaTu 6yab-Aki AeTani
BEJNINKOro po3mipy, o6 MiHiMi3yBaTu pu3nk
3alemMrneHHA Kpyra abo BMUHUKHEHHS Bigaadi.
Benuki pobovi AeTani 3a3Buyar npormHatoTbes nig,
BracHoto Baroto. Onopu HeobxiAHO po3TaLLOBY-
BaTK nia poboyoto AeTannto Nnobnuay niHii pisaHHs
Ta nobnuay kpato poboyoi Aetani 3 06ox 6okis
Kpyra.

[opaTkoBi nonepeaXeHHsA NPo HeobXiAHY

obepexHicTb

1. Mia yac po6oTn ocTepiranTechb po3niTaHHA
ickop. BoHu MOXyTb Npr3BecTy fo TpaBmu abo
3aliMaHHs roproyoro marepiany.
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2.  3akpinntonTe 3arotoBKy. AKWO Le A0LiNbHO
3 NPaKTUYHOI TOYKM 30pYy, 3aCTOCOBYIiTE ANA
YTPMMaHHSA 3arotoBKM 3aTucKadi abo newara.
Lle 3abe3neuntsb GinbLu HaginHy dikcadiio 3aro-
TOBKM, @HiK TPUMaHHS ii pyKoto, i 3BiNIbHUTL 06U-
[Bi PyK1 NS 3aCTOCYBaHHS iHCTPYMeHTa.

3. ByabTe ob6epexHi Nia Yac kpinneHHA Bigpis-
HOro Kpyra.

4. BbyabTe 06epexHi, Wo6 He NOLWKOANTH LIMUH-
Aenb, dnaHui (0co6nmMBo NoBepxHIO BCTaHOB-
neHHA) abo 6onT, iHakKwe cam Biapi3HUMA Kpyr
MoOXe 3raMaTucs.

5. TpumainTe 3aXUCHi KOXyX1 B po60o4OMy noso-
XeHHi Ta B po604OMy CTaHi.

6. Cnia MiLHO TpMMaTUCA 3a PYUKY.

7. He TopkanTecs pykamu feTtanein, o o6epraroTbea.

8. lepea yBiMKHEHHsIM nepemMmuKaya nepeko-
HaunTecs, WO BiAPI3HUIA KPYT He TOPKaETbLCA
peTani.

9. MepeA KOXHMM BUKOPUCTAHHAM nepeBipTe

iHCTPYMeHT Woao AepeHYaHHA a6o HaaMipHY
BiGpauito, Aka Moxe 6yTU cnpuyMHeHa Henpa-
BUITbHUM yCTaHOBINEHHAAM abo 6anaHcyBaH-
HAM Kpyra.

10. MMpwmbepiTb MmaTepian abo cmiTTA, AKi MOXYTb
3anHATUCA Bif ickpu. MepekoHanTecs, Wo
icKpu, po3niTal4nch, He TPaBMYHTb iHLLNX
ntogen. NMobnusy 3aBxan NOBUHEH ByTn
HaneXHWI 3anoBHEHWU BOrHEracHUK.

11.  SAkwo nip yac po6oTun BiAPiI3HWIA KPYr 3ynu-
HAETbCSA, BUAA€E He3BUYHI 3Byku a6o nounHae
BiGpyBaTHU, HEraHO BUMKHITb IHCTPYMEHT.

12. Tlepw HiX 3HiMaTK, KPINUTKU AeTanb, Npawto-
BaTu 3 newjaTamMu, 3miHlOBaTH poGoye noro-
JKEeHHSA, KyT a6o cam Biapi3HuM kpyr, o60B’A3-
KOBO BUMKHIiTb IHCTPYMEHT i foyekanTecs
NOBHOrO 3yNUHEHHs1 Kpyra.

13. He TopkaiTech AeTani ogpa3sy nicns pisaHHA:
BOHa Moxe 6yTu Ayxe rapsiyolo Ta NpM3BECTU
A0 oniKy WKipw.

14. 36epiraTe AUCKMN TiNbKWU B CyXOMy
NPUMILLIEHHI.

3BEPIFAATE LI BKA3IBKMW.

BCTAHOBIJIEHHA

AI'IOI'IEPE,Q)KEHHFI: Mig yac pisaHHa pertani
Len iHCTPYMeHT cTBOpHoE ickpu. He BcTaHOB-
NIONTe el iIHCTPYMEHT y MicusXx, Ae MoXnuBe
3aliMaHHsA roproYmX i/uM BUGyxoHe6e3neuyHmx
maTepianiB Bif ickop, yTBOPHOBaHUX iHCTPYMEH-
ToM. [lo noyaTKy po60TH TaKoX nepeBipTe, WO
6insA iHCTpyMeHTa Hemae maTepianiB Takoro TUmy.

KpinneHHs ocHoBM

Lle iHCTpyMeHT kpinuTbes ABoMa B6orntamu Ao piBHOI Ta
CTilKOT MOBEPXHi Yepe3 6ONTOBi OTBOPMU, siKi € B OCHOBI
iHcTpymeHTa. Lle fonomoxe yHUKHY TV nepeknaaHHs Ta
MOXIIMBOrO HeLLLACHOro BUNaAKy.

» Puc.1: 1. OtBopu nig 6ontn 2. OcHoBa
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Ornuc PObBOTH

A OBEPEXHO: Mepen TUM siK perynioBaTtu
a6o nepeBipATU DYHKLiOHaNbHICTb iIHCTPYMEHTa,
060B’A3KOBO NepeKoHanTecs, Wo iHCTPYMEHT
BUMKHEHO W Bif’€AHaHO Bif eneKkTpomMepexi.

BroKyBaHHSA Ta po36GJyIOKyBaHHA

rornoBHOI YaCTUHM iIHCTPYMEHTa

[OnoBHY YacTuHY IHCTPYMeHTa MoXHa 3abnokyBaTy.
Mig yac 3acTocyBaHHSA 3HIMITb 3 raka GrokyBanbHWI
naHutor. AKLO iHCTPYMEHT He BUKOPUCTOBYETbCS 6o
Hapasi TpaHCNopTyeTbCS, 060B'A3KOBO 3a4eniTb Groky-
BanbHUIA NaHLoOr 3a rak.

M2402
» Puc.2: 1.Tayok 2. briokyBanbHuUii naHutor

M2403
» Puc.3: 1. Tlavok 2. BriokyBanbHWIn naHLor

AOMNEPENXXEHHS: Nepen Tm sik niaknto-
YUTU IHCTPYMEHT A0 Mepexi, 060B’A3KOBO nepe-
KOHaMTecs, WO KypPoK BMUKa4Ya HaneXxHuM YMHOM
cnpauboBYy€E Ta NOBEPTAETLCSA B MOMOXEHHS
«BUMK.», konu roro BianyckawTb.

M2402
» Puc.4: 1. KHonka 6nokyBaHHs / KHoMka b6rnokyBaHHS
BMMKHEHOTO NonoxeHHs 2. Kypok BMukaya

M2403
» Puc.5: 1. KHonka 6nokyBaHHs / KHOMka B6rokyBaHHS
BMMKHEHOTO NonoxeHHs 2. Kypok BMukaya

Onsa iHCTpyMeHTa 3 KHOMKOK
OnokyBaHHA

A OBEPE)XHO: Bumunkau moxHa 3abnokysatu
B NOJIOXEeHHi «yBiMKHEHO» AN 3py4HOCTi one-
paTopa B pa3i TpMBanoro BUKOpUCTaHHA. Y pasi
6noKyBaHHA iHCTPYMEHTa B NONOXEHHIi «yBiMK-
HeHo» cnif 6yTn 0oco6nmBo 06epexHMM Ta MiLlHO
TPUMaTH iIHCTPYMEHT.

LLlo6 yBiMKHYTU iHCTPYMEHT, NPOCTO HAaTUCHITb Ha KYpOK
BMUKaya. LLlo6 3ynuHuTK poboTy, BianycTiTe Kypok
BMUMKada. [1na HenepepBHOT po60TM HAaTUCHITb Ha
KypOK BMUKa4a, NOTiM HaTUCHITb KHOMKY BrokyBaHHsA Ta
BiANYCTiTb Kypok BMUKaya. LLIo6 3ynuHWUTY iIHCTPYMEHT,
KM 3abrnoKOBaHO, HATUCHITb KYPOK 0 KiHUS, @ NOTiM
BiANyCTiTb Oro.
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ns iHcTpyMeHTa i3 KHOMNKOo
6]10KyBaHHSI BUMKHEHOIO NOJI0OXXeHHA

A\ OMEPEKEHHSI: 3ABOPOHEHO 3mi-
HIOBaTU CTaH KHOMKU GrMOKYyBaHHA BUMKHEHOIo
NOJIOXEHHSA LWSAXOM ii 3aTUCKaHHA 3a gono-
MOroI0 CTPiYKM a60 ByAb-AKUM iHLUMM YUHOM.
BurkopucTaHHs BMUKayva 3 HecripaBHOK KHOMKO 6ro-
KyBaHHS BUMKHEHOTO MOMOXEHHS MOXe NpU3BECTU A0
HEHaBMWCHOTO YBIMKHEHHS Ta CEPO3HUX TPaBM.

A\OMEPE)XEHHSI: 3ABOPOHEHO kopw-
CTyBaTUCS iIHCTPYMEHTOM, AAKLO BiH BMMKAETbCA
NPOCTUM HaTUCKaHHAM Kypka BMUKaya 6e3
HaTUCKaHHSA KHOMKWN 6MOKyBaHHA BUMKHEHOTO
nonoxeHHs. BukopuctaHHs BMukaya, sikuii notpebye
PEMOHTY, MOXeE CNPUYNHUTN HEHABMUCHE YBIMKHEHHS
Ta cepynosHi Tpasmu. NMEPE[ nogansLivm BUKOPUC-
TaHHSAM IHCTPYMEHT Cnif nepeaaTtun 4o CepBiCHOro

ueHTpy Makita ona peMoHTy.

[ns 3anobiraHHa BUNaJKOBOMY HaTUCKaHHIO Kypka
BMVKaya nepeabadeHo KHorKy 6r1oKyBaHHS BAMKHEHOTO
nonoxeHHsi. LLIo6 yBiMKHYTW IHCTPYMEHT, HATUCHITb Ha
KHOMKY 6r10KyBaHHsSi BAMKHEHOrO MOSIOXEHHS Ta HaTUC-
HiTb Ha Kypok BMukaya. LLlo6 3ynuHutn poborty, Biany-
CTiTb KypOK BMUKaYa.

YBATIA: Hikonu He HaTucKalTe i3 CUno Ha
KyPOK BMMKaua, IKLLO KHOMKa GrOKyBaHHA BUMK-
HEHOrO NOSIOXKEHHA He HaTUCHYTa. Lie moxe npu-

3BECTU [0 MOSIOMKN BMUKa4a.

IHTepBan Mixk 3aTUCKOM i

HanpsAMHOKO N1aHKOK

A OBEPEXHO: nicna 3aBepLUEHHN perynio-
BaHHSA iHTepBany Mix newjataMmy Ta HanpsAAMHoO
NNaHKoOK NepeKoHaWTecs, WO HanpPAMHY NnaHKy
HapAiHo 3akpinneHo. HegocTaTHe 3akpinneHHs
MOXe NMPU3BECTU [0 OTPUMAHHS TPABM.

A\ OBEPEXHO: Cnig nam'siTaTy, Wo By3bKi
3aroTOBKM He MOXHa HaAiMHO 3aKpinuTK 3
BUKOPMUCTaHHAM ABOX LUMPLUMX HANaWTyBaHb

iHTepBany.

[ocTynHi Taki Aiana3oHn HanawTyBaHHA iHTepBany Ans

newar:

. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (3aBOACbKE
HanalTyBaHHS)

. 35-205mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Akwo AN 3aroToBkU NOTPIOHE iHLWe HanaLTyBaHHS,

BUKOHaWTe Taki Aii, wo6 amiHWTK iHTepBan abo 3a3op.

3HiMiTb ABa 60NTU 3 BHYTPILUHIM LLIECTUTPAHHUKOM

3a JONOMOrOH0 LLIECTUrPaHHOrO Kitoya. MNepecyHbTe

HanpsiMHy NNaHKy B NOTPiGHE NONOXEHHs Ta 3akpiniTb i

3a 4ONoMOoroo 60MTiB i3 BHYTPILUHIM LIECTUIrPAHHUKOM.

» Puc.6: 1. LlecTturpaHHun kntoy 2. HanpsimHa
nnaHka 3. bonTu 3 BHYTPILLHIM
LIECTUrPaHHNKOM

PerynioBaHHA KyTa

A OBEPEXHO: nicns perynioBaHHs KyTa
HanpsIMHOI NNaHKN NepeKkoHanTecs, WO HanpAMHy
nnaHKy HafinHo 3akpinneHo. HegoctaTtHe 3akpi-
NIeHHSt MOXe NPU3BECTU 40 OTPUMAHHS TPaBM.

A OBEPEXHO: Mig wac pisaHHs nig Kocum
KyTOM cnpaBa iHCTPyMEeHTOM 3i CTONOpPHOo
NMacTUHOLO 3aBXAN BCTaHOBMIOWTE HaNpsiMHY
nnaHky B nonoxeHHs 0 - 170 mm (0” - 6-11/16"). 3a
BCTaHOBMEHHSA B nonoxeHHs 35 - 205 mm (1-3/8"
-8-1/16") a6o 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") cTBO-
PIOETLCA NepeLIKkoaa pyXxy CTONOPHOI NNacTUHM,
yHacrifoK 4oro pesynbratu po3pisaHHs 6yayTb
HesIKIiCHUMM.

A OBEPEXHO: 3abopoHsiETLCA NpauoBaT 3
iHCTPYMEHTOM, AIKLIO, 3BaXaloUU Ha KyT pi3aHHsA,
Martepian He 3akpinneHun HaginHMM cnoco6om 3
BUKOPUCTaHHAM newjar.

OcnabTe aBa 601TH 3 BHYTPILLIHIM LLIECTUrPAHHUKOM

3a [JOMNOMOTOHO LLIECTUrPaHHOTO krtoya. MoBepHiTb

HanpsIMHy NnaHKy B NOTPiGHWUIA KyT i 3akpiniTh ii 6on-

Tamu 3 BHYTPILLHIM LUeCTUrpaHHUKOM. byabTe yBax-

HUMU, WO6 nig Yac 3akpinneHHs 6GonTamm 3 BHYTPILLHIM

LLIECTUrpaHHUKOM He AOMYCTUTY 3MiHWU BCTAHOBMEHOTO

KyTOBOTO MOMOXEHHS.

» Puc.7: 1. HanpamHa nnaHka 2. bonTtu 3 BHYTpilWHIM
LUECTUrpaHHUKOM

MPUMITKA: LLkana Ha HanpsiMHi nnaHui nokasye
nvwe npubnmaHi 3HavyeHHs. [Ins BCTaHOBMNEHHS
GinbLU TOYHOrO KyTa CKopucTanTecs KyTomipoM abo
NiHIVKOK-TPUKYTHUKOM. ONyCTiTb Ta yTPUMYWMTE PYUKYy
TaK1M YYMHOM, LLOG BiApi3HWIA KPYT YBILLIOB Y OCHOBY.
Y uen 4ac BigperyntonTe KyT MK HanpsMHO nnaH-
KO0 Ta BiAPi3HUM KpYroM 3a AONOMOro0 KyTomipa
abo NiHINKN-TPUKYTHMKA.

PeryntoBaHHs ickporacHuka

IckporacHMK BCTaHOBIMIOETHCA Ha 3aBOAi-BUPOBHIKY
TaKUM YMHOM, LLOG AOrO HUXKHIM Kpai TOpKaBCst OCHOBW.
EkcnnyaTtauis iHCTpyMeHTa B TaKoMy MOMOXEHHI npu-
3Befe A0 CUMINbHOro poaniTaHHs ickop. MNocnabTte rBuHT
i nepeBefiTb iCKpOracHVK y MONOXeEHHS, 3a sikoro byae
MiHiManbHe po3niTaHHs ickop.

Tun ickporacHUKa MOXe Pi3HUTUCS 3anexHo Bif KpaiHu.
» Puc.8: 1.TIBuUHT 2. IckporacHuk

CronopHa nnaHka

3anexHo 8id kpaiHu

CTtonopHa nnaHka cnyxuTb Ans 3anobiraHHA KOHTaKTy
BiApPi3HOro Kpyra 3 BepcTtakom abo nignoroto. MNpu BCTa-
HOBJIEHHI HOBOTO BiAPiI3HOrO Kpyra nepeBeiTb CTONOPHY
nnaHky B nonoxexHs (A). Konwu BiapisHuii kpyr byne
3HOLLEHWI HaCTINbKY, L0 HWKHS YacTUHa AeTani 3anu-
LIAETLCS HEBIAPI3aHO, BCTAHOBITb CTOMOPHY MiaHKy

B nonoxeHHsi (B). Lie 4o3BonuTb NiaBULLMTY pisanbHy
CMPOMOXHICTb Mif Yac BUKOPUCTaAHHS 3HOLLEHOTO
aucka.

» Puc.9: 1. CronopHa nnaHka
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3BOPKA

A OBEPEXHO: MNepen BUKOHAHHAM 6yAb-AKUX
pPOGiT 3 iIHCTPYMEHTOM 0GOB’sI3KOBO BUMKHITb
1oro Ta BiAKNIOYiTb Bif enekTpomepexi.

BiakpuBaHHSA 3aXUCHOro KoXyxa

BiokpuBaHHA 3aXUCHOro KoXyxa 3
nepeaHbLOK KPULLKOH

MigHIMITb 3aXMCHUIA KOXYX PYKOIO.
» Puc.10: 1. 3axucHuit koxyx

BigkpuTTa 3aXxucHOro Koxyxa 3
LieHTPanbHOO 3arfyLUKO

Cnoyatky nocnabTe 3aTUCKHWI IBUHT, MiCNS YOro NigHi-
MiTb KOXYX.

» Puc.11: 1. 3aTUCKHWUIA TBUHT

BcTtaHoBneHHs abo 3HATTH

BiApi3HOro Kpyra

A\ OBEPEXHO: MNepesipTe, Wo6 60NT i3 BHY-
TPIiWHIM WecTUrpaHHMKOM ByB HaaiNHO 3aTArHy-
TUN. HegocTaTHe 3aTaryBaHHS MOXe NpU3BeCcTn A0
TSKKOT TpaBMU. [1Nsi HAanNexHoro 3aTsaryBaHHsA 6onTa 3
BHYTPILUHIM LIECTUrPaHHUKOM 3aCTOCOBYMTE LLECTU-
rpaHHWI KMoy, Lo NOCTAaYaeTbCs 3 iIHCTPYMEHTOM.

A OBEPEXHO: Cnig 3aBxXav BUKOPUCTOBY-
BaTW TiNbKU BHYTPILIHI Ta 30BHilWHI conaHui, Wwo
NOCTaBNAKTLCA B KOMMNMEKTi 3 iIHCTPYMEHTOM.

A OBEPEXHO: Cnig 3aBXAun onyckaTu 3axmc-
HUI KOXYX Micnsa 3aMiHu ancka.

A OBEPEXHO: MpautoiTe 3 KPyramu B
pyKaBu4Kax.

MigHIMITb 3aXMCHUIA KOXYX. 3@ ONOMOrOI0 LLECTUrPaH-

HOTO KItoYa MOBEPHITb GONT i3 BHYTPILLHIM LWeCTUrpaH-

HUKOM, YTPUMYIOUM 3aMOK Barna npuUTUcHeHnm. MNotim

BMAaniTe 6oNT i3 BHYTPILUHIM LLIECTUrPAHHUKOM, 30BHILL-

Hi donaHeub i Kpyr.

» Puc.12: 1. 3amok Bana 2. bonT i3 BHyTpiLLHIM
LUECTUrpaHHNKOM

» Puc.13: 1. BHyTpiwHin onaHeub 2. Kinbue

3. YwinbHioBanbHe kinbue 4. ApMoBaHuii
BiZIPi3HWI KPYT 3i 3B’A3K0I0 (abpa3nBHUI
BiApi3Hui kpyr) 5. 30BHiLWHIK dna-

Heub 6. Larba 7. BonT i3 BHYTPILLHIM
LUECTUrpaHHNKOM

LLlo6 BCcTaHOBUTU AWCK, BUKOHaNTE npoueaypy Moro
3HATTS y 3BOPOTHOMY nopsiaky. O60B’s13KOBO BUPIB-
HSINTe OTBIp BiAPI3HOro Kpyra 3a KiflbLeM i NOBEPHIiTb Ha
MicLie 3aXUCHUIA KOXYX.
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36epiraHHs LWeCTUrpaHHOro Kiko4a

Konw wecturpaHHui Koy He BUKOPUCTOBYETLCS,
306epiraniTe NOro, Ik NOKa3aHO Ha PUCYHKY, LWO6 BiH He
3arybuscs.

M2402
» Puc.14: 1. llecTturpanHuii knioy
M2403
» Puc.15: 1. lecturpaHHuii knioy

POBOTA

A OBEPE)XHO: HanexHuii Tuck Ha pYuKy nig
Yyac pisaHHA Ta MakcuMaribHa e(peKTUBHICTb
pi3aHHA MOXYTb 6yTU BM3HaYeHi 3a KiNbKiCTIO
icKop, Lo YyTBOPIOOTLCA Nif Yac pisaHHA. He
TpebGa npocyBaTu pi3aHHs i3 cunoto, 3aHaaTo
HaTMCKaluM Ha pyuky. Lle Moxe npuasectu fo
noripLUeHHs peaynbTaTiB pisaHHs, nepeayacHoro
3HOCY [IMCKY, @ TaKOX MOXeE MOLLIKOAUTU iHCTPYMEHT,
BiApi3HUiA kpyr abo geTans.

Cnig MiLHO TpMMaTKCS 3@ PYYKY. YBIMKHITb iHCTPYMEHT
i 3auekaiTe, 4OKM BiOpi3HWIA KpYr HaGepe NOBHOI WBWA-
KOCTI, nicnsi Yoro o6epexxHo onycTiTb NOro B NPopi3.
Konw Bigpi3Huii Kpyr TOPKHETBLCA AeTani, NNaBHO HaTUC-
HiTb Ha pyuKYy, o6 3pobutn npopis. MNicns 3aBepLueHHs
pi3aHHS BUMKHITb iHCTPYMEHT | 3a4eKkanTe, AOKN
BiAPi3HUIA KPYT NOBHICTIO HE 3yNMUHUTBLCA, NEPLL HixX
NOBHICTIO NIAHATA PYUKY.

PizanbHa cnpoMOXHicTb

MakcmmansHa pizanbHa CpOMOXHICTb MoXxe ByTu
Pi3HOIO 3anexHo Bif KyTa pidaHHA Ta hopmu getani.

MakcumanbHa pisanbHa CNPOMOXHICTb Nig Yac
BUKOPUCTaHHSA HOBOrO BiAPi3HOro Kpyra iHworo
BMpPOGHMKa

KyT pisaHHs / 90° 45°
®dopma 3arotoBKu
oA 127 mm 127 mm
(5 (5
AxB 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm

(2-3/4" x 9-1/8")

119 x 119 mm
(4-11/16" x
4-11/16")

106 x 106 mm
(4-3/16" x 4-3/16")

137 x 137 x 10 mm
(5-3/8" x 5-3/8"
x 3/8")

100 x 100 x 10 mm
(4" x 4" x 3/8")
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KpinneHHs petani

A\ OBEPE)XHO: 3akpinntooun getans,
0060B’A3KOBO BCTaHOBNIOWUTE hikcaTop Ha pi3bOy
Barna. HeBvKOHaHHS L€l BUMOr MOXe Npu3BecTu 0
HeJoCTaTHbO HadiHOro 3akpinneHHs getani. Lle, y
CBOI0 Yepry, MOXe Npu3BeCcTU A0 BUKMAAHHS AeTani
abo fo Hebe3neyHoi NONOMKYM BiAPI3HOTO Kpyra.

Konu cbikcatop Hapisi Bana nigHATWIA, MOXHa LUBUAKO
BCTaBUTUW Ta BUTSATHYTW 3aTUCKHY NNacTuHy. [Ans 3atuc-
HEHHs AeTani HaTucKanTe Ha py4Ky, AOKN 3aTUCKHA
nnacTuHa He TOPKHETLCA AeTani, nicns Yoro BiANyCTiTh
ikcaTop Hapisi Bana. lNosepTante py4ky 3a Xo4oM
rOAVHHWUKOBOI CTPINKW, NOKK AeTanb He byae HaginHo
3acpikcoBaHo.
» Puc.16: 1. Pyyka 2. dikcatop Hapisi 3. 3aTnckHa
nnactuHa

Konw Bigpi3HWi Kpyr BXe 3HaYHO 3HOLLEHWIA, 3a
[eTannio cnif BCTAHOBUTU Po3aintoBanbHuii 6rok,

SIK NOKa3aHo Ha MartoHKy. 3HOLLUEHWUI AUCK MOXHa
BMKOPUCTOBYBATU ePeKTUBHILLE, AKLLO ANSA Biapi3aHHA
AeTani BUKOpUCToByBaTn cepeanHy nepudepii gucka.
BukopucToByiiTe po3aintoBanbHuin 6rok i3 MiLHoro
HEeroproyoro marepiany.

» Puc.17: 1. PosgintoBanbHuii 6rnok

Mig Yac pizaHHA Nig KyTOM 3aroTOBOK 3aBLLMPLLKN
6inbwe 85 mm (3-3/8") 4o HaNPsAMHOT NNaHkK cnig
NpuKNacTv NpsMUn gepes’siHnin 6pycok (MpocTaBky)
3aBaoBxXku noHag 190 mm (7-1/2") Ta 3aBmpLkn 45
mm (1-3/4"), ik Noka3aHo Ha MantoHKy. Taky NpocTaBKy
cnif 3akpinMTh 3a JONOMOrOI0 FBUHTIB Yepea OTBOPM B
HanpAMHIM nnaHui. Konu ronoBHa YacTuHa iHCTpymeHTa
HaTUCHEeHa, NnepeKkoHanTecs, Lo BiAPI3HUI KPYT He
TOPKAETLCA NMPOCTaBKM.

» Puc.18: 1. HanpsivHa nnaHka 2. bpycok-npoctaBka
3aBgoBxXku noHag 190 mm (7-1/2") Ta
3aBLmpLuku 45 mm (1-3/4") 3. 3arotoBka,
wupLa 3a 85 mm (3-3/8") 4. 3atnckHa
nnacTuHa newar

» Puc.19

Konu Bigpi3Huii Kpyr cnpavboBaHo, NigHiMiTe nomno-
XEHHS pi3aHHs1, yCTaHOBUBLUM BPYCOK-NPOCTaBKY, LLIO
[OeLLo BY>XKYWI 3a feTarnb, K NOKa3aHo Ha PUCYHKY.
TaknuM YHOM MOXHa MakCHMarnbHO BUKOPUCTOBYBATH
pecypc Bifpi3HOro kpyra.
» Puc.20: 1. 3artuckHa nnactuHa 2. fliametp
petani 3. HanpsimHa nnaHka 4. lWvpuHa
6noky-npocTaBku

[Hosri aetani cnia 3 o6ox 6okiB nignupatn 6nokamu,
3po6neHnMU 3 HezaMUCTOro MaTepiany, Lwob BoHN
6ynu BpiBeHb i3 BepXoM O0CHOBW. Bukopuctosyinte
OMOpHi 6MOKM 3 He3aMUCTOro MaTtepiany.

» Puc.21: 1. OnopHuii 6nok

lNepeHeceHHA BepcTaTa

HaxuniTb i cknagiTe ronoBHy YacTuHy IHCTPYMEHTa,
nicns Yoro 3abnokywnre ii. Mig 4ac nepeHeceHHs iHCTPY-
MeHTa TpUMawTe Ooro 3a pPyuKy.

M2402
» Puc.22

M2403
» Puc.23

TEXHIYHE

OBCJTYTOBYBAHHA

A OBEPEXHO: Mepea TMM sik npoBOAUTM
ornsp abo TexHiYHe 06CNyroByBaHHs iHCTPY-
MeHTa, NepeKoHaNTeCA, Lo NOro BUMKHEHO i
BiA’eAHaHo Big Mepexi.

YBATIA: Hikonu He BUKOPUCTOBYITE ra3oniH,
6eH3uH, po3piaxyBay, CMUPT Ta NoAiGHI peyo-
BUHM. IX BUKOpPUCTaHHS MOXe NPU3BECTN A0 3MiHU
Konbopy, Aechopmadii abo NosiBU TPIiLUUH.

[ns 3abeaneyenHs BE3MNEKN ta HAOIMHOCTI npo-
AyKUii, il peMOHT, a Takox poboTu 3 06cnyroByBaHHS
abo perynoBaHHSA NOBUHHI BUKOHYBATUCh YMOBHOBaXe-
HUMK abo 3aBoACLKUMU cepBicHUMK LeHTpamu Makita
i3 BUKOPWCTaHHSIM 3an4acTuH BUPOOHMLTBA KOMNaHii
Makita.

3amiHa BYrinbHUX LWiTOK

» Puc.24: 1. O6mexyBanbHa BiaMiTka

PerynsipHo nepesipsiiTe cTaH BYTiNlbHUX LL{iTOK.
3aMmiHtolTe iX, KONu 3HOLLEHHS csirae rpaHnYHoI Bia-
MITKW. ByrinbHi WiTkn cnig TpumaTt YucTuMm Ta Hesa-
6rnokoBaH1MW, W6 BOHW MOTM 3aX0AMTU B TpUMaui.
O6u1ABI BYriNbHi LWiTKW CNif 3aMiHAT OQHOYaCHO.
Mo>xHa BUKOPUCTOBYBATH TiNbKW iGEHTUYHI BYTinbHi
WiTKK.

1. [Ans BUAMaHHS KOBNAYKiB LiTKOTPMMaYiB KOpU-
CTYWTEChb BUKPYTKOHO.

2.  3HiMiTb 3HOLLEHI BYriNnbHi LWiTkK, BCTaBTE HOBI Ta
3aKpiniTe KOBNAaYKy LLiTKOTPUMAaYIB.

» Puc.25: 1. KoBnayok LiTkoTpumaya
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ROMANA (Instructiuni originale)

SPECIFICATII

Model: M2402 | M2403
Diametrul discului 355 mm

Grosimea maxima a discului 3 mm

Diametrul gaurii 25,4 mm

inaltime de 97,0 mm

Turatje in gol 3.800 min” sau 3.900 min™
Turatia in gol variaza in functie de tara.
Consultati placuta de identificare de pe masina.
Dimensiuni Model cu aparatoare de tip 500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm
(LxIxH) capac frontal + talpa cu o

Model cu aparatoare de tip
capac frontal + talpa cu o
inaltime de 77,0 mm

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Model cu aparatoare de tip
capac central

490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Greutate neta Model cu aparatoare de tip
capac frontal + talpa cu o

inaltime de 97,0 mm

15,5kg 15,3 kg

Model cu aparatoare de tip
capac frontal + talpa cu o
inaltime de 77,0 mm

14,5kg 14,3 kg

Model cu aparatoare de tip
capac central

14,0 kg 13,8 kg

Clasa de siguranta

(=T

. Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, specificatiile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

. Specificatjile pot varia in functie de tara.

. Greutatea este specificatd conform procedurii EPTA 01/2014

Destinatia de utilizare

Masina este destinata taierii materialelor feroase cu un
disc abraziv pentru retezat corespunzator. Respectati
toate legile si reglementarile din tara dvs. privind praful
siigiena si protectia muncii in zona de lucru.

Sursa de alimentare

Masina trebuie conectata numai la o sursa de alimen-
tare cu curent alternativ monofazat, cu tensiunea egala
cu cea indicata pe placuta de identificare a masinii.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi utili-

zate de la prize fara impamantare.

Pentru sisteme publice de

distributie a energiei electrice de
joasa tensiune intre 220 V si 250 V

Operatiile de comutare ale aparatului electric gene-
reaza fluctuatii ale tensiunii. Functionarea acestui
dispozitiv in conditji de alimentare electrica nefavorabile
poate afecta functionarea altor echipamente. Cu o
impedanta a retelei electrice mai mica de 0,25 Ohmi, se
poate presupune ca nu vor exista efecte negative. Priza
de alimentare folosita pentru acest dispozitiv trebuie sa
fie protejata cu o siguranta fuzibila sau un intrerupator
de protectie cu caracteristica de declansare lenta.

Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN62841-3-10:

Model M2402

Nivel de presiune acustica (L,x): 98 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 108 dB (A)

Marja de eroare (K): 3,0 dB(A)

Model M2403

Nivel de presiune acustica (L,a): 99 dB(A)

Nivel de putere acustica (Lya): 109 dB (A)

Marja de eroare (K): 3,0 dB(A)

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate a(u) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.
NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) emisiilor
de zgomot declarate poate (pot) fi, de asemenea,
utilizata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.
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A AVERTIZARE: Purtati echipament de protec-
tie pentru urechi.

A AVERTIZARE: Emisiile de zgomot in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

M AVERTIZARE: Asigurati-va ci identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

AVERTIZARI DE
SIGURANTA

Avertismente generale de siguranta
pentru masinile electrice

A AVERTIZARE: Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai jos
poate cauza electrocutari, incendii si/sau vatamari
corporale grave.

Valoarea totald a vibratjilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN62841-3-10:

Model M2402

Emisie de vibratii (a,): 4,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s’

Model M2403

Emisie de vibratii (ay): 3,5 m/s’

Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

NOTA: Valoarea (valorile) totalé(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat a (au) fost masurata(e) in confor-
mitate cu o metoda de test standard si poate (pot) fi
utilizata(e) pentru compararea unei unelte cu alta.

NOTA: Valoarea (valorile) totald(e) a (ale) nivelulului
de vibratii declarat poate (pot) fi, de asemenea, utili-
zata(e) intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A AVERTIZARE: Nivelul de vibratii in timpul
utilizarii efective a uneltei electrice poate diferi de
valoarea (valorile) nivelului declarat, in functie de
modul in care unealta este utilizata, in special ce
fel de piesa este prelucrata.

A AVERTIZARE: Asigurati-va ca identificati
masurile de siguranta pentru a proteja operatorul,
acestea fiind bazate pe o estimare a expunerii in
conditii reale de utilizare (luand in considerare
toate partile ciclului de operare, precum timpii in
care unealta a fost oprita, sau a functionat in gol,
pe langa timpul de declansare).

Declaratie de conformitate CE

Numai pentru tarile europene

Declaratia de conformitate CE este inclusa ca Anexa A
n acest manual de instructiuni.

Pastrati toate avertismentele si
instructiunile pentru consultari
ulterioare. )

Termenul ,masina electrica” din avertizari se refera la
masinile dumneavoastra electrice actionate de la retea
(prin cablu) sau cu acumulator (fara cablu).

Avertismente de siguranta pentru

masina de taiat

1.  Atat dumneavoastra cat si persoanele din
zona trebuie sa stati departe de planul discului
rotativ. Aparatoarea ajuta la protejarea operato-
rului de fragmentele discului spart si de contactul
accidental cu discul.

2. Utilizati doar discuri abrazive de retezat ranfor-
sate din material compozit pentru scula dvs.
electrica. Chiar daca un accesoriu poate fi atasat
sculei electrice, operarea in siguranta nu este
garantata.

3.  Turatia nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu turatia maxima indicata pe
scula electrica. Accesoriile utilizate la o tura-
tie superioara celei nominale se pot sparge si
imprastia.

4. Discurile trebuie utilizate numai pentru apli-
catiile recomandate. De exemplu: nu slefuiti
cu partile laterale ale unui disc abraziv de
retezat. Discurile abrazive de retezat sunt create
pentru slefuire periferica, iar fortele aplicate pe
partile laterale ale discurilor pot cauza spargerea
acestora.

5.  Folositi intotdeauna flange de disc intacte,
cu diametrul adecvat pentru discul selectat.
Flansele de disc adecvate sustin discul reducand
astfel posibilitatea de rupere a acestuia.

6. Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in capa-
citatea nominala a sculei electrice. Accesoriile
de dimensiuni incorecte nu pot fi protejate sau
controlate in mod corespunzator.

7. Dimensiunea gaurilor pentru ax a discurilor
si flangelor trebuie sa corespunda arborelui
sculei electrice. Discurile si flansele cu gauri pen-
tru ax care nu se potrivesc cu sistemul de montare
al sculei electrice vor functiona dezechilibrat, vor
vibra excesiv si pot cauza pierderea controlului.
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10.

1.

12.

13.

14.

Nu utilizati discuri deteriorate. Inainte de
fiecare utilizare, inspectati discurile pentru a
identifica eventuale deteriorari sau fisuri. Daca
scapati pe jos scula electrica sau discul, ins-
pectati-le cu privire la deteriorari sau instalati
un disc intact. Dupa inspectarea si instalarea
unui disc, pozitionati-va impreuna cu persoa-
nele din apropiere la distanta de planul discu-
lui rotativ si porniti scula electrica la turatia
maxima de mers in gol timp de un minut.
Discurile deteriorate se vor sparge in mod normal
pe durata acestui test.

Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil sa
opreasca fragmentele mici abrazive sau frag-
mentele piesei. Mijloacele de protectie a vederii
trebuie sa fie capabile sa opreasca resturile pro-
iectate Tn aer generate la diverse operatii. Masca
de protectie contra prafului sau masca respiratorie
trebuie sa fie capabila sa filtreze particulele gene-
rate in timpul operatiei respective. Expunerea
prelungita la zgomot foarte puternic poate provoca
pierderea auzului.

Tineti persoanele aflate in zona la o distanta
sigura fata de zona de lucru. Orice persoana
care patrunde in zona de lucru trebuie sa
poarte echipament individual de protectie.
Fragmentele piesei prelucrate sau ale unui disc
spart pot fi proiectate in jur cauzand vatamari cor-
porale in zona imediat adiacenta zonei de lucru.
Pozitionati cablul la distanta de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi taiat sau agatat si mana sau bratul dum-
neavoastra pot fi trase in discul aflat in rotatie.
Curatati in mod regulat fantele de ventilatie
ale sculei electrice. Ventilatorul motorului poate
aspira praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.

Nu folositi scula electrica in apropierea mate-
rialelor inflamabile. Nu folositi scula electrica
in timp ce aceasta este agezata pe o suprafata
combustibila, cum ar fi lemnul. Scanteile pot
aprinde aceste materiale.

Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

Recul si avertismente asociate

Reculul este o reactie brusca la un disc rotativ agatat sau
prins. Intepenirea sau agatarea provoaca o oprire brusci
a discului rotativ, care, la randul sau, forteaza unitatea de
taiere scapata de sub control in sus, catre utilizator.

De exemplu, daca o roata abraziva se intepeneste sau se
agata in piesa de prelucrat, muchia discului care patrunde
in punctul de blocare poate sapa n suprafata materialului
cauzand urcarea sau proiectarea Tnapoi a discului. De
asemenea, rotile abrazive se pot rupe in aceste conditii.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a sculei
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
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1. Mentineti o priza ferma pe scula electrica si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Utilizatorul poate
controla fortele de recul vertical, daca isi ia masuri
de precautie adecvate.

2. Nuva pozitionati corpul in linie cu discul aflat
in rotatie. Daca are loc reculul, acesta va impinge
unitatea de taiere vertical catre utilizator.

3. Nu atasati o panza de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului, un disc diamantat seg-
mentat cu un spatiu periferic mai mare de 10
mm sau o panza de ferastrau dintata. Astfel
de panze pot crea reculuri frecvente si pierderea
controlului.

4. Nu ,intepeniti” discul si nici nu aplicati o
presiune excesiva. Nu incercati sa executati o
adancime excesiva a taieturii. Supratensionarea
discului mareste sarcina si susceptibilitatea de a
torsiona sau a de a intepeni discul in taietura si
posibilitatea de recul sau de spargere a discului.

5.  Atunci cand discul este intepenit sau cand
este intrerupta o taiere din orice motiv, opriti
unitatea de taiere si tineti-o nemiscata pana
cand discul se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti discul din taietura in timp
ce acesta este in migcare, in caz contrar, poate
aparea reculul. Investigati si efectuati actiunile
corective pentru a elimina cauza intepenirii
discului.

6. Nureporniti operatia de taiere in piesa de pre-
lucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza maxima
si patrundeti din nou cu atentie in taietura.
Roata se poate intepeni, se poate deplasa in sus
sau poate provoca un recul daca scula electrica
este repornita in piesa de lucru.

7.  Sprijiniti orice piesa de prelucrat de dimensi-
uni mari pentru a minimiza riscul de intepenire
si recul al discului. Piesele de prelucrat mari tind
sa se incovoaie sub propria greutate. Sub piesa
de prelucrat trebuie amplasate suporturi langa
linia de taiere si langa marginea piesei de prelu-
crat, pe ambele parti ale discului.

Avertismente suplimentare privind siguranta

1. Aveti grija la scantei in timpul lucrului. Acestea
pot provoca vatamari sau aprinderea materialelor
inflamabile.

2. Asigurati piesa de prelucrat. Folositi un dis-

pozitiv de strangere sau o menghina pentru

fixarea piesei de prelucrat atunci cand este
posibil. Este mai sigur decat folosirea mainii si

va elibereaza ambele maini pentru a putea opera

masina.

Fixati cu atentie discul abraziv de retezat.

4. Aveti grija sa nu deteriorati arborele, flansele
(in special suprafata de montaj) sau surubul,
altfel existand riscul de rupere a discului abra-
ziv de retezat.

5.  Pastrati aparatoarele montate si in stare de
functionare.

6.  Tineti manerul ferm.

Nu atingeti piesele in migcare.

8.  Asigurati-va ca discul abraziv de retezat nu
intra in contact cu piesa de prelucrat inainte de
a conecta comutatorul.
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Inainte de fiecare utilizare, incercati sa identi-
ficati orice oscilatie sau vibratie excesiva care
ar putea fi cauzate de o instalare inadecvata
sau un disc neechilibrat.

10. indepartati din zona materialele sau resturile
care ar putea fi aprinse de scantei. Asigurati-va
ca nu se afla nicio persoana in calea scante-
ilor. Pastrati la indemana un extinctor cores-
punzator incarcat.

11. Daca discul abraziv de retezat se opreste in
timpul operatiei, daca emite un zgomot neo-
bignuit sau incepe sa vibreze, opriti masina
imediat.

12. Opriti intotdeauna masina si asteptati ca dis-
cul abraziv de retezat sa se opreasca complet
inainte de a scoate sau fixa piesa de prelucrat
sau menghina, inainte de a schimba pozitia de
lucru, unghiul de lucru sau discul abraziv de
retezat propriu-zis.

13. Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta este extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.

14. Depozitati discurile numai intr-un spatiu uscat.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.

INSTALARE

A AVERTIZARE: Aceasta masina produce scéan-
tei in timpul taierii unei piese de lucru. Nu instalati
masina in locuri in care materialele inflamabile
silsau explozive ar putea lua foc de la scanteile
generate de magina. De asemenea, asigurati-va
ca nu exista astfel de materiale in jurul masinii
inainte de a incepe operatiunile.

Asigurarea bazei

Aceastd masina trebuie bulonata cu doua bolturi pe o
suprafata plana si stabila folosind gaurile de bulonare
prevazute in talpa masinii. Aceasta va ajuta la preveni-
rea rasturnarii si a posibilelor vatamari corporale.

» Fig.1: 1. Gauri pentru bolturi 2. Talpa

DESCRIEREA FUNCTIILOR

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a o regla
sau de a verifica starea sa de functionare.

Deblocarea/blocarea capului masinii

Capul masinii poate fi blocat.

Tn timpul utilizarii, scoateti lantul de blocare din carlig.
Atunci cand nu este utilizata sau transportata, introdu-
ceti intotdeauna lantul de blocare in carlig.

M2402
» Fig.2: 1. Carlig 2. Lant de blocare

M2403
» Fig.3: 1. Carlig 2. Lant de blocare

Actionarea intrerupatorului

A AVERTIZARE: inainte de a conecta masina
la retea, verificati daca butonul declansator func-
tioneaza corect si daca revine la pozitia ,,OFF”
(oprit) atunci cand este eliberat.

M2402

» Fig.4: 1. Buton de blocare/buton de deblocare
2. Buton declansator

M2403

» Fig.5: 1. Buton de blocare/buton de deblocare

2. Buton declansator

Pentru masinile cu buton de blocare

AATEN]'IE: Comutatorul poate fi blocat in pozi-
tia “ON” (pornire) pentru confortul utilizatorului in
timpul utilizarii prelungite. Acordati atentie atunci
cand blocati masina in pozitia “ON” (pornire) si
tineti magina ferm.

Pentru a porni masina, trageti de butonul declansator.
Eliberati butonul declangator pentru a opri masina.
Pentru functionare continua, trageti butonul declansa-
tor, apoi apasati butonul de blocare si eliberati butonul
declansator. Pentru a opri masina din pozitia blocata,
trageti complet butonul declansator si apoi eliberati-I.

Pentru masinile cu buton de
deblocare

AAVERTIZARE: Nu dezactivati NICIODATA buto-
nul de deblocare prin fixare cu banda sau prin alte
mijloace. Un comutator de deblocare anulat poate duce
la operarea accidentala, cauzand potentiale leziuni grave.

AAVERTIZARE: Nu utilizati NICIODATA magina
daca aceasta porneste la simpla apasare a butonului
declansator, fara a apasa butonul de deblocare. Un
comutator defect poate duce la operarea accidentala,
cauzand leziuni grave. Returnati masina la un centru de
service Makita pentru efectuarea reparatjiilor corespun-

zatoare INAINTE de a continua utilizarea acesteia.
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Pentru a preveni actionarea accidentala a butonului declan-
sator, este prevazut un buton de deblocare. Pentru a porni
masina, apasati butonul de deblocare si trageti butonul declan-
sator. Eliberati butonul declansator pentru a opri masina.

NOTA: Nu apasati puternic butonul declansator
fara a apasa butonul de deblocare. Comutatorul se
poate rupe.

Intervalul dintre menghina si placa

de ghidare

AATEN]'IE: Dupai reglarea intervalului dintre
menghina si placa de ghidare, asigurati-va ca
placa de ghidare este fixata corespunzator.
Fixarea insuficienta poate cauza raniri grave.

AATEN]'IE: Retineti ca piesele inguste nu pot fi
fixate sigur daca folositi cele doua intervale mai
largi.

Sunt disponibile urmatoarele setari interval pentru menghina:
. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (setare originald)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Daca munca desfasurata necesita alte setari, urmati
pasii de mai jos pentru reglarea intervalului de spatiu.

Scoateti cele doua suruburi cu cap hexagonal folosind o
cheie hexagonala. Deplasati placa de ghidare in pozitia
doritd, apoi fixati-o cu suruburile cu cap hexagonal.
» Fig.6: 1. Cheie imbus 2. Placa de ghidare

3. Suruburi cu cap hexagonal

Reglarea unghiului de taiere

AATEN]'IE: Dupi reglarea unghiului placii de
ghidare, asigurati-va ca placa de ghidare este
fixata corespunzator. Fixarea insuficienta poate
cauza raniri grave.

AATEN]'IE: Cand efectuati o taiere oblica cu
masina cu placa opritoare, fixati intotdeauna
placa de ghidare in pozitia 0 - 1770 mm (0" -
6-11/16"). Fixarea in pozitia 35 - 205 mm (1-3/8"
-8-1/16") sau 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16") impie-
dica miscarea placii opritoare, ceea ce conduce la
o taiere necorespunzatoare.

AATEN]'IE: Nu utilizati masina atunci cand
materialul nu este fixat ferm cu menghina, din
cauza unghiului de taiere.

Slabiti cele doua suruburi cu cap hexagonal folosind

o cheie hexagonala. Rotiti placa de ghidare la unghiul
dorit, apoi fixati-o cu suruburile cu cap hexagonal.

Aveti grija sa nu deplasati unghiul setat in timp ce fixati
suruburile cu cap hexagonal.

» Fig.7: 1. Placa de ghidare 2. Suruburi cu cap hexagonal

NOTA: Gradarea de pe placa de ghidare este numai
o aproximatie. Pentru un unghi mai exact, folositi un
raportor sau un echer. Tineti manerul jos astfel incat
discul abraziv pentru retezat s& se extinda in talpa. In
acelasi timp, reglati unghiul dintre placa de ghidare

si discul abraziv pentru retezat cu un raportor sau un
echer.

Reglarea aparatorii pentru scantei

Aparatoarea pentru scantei este instalata din fabrica cu
muchia sa inferioara in contact cu talpa. Utilizarea masinii in
aceasta pozitie va provoca imprastierea unui numar mare
de scantei. Slabiti surubul si reglati aparatoarea pentru
scantei intr-o pozitie in care numarul scanteilor sa fie minim.
Tipul aparatorii pentru scantei variaza in functie de tara.
» Fig.8: 1. Surub 2. Aparatoare pentru scantei

Placa opritoare

Difera in functie de tara

Placa opritoare impiedica contactul discului abraziv de retezat
cu masa de lucru sau podeaua. Cand se monteaza un disc
abraziv de retezat nou, setati placa opritoare in pozitia (A).
Dupa ce discul abraziv de retezat se uzeaza pana in punctul
in care sectiunea inferioara a piesei de lucru ramane netaiata,
setati placa opritoare in pozitia (B) pentru a permite cresterea
capacitatji de taiere cu un disc abraziv de retezare uzat.

» Fig.9: 1. Placa opritoare

ASAMBLARE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
vreo interventie asupra masinii.

Deschiderea aparatorii

Deschiderea aparatorii de tip capac
frontal

Ridicati aparatoarea cu mana.
» Fig.10: 1.Aparatoare

Deschiderea aparatorii de tip capac
central

Mai inti, slabiti surubul de strangere, apoi ridicati aparatoarea.
» Fig.11: 1. Surub de strangere

Demontarea sau montarea discului

abraziv de retezat

AATEN]'IE: Aveti grija sa strangeti ferm surubul
cu cap hexagonal. Strangerea insuficienta poate
provoca vatamari corporale grave. La strangerea
surubului hexagonal, folositi cheia hexagonala furni-
zata Tmpreuna cu masina, pentru a asigura o stran-
gere corespunzatoare.

AATEN]'IE: Folositi intotdeauna numai flangele
interioare si exterioare adecvate care sunt livrate
cu masina.

AATEN]'IE: Coborati intotdeauna aparatoarea
dupa inlocuirea discului.

AATEN]'IE: Purtati manusi cand manevrati

discurile.
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Ridicati aparatoarea. Rotiti surubul cu cap hexagonal

spre stanga folosind o cheie hexagonala in timp ce

mentineti apasata parghia de blocare a axului. Apoi

indepartati surubul cu cap hexagonal, saiba, flansa

exterioara si discul.

» Fig.12: 1. Parghie de blocare a axului 2. Surub cu
cap hexagonal

» Fig.13: 1. Flansa interioara 2. Inel 3. Garnitura
inelara 4. Disc de retezat ranforsat din
material compozit (disc abraziv de retezat)
5. Flansé exterioard 6. Saiba 7. Bolt cu cap

hexagonal

Pentru a monta discul, executati in ordine inversa
operatiile de demontare. Asigurati-va ca gaura discului
abraziv de retezare se potriveste perfect la inel si puneti
la loc aparatoarea.

Depozitarea cheii imbus

Atunci cand nu este utilizata, depozitati cheia imbus
dupa cum se vede in figura pentru a nu se pierde.

M2402
» Fig.14: 1. Cheie imbus

M2403
» Fig.15: 1. Cheie imbus

OPERAREA

AATEN]'IE: Apéasarea corespunzatoare a mane-
rului si eficienta maxima a taierii pot fi determi-
nate prin numarul de scantei produse in timpul
taierii. Nu fortati taierea prin aplicarea unei presi-
uni excesive asupra manerului. Efectele ar putea fi
o eficientd scazuta a taierii, uzare prematura a discu-
lui, precum si posibile deteriorari ale masinii, discului
abraziv de retezat sau piesei de prelucrat.

Tineti manerul ferm. Porniti masina si asteptati pana
cand discul abraziv de retezat atinge viteza maxima
Tnainte de a o coborf lent in tdietura. Cand discul abra-
ziv de retezat atinge piesa de prelucrat, apasati gradual
pe maner pentru a executa taierea. Dupa finalizarea
taierii, opriti masina si asteptati pana cand discul
abraziv de retezat se opreste complet inainte de a
readuce discul in pozitia complet ridicata.
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Capacitate de debitare

Capacitatea maxima de debitare difera in functie
unghiul de taiere si forma piesei de prelucrat.

Capacitate maxima de debitare cu un disc abraziv
de retezare nou

Unghi de debi- 90° 45°
tare /
Forma piesei
ZA 127 mm 127 mm
(5" (5"
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
A I |:| (2-3/4" x 9-1/8")
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
(4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")
4-11/16"
O )
137 x 137 x 10 mm | 100 x 100 x 10 mm
h% J (5-3/8" x 5-3/8" (4" x 4" x 3/8")
X 3/8")
B
Fixarea piesei de prelucrat
AATEN]'IE: Amplasati intotdeauna suportul
axului pe axul parghiei cand fixati o piesa de
lucru. In caz contrar este posibil ca piesa de prelu-
crat sa nu fie fixata suficient. Aceasta poate provoca
ejectarea piesei sau ruperea periculoasa a discului
abraziv de retezat.

Tn timp ce suportul axului este ridicat, placa menghinei
poate glisa Tnainte si inapoi rapid. Pentru a prinde o
piesa de lucru, apasati manerul pana cand placa men-
ghinei loveste piesa de lucru, apoi puneti la loc suportul
axului. Rotiti manerul in sens orar pana cand piesa de
lucru este fixata corespunzator.

» Fig.16: 1. Maner 2. Suport ax 3. Placa menghinei

Cand discul abraziv de retezat s-a uzat considerabil, folositi un
bloc distantier in spatele piesei, dupa cum se vede in figura.
Puteti utiliza mai eficient discul uzat prin folosirea punctului
median de pe periferia discului pentru a taia piesa. Folositi un
material rigid neinflamabil pe post de bloc distantjer.

» Fig.17: 1. Bloc distantier

Cand taiatj piese de peste 85 mm (3-3/8") latime sub un
unghi, atasati o bucata dreapta de lemn (distantier) de
peste 190 mm (7-1/2") lungime x 45 mm (1-3/4") latime la
placa de ghidare dupa cum se vede in figura. Fixati acest
distantier cu suruburi prin gaurile din placa de ghidare.
Asigurati-va ca discul abraziv de retezare nu intra in
contact cu distantierul cand capul masinii este apasat.

» Fig.18: 1. Placa de ghidare 2. Bloc distantier de
peste 190 mm (7-1/2") lungime x 45 mm
(1-3/4") 1atime 3. Piesa de lucru de peste 85
mm (3-3/8") latime 4. Placa menghinei
» Fig.19
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Dupa ce discul abraziv de retezat s-a uzat, ridicati

pozitia de taiere punand un bloc distantier putin mai

ingust decét piesa de lucru, dupa cum se vede in figura.

Acest lucru va ajuta la utilizarea economica a discului

abraziv de retezat.

» Fig.20: 1. Placa menghinei 2. Diametrul piesei de
lucru 3. Placa de ghidare 4. Latimea blocu-
lui distantier

Piesele lungi trebuie sprijinite pe fiecare parte cu blocuri
astfel incat sa fie la acelasi nivel cu suprafata talpii.
Folositi numai materiale neinflamabile pe post de blo-
curi sustinere.

» Fig.21: 1. Bloc de sustinere

Transportarea masinii

Pliati si blocati capul masinii. in timpul transportului
apucati masina de maner.

M2402

» Fig.22

M2403
> Fig.23

INTRETINERE

AATEN]'IE: Asigurati-va ca ati oprit masina si
ca ati deconectat-o de la retea inainte de a efectua
operatiuni de inspectie sau intrefinere.

NOTA: Nu utilizati niciodati gazolina, benzina,
diluant, alcool sau alte substante asemanatoare.
in caz contrar, pot rezulta decolorari, deformari
sau fisuri.

Pentru a mentine SIGURANTA si FIABILITATEA produ-
sului, reparatiile si orice alte lucrari de intretinere sau
reglare trebuie executate de centre de service Makita
autorizate sau proprii, folosind intotdeauna piese de
schimb Makita.

inlocuirea periilor de carbune

» Fig.24: 1. Marcaj limita

Verificati periile de carbune in mod regulat.

Tnlocuiti-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul limita.
Periile de carbune trebuie sa fie in permanenta curate
si sa alunece cu usurinta in suport. Ambele perii de
carbune trebuie inlocuite simultan. Folositi numai perii
de carbune identice.

1. Folositi o surubelnitd pentru a demonta capacele
suporturilor pentru perii.

2.  Scoateti periile de carbon uzate, introduceti periile
noi si fixati capacul pentru periile de carbune.

» Fig.25: 1. Capacul suportului pentru perii
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DEUTSCH (Original-Anleitung)

TECHNISCHE DATEN

Modell: M2402 | M2403
Scheibendurchmesser 355 mm

Max. Scheibendicke 3 mm
Lochdurchmesser 25,4 mm
Leerlaufdrehzahl 3.800 min™" oder 3.900 min™'

Die Leerlaufdrehzahl ist von Land zu Land unterschiedlich.
Nehmen Sie auf das Typenschild am Werkzeug Bezug.

Abmessungen Modell mit Frontabdeckungs- 500 mm x 280 mm x 630 mm 515 mm x 280 mm x 640 mm
(LxBxH) Schutzhaube + Grundplatte von
97,0 mm Hohe

Modell mit Frontabdeckungs- 490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm
Schutzhaube + Grundplatte von
77,0 mm Hohe

Modell mit Mittelkappen-Schutzhaube | 490 mm x 280 mm x 610 mm 500 mm x 280 mm x 620 mm

Nettogewicht Modell mit Frontabdeckungs- 15,5 kg 15,3 kg
Schutzhaube + Grundplatte von
97,0 mm Héhe

Modell mit Frontabdeckungs- 14,5 kg 14,3 kg
Schutzhaube + Grundplatte von
77,0 mm Hohe

Modell mit Mittelkappen-Schutzhaube 14,0 kg 13,8 kg
Sicherheitsklasse =

. Wir behalten uns vor, Anderungen der technischen Daten im Zuge der Entwicklung und des technischen
Fortschritts ohne vorherige Ankiindigung vorzunehmen.

. Die technischen Daten kénnen von Land zu Land unterschiedlich sein.

. Gewicht nach EPTA-Verfahren 01/2014

Vorgesehens Verwendung Gorduseh ]

Das Werkzeug ist zum Schneiden von Eisenmaterial mit Typischer A-bewerteter Gerauschpegel ermittelt geman
einer geeigneten Trennschleifscheibe vorgesehen. Befolgen EN62841-3-10:
Sie alle Gesetze und Bestimmungen lhres Landes bezuglich Modell M2402
Staub, Gesundheit am Arbeitsplatz und Sicherheit. Schalldruckpegel (L,a): 98 dB (A)
Schallleistungspegel (Lya): 108 dB (A)
Stromversorgung Messunsicherheit (K): 3,0 dB (A)
Modell M24!
Das Werkzeug sollte nur an eine Stromquelle ange- S:hi?ldruckr?:gel (L,): 99 dB (A)
h pA):
schlossen werden,_de"ren S‘panlnung mit der Angabe . Schallleistungspegel (Lys): 109 dB (A)
auf dem Typenschild Gibereinstimmt, und kann nur mit Messunsicherheit (K): 3,0 dB (A)
Einphasen-Wechselstrom betrieben werden. Diese - i
sind doppelt schutzisoliert und kénnen daher auch an HINWEIS: Der (Die) angegebene(n) )
Steckdosen ohne Erdleiter verwendet werden. Schallemissionswert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardprifmethode gemessen und kann (kénnen)

Fiir offentliche Niederspannungs- fir den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Schallemissionswert(e) kann (kénnen) auch fiir eine
Vorbewertung des Geféahrdungsgrads verwendet
werden.

Verteilungssysteme mit einer
Spannung zwischen 220 V und 250 V

Schaltvorgange von Elektrogeraten verursachen
Spannungsschwankungen. Der Betrieb dieses Gerates
unter ungiinstigen Netzstrombedingungen kann sich
nachteilig auf den Betrieb anderer Geréate auswirken.
Bei einer Netzstromimpedanz von 0,25 Ohm oder weni-
ger ist anzunehmen, dass keine negativen Effekte auf-
treten. Die flir dieses Gerat verwendete Netzsteckdose
muss durch eine Sicherung oder einen Schutzschalter
mit trégen Ausldsungseigenschaften geschiitzt sein.
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A WARNUNG: Einen Gehérschutz tragen.

A WARNUNG: Die Schallemission wihrend der
tatsachlichen Benutzung des Elektrowerkzeugs
kann je nach der Benutzungsweise des
Werkzeugs, und speziell je nach der Art des bear-
beiteten Werkstiicks, von dem (den) angegebenen
Wert(en) abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Geféahrdungsgrads unter den tatsdch-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

Schwingungen

Schwingungsgesamtwert (Drei-Achsen-Vektorsumme)
ermittelt geman EN62841-3-10:

Modell M2402

Schwingungsemission (ay): 4,5 m/s’

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

Modell M2403

Schwingungsemission (a,): 3,5 m/s®

Messunsicherheit (K): 1,5 m/s®

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) wurde(n) im Einklang mit der
Standardpriifmethode gemessen und kann (kdnnen)
fur den Vergleich zwischen Werkzeugen herangezo-
gen werden.

HINWEIS: Der (Die) angegebene(n)
Vibrationsgesamtwert(e) kann (kénnen) auch fir eine
Vorbewertung des Gefahrdungsgrads verwendet
werden.

A WARNUNG: Die Vibrationsemission
wahrend der tatsdchlichen Benutzung

des Elektrowerkzeugs kann je nach der
Benutzungsweise des Werkzeugs, und speziell
je nach der Art des bearbeiteten Werkstiicks,
von dem (den) angegebenen Emissionswert(en)
abweichen.

A WARNUNG: Identifizieren Sie
SicherheitsmaBnahmen zum Schutz des
Benutzers anhand einer Schitzung des
Gefahrdungsgrads unter den tatsach-

lichen Benutzungsbedingungen (unter
Beriicksichtigung aller Phasen des Arbeitszyklus,
wie z. B. Ausschalt- und Leerlaufzeiten des
Werkzeugs zusitzlich zur Betriebszeit).

EG-Konformitatserklarung

Nur fiir europdische Ldnder

Die EG-Konformitatserklarung ist als Anhang A in dieser
Bedienungsanleitung enthalten.

SICHERHEITSWARNUNGEN

Allgemeine Sicherheitswarnungen

fiir Elektrowerkzeuge

A WARNUNG: Lesen Sie alle mit die-

sem Elektrowerkzeug gelieferten
Sicherheitswarnungen, Anweisungen,
Abbildungen und technischen Daten durch. Eine
Missachtung der unten aufgefiihrten Anweisungen
kann zu einem elektrischen Schlag, Brand und/oder
schweren Verletzungen fiihren.

Bewahren Sie alle Warnungen
und Anweisungen fiir spatere
Bezugnahme auf.

Der Ausdruck ,Elektrowerkzeug” in den Warnhinweisen
bezieht sich auf Ihr mit Netzstrom (mit Kabel) oder Akku
(ohne Kabel) betriebenes Elektrowerkzeug.

Sicherheitswarnungen fur

Trennschleifmaschine

1. Achten Sie darauf, dass Sie selbst und
Umstehende nicht in der Ebene der rotierenden
Trennscheibe stehen. Die Schutzhaube schitzt
den Bediener vor Trennscheiben-Bruchstlicken und
versehentlichem Kontakt mit der Trennscheibe.

2. Verwenden Sie nur kunstharzgebundene faserver-
stérkte Trennscheiben fiir Ihr Elektrowerkzeug.
Die bloRe Tatsache, dass ein Zubehorteil an lhrem
Elektrowerkzeug angebracht werden kann, gewahr-
leistet noch keinen sicheren Betrieb.

3. Die Nenndrehzahl des Zubehdrteils muss min-
destens der am Elektrowerkzeug angegebenen
Maximaldrehzahl entsprechen. Zubehorteile, die
schneller als ihre Nenndrehzahl rotieren, kénnen
bersten und auseinander fliegen.

4.  Scheiben diirfen nur fiir empfohlene
Anwendungen eingesetzt werden. Zum Beispiel:
Nicht mit der Seite einer Trennscheibe schleifen.
Trennschleifscheiben sind fiir Peripherieschleifen
vorgesehen. Falls seitliche Krafte auf diese
Scheiben einwirken, kdnnen sie zerbrechen.

5. Verwenden Sie stets unbeschadigte
Scheibenflansche des korrekten Durchmessers
fiir die ausgewabhlte Trennscheibe. Korrekte
Scheibenflansche stiitzen die Trennscheibe und redu-
zieren somit die Mdglichkeit eines Scheibenbruchs.

6. AuBendurchmesser und Dicke des Zubehorteils
miissen innerhalb der Kapazititsgrenzen lhres
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehorteile der fal-
schen Gréle kdnnen nicht angemessen geschiitzt
oder kontrolliert werden.

7. Die Spindelbohrung von Trennscheiben
und Flanschen muss genau der Spindel
des Elektrowerkzeugs angepasst sein.
Trennscheiben und Flansche, deren
Spindelbohrung nicht genau auf den
Montageflansch des Elektrowerkzeugs passt,
laufen unrund, vibrieren tbermafig und kénnen
einen Verlust der Kontrolle verursachen.
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10.

1.

12.

13.

14.

Verwenden Sie keine beschadigten
Trennscheiben. Uberpriifen Sie die Trennscheiben
vor jeder Benutzung auf Absplitterungen und
Risse. Falls das Elektrowerkzeug oder die
Trennscheibe herunterfallt, iiberpriifen Sie das
Teil auf Beschadigung, oder montieren Sie eine
unbeschadigte Trennscheibe. Achten Sie nach der
Uberpriifung und Installation der Trennscheibe
darauf, dass Sie selbst und Umstehende nicht

in der Rotationsebene der Trennscheibe stehen,
und lassen Sie das Elektrowerkzeug eine Minute
lang mit maximaler Leerlaufdrehzahl laufen.
Beschadigte Trennscheiben brechen normalerweise
wahrend dieses Probelaufs auseinander.

Tragen Sie personliche Schutzausriistung.
Benutzen Sie je nach der Arbeit einen
Gesichtsschutz bzw. eine Sicherheits- oder
Schutzbrille. Tragen Sie bei Bedarf eine
Staubmaske, Ohrenschiitzer, Handschuhe

und eine Arbeitsschiirze, die in der Lage ist,
kleine Schleifpartikel oder Werkstiicksplitter
abzuwehren. Der Augenschutz muss in der Lage
sein, den bei verschiedenen Arbeiten anfallenden
Flugstaub abzuwehren. Die Staubmaske oder
Atemschutzmaske muss in der Lage sein, durch die
Arbeit erzeugte Partikel herauszufiltern. Lang anhal-
tende Larmbelastung kann zu Gehérschaden fiihren.
Halten Sie Umstehende in sicherem Abstand vom
Arbeitsbereich. Jeder, der den Arbeitsbereich
betritt, muss personliche Schutzausriistung
tragen. Bruchstlicke des Werkstlicks oder einer
beschéadigten Trennscheibe kénnen weggeschleu-
dert werden und Verletzungen (iber den unmittelba-
ren Arbeitsbereich hinaus verursachen.

Halten Sie das Kabel vom rotierenden
Zubehorteil fern. Falls Sie die Kontrolle verlie-
ren, kann das Kabel durchgetrennt oder erfasst
werden, so dass |hre Hand oder lhr Arm in die
rotierende Trennscheibe hineingezogen wird.
Reinigen Sie die Ventilationséffnungen des
Elektrowerkzeugs regelmaBig. Der Lifter des
Motors kann Staub in das Gehause ansaugen,
und starke Ablagerungen von Metallstaub kénnen
elektrische Gefahren verursachen.

Betreiben Sie das Elektrowerkzeug nicht in der
Nahe von brennbaren Materialien. Betreiben
Sie das Elektrowerkzeug nicht, wihrend es auf
einer brennbaren Oberflache, wie z. B. Holz,
liegt. Funken kénnten diese Materialien entziinden.
Verwenden Sie keine Zubehorteile, die
KiihIfliissigkeiten erfordern. Die Verwendung
von Wasser oder anderen Kuhlflissigkeiten kann
zu einem Stromtod oder Stromschlag flihren.

Warnungen vor Riickschlag und damit zusammen-
hdngenden Gefahren

Rickschlag ist eine pldtzliche Reaktion auf eine ein-
geklemmte oder stockende Trennscheibe. Klemmen
oder Hangenbleiben verursacht ruckartiges Stocken der
rotierenden Trennscheibe, was wiederum dazu fihrt,
dass das auler Kontrolle geratene Schneidelement nach
oben in Richtung des Bedieners geschleudert wird.

Wenn beispielsweise eine Schleifscheibe vom Werkstlick erfasst
oder eingeklemmt wird, kann sich die in den Klemmpunkt eindrin-
gende Schleifscheibenkante in die Materialoberflache bohren,
so dass sie herausspringt oder zuriickschlagt. Schleifscheiben
konnen unter solchen Bedingungen auch brechen.

Rickschlag ist das Resultat falscher Handhabung des
Elektrowerkzeugs und/oder falscher Arbeitsverfahren
oder -bedingungen und kann durch Anwendung der nach-
stehenden Vorsichtsmafnahmen vermieden werden.

1.

Halten Sie das Elektrowerkzeug mit festem Griff,
und positionieren Sie lhren Kérper und Arm

so, dass Sie die Riickschlagkrifte auffangen
konnen. Nach oben gerichtete Riickschlagkréfte
kénnen kontrolliert werden, wenn entsprechende
Vorkehrungen getroffen werden.

Stellen Sie sich nicht so, dass sich Ihr Kérper in einer
Linie mit der rotierenden Trennscheibe befindet. Falls
ein Rickschlag auftritt, wird das Schneidelement nach
oben auf den Bediener zu geschleudert.

Bringen Sie keine Sdgeketten, Holzfrésen,
Segment-Diamantscheiben mit einem
Randspalt von mehr als 10 mm oder gezahnte
Séageblatter an. Solche Sageblatter verursachen
haufige Riickschlage und Verlust der Kontrolle.
Vermeiden Sie ,,Verkanten“ der Trennscheibe
oder die Ausiibung iibermaBigen Drucks.
Versuchen Sie nicht, iibermaBig tiefe

Schnitte zu machen. Uberbeanspruchung der
Trennscheibe erhoht die Belastung und die
Empfénglichkeit fur Verdrehen oder Klemmen der
Trennscheibe im Schnitt sowie die Mdglichkeit von
Rickschlag oder Scheibenbruch.

Falls die Trennscheibe klemmt oder der Schnitt
aus irgendeinem Grund unterbrochen wird,
schalten Sie das Elektrowerkzeug aus und
halten Sie es bewegungslos im Werkstiick,

bis die Trennscheibe zum vélligen Stillstand
kommt. Versuchen Sie auf keinen Fall, die
rotierende Trennscheibe aus dem Schnitt zu
entfernen, weil sonst ein Riickschlag auftreten
kann. Nehmen Sie eine Uberpriifung vor, und
treffen Sie Abhilfemalinahmen, um die Ursache
von Trennscheiben-Klemmen zu beseitigen.
Setzen Sie den Schnittbetrieb nicht mit im
Werkstiick sitzender Trennscheibe fort. Fithren
Sie die Trennscheibe vorsichtig in den Schnitt
ein, nachdem sie die volle Drehzahl erreicht
hat. Wird das Elektrowerkzeug mit im Werkstiick
sitzender Trennscheibe eingeschaltet, kann

die Trennscheibe klemmen, hochsteigen oder
zurtickschlagen.

Stiitzen Sie libergroBe Werkstiicke ab, um die
Gefahr von Klemmen oder Riickschlag der
Trennscheibe zu minimieren. GroRe Werkstilicke
neigen dazu, unter ihrem Eigengewicht durch-
zuhangen. Die Stiitzen miissen beidseitig der
Trennscheibe nahe der Schnittlinie und in der
Nahe der Werkstlickkante unter das Werkstlick
platziert werden.

Zusatzliche Sicherheitswarnungen

1.

3.

Nehmen Sie sich wahrend des Betriebs

vor Funkenflug in Acht. Funken kénnen
Verletzungen verursachen oder brennbares
Material entziinden.

Werkstiick sichern. Sichern Sie das Werkstiick
nach Moglichkeit mit Klemmen oder einem
Schraubstock. Dies ist sicherer als Handhaltung,
und aufRerdem haben Sie beide Hande zur
Bedienung des Werkzeugs frei.

Sichern Sie die Trennscheibe sorgfiltig.
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4.  Achten Sie darauf, dass die Spindel, die
Flansche (insbesondere die Montageflache)
oder die Schraube nicht beschadigt wer-
den, weil es sonst zu einem Bruch der
Trennscheibe selbst kommen kann.

5.  Schutzhauben miissen angebracht und in
gutem Betriebszustand sein.

6. Halten Sie den Handgriff mit festem Griff.
7.  Halten Sie die Hande von rotierenden Teilen fern.
8. Vergewissern Sie sich vor dem Einschalten

des Werkzeugs, dass die Trennscheibe nicht
das Werkstiick beriihrt.

9.  Achten Sie vor jedem Gebrauch auf Flattern
oder iiberméRBige Vibrationen, die durch
schlechte Installation oder eine schlecht aus-
gewuchtete Trennscheibe verursacht werden.

10. Séaubern Sie den Bereich von Material oder
Abfillen, die durch Funken entziindet werden
koénnen. Achten Sie darauf, dass sich keine
Personen in der Funkenflugbahn befinden.
Halten Sie einen vorschriftsmaRig gefiillten
Feuerldscher griffbereit.

11. Falls die Trennscheibe wahrend des Betriebs
stockt, ein merkwiirdiges Gerdusch erzeugt
oder zu vibrieren beginnt, schalten Sie das
Werkzeug sofort aus.

12. Schalten Sie stets das Werkzeug aus, und
warten Sie, bis die Trennscheibe zum voll-
standigen Stillstand gekommen ist, bevor
Sie das Werkstiick entfernen oder befes-
tigen, den Schraubstock betitigen, die
Arbeitsposition oder den Winkel @ndern, oder
die Trennscheibe auswechseln.

13. Beriihren Sie das Werkstiick nicht unmittelbar
nach der Trennarbeit, da es sehr heill ist und
Hautverbrennungen verursachen kann.

14. Lagern Sie Trennscheiben nur an einem tro-
ckenen Ort.

BEWAHREN SIE DIESE
ANLEITUNG AUF.

INSTALLATION

A WARNUNG: Dieses Werkzeug erzeugt
Funken beim Schneiden eines Werkstiicks.
Installieren Sie dieses Werkzeug nicht an

Orten, an denen brennbare und/oder explosive
Materialien durch die vom Werkzeug erzeugten
Funken entziindet werden kdnnten. Vergewissern
Sie sich vor Arbeitsbeginn auch, dass sich keine
derartigen Materialien in der Nahe des Werkzeugs
befinden.

Sichern der Grundplatte

Dieses Werkzeug sollte unter Verwendung der
Schraubenbohrungen in der Grundplatte mit zwei
Schrauben auf einer ebenen und stabilen Oberflache
befestigt werden. Dies tragt zur Vermeidung von
Umkippen und maéglichen Verletzungen bei.

» Abb.1: 1. Schraubenbohrungen 2. Grundplatte

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

jeder Einstellung oder Funktionspriifung des
Werkzeugs stets, dass es ausgeschaltet und vom
Stromnetz getrennt ist.

Entriegeln/Verriegeln des

Werkzeugkopfes

Der Werkzeugkopf kann verriegelt werden.

Hangen Sie die Sicherungskette beim Gebrauch aus
dem Haken aus. Hangen Sie die Sicherungskette bei
Nichtgebrauch oder zum Tragen immer in den Haken
ein.

M2402

» Abb.2: 1. Haken 2. Sicherungskette

M2403
» Abb.3: 1.Haken 2. Sicherungskette

Schalterfunktion

AWARNUNG: Vergewissern Sie sich vor dem
AnschlieBen des Werkzeugs an das Stromnetz
stets, dass der Ein-Aus-Schalter ordnungsgeman
funktioniert und beim Loslassen in die AUS-
Stellung zuriickkehrt.

M2402

» Abb.4: 1. Arretierknopf/ Einschaltsperrknopf
2. Ein-Aus-Schalter

M2403

» Abb.5: 1. Arretierknopf / Einschaltsperrknopf

2. Ein-Aus-Schalter

Fiir Werkzeug mit Arretierknopf

MA\VORSICHT: Der Schalter kann zur
Arbeitserleichterung bei langerem Einsatz in

der EIN-Stellung verriegelt werden. Lassen Sie
Vorsicht walten, wenn Sie den Schalter in der EIN-
Stellung verriegeln, und halten Sie das Werkzeug
mit festem Griff.

Zum Einschalten des Werkzeugs einfach den Ein-
Aus-Schalter driicken. Zum Ausschalten den Ein-Aus-
Schalter loslassen. Fir Dauerbetrieb den Ein-Aus-
Schalter betatigen, den Arretierknopf hineindriicken,
und dann den Ein-Aus-Schalter loslassen. Zum
Ausrasten der Sperre den Ein-Aus-Schalter bis zum
Anschlag hineindriicken und dann loslassen.
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Fiir Werkzeug mit
Einschaltsperrknopf

Einstellung des Schnittwinkels

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich nach der
Einstellung des Winkels der Fiihrungsplatte, dass
die Fiihrungsplatte ordnungsgemaB gesichert ist.
Unzureichende Sicherung kann zu Personenschaden fiihren.

A\VORSICHT: Wenn Sie einen rechten
Gehrungsschnitt mit dem Werkzeug mit
Anschlagplatte durchfiihren, stellen Sie die
Fiihrungsplatte immer auf die Position 0 - 170

mm (0" - 6-11/16") ein. Eine Einstellung auf die
Position 35 - 205 mm (1-3/8" - 8-1/16") oder 70 - 240
mm (2-3/4" - 9-7/16") behindert die Bewegung der
Anschlagplatte, was zu einem Fehlschnitt fiihrt.

AVORSICHT: Betitigen Sie das Werkzeug
nicht, wenn das Material wegen des
Schnittwinkels nicht einwandfrei mit dem
Schraubstock gesichert ist.

A WARNUNG: Versuchen Sie NIEMALS, den
Einschaltsperrknopf mit Klebeband oder anderen
Mitteln unwirksam zu machen. Ein Schalter mit
unwirksamem Einschaltsperrknopf kann zu unge-
wolltem Betrieb und daraus resultierenden schweren
Personenschaden fiihren.

A WARNUNG: Betreiben Sie das Werkzeug
NIEMALS, wenn es durch einfache Betitigung
des Ein-Aus-Schalters eingeschaltet werden
kann, ohne den Einschaltsperrknopf zu driicken.
Ein reparaturbedirftiger Schalter kann zu ungewoll-
tem Betrieb und daraus resultierenden schweren
Personenschaden fithren. Lassen Sie das Werkzeug
von einer Makita-Kundendienststelle ordnungsgeman
reparieren, BEVOR Sie es weiter benutzen.

Um versehentliche Betatigung des Ein-Aus-

Schalters zu verhuten, ist das Werkzeug mit einem
Einschaltsperrknopf ausgestattet. Betatigen Sie zum
Starten des Werkzeugs den Ein-Aus-Schalter bei
gedriicktem Einschaltsperrknopf. Zum Ausschalten den
Ein-Aus-Schalter loslassen.

Losen Sie die zwei Innensechskantschrauben mit
einem Inbusschlissel. Drehen Sie die Fiihrungsplatte
auf den gewiinschten Winkel, und sichern Sie sie

mit den Innensechskantschrauben. Achten Sie dar-
auf, dass der eingestellte Winkel beim Anziehen der

ANMERKUNG: Betitigen Sie den Ein-
Aus-Schalter nicht gewaltsam, ohne den
Einschaltsperrknopf hineinzudriicken. Dies kann
zu Beschéadigung des Schalters flhren.

Spannbereich zwischen

Schraubstock und Fiihrungsplatte

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich nach

der Einstellung des Spannbereichs zwischen
Schraubstock und Fiihrungsplatte, dass die
Fiihrungsplatte ordnungsgemaR gesichert ist.
Unzureichende Sicherung kann zu Personenschaden
fuhren.

A\VORSICHT: Schmale Werkstiicke las-
sen sich bei Verwendung der zwei breiteren
Spannbereichseinstellungen moglicherweise
nicht sicher einspannen.

Innensechskantschrauben nicht verstellt wird.
» Abb.7: 1. Flhrungsplatte
2. Innensechskantschrauben

HINWEIS: Die Skala auf der Flihrungsplatte ist nur
eine Grobanzeige. Um den Winkel genauer einzu-
stellen, verwenden Sie einen Winkelmesser oder
ein Geodreieck. Halten Sie den Handgriff nieder, so
dass die Trennscheibe in die Grundplatte hineinragt.
Stellen Sie gleichzeitig den Winkel zwischen der
Flhrungsplatte und der Trennscheibe mit einem
Winkelmesser oder Geodreieck ein.

Einstellung des

Funkenflug-Leitblechs

Das Funkenflug-Leitblech wurde werksseitig so instal-
liert, dass seine Unterkante die Grundplatte berihrt.
Der Betrieb des Werkzeugs in dieser Position verur-
sacht starken Funkenflug. Losen Sie die Schraube, und

stellen Sie das Funkenflug-Leitblech auf eine Position
ein, bei welcher der Funkenflug auf ein Minimum
begrenzt wird.

Die Art des Funkenflug-Leitblechs ist je nach Land
unterschiedlich.

» Abb.8: 1. Schraube 2. Funkenflug-Leitblech

Anschlagplatte

Lénderspezifisch

Die Anschlagplatte verhindert, dass die Trennscheibe
die Werkbank oder die Aufstandsflache berihrt.
Stellen Sie die Anschlagplatte nach der Montage einer
neuen Trennscheibe auf die Position (A) ein. Wenn
die Trennscheibe so weit abgenutzt ist, dass das
Werkstuck nicht vollstandig durchgeschnitten wird,
stellen Sie die Anschlagplatte auf die Position (B) ein,
um mit der abgenutzten Trennscheibe eine groRere
Schnitttiefe zu erreichen.

» Abb.9: 1.Anschlagplatte

Die folgenden Spannbereichseinstellungen des

Schraubstocks sind verfligbar:

. 0-170 mm (0" - 6-11/16") (urspriingliche
Einstellung)

. 35-205 mm (1-3/8" - 8-1/16")

. 70 - 240 mm (2-3/4" - 9-7/16")

Falls Ihre Arbeit eine andere Einstellung erfordert,

andern Sie den Abstand oder den Spannbereich nach

dem folgenden Verfahren.

Entfernen Sie die zwei Innensechskantschrauben
mit einem Inbusschlissel. Verschieben Sie die
Fuhrungsplatte zur gewiinschten Position, und sichern
Sie sie mit den Innensechskantschrauben.
» Abb.6: 1. Inbusschlissel 2. Fihrungsplatte

3. Innensechskantschrauben
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MONTAGE

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor der
Ausfiihrung von Arbeiten am Werkzeug stets,
dass es ausgeschaltet und vom Stromnetz
getrennt ist.

Offnen der Schutzhaube

Offnen der
Frontabdeckungs-Schutzhaube

Heben Sie die Schutzhaube von Hand an.
» Abb.10: 1. Schutzhaube

Offnen der Schutzhaube mit
Mittelkappe

Ldésen Sie zuerst die Klemmschraube, und heben Sie
dann die Schutzhaube an.
» Abb.11: 1. Klemmschraube

Demontage und Montage der

Trennscheibe
A\VORSICHT: Ziehen Sie die
Innensechskantschraube sicher fest.
Unzureichende Sicherung kann zu schweren
Verletzungen fiihren. Verwenden Sie den mit dem
Werkzeug gelieferten Inbusschliissel zum Anziehen
der Innensechskantschraube, um ordnungsgemaRes
Festziehen zu gewahrleisten.

A\VORSICHT: Verwenden Sie immer nur den mit
dem Werkzeug gelieferten korrekten Innen- und
AuBenflansch.

A\VORSICHT: SchlieBen Sie stets die
Schutzhaube nach dem Auswechseln der
Trennscheibe.

A\VORSICHT: Tragen Sie Schutzhandschuhe
bei der Handhabung von Trennscheiben.

Heben Sie die Schutzhaube an. Drehen Sie die
Innensechskantschraube mit einem Inbusschlissel
entgegen dem Uhrzeigersinn, wahrend Sie die
Spindelarretierung niederhalten. Entfernen Sie
dann Innensechskantschraube, Unterlegscheibe,
AuRenflansch und Scheibe.
» Abb.12: 1. Spindelarretierung

2. Innensechskantschraube

1. Innenflansch 2. Ring 3. O-Ring

4. Kunstharzgebundene faserverstarkte
Trennscheibe (Trennschleifscheibe)

5. AuRenflansch 6. Unterlegscheibe

7. Innensechskantschraube

Zur Montage der Trennscheibe ist das
Demontageverfahren umgekehrt anzuwenden. Achten
Sie darauf, dass die Bohrung der Trennscheibe auf dem
Ring sitzt, und dass die Schutzhaube zurlickgestellt ist.

» Abb.13:

Aufbewahrung des Inbusschliissels

Der Inbusschliissel kann an der in der Abbildung gezeigten
Stelle aufbewahrt werden, damit er nicht verloren geht.

M2402
» Abb.14: 1. Inbusschlissel
M2403
» Abb.15: 1. Inbusschlissel

BETRIEB

AVORSICHT: Der richtige Vorschubdruck

und der maximale Schnittwirkungsgrad kén-

nen anhand der beim Schneiden erzeugten
Funkenmenge ermittelt werden. Fiihren Sie

den Schnitt nicht gewaltsam aus, indem Sie
libermaBigen Druck auf den Handgriff ausiiben.
UbermaRige Druckausiibung bewirkt nicht nur eine
Reduzierung des Schnittwirkungsgrads und vorzeiti-
gen Verschleil der Trennscheibe, sondern kann auch
zu einer Beschadigung von Werkzeug, Trennscheibe
oder Werkstick fuhren.

Halten Sie den Handgriff sicher fest. Schalten Sie das
Werkzeug ein, und warten Sie, bis die Trennscheibe
ihre volle Drehzahl erreicht hat, bevor Sie sie sachte

in den Schnitt absenken. Wenn die Trennscheibe das
Werkstlck berlhrt, driicken Sie den Handgriff allmah-
lich nieder, um den Schnitt auszufiihren. Sobald der
Schnitt beendet ist, schalten Sie das Werkzeug aus,
und warten Sie, bis die Trennscheibe zu einem voll-
stindigen Stillstand gekommen ist, bevor Sie den
Handgriff wieder ganz anheben.

Schnittleistung

Die maximale Schnittleistung hangt vom Schnittwinkel
und der Werkstlickform ab.

Max. Schnittleistung mit einer brandneuen
Trennscheibe

Schnittwinkel / 90° 45°
Werkstiickform
oA 127 mm 127 mm
AxB B 102 x 194 mm 115 x 103 mm
(4" x 7-5/8") (4-1/2" x 4-1/16")
70 x 233 mm
A I [ || @aarxousy
A 119 x 119 mm 106 x 106 mm
(4-11/16" x (4-3/16" x 4-3/16")

4-11/16")

137 x 137 x 10 mm
(5-3/8" x 5-3/8"
x 3/8")

100 x 100 x 10 mm
(4" x 4" x 3/8")
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Sicherung von Werkstiicken Tragen des Werkzeugs

A\VORSICHT: Setzen Sie den Gewindehalter
stets auf das Wellengewinde, wenn Sie das
Werkstiick sichern. Anderenfalls wird das Werkstiick
moglicherweise nicht ausreichend gesichert. Dies
kann zu Herausschleudern des Werkstiicks oder
gefahrlichem Bruch der Trennscheibe fiihren.

Bei angehobenem Gewindehalter kann die
Schraubstockbacke schnell hinein und heraus bewegt
werden. Zum Einspannen eines Werkstlicks schieben
Sie den Handgriff vor, bis die Schraubstockbacke
das Werkstlck berihrt, und stellen Sie dann den
Gewindehalter zurlick. Drehen Sie den Handgriff im
Uhrzeigersinn, bis das Werkstlick einwandfrei gesichert
ist.
» Abb.16: 1. Handgriff 2. Gewindehalter

3. Schraubstockbacke

Bei fortgeschrittener Abnutzung der Trennscheibe

kann ein Distanzblock hinter das Werkstiick gelegt
werden, wie in der Abbildung gezeigt. Um die abge-
nutzte Trennscheibe wirksamer einzusetzen, sollte der
Mittelpunkt des Trennscheibenumfangs zum Schneiden
des Werkstlicks verwendet werden. Verwenden Sie

ein robustes und nicht brennbares Material fur den
Distanzblock.

» Abb.17: 1. Distanzblock

Wenn Sie Werkstiicke von mehr als 85 mm (3-3/8")
Breite in einem Winkel schneiden, bringen Sie ein
gerades Stiick Holz (Distanzsttick) von mehr als
190 mm (7-1/2") Lange x 45 mm (1-3/4") Breite an
der Fiihrungsplatte an, wie in der Abbildung gezeigt.
Befestigen Sie dieses Distanzstlick mit Schrauben in
den Léchern der Fihrungsplatte. Vergewissern Sie
sich, dass die Trennscheibe nicht das Distanzstiick
berihrt, wenn der Werkzeugkopf niedergedriickt wird.
» Abb.18: 1. Fihrungsplatte 2. Distanzblock

von mehr als 190 mm (7-1/2") Lange

x 45 mm (1-3/4") Breite 3. Werkstiick

von mehr als 85 mm (3-3/8") Breite

4. Schraubstockbacke

» Abb.19

Wenn die Trennscheibe abgenutzt ist, heben Sie die
Schnittposition an, indem Sie einen Distanzblock, der
geringfugig schmaler als das Werkstlick ist, so anbrin-
gen, wie in der Abbildung gezeigt. Dies tragt zu einer
rationellen Nutzung der Trennscheibe bei.
» Abb.20: 1. Schraubstockbacke

2. Werkstlickdurchmesser

3. Fihrungsplatte 4. Distanzblockbreite

Lange Werkstlicke missen auf beiden Seiten mit
Blécken abgestiitzt werden, welche die gleiche Hohe
wie die Oberseite der Grundplatte haben. Verwenden
Sie ein nicht brennbares Material fiir die Stiitzblocke.
» Abb.21: 1. Stitzblock

Klappen Sie den Werkzeugkopf herunter, und verrie-
geln Sie ihn. Halten Sie das Werkzeug zum Tragen am
Handgriff.

M2402
» Abb.22

M2403
» Abb.23

WARTUNG

AVORSICHT: Vergewissern Sie sich vor

der Durchfiihrung von Uberpriifungen oder
Wartungsarbeiten des Werkzeugs stets, dass es
ausgeschaltet und vom Stromnetz getrennt ist.

ANMERKUNG: Verwenden Sie auf keinen Fall
Benzin, Waschbenzin, Verdiinner, Alkohol oder
dergleichen. Solche Mittel konnen Verfarbung,
Verformung oder Rissbildung verursachen.

Um die SICHERHEIT und ZUVERLASSIGKEIT dieses
Produkts zu gewahrleisten, sollten Reparaturen und
andere Wartungs- oder Einstellarbeiten nur von Makita-
Vertragswerkstatten oder Makita-Kundendienstzentren
unter ausschlieBlicher Verwendung von Makita-
Originalersatzteilen ausgefiihrt werden.

Auswechseln der Kohlebiirsten

» Abb.24: 1. VerschleiRgrenze

Uberpriifen Sie die Kohlebiirsten regelmaRig.
Wechseln Sie sie aus, wenn sie bis zur
Verschleillgrenze abgenutzt sind. Halten Sie die
Kohlebirsten stets sauber, damit sie ungehindert in
den Haltern gleiten kénnen. Beide Kohleblrsten sollten
gleichzeitig ausgewechselt werden. Verwenden Sie nur
identische Kohlebirsten.

1.  Drehen Sie die Birstenhalterkappen mit einem
Schraubendreher heraus.

2. Nehmen Sie die abgenutzten Kohlebirsten her-
aus, setzen Sie die neuen ein, und drehen Sie dann die
Birstenhalterkappen wieder ein.

» Abb.25: 1. Birstenhalterkappe
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