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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Shoe
1-2. Shoe button
2-1. Shoe button

4-2. Lock button

4-1. Switch trigger

5-1. Adjusting dial

7-1. Blade
8-1. Blade clamp lever
10-1. Limit mark

2-2. Shoe 6-1. Blade clamp sleeve 11-1. Brush holder cap
3-1. Lever 6-2. Released position 11-2. Screwdriver
3-2. Stopper 6-3. Fixed position
SPECIFICATIONS
Model JR3060T JR3070CT
Length of stroke 32 mm
. " Pipe 130 mm
Max. cutting capacities
Wood 255 mm
Strokes per minute (min™) 0-2,800
Overall length 485 mm
Net weight 4.4 kg 4.6 kg
Safety class 21|

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE021-1
Intended use
The tool is intended for sawing wood, plastic, metal and
building materials with a strong impact. It is suitable for
straight and curved cutting.

ENF002-2
Power supply
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated and can, therefore, also be used
from sockets without earth wire.

ENG905-1
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745:

Model JR3060T

Sound pressure level (Lya) : 87 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 98 dB (A)
Uncertainty (K) : 3 dB (A)

Model JR3070CT

Sound pressure level (Lya) : 89 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)
Uncertainty (K) : 3dB (A)

Wear ear protection

ENG900-1
Vibration

The vibration total value (tri-axial
determined according to EN60745:

vector sum)

Model JR3060T

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 15.5 m/s’
Uncertainty (K) : 2.0 m/s®

Work mode : cutting wooden beams
Vibration emission (anws) : 21.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model JR3070CT

Work mode : cutting boards
Vibration emission (ang) : 9.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Work mode : cutting wooden beams
Vibration emission (anws) : 10.5 m/s?

Uncertainty (K) : 1.5 m/s®
ENG901-1

The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.

/AWARNING:
The vibration emission during actual use of the power
tool can differ from the declared emission value
depending on the ways in which the tool is used.




Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of
exposure in the actual conditions of use (taking
account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

ENH101-17
For European countries only
EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Designation of Machine:
Recipro Saw
Model No./ Type: JR3060T, JR3070CT
Conforms to the following European Directives:
2006/42/EC
They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
EN60745
The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

General Power Tool Safety

Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and
instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO008-6

RECIPRO SAW SAFETY
WARNINGS

1. Hold power tool by insulated gripping
surfaces, when performing an operation where
the cutting accessory may contact hidden
wiring or its own cord. Cutting accessory
contacting a "live" wire may make exposed metal
parts of the power tool "live" and could give the
operator an electric shock.

2. Use clamps or another practical way to secure

and support the workpiece to a stable platform.

Holding the work by hand or against your body
leaves it unstable and may lead to loss of control.

3. Always use safety glasses or goggles.
Ordinary eye or sun glasses are NOT safety
glasses.

4. Avoid cutting nails. Inspect workpiece for any
nails and remove them before operation.

5. Do not cut oversize workpiece.

6. Check for the proper clearance beyond the
workpiece before cutting so that the blade will
not strike the floor, workbench, etc.

. Hold the tool firmly.

8. Make sure the blade is not contacting the

workpiece before the switch is turned on.
. Keep hands away from moving parts.

10. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

11. Always switch off and wait for the blade to
come to a complete stop before removing the
blade from the workpiece.

12. Do not touch the blade or the workpiece
immediately after operation; they may be
extremely hot and could burn your skin.

13. Do not operate the tool at no-load
unnecessarily.

14. Always use the correct dust mask/respirator
for the material and application you are
working with.

15. Some material contains chemicals which may
be toxic. Take caution to prevent dust
inhalation and skin contact. Follow material
supplier safety data.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

/AAWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Adjusting the shoe

Fig.1

Fig.2

When the blade loses its cutting efficiency in one place
along its cutting edge, reposition the shoe to utilize a
sharp, unused portion of its cutting edge. This will help to
lengthen the life of the blade. To reposition the shoe,
push the shoe button in the "A" direction with a click and
reposition as shown in the figure which allows you to
make five-way adjustment. To secure the shoe, push the
shoe button in the "B" direction with a click.

Selecting the cutting action

Fig.3

This tool can be operated with an orbital or a straight line
cutting action. The orbital cutting action thrusts the blade
forward on the cutting stroke and greatly increases
cutting speed.

To change the cutting action, press the stopper and turn
the lever to the desired cutting action position. Then,
release the stopper to lock the lever. Refer to the table to
select the appropriate cutting action.

NOTE:
Orbital action means that the saw blade moves up
and down, and back and forth at the same time.
This increases the efficiency of cutting.

Position Cutting action Applications
For cutting mild steel, stainless
0 Straight line cutting action | Steel and plastics.

For clean cuts in wood and
plywood.

For cutting mild steel, aluminum
and hard wood.

For cutting wood and plywood.
For fast cutting in aluminum and
mild steel.

| Small orbit cutting action

I Medium orbit cutting
action

m Large orbit cutting For fast cutting in wood and
action plywood.

Switch action
Fig.4
A\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
To start the tool, simply pull the switch trigger. Tool
speed is increased by increasing pressure on the switch
trigger. Release the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.

To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.

Speed adjusting dial (For JR3070CT)

Fig.5

The strokes per minute can be adjusted just by turning
the adjusting dial. This can be done even while the tool
is running. The dial is marked 1 (lowest speed) to 6 (full
speed). Turn the adjusting dial without positive stops
between 1 and 6 according to your work.

Refer to the table to select the proper speed for the
workpiece to be cut. However, the appropriate speed
may differ with the type or thickness of the workpiece. In
general, higher speeds will allow you to cut workpieces
faster but the service life of the blade will be reduced.

Number on adjusting dial Strokes per minute

6 2,800
5 2,500
4 1,850
3 1,400
2 1,000
1 950

Workpiece to be cut Number on adjusting dial
Wood 6

Autoclaved lightweight concrete 5-6

Mild steel 3-4

Aluminum 3-5

1-4

1-2

Plastics
Stainless steel

NOTE:
If the tool is operated continuously at low speeds
for a long period of time, the operation life of the
motor will be reduced.
The speed adjusting dial can be turned only as far
as 6 and back to 1. Do not force it past 6 or 1, or
the speed adjusting function may no longer work.
The tools equipped with electronic function are easy to
operate because of the following features.
Constant speed control
Electronic speed control for obtaining constant speed.
Possible to get fine finish, because the rotating speed is
kept constant even under load condition.
Soft start feature
Safety and soft start because of suppressed starting
shock.

ASSEMBLY

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.



Installing or removing the saw blade

AcCAUTION:
Always clean out all chips or foreign matter
adhering to the blade, blade clamp and/or slider.
Failure to do so may cause insufficient tightening
of the blade, resulting in a serious injury.
To install the saw blade, always make sure that the
blade clamp lever is in released positiona® on the
insulation cover before inserting the saw blade. If the
blade clamp lever is in fixed position, rotate the blade
clamp lever in the direction of the arrow so that it can be
locked at the released positonaf.

Fig.6

Insert the saw blade into the blade clamp as far as it will
go. The blade clamp lever rotates and the saw blade is
fixed. Make sure that the saw blade cannot be extracted
even though you try to pull it out.

Fig.7
NOTE:
If you do not insert the saw blade deep enough, the
saw blade may be ejected unexpectedly during
operation. This can be extremely dangerous.
If the lever is positioned inside the tool, switch on the
tool just a second to let the blade out as shown in the
figure.
Switch off and unplug the tool from the mains.
To remove the saw blade, rotate the blade clamp lever in
the direction of the arrow fully. The saw blade is
removed and the blade clamp lever is fixed at the
released positiondf.

Fig.8

NOTE:
Keep hands and fingers away from the lever during
the switching operation. Failure to do so may
cause personal injuries.
If you remove the saw blade without rotating the
blade clamp lever fully, the lever may not be locked
in the released positiond?. In this case, rotate the
blade clamp lever fully again, then make sure that
the blade clamp lever locked at the released
positiond®.

OPERATION

Fig.9

/A\CAUTION:
Always press the shoe firmly against the workpiece
during operation. If the shoe is removed or held
away from the workpiece during operation, strong
vibration and/or twisting will be produced, causing
the blade to snap dangerously.
Always wear gloves to protect your hands from hot
flying chips when cutting metal.
Be sure to always wear suitable eye protection
which conforms with current national standards.

Always use a suitable coolant (cutting oil) when
cutting metal. Failure to do so will cause premature
blade wear.
Press the shoe firmly against the workpiece. Do not
allow the tool to bounce. Bring the blade into light
contact with the workpiece. First, make a pilot groove
using a slower speed. Then use a faster speed to
continue cutting.

MAINTENANCE

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.

Replacing carbon brushes

Fig.10

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.11

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These  accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.
If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Recipro saw blades
Plastic carrying case

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



YKPAIHCbKA (OpwuriHanbHi iHcTpyKuii)

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. Bawmak
1-2. KHonka 6awwmaka
2-1. KHonka 6awwmaka

4-2. dikcatop

4-1. KHonka BMMUMKaya

5-1. [inck Ans perynioaHHs

7-1. MonotHo

8-1. Baxinb 3aTucky nonotHa

10-1. ObmexyBanbHa BigMiTka
11-1. KoBnayok LwitTkoTpumaya
11-2. Wypynosept

2-2. bawmak 6-1. Myda 3atucky nonotHa
3-1. Baxinb 6-2. Po3bnokoBaHe NonoxeHHs
3-2. Ctonop 6-3. dikcoBaHe NONOXEHHs

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKU

Mogenb JR3060T JR3070CT
[losxuHa xopy 32 Mm
. X Tpy6a 130 mm
Makc. pixy4a CnpoMOXHICTb

[epesuHa 255 Mm
LLIBMAKICTb NaHLora 3a XBunuHy (x8™) 0 - 2800

3aranbHa goBXWHA 485 Mmm

YUucra Bara 4,4 kr 4,6 kr
Knac 6eanekm 21|

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpammn AOCHIAKEHb i PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb BYTW 3MiHEHI

6e3 nonepexeHHs.

* Y pi3HKX KpaiHax TeXHIYHi XapakTepuCTUKN MOXyTb ByTu pisHUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE021-1
Mpu3HayeHHs

IHCTPyMEHT npu3HayeHO [Ans  pi3aHHA  OEepeBUHW,
nnactmacu, metany Ta OyaiBenbHoro Mmatepiany i3
CUNMbHUM HaBaHTaXeHHsIM. BiH nigxoguTb Ans pisaHHs

3a NPSMOIo NiHIElo Ta nig KyToM.
ENF002-2

[xepeno XuBNeHHsA
IHCTpyMEHT MOXHa nigkmioyaT nuwe Ao Axkepena
XKWBMEHHS, WO Mae Hanpyry, 3a3HadeHy B Tabnuuui i3
3aBOACBKMMW  XapakTepucTvkamu, i BiH  Moxe
npautoBaTi nue Big ogHOGasHoro gkepena 3miHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBiiHy i30M15Lit0, a OTXXe MOXe TaKoX
nigknioyaTMca Ao po3eTok 6e3 ApoTy 3a3eMIeHHS.
ENG905-1
Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanolo A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BU3Ha4YeHu BianosiaHo no EN60745:

Mopens JR3060T

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Lya): 87 A6 (A)
PiBeHb 3BYKOBOi NOTYXHOCTi (Lwa): 98 oAb (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

Mopenes JR3070CT

PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa): 89 AB (A)
PiBeHb 3BYKk0BOi NoTyxHOCTi (Lwa): 100 B (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

KopucTtyntecsa 3acob6amm 3axucTty cnyxy

ENG900-1
Bi6pauisn
3aranbHa BenuuuHa BiOpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3Ha4eHa 3rigHo 3 EN60745:

Mopenes JR3060T

PexumM poboTu: NUNSIHHA AOLLOK
BiGpaLlist (ang): 15,5 M/c?
Moxubka (K): 2,0 m/c?

Pexwvm poboTu: pizaHHs gepeB’sHux 6anok
Bi6pauist (anws): 21,0 m/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

Mogens JR3070CT

PexvM poboTu: NUNSiIHHA AOLLOK
Bi6pauisi (ang): 9,5 m/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

Pexum po6oTu: pisaHHs aepeB’siHux 6anok
BiGpaLlist (anws): 10,5 M/c?
Moxubka (K): 1,5 m/c?

ENG901-1
3asBneHe 3HayeHHs BiOpauii 6yno BUMIPSHO Yy
BiANOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX meToais
TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPUCTOBYBaTUCA Ans
NOPIBHAHHA OQHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLWNM.

3asBneHe 3HayeHHs Bibpauii MoXe  TaKoxX
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLiHKK
BMIIMBY.



AYBArA:

« 3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig Yac
dakTU4HoI po6otu iHCTpymMeHTa MOXe
BiJPI3HATMCSA Bif 3asiBNEHOro 3HaYeHHs1 BibpaLji.

. 3abesneyte HanexHi 3anobixHi 3axoau Ansa
3axuCTy onepaTopa, Wo BiANoBiAaTMMYTb YMOBaM
BMKOPUCTaHHS iHCTpyMeHTa (cnig 6patu go yearu
BCi CcknagoBi poboyvoro uukiy, Taki sk 4ac, Konu
{HCTPYMEHT BMMKHEHO Ta KOMW BiH MNOYMHae
npaLoBaTh Ha XOMOCTOMY XOAi Mif, Yac 3arnycky).

ENH101-17
Tinbku ansa kpaiH €sponn
Deknapauis npo BiANOBiAHICTbL cTaHAAapTam
€C

KomnaHia Makita Haronowye Ha TOMYy, WO
ob6nagHaHHsA:

Mo3HayeHHst obnaaHaHHSA:

HoxiBka

Ne mopeni/Tun: JR3060T, JR3070CT
Bianosipae Takum €Bponencbkum flupekTusam:

2006/42/EC
ObnapHaHHA BWrOTOBMEHe  BIAMOBIAHO A0  TaKux
cTaHgapTiB abo cTaH4apTM30BaHUX AOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHy iHdopmauito BignosigHo p[o 2006/42/EC

MOXHa OTpUMaTu:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

31.12.2013

Acywi dykana
OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris
GEA010-1
3aCTepe>Ke|-|H;| CTOCOBHO TeXHIiku
6e3nekn npu poboTi 3

efieKTponpunagamm

YBATA! npouutarite yci 3acTepexeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHa fgaHux 3actepexeHb Ta iHCTPYKUI Moxe
npu3BecTM [0 YPAKEHHA CTPYMOM Ta BUHWUKHEHHS
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHiku
6e3nekun Ta ekcnyartauii Ha MaMbyTHe.

GEBO008-6

NONEPEMAXXEHHA MNPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb NiA
YAC POBOTHU 3 LUABEJIbHOIO
nAnoLro
1.

TpumanTe enekTponpunag 3a i30MbOBaHi
NoBepXxHi AepXaka Nig Yyac BMKOHaHHA Aii, 3a
AKOI BiH MoXxe 3a4yenuTm CXOBaHy
enekTponpoBoAaky a6o  BRacHuMi  LWHYp.
TopkaHHs  piXy4um npunagoMm CTpymoBeay4oi
NpOBOAKV MOXe NPU3BECTU [0 NepeaaHHs Hanpyrm
[0 OroneHux MeTaneBuX YacTWH iHCTpyMeHTa Ta
ypaxkeHHIo onepaTopa enekTPUYHUM CTPYMOM.

2. 3a ponomorow CcKo6 abo iHWMUX 3aTUCKHUX
NPUCTPOIB CniA 3aKpinuTK Ta obnepTu aeTtanb
Ao cTikoi nnatdopmu. YTpumaHHs getani
pykamu abo Tinom He dikcye Aetani Ta Moxe
NpU3BECTU [0 BTPATU KOHTPOSHO.

3. Cnip 3aBxAu opsAraTtm 3axucHi okynsipu abo
niH3un. 3BuyanHi okynsapu abo TemHi okynsapi ans
3axucTy Bia coHus HE € 3axucHMMmu okynspamu.

4. Cnip yHumkatu piszaHHA uBsxiB. [lepen
no4yaTtkoM poGoTM ornsAHbTe Ta 3abepiTb yci
uBAXM 3 geTtani.

5. He cnip piszatu 3aHapaTo Benuki getani.

6. Mepea nouyaTtkoM pi3aHHA 0GOB'A3KOBO
nepesipTe, W06 Hk4e AeTani 6yB HaneXHU
3a30p AnA TOro, Wo6 NonoTHO He BAAPSAOCA O
nianory, BepcTaT i T.A4.

7. MiyHo TpuManTe iHCTPYMEHT.

8. MepesipTe, W06 NONOTHO He TOpKanocs Aetani
nepepn yBiMKHEHHAM.

9. Tpwumain pyku Ha BiACTaHi Bif pyXOoMMX 4aCTUH.

10. He 3anuwanTte iHCTPYMEHT nNpaLOYUM.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinNbKW ToAi, KOnn
TPUMaeTe NOro B pyKax.

11. O6OB'A3KOBO MiCNA BWMKHEHHSI HCTPYMEHTY
3aXAiTb AOKN NONOTHO He 3yNMUHUTLCA NOBHICTIO,
Ta nuiwe ToAi 3HimauTe horo 3 geTtani.

12. He Topkauca nonotHa a6o paertani oppasy
nicnsa pi3aHHs, BOHW MOXYTb OyTM Ayxe
rapsa4MMm Ta NpU3BeCcTU A0 ONiKy LUKipK.

13. He cnia Ayxe AoBro 3anuwartu iHCTPYMEHT
npawuloBaTh Ha XONOCTOMY XOAi.

14. 3aBxau BUKOPUCTOBYWTE NUNo3axucHy
macky/pecnipatop wWo BignosigalTbL ob6nacTi
3acTocyBaHHS Ta maTepiany, Lo B1 o6pobnseTe.

15. [Odeski maTepianM MalwTb Yy CBOEMY cknagi
TOKCUYHi XiMi4Hi pe4yoBuHKU. ByabTe yBaxHi,
wo6 3anobirTn BAMXaHHA NUIY Ta KOHTAKTIB 3i
wkipoto. [loTpumyinTecs npaBUn  TEXHIKM
6e3neku BUpoGHUKa MaTepiany .

3BEPIFTAUTE Lil BKA3IBKM.



AYBATA:

HIKONMX HE CNIA Brpasat nWNbHOCTI Ta
po3cnabnioBaTUcs Nia Yac KOPUCTYBaAHHA BUPOGOM
(wo npuMxoAuTbL NMpPU 4YacTOMy BUKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAWU CTPOro AOTPMMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig
Yac BMKOpUCTaHHA uboro npuctpoto. HEHANEXHE
BUKOPUCTAHHA a6o HepoTpMmaHHs npaBun
0e3nekn, BUKNAaAEHMX B LbOMY [AOKYMEHTi, Moxe
NPU3BECTM A0 CEPUO3HMX TPaBM.

IHCTPYKLUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:

- [Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOK CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHWUI Ta BiAKMIOYEHU Big Mepexi.

PerynioBaHHA 6awimaka

Fig.1

Fig.2

Konu nonotHo BTpayae CBOK PiXydy CMPOMOXHICTb B
OOHOMY MiCUi Ha piXyyin Kpomui, cnig 3MiHUTK
nonoxeHHs Halumaka, Wob BMKOPUCTOBYBATM rOCTPy Ta
HEBMKOPUCTaHY 4YacTWHY piXy4oi kpomku. Lle pactb
MOXIMBICTb NMOAOBXUTU TepMiH cnyx6u nomotHa. Ans
3MiHW NomnoXeHHs Galwmaka cnig nepecyHyTn KHOMKY
Gawmaka B HanpsMky "A", 4OKM HE MOYYETHCS LUMITINK,
Ta 3MIHUTU MONOXEHHS, SK BKA3aHO Ha MarloHKy, LU0
[03BOMUTb BUKOHATW PETYMIOBaHHS y N'ATU HanpsiMkax.
Ons Toro, wob6 3adikcyBatn Gawimak, cnig HaTUCHYTU
KHOMKy 6alumaka B HanpsiMKy "B", wob BoHa knayHyna.

BubGip pexumy pizaHHsA

Fig.3

Llei iHCTpYMEHT Mae MOXnuBICTb poBOTM B pexumi
KPYroBoro pisaHHsi abo npsimoniHiiHOro pisaHHsA. B
PEXUMi KPYroBOro pi3aHHsi MOMOTHO MiALUTOBXYETLCS MO
Xo4y Ppi3aHHs Ta 3Ha4yHO 36iNblUyeTbCs LIBUAKICTb
pi3aHHs.

ins Toro, Wwob 3MIHUTK pexuM pi3aHHs, Cnif HaTUCHYTU
Ha CTonop Ta MOBEPHYTW Baxinb 3aMmiHW pi3aHHA B
GaxxaHe MOMNOXEHHsI pexuMmy pisaHHa. [loTim cTonop
cnig BignycTuTn, Wwob 3abnokyBaTtu Baxinb. Ons Toro
o6 obpaTtu BigNOBIAHWI PEXMM pi3aHHsA AWB. Tabnuuo.

MPUMITKA:

«  Pexum kpyroBoro pisaHHs O3Hayae. L0 MONOTHO
OHOYACHO PyXxaeTbCsl Bropy Ta BHU3 i Bneped Ta
Hasag. Lle 36inbluye edpekTUBHICTb pisaHHs.

[MonoxeHHs| PizaHHsa BvikopucTaHHs

[ins pisaHHs m'sKoi cTani, Hepxasitoyol

cTari Ta nnactmacu.

[Ins 4ncToro pisaHHs AepeBuHN Ta

baHepu.

| KpyroBe pi3aHHsi 3 manoto | [Insa pisaHHs M'sikoi cTani, aniomiHito
amnnityaoo Ta [lepeBMHI TBEPAOT NOPOAN.

[ins pisaHHs AepeBuHW Ta (haHepu.

[Ins WBMAKOro pidaHHs antoMmiHilo Ta

M'sikol cTani.

0 Pi3aHHsi 3a npsimoto niHieto

I KpyroBe pisaHHsi 3 CEpeaHL0i0
amnnitygol

m Kpyrose pi3aHHsi 3 Benkoio
aMnniTyaoio

[ins WBWAKOro pisaHHA AepeBUHN
Ta chaHepu.

LOis BuMukaua

Fig.4

/\OBEPEXHO:

. [epea BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy
000B'A3KOBO MEepeBipTe, YU KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

o6 BKNOUATK IHCTPYMEHT, MPOCTO HAaTUCHITb KHOMKY

BMMMKaya. LLUBMAKICTb iHCTPYMEHTY 36inbluyeTbCA npu

CUIbHILLOMY HaTWCKaHHI Ha KHOMKM BuMUKaya. LLlo6

3YMUHWUTY - BiANYCTITb KHOMKY BUMUKaYa.

[na gosroTpuBanol po6oTy HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dikcaTopa.

o6 3ynMHUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikcoBaHUM BUMUKAYEM,

HaTUCHITb KHOMKY BUMMKa4a A0 KiHUS i BignycTiTb ii.

[Ouck peryntoBaHHA wBuakocTi (Ana JR3070CT)
Fig.5

KinbKicTb xoAiB 3a XBUNNHY MOXHAa perynioBaTi NpocTo
noseprawyM AUCK perynioBaHHs. Lle moxHa pobutu
HaBiTb nigyac po6oTu iHCTpymMeHTa [Juck Mae MiTku Big 1
(HaHwxk4a WBMAKICTE) [0 6 (MOoBHa  LUBWUAKICTL).
MoBeprTaiitTe auck perynioBaHHa 6e3 ynopis Mix 1 Ta 6
BigMNOBIAHO A0 po6oymx NoTpeod.

[ns Toro, Wwob6 obpatn HanexHy LWBMAKICTb ANs Aetarni,
wo pisatumetbest - auB. Tabnuuio. OpgHak, BignoeigHa
LWIBMAKICTb MOXY GyTW Pi3HO B 3aneXHOCTI Big Tuny Ta
TOBLUMHM AeTani. B3arani, BuWi wBMAakocTi ob6epTaHHs
[aloTb MOXNUBICTb LWBMALLE pi3aTh AeTani, ane TepMiH
cnyx6u nonotHa byae KopoTLLNM.

Homep Ha perynioro4oMy Aucky| Xopais 3a XBUNUHY

6 2800
5 2500
4 1850
3 1400
2 1000
1 950

[etanb sika 6yae pisatucs |Homep Ha perynioyomy AWCK!
[epeBuHa 6

ABTOKNaBHWIA Nnerkuin 6eToH 5-6

M'ska cranb 3-4

AntomiHin 3-5

1-4

1-2

Mnactmaca
Hepxagitoya cTanb




NMPUMITKA:

+  SKWwo npoTArom TpMBanoro 4Yacy iHCTPYMeHT
eKkcnnyaTyBaTh Ha HW3bKIM LUBWMAKOCTI, LEe MOXe
CKOPOTUTU TEPMIH Cry6u moTopa.

- [nck perynioBaHHA LUBMAKOCTI MOXHa nosepTaTi
Tinbkn Big 1 o 6 Ta Hasaad. He Hamarantecb
noBepHYTK oro curnoto 3a Mexy 1 abo 6, 6o ue
MOXe 3namaTti OyHKLi0 perynioBaHHs.

IHCTpYMEHTU ob6napHaHi enekTPOHHUMM  PYHKLISMK €

NpPOCTUMM B eKCrnyaTaLllii 3aBASKM HACTYMHUM YHKLISM.

MocTiNHUI KOHTPONb WBUAKOCTI

EnekTpoHHe ynpaeniHHA LWBWUAKICTIO Ans 3abe3neyeHHs

NOCTINHOI LWBMAKOCTI. [lae MOXNMBICTb OTPUMATU YUCTY

06po6Ky, TOMY Lije WBUAKICTE 0bepTaHHSA NiATPUMYETbCA

Ha NOCTINHOMY piBHi, HaBiTb NiA HABaHTaXEHHSAM.

®DyHKLiA NNaBHOro 3anycky

Be3neyHunii Ta nNnaBHWI 3anyck 3a pPaxyHOK YTPUMaHHS

puBKa Mig Yac 3anycky.

KOMMJIEKTYBAHHSA

/\OBEPEXHO:
. I'Iepe,q TIM, 4K 3alHATUCH KOMMNJEKTYBaHHAM
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BMMKHEHWIA Ta BiAKIMIOYEHWUIA Big Mepexi.

BcTaHOBRNEHHA Ta 3HATTA NONOTHA NN

/\OBEPEXHO:

. 3aBxau 34ificHIoWTe YMCTKY MOMOTHA, 3aTUCKY
nonotHa Ta/abo noB3yHka Big CTPyXku abo
CTOPOHHIX pe4yoBUH HeBWKOHAHHA Ljei  ymoBM
MOXe MPU3BECTU A0 HEeAOCTaTHbOro 3aTAryBaHHSA
NONOTHA, WO MOXe CNPUYNHUTU CEPNO3HI TPaBMM.

[inA BCTaHOBMNEHHS MOMOTHA MWW neped TUM, SK

BCTaBMSATM MOMOTHO, CRiA 3aBXAu nepeBipsTH, LWob

BaXiMb 3aTUCKy 3HaxoaMBCA B  PO3BIIOKOBaHOMY

nonoxeHHi o® Ha i3oniotodin Kpuwyi. SAKWo Baxinb

3aTUCKY 3HaxoguTbCs y 3adikCOBAHOMY MONOXEHHI,

Moro cnif NOBEpPHYTU B HaMpsiMKy, LIO BKasaHW

CTPInKoIo, LWO6 BiH CTaB a po36rokoBaHe MooXeHHs of'.

Fig.6
BcraBTe nonoTHO B 3aTMckay nonoTHa Ao yropy. Baxinb
3aTuckaya noBepHeTbCA Ta  3adikcye  MOMOTHO.

MepeBipTe, W06 NONOTHO He MOXHa Oyrno BUTAMHYTH,
HaBiTb MOTArHYBLUM 3@ HBOTO.

Fig.7
NMPUMITKA:

- 5IKWO NOMOTHO BCTABUTM HEAOCTATHLO MMMBOKO, TO
BOHO MOXe HeCrMoAiBaHO BMCKOYMTU N  Yac
po6otu. Lle ayxe HeGe3neyHo.

AKWOo Baxinb 3HaxoQuTbCst BCEpPeauHi IHCTPYMEHTa,
cnif Ha MUTb 3anycTuUTW iHCTPYMEHT Ansi Toro, Wwob
MOMIOTHO BUMLLNO, SIK NOKa3aHO Ha MarltoHKy.

BUMKHITb Ta BIOKNOYITE IHCTPYMEHT BiA Mepexi
KUBMEHHS.

[Ana 3HATTA NonotHa cnif Ao ynopa MoBepHYTU Baxinb
3aTMCKy MOMOTHA Y HamMpsMKY, WO BKa3aHW CTPINKOL0.
MonoTHO 3HIMaeTbCs, @ Baxinb 3aTUCKY (iKCyeTbCS B
PO36rIoKOBaHOMY MOMOXKEHHI df'.

Fig.8

NPUMITKA:

- Nig yac nepemukaHHa cnig 3abpatv pyku Ta
nanbui Big Baxens. HeBuKOHaHHA Ui€i BUMOrM
MOX€e NPU3BECTN [0 OTPUMAaHHS TPaBM.

+ SKWO 3HATM NOMOTHO, He MOBEPHYBLUW MOBHICTIO
3aTUCKHUI BaXinb, TO BaXilb MOXe He cTaTu B
posbriokoBaHe MonoxeHHs of. B Takomy Bunagky
cnig we pa3 noOBEpHYTWM 3aTUCKHUIA Baxinb
NnomnoTHa, a MoTiM nepeBipuTH, WO6 3aTUCKHWUIA
Baxinb OyB 3adikcoBaHWii B po3brokoBaHOMY
MoNoXeHHi of.

3ACTOCYBAHHA

Fig.9

/N\OBEPEXHO:

. Mig 4ac po6oTn 3aBxaW LWiNbHO npUTUCKanTe
6awmak go gerani. Akwo Gawmak npubpatn abo
BigdanutTu Big Aetani nig Yac pobotu, ue
npussBege [0 NosiBM CwmnbHOI  Bibpauii Ta/abo
nepekoLllyBaHHA [geTani, WO Yy CBOW 4yepry
CMPUYMHUTE HebeaneyHy cuTyauito 3akiMHIOBaHHS
nonoTHa.

- Cnig 3aBxau BOsraT pykaBUYKM ANt 3aXUCTY PyK
Bifj rapsiyoi TMpCW, WO po3niTaeTbcs Nig 4ac
pi3aHHsa meTany.

- Cnig 3aBxau BOsAratn 3acobu Anst 3axucTy ouen,

o BiAnoBigaTb HaneXxHuMm MicLIeBUM
cTaHgapTam.

- MNig yac pi3aHHA MeTany 3aBXau 3acTOCOByWTE
BiANOBIAHWIA  OXONMomKyBay  (OxonomxysarnbHe
MacTuno). HeBukoHaHHs  uiei  ymMOBM  MOXe
CMPUYMHWUTM A0  NepeayacHoro  3HOLLEHHS
nosoTHa.

LinbHo nputucHiTe Gawmak o aertani. He pasavite
{HCTPYMEHTY TpeMmTiTW. 3nerka TOPKHITbCS MOMIOTHOM
pertani. Cnoyatky cnig 3pobuT KOHTPONbHUIA Nponun 3
MOBINbHILIOK  WBKUAKICTIO. A MOTIM  NPOAOBXYWTE
MUNAHHS i3 BULLOIO LUBUAKICTHO.

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/N\OBEPEXHO:

- Nepeg TuM, €K oMmMsAHYTM iHCTpymMeHT, abo
BMKOHATW PEMOHT, TMepekoHanTecs, LWo BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

. Hikonn He BUKOpUCTOBYWTE rasoniH, OeH3uH,
pospigxysady, cnMpT Ta nogibHi peuoBuHUM. Ix

BUKOPUCTaHHSA MOXE MPU3BECTM 4O 3MiHW KOMbOpY,
nedopmaLii Ta NosBU TPILLMH.



3amiHa ByrinbHuX WiToK

Fig.10

PerynspHo 3HiManTe Ta nepeBipsnTe BYriNbHI LLiTKN.
3amiHonTe iX, KOMW 3HOC Csirae rpaHWYHoOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WITKM NOBUHHI ByTM 4YncTUMKM Ta BINbHO
pyxatucb y  wWitkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3aMiHoBaT 0buasi ByrinbHi LWiTKM. BukopucTosyiTe
nvLe OAHaKOoBI BYTiMbHi LLITKK.

[nsi BuOaneHHs KoBMaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Buaanite 3HOLLEHI BYrifbHI LLiTKW, BCTaBTe
HOBIi Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LLITKOTPUMAYIB.

Fig.11

Ons Ttoro, wo6 nigtpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe oBcnyrosysaHHs abo
perynioBaHHS MatloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIEHTpU
obcnyroByBaHHs "MakiTa", ae BUKOPUCTOBYHOTHCS nuLle
CTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

AOOATKOBE NPuUnAaas

/\OBEPEXHO:

. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", Wwo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurkopuCTaHHS SIKOroCb iHLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoXe  CMPUYUHWUTKA  TpaBMYBaHHS.
OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
n1Le 3a NpU3HaYeHHsIM.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu

[AeTanbHOMY O3HaWlOMMEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTainTech
0o micuesoro CepgicHoro LeHTpy "Makita".

. MonoTHa HoXiBKK

- Mnactmacosa Banisa Ans TpaHCNOPTyBaHHA

MPUMITKA:

. [esiki enemMeHTU cnuMcky MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMIEKTY IHCTpyMeHTa sk CTaHAapTHe Npunagas.
BoHU MOXyYTb BiApi3HATUCS 3anexHo Bif KpaiHu.

1"



POLSKI (Oryginalna instrukcja)

1-1. Stopa

1-2. Przycisk stopy
2-1. Przycisk stopy
2-2. Stopa

3-1. Dzwignia

Objasnienia do widoku ogélnego

4-1. Spust przetacznika

4-2. Przycisk blokujacy

5-1. Pokretto regulacyjne

6-1. Tuleja zacisku brzeszczotu
6-2. Pozycja zwolniona

7-1. Brzeszczot

8-1. Dzwignia zacisku brzeszczotu
10-1. Znak ograniczenia

11-1. Pokrywka uchwytu szczotki
11-2. Wkretarka

3-2. Ogranicznik

6-3. Pozycja mocowania

SPECYFIAKCJE
Model JR3060T JR3070CT
Dtugos¢ skoku 32 mm
Maks. gtebokos¢ cigcia Rura 130 mm
Drewno 255 mm
Liczba oscylacji na minute (min™") 0-2800
Dtugos¢ catkowita 485 mm
Ciezar netto 4,4 kg | 4,6 kg
Klasa bezpieczenstwa gy

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez nasza firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Specyfikacje moga rézni¢ sie w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE021-1
Przeznaczenie
Narzedzie przeznaczone jest do cigecia z duzg sitg
drewna, tworzywa, metalu i materiatébw budowlanych.
Nadaje sie do ciecia prostego i wzdtuz krzywych.
ENF002-2
Zasilanie
Narzedzie wolno podtaczac¢ tylko do zrédet zasilania o
napieciu zgodnym z napigciem podanym na tabliczce
zZnamionowej. Mozna je zasilaé wytacznie
jednofazowym pradem przemiennym. Jest ono
podwojnie izolowane, dlatego tez mozna je zasila¢ z

gniazda bez uziemienia.
ENG905-1
Poziom hatasu i drgan

Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745:

Model JR3060T

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 87 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 98 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Model JR3070CT

Poziom ci$nienia akustycznego (L,a): 89 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 100 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)

Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG900-1
Drgania

Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektoréw w 3
osiach) okreslona zgodnie z norma EN60745:

Model JR3060T

Tryb pracy: ciecie ptyt
Emisja drgan (ang): 15,5 m/s’
Niepewnosé (K): 2,0 m/s®

Tryb pracy: ciecie drewnianych belek
Emisja drgan (anws): 21,0 m/s?
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Model JR3070CT

Tryb pracy: ciecie ptyt
Emisja drgan (ans): 9,5 m/s’
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

Tryb pracy: ciecie drewnianych belek
Emisja drgan (anws): 10,5 m/s’
Niepewnosé (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarowana warto$¢ wytwarzanych drgan zostata
zmierzona zgodnie ze standardowg metodg
testowg i mozna jg wykorzysta¢ do poréwnywania
narzedzi.
Deklarowang warto$é wytwarzanych drgan mozna
takze wykorzysta¢ we wstepnej ocenie narazenia.



/\OSTRZEZENIE:

Drgania wytwarzane podczas rzeczywistego
uzytkowania elektronarzedzia mogq sie rézni¢ od
warto$ci deklarowanej, w zaleznosci od sposobu
jego uzytkowania.

W oparciu o szacowane narazenie w
rzeczywistych warunkach uzytkowania nalezy
okresli¢ srodki bezpieczenstwa w celu ochrony
operatora (uwzgledniajac wszystkie elementy
cyklu dziatania, tj. czas, kiedy narzedzie jest
wylaczone i kiedy pracuje na biegu jatowym, a
takze czas, kiedy jest wiaczone).

ENH101-17
Dotyczy tylko krajow europejskich

Deklaracja zgodnosci UE

Firma Makita oswiadcza, ze ponizsze urzadzenie/-a:
Oznaczenie maszyny:

Pilarka posuwowa

Nr modelu / Typ: JR3060T, JR3070CT

Jest zgodne =z wymogami okreslonymi w
nastepujacych dyrektywach europejskich:
2006/42/EC

Jest/sg produkowane zgodnie z nastepujgcymi normami
lub dokumentami normalizacyjnymi:

EN60745
Dokumentacja techniczna zgodna w wymaganiami
dyrektywy 2006/42/WE jest dostepna w:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Dyrektor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1
Ogodlne zasady bezpieczenstwa

obstugi elektronarzedzi

OSTRZEZENIE Przeczytaj wszystkie ostrzezenia
i instrukcje. Nie przestrzeganie ich moze prowadzi¢ do
porazen pradem, pozaréw i/lub powaznych obrazen
ciata.

Wszystkie ostrzezenia i instrukcje nalezy
zachowaé do pozniejszego
wykorzystania.
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GEBO008-6

OSTRZEZENIA DOTYCZACE
BEZPIECZNEJ EKSPLOATACJI

PILY SZABLASTEJ
Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetknag¢ sie z  ukrytymi  przewodami

elektrycznymi badz wlasnym przewodem
zasilajagcym, nalezy trzymaé¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Przeciecie przewodu
elektrycznego pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdg sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

2. Nalezy wuzywa¢ zaciskow lub innych
praktycznych sposobow mocowania
obrabianego przedmiotu do stabilnej

podstawy i jego podparcia. Przytrzymywanie
obrabianego przedmiotu reka lub opieranie go o
ciato nie gwarantuje stabilnosci i moze prowadzi¢
do utraty panowania.

3. Nalezy zawsze uzywac¢ okularéw ochronnych lub
gogli. Zwykte okulary badz okulary
przeciwstoneczne NIE sa okularami ochronnymi.

4.  Nie tnij gwozdzi. Przed przystapieniem do pracy
nalezy skontrolowaé, czy obrabiany element nie
zawiera gwozdzi i ewentualnie je usuna¢.

5. Nie wolno ciaé¢ zbyt duzych przedmiotow.

6. Przed przystapieniem do ciecia nalezy
sprawdzi¢, czy za obrabianym elementem jest
wystarczajaco duzo wolnego miejsca, aby tarcza
nie uderzata w podioge, stét warsztatowy itp.

7.  Trzymaé narzedzie w sposob niezawodny.

8.  Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.

9.  Nie zbliza¢ rak do czesci ruchomych.
10. Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko

wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Przed wyjeciem wiertta nalezy wylaczy¢
narzedzie i odczeka¢ az tarcza catkowicie sie
zatrzyma.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotyka¢
tarczy ani obrabianego elementu. Moga one
by¢ bardzo gorace, grozac poparzeniem skory.
Nie nalezy bez potrzeby uruchamiaé¢ narzedzia
bez obciazenia.

Powinno si¢ zawsze zaklada¢ maske Ilub
respirator witasciwy dla danego materiatu badz
zastosowania.

Niektéore materialy zawieraja substancje
chemiczne, ktore moga by¢ toksyczne. Unikaé
wdychania i kontaktu ze skora. Przestrzegac¢
przepisow bezpieczenstwa podanych przez
dostawce materiatow.

ZACHOWAC INSTRUKCJE.

1.

12.

13.

14.



AOSTRZEZENIE:

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi. NIEWLASCIWE
UZYTKOWANIE narzedzia lub niestosowanie sie¢ do
zasad bezpieczenstwa podanych w niniejszej
instrukcji obstugi moze prowadzi¢ do powaznych
obrazen ciata.

OPIS DZIALANIA

Auwaca:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sig, czy
jest ono wytgczone i nie podtgczone do sieci.

Regulowanie stopki

Rys.1

Rys.2

Gdy brzeszczot przestanie skutecznie cia¢ w jednym
miejscu na dlugosci krawedzi tnacej, nalezy zmieni¢
ustawienie stopy, aby mozna byto korzysta¢ z ostrego,
nieuzywanego odcinka krawedzi tnacej. Mozna w ten
sposob przediuzyé okres eksploatacji brzeszczotu. Aby
zmieni¢ potozenie stopy, nalezy wcisng¢ do oporu
przycisk stopy w kierunku ,A", jak pokazano na rysunku,
co jest sygnalizowane charakterystycznym kliknigciem.
Pozycje stopy mozna zmieni¢ na pie¢ sposobow. W celu
zablokowania stopy nalezy wcisna¢ do oporu przycisk
stopy w kierunku ,B", co jest sygnalizowane
charakterystycznym kliknigciem.

Wybor funkciji cigcia

Rys.3

Narzedzie moze by¢ stosowane do cigcia wzdtuz okregu
lub w linii prostej (géra-dét). W przypadku ciecia wzdtuz
okregu ostrze wyrzucane jest do przodu, co znacznie
zwigksza predkosé ciecia.

W celu zmiany funkcji cigcia, nalezy przekreci¢ dzwignie
zwalniajaca do zadanej pozycji. Nastepnie nalezy
zwolni¢ ogranicznik, aby zablokowa¢ dzwignig. Aby
wybra¢ odpowiednig funkcje ciecia, nalezy zapozna¢ sie
z tabela.

UWAGA:
Ruch oscylacyjny oznacza, ze tarcza posuwa sie
réwnoczesnie w gore i w dot, w przéd i w tyh
Zwieksza to efektywnos¢ ciecia.

Pozycja Funkcja cigcia Zastosowania

Do cigcia migkkiej stali, stali nierdzewnej
i tworzyw sztucznych.

Do czystego ciecia drewna i sklejki.

0 Funkcja cigcia prostego

Do ciecia migkkiej stali, aluminium
i twardego drewna.

Do ciecia drewna i sklejki.

Do szybkiego cigcia aluminium

i miekkiej stali.

| Funkcja cigcia z matg orbitg,

I Funkcja cigcia ze $rednig
orbitg

1 Funkcja cigcia z duza orbita | Do szybkiego ciecia drewna i sklejki.

Wiaczanie
Rys.4
AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W celu uruchomienia elektronarzedzia nalezy nacisna¢
spust przetacznika. Predko$¢ pracy elektronarzedzia
zwieksza sig w miare zwiekszania nacisku na spust
przetacznika. Zwolni¢ spust wigcznika, aby wytaczyé
elektronarzedzie.
Dla uruchomienia trybu pracy ciagtej, nacisna¢ spust
przetacznika, a nastepnie wcisnaé przycisk blokujacy.
Do zatrzymania elektronarzedzia pracujgcego w trybie
ciggtym, nacisna¢ spust wiacznika do oporu, a
nastepnie zwolnic go.

Pokretto regulacji predkosci

(dla modelu JR3070CT)

Rys.5

Liczbe udaréw na minute mozna zmienia¢ poprzez obrot
pokretta regulacyjnego. Mozna to robi¢ nawet wéwczas,
gdy narzedzie pracuje. Na pokretle znajduja sie numery
pozycji od 1 (najnizsza predko$¢) do 6 (maksymalna
predkosc¢). Obro¢ pokretto regulacji bez ogranicznika do
pozycji od 1 do 6, zgodnie z charakterem pracy.
Zapoznaj sie z tabelg i wybierz wtasciwa predkos¢ ciecia
obrabianego elementu. Ta wiasciwa predko$¢ moze
jednak rozni¢ sie w zaleznosci od rodzaju elementu i
jego grubosci. Generalnie wigksze predkosci pozwalaja,
cigé obrabiane elementy szybciej, ale woéwczas
skréceniu ulegnie okres uzytkowania tarczy.

Numer na pokretle regulacyjnym Liczba oscylacji na minute

6 2800
5 2500
4 1850
3 1400
2 1000

1 950

Ciety element Numer na pokretle regulacyjnym
Drewno 6

Aautoklawizowany beton komérkowy 5-6
Stal migkka 3-4
Aluminium 3-5
Tworzywa sztuczne 1-4
Stal nierdzewna 1-2




UWAGA:

. Jezeli narzgdzie bedzie uzywane nieprzerwanie
przez dtuzszy okres czasu przy matych
predkosciach, moze doj$¢ do przedwczesnego
zuzycia silnika.
Pokretto regulacji predkosci mozna maksymalnie
obréci¢ do pozycji 6 i z powrotem do pozycji 1. Nie
wolno prébowac obréci¢ go na site poza pozycje 6
lub 1, gdyz funkcja regulacji predkosci moze
przestac¢ dziatac.

Narzedzia wyposazone w funkcje elektroniczng sa tatwe

w obstudze ze wzgledu na nastepujace cechy.

Kontrola statej predkosci

Elektroniczna kontrola predkosci zapewnia statg predko$c.

Mozna uzyska¢ bardzo doktadne wykonczenie powierzchni,

poniewaz predkos$¢ obrotowa jest utrzymywana na statym

poziomie, nawet pod obcigzeniem.

Funkcja migkkiego rozruchu

Bezpieczny i miekki rozruch ze wzgledu na ttumienie tzw.

uderzenia rozruchowego.

MONTAZ

AAUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewnic sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtaczone do sieci.

Montaz lub demontaz brzeszczotu

AUWAGA:
Brzeszczot, zacisk brzeszczotu i/lub prowadnik
nalezy zawsze oczy$ci¢ z wiéréw i innych
zanieczyszczen. Niestosowanie si¢ do tej zasady
moze prowadzié do zbyt stabego dokrecenia
brzeszczotu, a w rezultacie do powaznego wypadku.
Aby zamocowaé brzeszczot, nalezy zawsze przed
wiozeniem brzeszczotu upewni¢ sie, czy dzwignia
zacisku brzeszczotu na pokrywie izolacyjnej znajduje sie
w pozycji zwolnienia d® . Jezeli wspomniana dzwignia
znajduje sie w pozycji blokady, woéwczas nalezy ja
obréci¢ w kierunku strzatki i ustawi¢ w pozycji zwolnienia
.

Rys.6

Wsung¢ do oporu brzeszczot do zacisku. Dzwignia
zacisku brzeszczotu obraca sig, a brzeszczot jest
unieruchomiony. Nalezy upewni¢ sig, czy pomimo préb
wyciggnigcia brzeszczotu pozostaje on zablokowany na
swoim miejscu.

Rys.7

UWAGA:
Jezeli brzeszczot nie zostanie  wsunigety
dostatecznie gteboko, moze nieoczekiwanie

wypas¢ podczas pracy. Moze to by¢ bardzo
niebezpieczne.

Jesli dzwignia znajduje si¢ wewnatrz narzedzia, wiacz je
na moment, aby wysuna¢ brzeszczot, jak na rysunku.
Nastepnie wylacz narzedzie i odiacz od zasilania.

Aby wyjaé brzeszczot, nalezy obréci¢ do oporu dzwignie
zacisku brzeszczotu w kierunku strzatki. Brzeszczot
zostanie wypchniety, a dzwignia zacisku brzeszczotu
znajdzie sie w pozycji zwolnienia of'.

Rys.8

UWAGA:
Podczas przetaczania trzymaj dionie i palce z dala
od dzwigni. Nie przestrzeganie tej zasady moze
spowodowac obrazenia.
Gdy brzeszczot zostanie wyciggniety bez
wczesdniejszego obrécenia do oporu dzwigni
zacisku brzeszczotu, dzwignia moze nie zostaé
zablokowana w pozycji zwolnienia of. W takim
przypadku nalezy ponownie obréci¢ dzwignie
zacisku brzeszczotu do oporu, a nastepnie
upewnic sie, ze zostata ona zablokowana w pozycji
zwolnienia of.

DZIALANIE

Rys.9

AuwAGA:
Dociska¢ mocno stope do przecinanego elementu
podczas pracy z narzedziem. Zdjecie stopy lub jej
trzymanie z dala od przecinanego elementu
podczas pracy w narzedziem spowoduje silne
drgania i/lub skrecanie narzedzia, a tym samym
ryzyko niebezpiecznego peknigcia brzeszczotu.
Do cigcia metalu nalezy zawsze zaktadac¢ rekawice,
aby chroni¢ rece przed wylatujgcymi wiérami o
wysokiej temperaturze.
Nalezy zawsze stosowaé wtasciwg ochrone oczu,
zgodng z aktualnie obowiazujgcymi normami
krajowymi.
Podczas cigcia metalu nalezy zawsze stosowac
odpowiedni $rodek chiodzacy (olej do cigcia).
Niestosowanie sie¢ do tej zasady spowoduje
przedwczesne zuzycie brzeszczotu.

Dociska¢ mocno stope do przecinanego elementu.

Uwazaé, aby narzedzie nie odskoczylo. Lekko dociska¢

brzeszczot do przedmiotu. Najpierw wykona¢ wstepne

naciecie prowadzace przy mniejszej predkosci.

Nastepnie kontynuowac cigcie przy wyzszej predkosci.



KONSERWACJA

AUWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
sie zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wytaczone i nie podtgczone do sieci.
Nie  wolno uzywaé  benzyny, benzenu,
rozpuszczalnika, alkoholu itp. Substancje takie
mogg spowodowac odbarwienia, odksztatcenia lub

pekniecia.
Wymiana szczotek weglowych
Rys.10
Systematycznie wyjmowaé i sprawdza¢ szczotki

weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku
granicznego. Szczotki powinny byé czyste i fatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢c obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowacé wytgcznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéw szczotek uzywaé
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozyé
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.11

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.

AKCESORIA OPCJONALNE

AUwWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Brzeszczoty do pilarki posuwowe;j
Walizka z tworzywa sztucznego

UWAGA:
Niektore pozycje znajdujace sie na liscie moga by¢
dotaczone do pakietu narzedziowego jako
akcesoria standardowe. Moga to byé rdézne
pozycje, w zaleznosci od kraju.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Sabot
1-2. Butonul sabotului
2-1. Butonul sabotului

4-1. Tragaciul intrerupatorului
4-2. Buton de blocare
5-1. Rondela de reglare

7-1. Panza de ferastrau
8-1. Parghie de strangere a panzei
10-1. Marcaj limitd

2-2. Sabot 6-1. Mangon de strangere a panzei 11-1. Capacul suportului pentru perii
3-1. Parghie 6-2. Pozitie eliberata 11-2. Masina de insurubat
3-2. Opritor 6-3. Pozitie fixa
SPECIFICATII
Model JR3060T JR3070CT
Lungimea cursei 32 mm
Capacitati maxime de taiere Teavd 130 mm
Lemn 255 mm
Curse pe minut (min™") 0-2.800
Lungime totala 485 mm
Greutate neta 4,4 kg 4,6 kg
Clasa de siguranta B/

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.

« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE021-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata taierii lemnului, plasticului,
metalului si materialelor de constructii cu un impact
puternic. Este adecvata pentru taieri drepte si curbe.
ENF002-2
Sursa de alimentare
Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.

ENG905-1
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model JR3060T

Nivel de presiune acustica (Lpa): 87 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 98 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Model JR3070CT
Nivel de presiune acustica (Lpa): 89 dB (A)

Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model JR3060T

Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ang): 15,5 m/s?
Marja de eroare (K): 2,0 m/s?

Mod de lucru: taierea bustenilor
Emisie de vibratii (anws): 21,0 m/s”
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model JR3070CT

Mod de lucru: taierea placilor
Emisie de vibratii (ans): 9,5 m/s®
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: taierea bustenilor
Emisie de vibratii (anwg): 10,5 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.

A\AVERTISMENT:

- Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate pe
o estimare a expunerii in conditii reale de utilizare
(luand Tn considerare toate partile ciclului de




operare, precum timpii in care unealta a fost oprita,
sau a functionat in gol, pe langa timpul de
declangare).

ENH101-17
Numai pentru tarile europene
Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Ferastrau alternativ
Model Nr./ Tip: JR3060T, JR3070CT
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC
Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard sau
documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/\ AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de siguranta
si toate instructiunile. Nerespectarea acestor avertizari
si instructiuni poate avea ca rezultat electrocutarea,
incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele  si
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB008-6

AVERTISMENTE DE SIGURANTA
PRIVIND FERASTRAUL
PENDULAR

1. Apucati magina de suprafetele izolate, atunci
cand efectuati o operatiune in cadrul careia
accesoriul de taiere poate intra in contact cu
cablurile ascunse sau cu propriul sau cablu.
Contactul dintre accesoriul de taiere si un cablu
sub tensiune poate pune sub tensiune partile
metalice expuse ale masinii, provocand socuri
electrice utilizatorului.

2. Folositi bride sau alta metoda practica de a
fixa si sprijini piesa de prelucrat pe o platforma
stabila. Fixarea piesei cu mana sau strangerea
acesteia la corp nu prezinta stabilitate si poate
conduce la pierderea controlului.

3. Folositi intotdeauna viziere sau ochelari de
protectie. Ochelarii obignuiti sau ochelarii de
soare NU sunt ochelari de protectie.

4. Evitati taierea cuielor. Inspectati piesa de
prelucrat si eliminati cuiele din aceasta inainte
de inceperea lucrarii.

5. Nu taiati piese supradimensionate.

6. Verificati distanta corecta sub piesa de
prelucrat inainte de taiere, astfel incat panza
sa nu loveasca podeaua, bancul de lucru etc.

7. Tineti bine masina.

8.  Asigurati-va ca panza nu intrd in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

9.  Tineti mainile la distanta de piesele in migcare.

10. Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile.

11.  Opriti intotdeauna masina si asteptati ca panza
sa se opreasca complet inainte de a scoate
panza din piesa prelucrata.

12.  Nu atingeti panza sau piesa prelucrata imediat
dupa executarea lucrarii; acestea pot fi extrem
de fierbinti si pot provoca arsuri ale pielii.

13. Nu actionati masina in gol in mod inutil.

14. Folositi intotdeauna masca de protectie contra
prafului adecvata pentru materialul si aplicatia
la care lucrati.

15.  Unele materiale contin substante chimice care
pot fi toxice. Aveti grija sa nu inhalati praful si
evitati contactul cu pielea. Respectati
instructiunile de siguranta ale furnizorului.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI.
A\AVERTISMENT:

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNCTIONALA

AATENTIE:
- Asigurati-vd ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Reglarea sabotului

Fig.1

Fig.2

Céand panza isi pierde eficienta de tdiere intr-o portiune
de-a lungul muchiei taietoare, repozitionati sabotul
pentru a folosi o portiune ascutitd, neutilizata, a muchiei
taietoare. Aceasta va ajuta la prelungirea duratei de
exploatare a péanzei. Pentru a repozitiona sabotul,
apasati butonul sabotului in directia "A" pana la declic si
repozitionati sabotul dupa cum se vede in figura, avand
posibilitatea de a executa un reglaj pe cinci directii.
Pentru a fixa sabotul, apasati butonul sabotului in
directia "B" pana la declic.

Selectarea modului de taiere

Fig.3

Aceasta masina poate fi utilizatd cu un mod de taiere
orbitald sau in linie dreapta. Modul de taiere orbitala
impinge péanza inainte in timpul cursei de taiere si
sporeste foarte mult viteza de taiere.

Pentru a schimba modul de taiere, apasati opritorul si
rotiti parghia in pozitia modului de taiere dorit. Apoi
eliberati opritorul pentru a bloca péarghia. Consultati
tabelul pentru a selecta modul de taiere adecvat.

NOTA:

- Miscare orbitala inseamna ca panza de ferastrau
se migca simultan Tn sus si n jos, Tnainte si inapoi.
Aceasta sporeste eficienta taierii.

Pozitie Mod de taiere Aplicatii

Pentru taiere in otel moale, otel inox
0 Mod de taiere in linie dreapta | $1 P1astic.

Pentru taiere curata in lemn si placaj.

Pentru taiere in otel moale, aluminiu
si lemn de esenta tare.

Pentru taiere in lemn si placaj.
Pentru taiere rapida in aluminiu si
otel moale.

| Mod de taiere cu orbita mica

I Mod de taiere cu orbita
medie

1} Mod de taiiere cu orbits mare

Pentru taiere rapida in lemn si placaj.

Actionarea intrerupatorului

Fig.4

A\ATENTIE:

. Inainte de a bransa masina la retea, verificati daca
tragaciul intrerupatorului functioneazd corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.

Pentru a porni masina, actionati intrerupatorul. Cu cat

apasati mai tare intrerupatorul, cu atat viteza masinii

creste. Eliberati intrerupatorul pentru a opri masina.

Pentru o functionare continua, actionati intrerupatorul
apoi apasati butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia de blocare, actionati la
maxim tragaciul intrerupatorului apoi eliberati-I.

Rondela de reglare a vitezei

(pentru JR3070CT)

Fig.5

Numarul de curse pe minut poate fi reglat prin simpla
rotire a rondelei de reglare. Acest lucru este posibil chiar
si Tn timpul functionrii masinii. Rondela este marcata cu
1 (vitezd minima) pana la 6 (vitezd maxima). Rotiti
rondela de reglare, fara oprire in pozitiile fixe, intre 1 si 6
in functie de lucrarea dumneavoastra.

Consultati tabelul pentru a selecta viteza corecta pentru
piesa care trebuie taiata. Este posibil totusi ca viteza
corecta sa difere in functie de tipul sau grosimea piesei
de prelucrat. In general, vitezele mai mari v& permit s
taiati piesele mai rapid, insa durata de exploatare a
panzei se va reduce.

Numar pe rondela de reglare Curse pe minut

6 2.800
5 2.500
4 1.850
3 1.400
2 1.000
1 950

Piesa de prelucrat Numar pe rondela de reglare
Lemn 6

Beton usor autoclavizat 5-6

Otel moale 3-4

Aluminiu 3-5

1-4

1-2

Plastic
Otel inox

NOTA:

. Daca masina este operata continuu la viteze mici

timp indelungat, durata de exploatare a motorului
se va reduce.
Rondela de reglare a vitezei poate fi rotitd numai
pana la pozitia 6 si inapoi la pozitia 1. Nu fortati
rondela peste pozitiile 6 sau 1, deoarece functia de
reglare a vitezei se poate defecta.

Masinile echipate cu functie electronica sunt usor de

manevrat datoritd urmatoarelor caracteristici.

Reglare constanta a vitezei

Reglare electronicd a vitezei pentru obtinerea unei

viteze constante. Permite obtinerea unei finisari de
calitate deoarece viteza de rotatie este mentinuta
constanta in conditii de sarcina.

Functie de pornire lina

Pornire linad si sigura datorata suprimarii socului de

pornire.



MONTARE

AATENTIE:
Asigurati-va c& ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea panzei de ferastrau

/\ATENTIE:
Curatati intotdeauna toate aschiile sau materiile
straine depuse pe panza, dispozitivul de strangere
a panzei si/sau culisor. In caz contrar, panza ar
putea fi stransa insuficient existand pericol de
ranire grava.
Pentru a instala panza de ferastrau, asigurati-va
intotdeauna ca parghia de strangere a panzei se afla in
pozitia deblocatd o pe capacul izolator Tnainte de a
introduce panza de ferastrau. Daca parghia de
strangere a panzei se afla in pozitie blocata, rotiti
parghia de strangere in directia sagetii astfel incat sa
poata fi blocata in pozitia deblocata of.

Fig.6

Introduceti panza de ferastrau in dispozitivul de
strangere a panzei pana cand se opreste. Parghia de
strangere a panzei se roteste si panza de ferastrau este
fixata. Asigurati-va ca panza de ferastrau nu poate fi
extrasa chiar daca incercati sa trageti de ea.

Fig.7
NOTA:
Daca nu introduceti panza de ferastrau suficient de
adanc, aceasta poate fi ejectata brusc in timpul
functionarii. Acest lucru poate fi extrem de
periculos.
Daca parghia este pozitionatda in interiorul masinii,
porniti masina doar pentru o secunda pentru a permite
iesirea panzei dupa cum se vede in figura.
Opriti masina si deconectati-o de la reteaua electrica.
Pentru a demonta panza de ferastrau, rotiti complet
parghia de strangere a panzei in directia sagetii. Panza
de ferastrau este demontata si parghia de strangere a
panzei este fixata in pozitia deblocata of.

Fig.8
NOTA:
- Nu apropiati mainile si degetele de parghie n
timpul operatiei de comutare. n caz contrar exista
pericol de vatamari corporale.

Daca demontati panza de ferastrau fara a roti
complet parghia de strangere a panzei, parghia ar
putea sa nu fie fixatd in pozitia deblocatad of. in
acest caz, rotiti din nou complet parghia de
strangere a panzei, iar apoi asigurati-va ca parghia
de strangere a panzei este fixata in pozitia
deblocata of.
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FUNCTIONARE

Fig.9

/A\ATENTIE:

- Apasati intotdeauna ferm sabotul pe piesa de
prelucrat in timpul operarii. Daca sabotul este
indepartat sau tinut la distantd de piesa de
prelucrat in timpul operarii, se vor produce vibratii
puternice si/sau rasucire, rezultdnd blocarea
periculoasa a panzei.

Purtati intotdeauna manusi pentru a va proteja
mainile de aschiile fierbinti imprastiate cand taiati
metale.

Aveti grija sa purtati intotdeauna mijloace de
protectie a vederii conforme cu standardele
nationale in vigoare.

Folositi intotdeauna un lichid de racire (ulei de
racire a sculelor agchietoare) atunci cand taiati
metale. In caz contrar, panza se va uza prematur.

Presati sabotul ferm pe piesa de prelucrat. Nu permiteti

masinii sa salte. Aduceti panza in contact ugor cu piesa

de prelucrat. Mai intai, executati o canelura de ghidare
folosind o vitezd mai mica. Apoi folositi o vitezd mai
mare pentru a continua taierea.

iNTRE]’INERE
/\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debransat-o de la retea fnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

Nu utilizati niciodatd gazolina, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

inlocuirea periilor de carbon

Fig.10

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.11

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.



ACCESORII OPTIONALE

AATENTIE:

- Folositi accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.

Daca aveti nevoie de asistenta sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local

de service Makita.

. Panze de ferastrau alternativ

. Cutia de plastic pentru transport

NOTA:

« Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.
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DEUTSCH (Originalbetriebsanleitung)

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Schuh
1-2. Schuhknopf
2-1. Schuhknopf

4-1. Schalter

5-1. Stellrad

2-2. Schuh 6-1. Sageblatt-Klemmring
3-1. Hebel 6-2. Entriegelte Position
3-2. Anschlag 6-3. Verriegelte Stellung

4-2. Blockierungstaste

7-1. Sageblatt

8-1. Sageblatt-Klemmhebel
10-1. Grenzmarke

11-1. Kohlenhalterdeckel
11-2. Schrauber

TECHNISCHE DATEN

Modell JR3060T JR3070CT

Hubhohe 32 mm
Max. Schnittkapazitat Rofre 130 mm
Holz 255 mm
Schlage pro Minute (min™) 0-2.800
Gesamtlange 485 mm

Netto-Gewicht 4,4 kg 4,6 kg

Sicherheitsklasse 21|

« Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Verénderungen ohne Hinweis.
« Die technischen Daten kénnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE021-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde zum S&gen von Holz, Plastik, Metall
und Baumaterialien mit schwerem StoR entwickelt. Es kénnen
damit sowohl Geraden als auch Kurven gesagt werden.
ENF002-2
Stromversorgung
Das Werkzeug darf ausschlieBlich an
Einphasen-Wechselstrom mit der auf dem Typenschild
angegebenen Spannung angeschlossen werden. Das
Werkzeug verfugt Uber ein doppelt isoliertes Gehause
und kann daher auch an einer Stromversorgung ohne
Schutzkontakt betrieben werden.
ENG905-1
Gerauschpegel
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemaR EN60745:

Modell JR3060T

Schalldruckpegel (Lpa): 87 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 98 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Modell JR3070CT

Schalldruckpegel (Lpa): 89 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 100 dB (A)
Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie Gehorschutz

ENG900-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745:

(Vektorsumme dreier
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Modell JR3060T

Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ang): 15,5 m/s?
Abweichung (K): 2,0 m/s?

Arbeitsmodus: Schneiden von Holzbalken
Schwingungsbelastung (anws): 21,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Modell JR3070CT

Arbeitsmodus: Schneiden von Karton
Schwingungsbelastung (ang): 9,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

Arbeitsmodus: Schneiden von Holzbalken
Schwingungsbelastung (anws): 10,5 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Die deklarierte Schwingungsbelastung wurde
gemal der Standardtestmethode gemessen und
kann fir den Vergleich von Werkzeugen
untereinander verwendet werden.
Die deklarierte Schwingungsbelastung kann auch
in einer vorlaufigen Bewertung der Gefahrdung
verwendet werden.

/AWARNUNG:

Die Schwingungsbelastung wahrend der
tatsachlichen Anwendung des Elektrowerkzeugs
kann in Abhangigkeit von der Art und Weise der
Verwendung des Werkzeugs vom deklarierten
Belastungswert abweichen.




Stellen Sie sicher, dass Schutzmafnahmen fiir den
Bediener getroffen werden, die auf den unter den
tatsachlichen Arbeitsbedingungen zu erwartenden
Belastungen  beruhen (beziehen Sie alle
Bestandteile des Arbeitsablaufs ein, also zusatzlich
zu den Arbeitszeiten auch Zeiten, in denen das
Werkzeug ausgeschaltet ist oder ohne Last lauft).

ENH101-17
Nur fiir européische Lander
EG-Konformitatserklarung
Makita erklart, dass die
Maschine(n):
Bezeichnung der Maschine(n):
Séabelsage
Modellnr./ -typ: JR3060T, JR3070CT
Den folgenden EG-Richtlininen entspricht:
2006/42/EC
Sie werden gemaR den folgenden standards oder
normen gefertigt:
EN60745
Die technischen unterlagen gemaR 2006/42/EG sind
erhéltlich von:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

nachfolgende(n)

31.12.2013

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgien

GEA010-1
Allgemeine Sicherheitshinweise

fur Elektrowerkzeuge

/\ WARNUNG Lesen Sie alle Sicherheitswarnungen und
-anweisungen sorgfaltig durch. Werden die Warnungen und
Anweisungen ignoriert, besteht die Gefahr eines Stromschlags,
Brands und/oder schweren Verletzungen.

Bewahren Sie alle Warnhinweise und

Anweisungen zur spateren Referenz gut auf.
GEB008-6

SICHERHEITSHINWEISE FUR
DIE SABELSAGE

1. Halten Sie das Elektrowerkzeug an den isolierten
Griffflichen, wenn Sie unter Bedingungen
arbeiten, bei denen das Schneidwerkzeug
verborgene Verkabelung oder das eigene Kabel
beriihren kann. Bei Kontakt des Schneidwerkzeugs
mit einem stromfiihrenden Kabel wird der Strom an
die Metallteile des Elektrowerkzeugs und dadurch an
den Bediener weitergeleitet, und der Bediener
erleidet einen Stromschlag.
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Verwenden Sie Klemmen oder andere
geeignete Gerate, um das Werkstiick an einer
stabilen Unterlage zu sichern. Wenn Sie das
Werkstuck von Hand halten oder gegen lhren
Korper pressen, kann dies zu Unstabilitat und
Kontrollverlust fiihren.

Tragen Sie immer Sicherheitsgldser oder
Schutzbrillen. Bei gewohnlichen Brillen und
Sonnenbrillen handelt es sich NICHT um
Sicherheitsglaser.

Vermeiden Sie es, in Nagel zu schneiden.
Untersuchen Sie das Werkstiick auf Nagel, und
entfernen Sie diese vor der eigentlichen Arbeit.
Zu groBe Werkstiicke diirfen nicht geschnitten
werden.

Achten Sie auf geniigend Abstand unter dem
Werkstiick, damit das Blatt nicht auf den
Boden, die Werkbank usw. schlagt.

Halten Sie das Werkzeug fest in der Hand.
Achten Sie vor dem Einschalten des
Werkzeugs darauf, dass das Sageblatt das
Werkstiick nicht beriihrt.

Halten Sie lhre Hinde von beweglichen Teilen
fern.

Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.

Schalten Sie das Werkzeug immer aus und
warten Sie auf den volligen Stillstand des
Sageblatts, bevor Sie dieses aus dem
Werkstiick herausziehen.

Beriihren Sie kurz nach dem Betrieb nicht das
Blatt oder das Werkstiick. Diese konnen extrem
heiB sein und zu Verbrennungen fiihren.
Lassen Sie das Werkzeug nicht unnétig ohne
Last laufen.

Verwenden Sie bei der Arbeit stets eine fiir das
Material geeignete Staubmaske bzw. ein
Atemgerit.

Manche Materialien enthalten Chemikalien, die
giftig sein konnen. Geben Sie Acht, dass Sie
diese nicht einatmen oder beriihren. Lesen Sie
die Material-Sicherheitsblatter des Lieferers.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

AWARNUNG:

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Werkzeug dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln fiir das Werkzeug zu missachten.
Bei MISSBRAUCHLICHER Verwendung des
Werkzeugs oder Missachtung der in diesem
Handbuch enthaltenen Sicherheitshinweise kann es
zu schweren Verletzungen kommen.

13.

14.



FUNKTIONSBESCHREIBUNG

AACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einstellen des Schuhs

Abb.1

Abb.2

Wenn das Blatt an einer bestimmten Stelle seine
Schneidfahigkeit verloren hat, kdnnen Sie den Schuh
neu einstellen, um einen anderen, unverbrauchten
Bereich zum Sé&gen zu verwenden. Dies verlangert die
Lebensdauer des Blattes. Zum Verstellen des Schuhs
driicken Sie den Schuhknopf in Richtung "A", bis er
einrastet, wie in der Abbildung gezeigt, so dass sich der
Schuh auf eine der fiinf Raststellungen verschieben
lasst. Zur Sicherung des Schuhs driicken Sie den
Schuhknopf in Richtung "B", bis er einrastet.

Auswahl der Schnittbetriebsart

Abb.3

Dieses Werkzeug kann mit und ohne Pendelhub
betrieben werden. Der Pendelhub schiebt das Ségeblatt
beim Schnitt vor und erhoht dabei stark die
Geschwindigkeit.

Zum Andern der Sé&gebetriebsart betatigen Sie den
Anschlag und drehen den Hebel auf die gewlnschte
Position. Lassen Sie dann den Anschlag zur Sicherung
des Hebels los. Siehe die Tabelle zur Auswahl der
richtigen Sagebetriebsart.

ANMERKUNG:
Pendelhub bedeutet, dass sich das Sageblatt nach
oben und unten sowie vor und zurtick gleichzeitig
bewegt. Dies erhoht die Schnitteffizienz.

Position Séagebetriebsart Anwendungen

Far Schnitte in Schmiedestahl,
Edelstahl und Plastik.

Fir saubere Schnitte in Holz und
Sperrholz.

0 Schnittbetriebsart kein
Pendelhub

Fr Schnitte in Aluminium, Schmiedestahl
und Hartholz.

Fur Schnitte in Holz und Sperrholz.
Fur schnelle Schnitte in Aluminium

| Schnittbetriebsart kleiner
Pendelhub

I Schnittbetriebsart mittlerer

Pendelhub und Schmiedestahl.
m Schnittbetriebsart groBer | Fur schnelle Schnitte in Holz und
Pendelhub Sperrholz.
Einschalten
Abb.4
AacHTUNG:

Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurlickkehrt.

24

Wenn Sie das Werkzeug ingangsetzen wollen, muss nur der
Schalter gedriickt werden. Die Werkzeugdrehzahl steigt mit
der Druckerhdhung auf den Schalter. Wenn Sie das
Werkzeug abschalten wollen, lassen Sie den Schalter los.
Wenn Sie kontinuierlich arbeiten wollen, driicken Sie
den Schalter und dann die Blockierungstaste.

Wenn Sie das Werkzeug aus dem Blockierungsbetrieb
abschalten wollen, driicken Sie fest den Schalter und
lassen ihn dann los.

Geschwindigkeitsstellrad (fiir JR3070CT)
Abb.5

Die Schlage pro Minute kdnnen einfach durch Drehen
am Stellrad geandert werden. Dies ist auch bei
laufendem  Werkzeug moglich. Das Rad hat
Markierungen von 1 (niedrigste Geschwindigkeit) bis 6
(Hochstgeschwindigkeit). Drehen Sie das Stellrad ohne
Feststopper entsprechend Ihrer Arbeit auf 1 bis 6.
Wahlen Sie anhand der Tabelle die geeignete
Geschwindigkeit fiir das zu schneidende Werkstiick. Die
entsprechende Geschwindigkeit kann von der Art und
der Dicke des Werkstlicks abhangen. Allgemein gilt,
dass Sie bei hoheren Geschwindigkeiten die
Werkstiicke schneller schneiden kénnen, allerdings bei
geringerer Lebenszeit des Sageblattes.

Zahl am Stellrad

Schlége pro Minute
2.800
2.500
1.850
1.400
1.000
950

2 INw|~ oo

Zu schneidendes Werksttick Zahl am Stellrad
Holz 6

Autoklavierter Leichtbeton 5-6

Schmiedestahl 3-4

Aluminium 3-5

1-4

1-2

Plastik
Edelstahl

ANMERKUNG:
Wenn das Werkzeug langere Zeit dauerhaft bei
niedriger Geschwindigkeit betrieben wird, wird die
Lebenszeit des Motors reduziert.
Das Geschwindigkeitsstellrad l&sst sich nur bis 6 und
zuriick auf 1 drehen. Wird es gewaltsam tiber 6 oder
1 hinaus gedreht, lasst sich die Geschwindigkeit
madglicherweise nicht mehr einstellen.
Die Werkzeuge verfligen Uber elektronische Funktionen
und sind auf Grund der folgenden Merkmale einfach zu
bedienen.
Regelung einer konstanten Geschwindigkeit
Die elektronische Geschwindigkeitsregelung erreicht
eine konstante Geschwindigkeit. Dadurch wird auch bei
Belastung eine saubere Schnittflache erreicht.
Soft-Start-Funktion
Sicheres und weiches Anlaufen auf Grund eines
unterdriickten Anlaufruckens.



MONTAGE

AACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage des Sédgeblatts

AACHTUNG:
Saubern Sie Sageblatt, Klemmschuh und/oder
Schieber stets von anhaftenden Spanen oder
Fremdkorpern. Tun Sie dies nicht, kann sich das
Sageblatt l6sen, was zu schweren
Personenschaden fiihren kann.
Vergewissern Sie sich bei der Installation des Sageblatts
stets, dass sich der Sageblatt-Klemmhebel auf der
Isolierabdeckung in der gelésten Position of befindet,
bevor Sie das Sageblatt einflhren. Befindet sich der
Sageblatt-Klemmhebel in der festen Position, drehen
Sie diesen in Pfeilrichtung, damit er in der gelsten
Position o verriegelt werden kann.

Abb.6

Fihren Sie das Sé&geblatt bis zum Anschlag in den
Klemmschuh ein. Der Ségeblatt-Klemmhebel dreht sich,
und das Sageblatt wird fixiert. Vergewissern Sie sich
durch Zugversuch, dass sich das Sageblatt nicht
herausziehen lasst.

Abb.7

ANMERKUNG:
Wird das Sageblatt nicht tief genug eingefiihrt, kann es
wahrend des Betriebs plétzlich herausgeschleudert
werden. Dies kann gefahrliche Folgen haben.
Wenn sich der Hebel im Inneren des Werkzeugs
befindet, schalten Sie das Werkzeug eine Sekunde lang
ein, damit das Blatt wie in der Abbildung dargestellt aus
dem Werkzeug fahrt.
Schalten Sie das Werkzeug aus und ziehen Sie den
Netzstecker aus der Steckdose.
Um das Sageblatt zu entfernen, drehen Sie den

Sageblatt-Klemmhebel bis zum Anschlag in Pfeilrichtung.

Das  Sageblatt wird freigegeben und  der
Sageblatt-Klemmhebel wird in der gelésten Position of
fixiert.
Abb.8

ANMERKUNG:
Halten Sie beim Einschalten Hande und Finger

vom Hebel fern. Anderenfalls kann es zu
Verletzungen kommern.
Wird das Sageblatt entfernt, ohne den

Séageblatt-Klemmhebel bis zum Anschlag zu
drehen, wird der Hebel mdglicherweise nicht in der
gelosten Position verriegelto? . Drehen Sie in
diesem Fall den Sageblatt-Klemmhebel weiter, bis
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dieser den Anschlag erreicht, und stellen Sie sicher,
dass der Sageblatt-Klemmhebel in der geldsten
Position eingerastet istaf.

ARBEIT

Abb.9

AACHTUNG:
Driicken Sie den Schuh wahrend des Arbeitens
stets fest gegen das Werkstiick. Wird der Schuh
wahrend des Arbeitens vom Werkstlick entfernt
oder in zu groBem Abstand vom Werkstlck
gehalten, kommt es zu starken Vibrationen bzw.
zum Verkanten und damit zu Gefahr durch
Brechen des Blatts.
Tragen Sie beim Schneiden von Metall immer
Handschuhe, um sich gegen heilte,
herumfliegende Metallsplitter zu schiitzen.
Tragen Sie stets einen passenden Augenschutz,
der den aktuellen gesetzlichen Normen entspricht.
Verwenden Sie beim Schneiden von Metall ein
angemessenes KuhImittel (Schneidedl).
Zuwiderhandlungen  kdénnen vorzeitiger
Blattabnutzung fihren.
Driicken Sie den Schuh immer fest gegen das
Werkstick. Lassen Sie das Werkzeug nicht
ausschlagen. Bringen Sie das Blatt in leichten Kontakt
mit dem Werkstiick. Machen Sie zunachst einen
Flhrungsschnitt bei niedriger Geschwindigkeit. Sagen
Sie dann bei héherer Geschwindigkeit weiter.

WARTUNG

/\ACHTUNG:

Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, lGberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Verwenden Sie zum Reinigen niemals Kraftstoffe,
Benzin, Verdinnern, Alkohol oder ahnliches. Dies
kann zu Verfarbungen, Verformungen oder Rissen
fiihren.

zZu

Kohlenwechsel

Abb.10

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, missen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen missen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig
ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieBlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.



Abb.11

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatztele von Makita
durchgefiihrt werden.

SONDERZUBEHOR

/\ACHTUNG:

. Fur Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.

Wenn Sie nahere Informationen bezlglich dieses
Zubehdrs bendétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Reciproségeblatter
Kunststoffkoffer

ANMERKUNG:
Einige der in der Liste aufgeflihrten Elemente sind
dem  Werkzeugpaket als  Standardzubehor
beigefiigt. Diese kdnnen in den einzelnen Landern
voneinander abweichen.
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MAGYAR (Eredeti utmutato)

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. CsUsz6saru

1-2. CsUszésaru gombja
2-1. Csuszo6saru gombja
2-2. Csuszosaru

3-1. Kar

3-2. Utkdzb

4-2. Zargomb

4-1. Kapcsol6 kioldogomb

5-1. Szabalyozétarcsa

6-1. FUrészlapszoritd hlvely
6-2. Kioldott pozicio
6-3. Rdgzitett pozicio

7-1. Flrészlap

8-1. Flrészlapszoritd kar
10-1. Hatarjelzés

11-1. Kefetarté sapka
11-2. Csavarbehajto

RESZLETES LEIRAS

Modell JR3060T JR3070CT
Lokethossz 32 mm
L Csé 130 mm
Max. vagételjesitmény

Fa 255 mm
Loketszam percenként (min™) 0 - 2800
Teljes hossz 485 mm

Tiszta tdmeg 4,4 kg 4,6 kg

Biztonsagi osztaly B/

« Folyamatos kutaté-
« A tulajdonsagok orszagrdl orszagra kulonboézhetnek.
« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE021-1
Rendeltetésszerii hasznalat
A szerszam faanyagok, mianyagok, fém és
épitéanyagok flirészelésére hasznalhato, erés Utések
segitségével. Egyenes és ivelt vagasokhoz is
hasznalhaté.

ENF002-2
Tapfesziiltség
A szerszamot kizarélag olyan egyfazisu, valtéaramu
halézatra szabad kétni, amelynek fesziiltsége
megegyezik az adattablajan szerepl6 fesziltséggel. A
szerszam kettés szigetelésl, ezért foldelévezeték
nélkuli aljzatrol is mikodtethetd.

ENG905-1
Zaj
A tipikus A-sulyozasu zajszint,
meghatarozva:

a EN60745szerint

Tipus JR3060T

Hangnyomasszint (L,a): 87 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa): 98 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

Tipus JR3070CT
Hangnyomasszint (L,a): 89 dB (A)

Hangteljesitményszint (Lwa): 100 dB (A)
Tarés (K): 3dB (A)

Viseljen fiillvédot
ENG900-1
Vibracio
A vibracié teljes értéke (haromtengelyl vektordsszeg)
EN60745 szerint meghatarozva:
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkiil megvaltozhatnak.

Tipus JR3060T

Mikodési méd: lapok vagasa
Rezgéskibocsatas (ang): 15,5 m/s?
Ttrés (K): 2,0 m/s®

Mikodési méd: fagerenda vagasa
Rezgéskibocsatas (anws): 21,0 m/s’
Tarés (K): 1,5 m/s®

Tipus JR3070CT

Mikodési méd: lapok vagasa
Rezgéskibocsatas (ang): 9,5 m/s?
Tarés (K): 1,5 m/s®

Mikodési méd: fagerenda vagasa
Rezgéskibocsatas (anws): 10,5 m/s?
Ttrés (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
A rezgéskibocsatas értéke a szabvanyos vizsgalati
eljarasnak megfelel6en lett mérve, és segitségével
az elektromos kéziszerszamok 6sszehasonlithatok
egymassal.
A rezgéskibocsatas értékének segitségével elézetesen
megbecsllhetd a rezgésnek vald kitettség mértéke.

/\FIGYELMEZTETES:
A szerszam rezgéskibocsatasa egy adott
alkalmazasnal eltérhet a megadott értéktdl a
hasznalat maédjatol fliggéen.
Hatarozza meg a kezel6 védelmét szolgalod
munkavédelmi  1épéseket, melyek az adott
munkafeltételek melletti vibraciés hatas becsiilt




mértékén  alapulnak  (figyelembe véve a
munkaciklus elemeit, mint példaul a gép
leallitdsanak és Uresjaratdnak mennyiségét az
elinditasok szama mellett).

ENH101-17
Csak eurodpai orszagokra vonatkozéan
EK Megfelel6ségi nyilatkozat
A Makita kijelenti, hogy az alabbi gép(ek):
Gép megnevezése:
Orrfiirész
Tipusszam/tipus: JR3060T, JR3070CT
Megfelel a kovetkez6 Eurépai direktivaknak:
2006/42/EC
Gyartasa a kovetkez6 szabvanyoknak, valamint
szabvanyositott dokumentumoknak megfeleléen
torténik:
EN60745
A miszaki leiras a 2006/42/EK el6irasainak megfeleléen
elérhet6 innen:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

31.12.2013

Yasushi Fukaya

lgazgato
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1
A szerszamgépekre vonatkozé
altalanos biztonsagi
figyelmeztetések
FIGYELEM Olvassa el az Osszes biztonsagi
figyelmeztetést és utasitast. Ha nem tartja be a

figyelmeztetéseket és utasitdsokat, akkor aramitést,
tizet és/vagy sulyos sérilést okozhat.

Orizzen meg minden figyelmeztetést és
utasitast a késobbi tajékozodas érdekében.

A FORDITOTT
FORGASIRANNYAL
KAPCSOLATOS BIZTONSAGI
FIGYELMEZTETESEK

A szerszamot a szigetel6 fogofeliileteinél fogja
olyan miiveletek végzésekor, amikor fennall a
veszélye, hogy a vagoeszkoz rejtett vezetékkel
vagy a szerszam tapkabelével érintkezhet. A
vagoszerszam "élg" vezetékkel valé
érintkezésekor a szerszam fém alkatrészi is
“él6vé" valhatnak, és a kezel6t aramités.
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Szoritokkal vagy mas praktikus maédon
rogzitse és tamassza meg a munkadarabot
egy szilard padozaton. A munkadarab a kezével
vagy a testével vald megtartas esetén instabil
lehet és az uralom elvesztéséhez vezethet.

3. Mindig Vviseljen védészemiiveget vagy
szemvédét. A normal szemiivegek vagy a
napszemiivegek NEM védészemiivegek.
Kerillje a szegek atvagasat. A mivelet
megkezdése elétt ellenérizze a munkadarabot,
és huzza ki bel6le a szegeket.

Ne vagjon tulméretes munkadarabokat.
Ellendrizze a megfelel6 hézagot a munkadarab
mogott a vagas el6tt, nehogy a vagdészerszam
a padloba, munkapadba, stb. litk6zzon.

Tartsa a szerszamot szilardan.

Ellendrizze, hogy a fiirészlap nem ér a
munkadarabhoz, mielétt bekapcsolja a
szerszamot.

Tartsa tavol a kezeit a mozgé alkatrészektol.
Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

A fiirészlap eltavolitasa el6tt a munkadarabbol
mindig kapcsolja ki a szerszamot és varja meg,
amig a fiirészlap teljesen megall.

Ne érjen a flirészlaphoz vagy a
munkadarabhoz kozvetleniil a munkavégzést
kovetéen; azok rendkiviil forrok lehetnek és
megégethetik a borét.

Ne miikodtesse a szerszamot terhelés nélkiil
foloslegesen.

Mindig a megmunkalt
alkalmazasnak
pormaszkot/gazalarcot hasznalja.

Némelyik anyag mérgezo vegyiiletet
tartalmazhat. Gondoskodjon a por belélegzése
elleni és érintés elleni védelemrél. Kévesse az
anyag szallitéjanak biztonsagi utasitasait.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT.

/AFIGYELMEZTETES:

NE HAGYJA, hogy a kényelem vagy a termék
(tobbszori hasznalatb6él ad6dé) mind alaposabb
ismerete valtsa fel az adott termékre vonatkozoé
biztonsagi eldirasok szigori betartasat. A
HELYTELEN HASZNALAT és a hasznalati
utmutatoban szereplé  biztonsagi el6irasok
megszegése sllyos személyi sériilésekhez vezethet.

anyagnak és az
megfeleld



MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:

- Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt ellendrzi vagy bedllitja azt.

A csuszoésaru beallitasa

Fig.1

Fig.2

Ha a fiirészlap vagasi hatasfoka a vagéél valamelyik
részén lecsokken, helyezze at a csuszoésarut a vagoél
egy éles, nem hasznalt részének hasznélatdhoz. Ez
segit a flirészlap élettartamanak meghosszabbitasaban.
A csUszésaru athelyezéséhez nyomja a csuszoésaru
gombjat az "A" irdnyba egy kattintassal és helyezze at
a sarut az abran lathaté médon, amihez 6t kiilénb6z6
helyzet allithaté be. A csuszdsaru régzitéséhez nyomja
a csuszésaru gombjat a "B" irdnyba egy kattintassal.

A vagasi mod kivalasztasa

Fig.3

Ez a szerszam korpalyas vagy egyenes vonalu vagasi
mddban mikddtethets. Az el6tolasos vagasi médban a
firészlap elére 10kédik a vagasi loket soran, ami
nagymeértékben megndveli a vagasi sebességet.

A vagasi méd megvaltoztatdsahoz nyomja le az Utkdzét és
forditsa a kart a kivant vagasi médnak megfelelé allasba.
Ezutan engedje fel a (itkdz6t a kar rogzitéséhez. Tajékozddjon
a tablazatbdl a megfeleld vagasi mod kivalasztasahoz.

MEGJEGYZES:

- Akorpalyas mod azt jelenti, hogy a flrészlap fel és
le mozog, valamint hatra és elére egyszerre. Ez
megndveli a vagas hatékonysagat.

Pozicié Vagasi méd Alkalmazasok
Lagyacél, rozsdamentes acél és
0 Egyenes vonalli vagasi mianyagok vagéasahoz.

mod Fa és furnér tiszta vagasahoz.

Lagyacél, aluminium és keményfa
vagasahoz.

Fa és furnér vagasahoz.
Aluminium és lagyacél gyors
vagasahoz.

| Kis elétolasu vagasi mod

I Kozepes elétolasu vagasi
mod

1} Nagy elGtolast vagasi mod | Fa és furnér gyors vagasahoz.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.4

AVIGYAZAT:

. A szerszam haldzatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsol6 kioldogombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt
(OFF) allapotba elengedése utan.
A szerszam elinditdsahoz egyszerlien nyomja meg a
kapcsolot. A kapcsoléra alkalmazott nagyobb nyomassal
a szerszdm sebessége novekszik. A megallashoz
engedje el a kapcsolot.
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Folyamatos lzemhez nyomja meg a kapcsol6t majd
nyomja be a zargombot.

A szerszam megallitdsahoz zart kapcsolénal teljesen
nyomja le majd engedje el a kapcsolét.

Sebességszabalyozé tarcsa (JR3070CT tipus)
Fig.5

A percenkénti I6késszam a  szabalyozétarcsa
elforgatasaval allithaté. Ez akar a szerszam mikodése
kdzben is elvégezhet6. A tarcsan 1 (legalacsonyabb
sebesség) és 6 (teljes sebesség) kdzott talalhatok jelzések.
Forditsa el a szabalyozétarcsat kényszeriitkdzék nélkil az
1 és 6 jelzések kozott a munkanak megfeleléen.
Téajékozddjon a  téblazatbél a  vagni  kivant
munkadarabhoz leginkabb megfelel6 sebességekrol.
Ugyanakkor a megfeleld sebesség eltéré is lehet, a
munkadarab tipusanak vagy vastagsaganak
fliggvényében. Altaldban a magasabb sebesség a
munkadarab gyorsabb vagasat teszi lehetévé de a ekkor
a flrészlap élettartama lecsokken.

Szam a szabdalyozétarcsan Loketszam percenként

6 2800
5 2500
4 1850
3 1400
2 1000
1 950

Véagni kivant munkadarab Szam a szabalyozoétarcsan
Fa 6
Autoklavban kezelt kénny(ibeton
Lagyacél
Aluminium
Muanyagok
Rozsdamentes acél

5-
3-
3-
1-
1-

Nl O

MEGJEGYZES:

- Ha a szerszamot folyamatosan, hosszabb ideig kis
sebességen  Uzemeltetik, akkor a  motor
élettartama lecsokken.

A sebességszabalyoz6 tarcsa csak a 6 szamig
fordithaté el, visszafelé pedig az 1-ig. Ne er6ltesse

azt a 6 vagy 1 jelzéseken tul, mert a
sebességszabalyozé funkcid nem fog tovabb
mikodni.
Az elektronikus funkcidkkal ellatott szerszamokat
kénnyl mikddtetni a kdvetkezd jellemz6k miatt.
Allandé fordulatszam-szabalyozas
Elektronikus sebességszabalyozas az  dllandd

fordulatszam elérése érdekében. Lehetévé valik a
finommegmunkalas, mivel a fordulatszdm még terhelés
alatt is ugyanaz marad.

Lagyinditas

Lagyinditas az elfojtott indulasi I0kés miatt.



OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6tt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A fiirészlap felszerelése és eltavolitasa

AVIGYAZAT:
Mindig tavolitsa el a flrészlaphoz,
flrészlapszoritbhoz és/vagy csUszkahoz tapadt
forgacsokat és mas idegen anyagot. Ennek
elmulasztdasa a flrészlap elégtelen rogzitését
okozhatja, ami komoly személyi sérilésekhez
vezethet.
A flrészlap felszerelése el6tt minden esetben
ellendrizze, hogy a szoritokar a szigetel6 burkolaton
lathato o kioldott pozicioban van. Ha a fiirészlapszorito
kar rogzitett pozicisban van, forgassa el a
flrészlapszoritd kart a nyil iranyaba ugy, hogy el
lehessen reteszelni a of'kioldott pozicidban.

Fig.6

Tolja be a flrészlapot a flirészlapszoritoba ameddig
csak lehet. A flirészlapszoritd kar elfordul és a flirészlap
rogzitve lesz. Bizonyosodjon meg arrdl, hogy a firészlap
nem johet ki, még akkor sem, ha megprobalja kihuzni.

Fig.7

MEGJEGYZES:
Ha tolja be elég mélyen a fiirészlapot, akkor a

flrészlap varatlanul kilokédhet miikddtetés kozben.

Ez kuléndsen veszélyes lehet.
Ha a kar éppen a szerszam belsejében van, kapcsolja
be a szerszamot egy masodpercre, hogy a flirészlap az
abran lathaté modon kiemelkedjen.
Kapcsolja ki és aramtalanitsa a szerszamot.
A fUrészlap  eltavolitasahoz  forgassa el a
flrészlapszorité kart teljesen a nyil irdnyaba. A flrészlap
eltavolithaté és a flirészlapszoritéd kar rogzitésre keril a
af'kioldott pozicidban.

Fig.8

MEGJEGYZES:

- Bekapcsolaskor tartsa tavol a kezét és az ujjait a

kartdl. Ennek elmulasztdsa személyi sériléseket
okozhat.
Ha ugy tavolitja el a flirészlapot, hogy nem forditja
el teljesen a firészlapszoritd kart, akkor a kar
esetleg nem lesz rogzitve az o felengedett
pozicidban. Ebben az esetben forditsa el Ujra
teljesen a flrészlapszorité kart, majd ellenérizze,
hogy a flirészlapszorito kar rogzitve lett az of
felengedett pozicioban.

30

UZEMELTETES
Fig.9
AVIGYAZAT:
Munka kézben mindig nyomja erésen a

csuszosarut a munkadarabra. Ha ekézben leveszi
a csuszosarut vagy eltavolitja azt a munkadarabtdl,
akkor az erfs razkodassal és/vagy
kicsavarodassal jarhat, amely kovetkeztében
veszélyes modon elpattanhat a penge.
Mindig viseljen keszty(it fémek vagasakor, hogy
megvédje kezeit a szétreplil6 forré forgacsoktol.
Ugyelien ra, hogy mindig legyen megfelelé
szemvédelem, amely teljesiti az aktualis nemzeti
szabvanyok elbirasait.
Fém vagasakor mindig haszndljon megfeleld
hiitékdzeget (vagoolajat). Ennek elmulasztasa a
flrészlap id6 el6tti elkopasahoz vezet.
Nyomja erésen a csuszdésarut a munkadarabra. Ne
engedje visszaugrani a szerszamot. Finoman hozza a
firészlapot érintkezésbe a munkadarabbal. Elészor
készitsen egy probahornyot alacsony sebességnél.
Ezutan nagyobb sebességgel folytassa a vagast.

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgdlatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.
Soha ne haszndljon gazolajt, benzint, higitot,

alkoholt vagy hasonlé6 anyagokat. Ezek
elszinez6dést, alakvesztést vagy repedést
okozhatnak.

A szénkefék cseréje

Fig.10

A szénkeféket cserélje és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartdjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuzd segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetarto sapkakat.

Fig.11

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK fenntartasahoz, a javitasokat,
barmilyen egyéb karbantartast vagy beszabalyozast a
Makita Autorizalt Szervizkézpontoknak kell
végrehajtaniuk, mindig Makita potalkatraszek
hasznalataval.



oP
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CIONALIS KIEGESZITOK

GYAZAT:

Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket hasznalja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.

Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.

MEG

Orrfilirészlapok
Muanyag szallitéb6érénd

JEGYZES:
A listan felsorolt néhany kiegészité megtalalhaté
az eszkdz csomagolasaban standard

kiegészitéként. Ezek orszagonként eltéréek
lehetnek.
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SLOVENSKY (Pévodné pokyny)

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

1-1. Pétka
1-2. Tlagidlo patky
2-1. Tlagidlo pétky

4-1. Spust

4-2. Blokovacie tlacidlo
5-1. Nastavovaci Ciselnik

7-1. Cepel

8-1. Packa svorky ostria
10-1. Medzn& znacka
11-1. Veko drziaka uhlika
11-2. Skrutkovaé

2-2. Patka 6-1. Vlozka svorky ostria
3-1. Packa 6-2. Uvolnena poloha
3-2. Zarazka 6-3. Fixovana poloha

TECHNICKE UDAJE

Model JR3060T JR3070CT

Dizka tahu 32 mm
Max. kapacita rezania Rurka 130 mm
Drevo 255 mm
Tahy za minatu (min™") 0 - 2800
Celkova dizka 485 mm

Hmotnost netto 4,4 kg 4,6 kg

Trieda bezpe&nosti gy

* Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Technické udaje sa moZzu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost' podla postupu EPTA 01/2003

ENE021-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je ur€eny na pilenie dreva, plastu a kovu a
stavebnych materialov so silnym uderom. Je vhodny pre
priame aj zakrivené rezanie.

ENF002-2
Napajanie
Naradie by malo byt pripojené jedine k privodu
elektrickej energie s hodnotou napétia rovnakou, ako je
uvedena na $titku s nazvom zariadenia, pricom naradie
mobze byt napajané jedine jednofazovym striedavym
pradom. Je vybavené dvojitou izolaciou a preto sa moéze
pouzivat' pri zapojeni do zasuviek bez uzemnovacieho
vodica.

ENG905-1
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku pri zatazi A uréena
podla EN60745:

Model JR3060T

Hladina akustického tlaku (Lpa): 87 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

Model JR3070CT

Hladina akustického tlaku (Lpa): 89 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB (A)
Odchylka (K): 3 dB (A)

Pouzivajte chranice sluchu

32

ENG900-1
Vibracie

Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745:

Model JR3060T

Pracovny rezim: rezanie dosiek
Emisie vibracii (ang): 15,5 m/s?
Odchylka (K): 2,0 m/s?

Pracovny rezim: rezanie drevenych tramov
Emisie vibracii (anws): 21,0 m/s?
Odchylka (K): 1,5 m/s?

Model JR3070CT

Pracovny rezim: rezanie dosiek
Emisie vibracii (ang): 9,5 m/s?
Odchylka (K): 1,5 m/s?

Pracovny rezim: rezanie drevenych tramov
Emisie vibracii (anws): 10,5 m/s?
Odchylka (K): 1,5 m/s?

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisii vibracii bola merana
podla Standardnej sku$obnej metédy a mbze sa
pouzit na porovnanie jedného naradia s druhym.
Deklarovana hodnota emisii vibracii sa mobze
pouzit aj na predbezné posudenie vystavenia ich
ucinkom.




/\VAROVANIE:

Emisie vibracii pocas skuto¢ného pouzivania
elektrického naradia sa moézu odliSovat od
deklarovanej hodnoty emisii vibracii, a to v
zavislosti na spdsoboch pouzivania naradia.
Nezabudnite oznacit bezpecnostné opatrenia s
ciefom chranit obsluhu, a to tie, ktoré sa zakladaju
na odhade vystavenia u¢inkom v ramci realnych
podmienok pouzivania (berGc do Uvahy vSetky
sucasti prevadzkového cyklu, ako su doby, kedy je
naradie vypnuté a kedy bezi bez zatazenia, ako
dodatok k dobe zapnutia).

ENH101-17
Len pre eurépske krajiny
Vyhlasenie o zhode so smernicami
Eurépskeho spolo¢enstva
Spolo¢nost’ Makita vyhlasuje, ze nasledovné strojné
zariadenie(a):
Oznacenie strojného zariadenia:
Vratna pila
Cislo modelu/Typ: JR3060T, JR3070CT
Je v zhode s nasledujucimi eurépskymi smernicami:

2006/42/EC
Su  vyrobené podla nasledovnych noriem a
Standardizovanych dokumentov:

EN60745

Technicka dokumentacia podla smernice 2006/42/ES je
k dispozicii na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko

31.12.2013

Yasushi Fukaya
Riaditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgicko
GEA010-1

VsSeobecné bezpeénostné
predpisy pre elektronaradie

UPOZORNENIE Precitajte si vSetky upozornenia
a instrukcie. Nedodrziavanie pokynov a instrukcii méze

mat za nasledok Uraz elektrickym pradom, poziar alebo
vazne zranenie.

Vsetky pokyny a inStrukcie si odlozte pre
pripad potreby v buduicnosti.
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GEBO008-6

BEZPECNOSTNE POKYNY PRE
RECIPROCNU PiLU

Elektrické naradie pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezny prvok sa
moze dostat’ do kontaktu so skrytymi vodi¢mi
alebo vlastnym kablom.Rezné prislusenstvo, ktoré
sa dostane do kontaktu so ,Zivym“ vodi¢om moéze
sposobit vystavenie kovovych Casti elektrického
naradia ,zivému“ pridu a spdsobit tak obsluhe
zasiahnutie elektrickym pradom.

2. Pomocou svoriek alebo inym praktickym
sposobom zaistite a podoprite obrobok k
stabilnému povrchu. Pri drzani obrobku rukou
alebo oprety oproti telu nebude stabilny a mozete
nad nim stratit kontrolu.

3. Vzdy pouzivajte ochranné okuliare alebo
bezpeénostné okuliare. Obycajné optické alebo
sIne¢né okuliare NIE st ochranné okuliare.

4.  Nerezte klince. Pred pracou skontrolujte, ¢i na
obrobku nie su klince a pripadne ich odstrante.
5. Nerezte obrobky nadmernej velkosti.

6. Pred rezanim skontrolujte spravnu medzeru za
obrobkom, aby ostrie nenarazilo na dlazku,
pracovny stol a pod.

7. Drzte nastroj pevne .

8. Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa

ostrie nedotyka obrobku.

Ruky drzte mimo dosahu pohyblivych ¢asti.

Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.

Pracujte s nim,len ked' ho drzite v rukach.

Predtym, ako odtiahnete ostrie z obrobku,

vypnite nastroj a vzdy pockajte, kym sa ostrie

uplne nezastavi.

12. Nedotykajte sa ostria alebo obrobku hned po
ukone; moézu byt extrémne horice a mézu
popalit’ vasu pokozku.

13. Nepouzivajte nastroj zbytocne bez zat'aze.

14. Vzdy pouzivajte spravnu protiprachovu

masku/respirator primerané pre konkrétny
material a pouzitie.

Niektoré materialy obsahuju chemikalie, ktoré
moézu byt jedovaté. Davajte pozor, abyste ich
nevdychovali alebo sa ich nedotykali. Precitajte
si bezpe¢nostné materialové listy dodavatela.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

/A\VAROVANIE:

NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym pouzivanim) nahradili
presné dodrziavanie bezpeénostnych pravidiel pre
naradie. = NESPRAVNE  POUZIVANIE  alebo
nedodrziavanie bezpecnostnych pokynov
uvedenych vtomto navode na obsluhu moéze
sposobit’ vazne poranenia oso6b.

15.



POPIS FUNKCIE

APOZOR:

- Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedéte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Nastavenie patky

Fig.1

Fig.2

Ked ostrie strati svoju Ucinnost rezania na jednom
mieste pozdiZ rezného okraja, zmeifite polohu pétky tak,
aby ste vyuZili ostri, nepouzitl ¢ast' rezného okraja. To
pomdze prediZit Zivotnosti ostria. Ak chcete zmenit
polohu pétky, zatlacte tlacidlo patky smere "A" s
cvaknutim a presurite podla vyobrazenia. Mozete
vykonat' Upravu v piatich smeroch. Ak chcete zaistit
patku, zatlacte tlacidlo patky smere "B" s cvaknutim

Vyber rezania

Fig.3

Tento nastroj méZe vykonavat rezania na kruhovej alebo
rovnej Ciare. Rezanie po kruhovej drahe vraza ostrie
dopredu ku tahu rezania a zna¢ne zvySuje rychlost rezania.
Ak chcete zmenit rezanie, zatlatte zarazku a otocte
packu do pozadovanej polohy rezania. Potom uvolnite
zarazku a packa sa uzamkne. Pozrite si tabulku a zvolte
si vhodny typ rezania.

POZNAMKA:

. Oto¢na cinnost znamend, Ze pilové ostrie sa
pohybuje nahor a nadol a su¢asne dopredu a
dozadu. To zvySuje ucinnost rezania.

Poloha Rezanie PouZzitie
Na rezanie makkej ocele,
0 Rezanie po rovnej iare nehrdzavejlicej ocele a umelych hmét.
Na Cisté rezanie v dreve a v
preglejke.
| Rezanie po malej kruhovej | Na rezanie makkej ocele, hlinika a
drahe tvrdého dreva.
Na rezanie dreva a preglejky.
I Rezanie po strednej N 'Zhl ! v‘ ‘:\I' g,kl v
kruhovej drahe a rychle rezanie v hfiniku a v
mékkej oceli.
m Rezanie po velkej kruhovej | Na rychle rezanie v dreve a v
drahe preglejke.
Zapinanie
Fig.4
APozor:

- Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Ak chcete nastroj spustit, staci stlacit jeho spust. Otacky
nastroja sa zvy$uju zvySenim tlaku na spust. Ak chcete
nastroj vypnut, uvolnite spust.

Ak chcete pracovat nepretrzite, stlacte spust a potom
stlacte blokovacie tlacidlo.

Ak chcete nastroj vypnut zo zablokovanej polohy, stlacte
spust naplno a potom ju pustite.
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Otocny ovladac rychlosti (pre JR3070CT)

Fig.5

Pocet tahov za minutu nastavite otocenim oto¢ného
ovladaca. To je mozné vykonat, aj ked je nastroj
spusteny. Ciselnik je oznageny 1 (najniz$ia rychlost) az
6 (maximalna rychlost). Otacajte oto¢nym ovladacom
bez nepohyblivych naraziek medzi polohami 1 a 6 podla
typu prace.

Pozrite si tabulku a zvolte si vhodny typ rychlosti pre
obrobok, ktory chcete rezat. Aj ked vhodna rychlost sa
modze liSit v zavislosti od typu hrabky obrobku. Vo
v8eobecnosti vam vysSie rychlosti umoznia rezat
obrobky rychlejSie, ale Zivotnost' ¢epele sa tym znizi.

Pocet na nastavovacom pocitadle Tahy za minGtu

6 2800
5 2500
4 1850
3 1400
2 1000
1 950

Obrobok na rezanie Pocet na nastavovacom pocitadle
Drevo 6
Autoklavny fahéeny beton
Mé&kké ocel
Hlinik
Umelé hmoty
Nehrdzavejlica ocel

5-
3-
3-
1-
1-

Nl O

POZNAMKA:

- Ak je nastroj v nepretrzitom chode dihsi ¢as pri
nizkych rychlostiach, Zivotnost motora sa znizi.

- Nastavovacie pocitadlo rychlosti je mozné otogit
len do 6 a potom naspat do 1. NepokuSajte sa
prejst za 6 alebo za 1, pretoZze nastavovacie
pocitadlo rychlosti pravdepodobne uz nebude
fungovat.

Nastroje vybavené elektronickou funkciou sa [ahko

pouzivaju vdaka nasledovnym funkciam.

Riadenie nemennej rychlosti

Riadenie elektronickej rychlosti pre dosiahnutie

konstantnej rychlosti. Vhodné na dosiahnutie hladkého

povrchu, pretozZe rychlost ota¢ania zostava konstantnou
aj v podmienkach zatazenia.

Funkcia restartovania

Bezpe¢ny a pozvolny

pociatoénému Soku.

MONTAZ

/A\POZOR:

- Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

rozbeh kvoli potlaceniu



Montaz alebo demontaz pilového ostria

APOZOR:
Vzdy ocistite vSetky piliny a cudzie latky, ktoré sa
prilepili na ostrie svorku ostria a/alebo jazdec. V
opac¢nom pripade to mbze spdsobit nedostatocné
utiahnutie ostria, ¢oho nasledkom méze byt vazne
zranenie.
Ak chcete namontovat pilové ostrie, vzdy pred vloZzenim
pilového ostria skontrolujte, ¢i packa svorky ostria je v
uvolnenej polohe of na izolatnom kryte. Ak je packa
svorky ostria vo fixovanej polohe, otacajte packu svorky
ostria v smere Sipky, aby sa uzamkla v uvolnenej
polohe.df.

Fig.6

VlozZte pilové ostrie do svorky ostria o najdalej. Packa
svorky ostria sa otaca a pilové ostrie je zafixované.
Skontrolujte, ¢i sa pilové ostrie neda vysunut, aj ked ho
skusite vytiahnut.

Fig.7
POZNAMKA:
Ak nezasuniete pilové ostrie dostatocne hiboko,
pilové ostrie sa moze pri praci neoCakavane
vysunut. To méze byt velmi nebezpecné.
Ak sa packa nachadza v nastroji, zapnite nastroj len na
sekundu, aby sa uvolnilo ostrie, ako ukazuje obrazok.
Vypnite a odpojte nastroj z napajace;j siete.
Ak chcete odstranit pilové ostrie, Uplne otocte packu
svorky ostria v smere Sipky. Pilové ostrie sa vyberie a
packa svorky ostria sa zafixuje v uvolnenej polohedf.

Fig.8
POZNAMKA:

- Pocas operacie prepinania drzte ruky a prsty dalej

od packy. V opa¢nom pripade modze dojst k
osobnému poraneniu.
Ak odstranite ostrie pily bez pIného otocenia packy
svorky ostria, packa sa nemusi zaistit v uvolnene;j
poziciid®. V takom pripade znovu plne otoéte packu
svorky ostria a potom skontrolujte, ¢i sa packa
svorky ostria zaistila v uvolnenej poziciid?.

PRACA

Fig.9

APOZOR:
Pocgas prevadzky vzdy pritlate patku pevne na
obrobok. Ak pocas prevadzky patku zdvihnete,
alebo ju budete drzat vzdialene od obrobku, bude
dochadzat k silnym vibraciam a/alebo otac¢aniu s
doésledkom nebezpecného zachytenia ostria.
Pri rezani kovu vzdy pouzivajte rukavice, ktoré
ochrania vaSe ruky pred horGcim odletujucimi
odrezkami.
Vzdy pouzivajte vhodnu ochranu zraku, ktora
vyhovuje su¢asnym miestnym Standardom.
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Vzdy pouzite vhodnd chladiacu tekutinu (olej na
rezanie), ked budete rezat kovy. V opa¢nom
pripade dbjde k pred€asnému opotrebovaniu
ostria.
PritlaCajte patku pevne na obrobok. Nedovolte, aby
nastroj poskakoval. Ostrie jemne prilozte do kontaktu s
obrobkom. Najskér vykonajte Uvodny rez pri mens$ej
rychlosti. Potom pokracujte v rezani vyS§Sou rychlostou.

UDRZBA

/A\POZOR:
NeZ zacnete robit’ kontrolu alebo udrzbu nastroja,
vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.
Nepouzivajte benzin, riedidlo, alkohol ani ni¢
podobné. Mohlo by to spdsobit zmenu farby,
deformacie alebo praskliny.

Vymena uhlikov

Fig.10

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerite ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat suc€asne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vliozte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.11

Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dalSia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVO

/A\POZOR:
Pre vas$ nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporuc¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva C&i
nastavcov moze hrozit nebezpecenstvo zranenia
0s6b. PrisluSenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.
Ak potrebujete blizSie informacie tykajuce sa tohoto
prislusenstva, obratte sa na vase miestne servisné
stredisko firmy Makita.
Ostria vratnej pily
Plastovy kufrik

POZNAMKA:
Niektoré polozky zo zoznamu moézu byt sucastou
balenia naradia vo forme S$tandardného

prisluSenstva. Rozsah tychto poloziek méze byt v
kazdej krajine odlisny.



CESKY (originalni navod k obsluze)

Legenda vSeobecného vyobrazeni

1-1. Patka
1-2. Tlacitko patky
2-1. Tlacitko patky

4-1. Spoust

2-2. Patka 6-1. Upinaci pouzdro listu
3-1. Packa 6-2. Uvolnéna poloha
3-2. Doraz 6-3. Pevna poloha

4-2. Blokovaci tlacitko
5-1. Regulaéni knoflik

7-1. List

8-1. Packa svorky listu

10-1. Mezni znacka

11-1. Vicko drzaku uhliku
11-2. Elektronicky Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

Model JR3060T JR3070CT

Vyska zdvihu 32 mm
Max. kapacita fezani Trubka 130 mm
Drevo 255 mm
Podet zdvihii za minutu (min™") 0-2800
Celkova délka 485 mm

Hmotnost netto 4,4 kg 4,6 kg

Trida bezped&nosti gy

* Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Technické udaje se mohou pro rizné zemé lisit.
« Hmotnost podle EPTA — Procedure 01/2003

ENE021-1
Urceni nastroje
Nastroj je uréen k Fezani dfeva, plastt, kovl a
stavebnich materidld se silnym razem. Je vhodny pro
pfimé i obloukové fezani.

ENF002-2
Napajeni
Zafizeni je tfeba pfipojit pouze k napajeni se stejnym
napétim, jaké je uvedeno na vyrobnim $titku a mtze byt
provozovano pouze v jednofdzovém napajecim okruhu
se stfidavym napétim. Naradi je vybaveno dvojitou
izolaci a mlze byt tedy pfipojeno i k zasuvkam bez
zemniciho vodice.

ENG905-1
Hluénost
Typicka vazena hladina hluku (A) uréend podle normy
EN60745:

Model JR3060T

Hladina akustického tlaku (L,a): 87 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 98 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Model JR3070CT

Hladina akustického tlaku (L,a): 89 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB (A)
Nejistota (K): 3 dB (A)

Pouzivejte ochranu sluchu

ENG900-1
Vibrace

Celkova hodnota vibraci (vektorovy soucet tfi os) uréena
podle normy EN60745:
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Model JR3060T

Pracovni rezim: fezani desek
Emise vibraci (an, g): 15,5 m/s’
Nejistota (K): 2,0 m/s®

Pracovni rezim: fezani dfevénych hranolu
Emise vibraci (an, we): 21,0 m/s?
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Model JR3070CT

Pracovni rezim: fezani desek
Emise vibraci (an, 5): 9,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pracovni rezim: fezani dfevénych hranold
Emise vibraci (an, ws): 10,5 m/s’
Nejistota (K): 1,5 m/s®

ENG901-1
Deklarovana hodnota emisi vibraci byla zmérena
v souladu se standardni testovaci metodou a muze
byt vyuZita ke srovnavani nafadi mezi sebou.
Deklarovanou hodnotu emisi vibraci Ize rovnéz
vyuzit k pfedbéznému posouzeni vystaveni jejich
vlivu.

/AVAROVANI:
Emise vibraci bé&hem skuteéného pouzivani
elektrického nafadi se mohou od deklarované
hodnoty emisi vibraci liSit v zavislosti na zplsobu
pouziti naradi.




Na zakladé odhadu vystaveni G€inkdm vibraci v
aktualnich podminkach zajistéte bezpecnostni
opatfeni k ochrané obsluhy (vezméte v Uvahu
vSechny ¢&asti pracovniho cyklu, mezi néz patfi
kromé doby pracovniho nasazeni i doba, kdy je
naradi vypnuto nebo pracuje ve volnob&hu).

ENH101-17
Pouze pro zemé Evropy
Prohlaseni ES o shodé
Spoleénost Makita prohlasuje,
zafizeni:
Popis zafizeni:
Elektronicka pila ocaska
C. modelu/typ: JR3060T, JR3070CT
A vyhovuje nasledujicim evropskym smérnicim:
2006/42/EC
Zafizeni bylo vyrobeno v souladu s nasledujici normou
¢i normativnimi dokumenty:
EN60745
Technickd dokumentace dle 2006/42/ES je k dispozici
na adrese:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie

ze nasledujici

31.12.2013

Yasushi Fukaya
Reditel
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgie
GEA010-1
Obecna bezpecnostni
upozornéni k elektrickému naradi
/\ UPOZORNENI PFeététe si vechna bezpecnostni
upozornéni a pokyny. Pfi nedodrzeni upozornéni a
pokyn( muze dojit k Urazu elektrickym proudem, pozaru
nebo vaznému zranéni.
VSechna upozornéni a pokyny
uschovejte pro budouci potiebu.

si

GEB008-6

BEZPECNOSTNi UPOZORNENI K
PILE OCASCE

P¥i praci v mistech, kde muize dojit ke kontaktu
fezaciho prislusenstvi se skrytym elektrickym
vedenim nebo s vlastnim napajecim kabelem,
drzte elektrické nafadi za izolované casti
drzadel. Rezaci pFislusenstvi mize pfi kontaktu s
vodicem pod napétim prenést proud do
nechranénych kovovych &asti nafadi a obsluha
mUze utrpét Uraz elektrickym proudem.
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Uchytte a podeprete dil na stabilni podlozce
pomoci svorek nebo jinym praktickym
zpusobem. Budete-li dil drzet rukama nebo
opfeny o vlastni télo, bude nestabilni a muze
zpUsobit ztratu kontroly.

Vzdy pouzivejte ochranné bryle. Bézné
dioptrické bryle nebo sluneéni bryle NEJSOU
ochranné bryle.

Nefezte hrebiky. Pfed zahajenim provozu
zkontrolujte, zda se v dilu nenachazeji hiebiky
a pripadné hirebiky odstrante.

Nerezte prilis velké dily.

Pred fezanim zkontrolujte, zda se pod dilem
nachazi dostatecny volny prostor, aby kotouc¢
nenarazil na podlahu, pracovni stul, apod.

7. Drzte nastroj pevné.

Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka dilu.

Udrzujte ruce mimo pohyblivé dily.
Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Pred vytazenim kotouce z dilu vzdy nastroj
vypnéte a pockejte, dokud se kotou¢ uplné
nezastavi.

Bezprostiedné po ukonceni prace se
nedotykejte kotouce ani dilu; mohou
dosahovat velmi vysokych teplot a popalit
pokozku.

Neprovozujte nastroj zbyteéné bez zatizeni.
Vzdy pouzivejte protiprachovou masku /
respirator odpovidajici materialu, se kterym
pracujete.

Nékteré materialy obsahuji chemikalie, které
mohou byt jedovaté. Davejte pozor, abyste je
nevdechovali nebo se jich nedotykali. Prectéte
si bezpeénostni materialové listy dodavatele.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

1.

12.

13.
14.

15.

AVAROVANI:

NEDOVOLTE, aby pohodinost nebo pocit znalosti
vyrobku (ziskany na zakladé opakovaného
pouzivani) vedly k zanedbani dodrzovani

bezpeénostnich pravidel platnych pro tento vyrobek.
NESPRAVNE  POUZIVANi  nebo  nedodrzeni
bezpeénostnich pravidel uvedenych v tomto navodu
k obsluze muiiZze zpUsobit vazné zranéni.



POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Sefizeni patky

Fig.1

Fig.2

Jakmile pilovy list ztrati svoji feznou kapacitu na jednom
misté svého bfitu, pfemistéte patku a takto budete moci
pouzit ostrou a nepouzitou ¢ast ostfi. Prodlouzi se tak
zivotnost pilového listu. Chcete-li premistit patku,
stisknéte tladitko patky ve sméru ,A", dokud neuslysite
cvaknuti a poté patku premistéte, jak je ilustrovano na
obrazku. Sefizeni |ze provadét v péti smérech. Chcete-li
patku zajistit, stisknéte tladitko patky ve sméru ,B",
dokud neuslysite cvaknuti.

Vybér rezimu fezani

Fig.3

Tento nastroj Ize pouzivat k obéznému a pfimocarému
fezani. Pfi obézném fezani je list pfi fezném zdvihu
tlaten smérem dopfedu a podstatné se tak zvySuje
rychlost fezani.

Chcete-li zménit rezim fezani, stisknéte doraz a otocte
packu do polohy pozadovaného rezimu fezani. Poté
uvolnénim  dorazu  uzamknéte  packu.  Vybeér
odpovidajiciho rezimu fezani viz tabulka.

POZNAMKA:
Obézny pohyb znamena, Ze se pilovy list pohybuje
nahoru a dold a sou¢asné dozadu a dopfedu.
Zvysuje se tak ucinnost fezani.

Poloha Rezani Pouziti
Pro fezani mékké oceli, nerezové
0 | Pfimeé fezani oceli a plastu.
Pro Gisté fezy ve dfevé a preklizce.
| Rezani PP Pro fezéni mekké oceli, hliniku a
ezani s malou orbitalni drahou . "
tvrdého dfeva.
= Pro fezéni dieva a preklizky.
|| | Rezanise stredni orbitaini| [0 SZ IO A PEEEY”
drahou ro rychlé fezani hliniku a mékké
oceli.
Rezani s velkou orbitalni e —
1} drahou Pro rychlé fezani dieva a preklizky.
Zapinani
Fig.4
APozoR:

Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Chcete-li nastroj spustit, staci stisknout jeho spoust.
Otacky nastroje se zvysuji zvySenim tlaku na spoust.
Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust a potom
stisknéte blokovaci tlagitko.

38

Chcete-li nastroj vypnout ze zablokované polohy,
stisknéte spoust naplno a pak ji pustte.

Otocny voli€ rychlosti (u JR3070CT)

Fig.5

Pocet zdvih(i za minutu Ize jednodu$e nastavit otacenim
voli¢e. To Ize provést i pfi pouzivani nastroje. Voli¢ je
rychlost). Otacejte voli¢em bez pozitivnich zardzek mezi
polohami 1 a 6 podle druhu provadéné prace.
Odpovidajici rychlost pro fezany dil zvolte pomoci
tabulky. Rychlost se v8ak muUze lisit podle typu nebo
tloustky zpracovavaného materidlu. Obecné plati, ze
vy$8i rychlosti umoziuji rychlej$i fezani dill, ale
soucasné dochazi ke zkraceni Zivotnosti listu.

Cislo na regula¢nim knofliku Pocet zdviht za minutu

6 2800

5 2500

4 1850

3 1400

2 1000

1 950
Rezany dil Cislo na regulagnim knofliku

Drevo 6

Autoklavovany lehky beton 5-6

Mékka ocel 3-4

Hlinik 3-5

Plasty 1-4

1-2

Nerezova ocel

POZNAMKA:
Je-li nastroj provozovan dlouhou dobu nepfetrzité pfi
nizké rychlosti, dojde ke zkraceni Zivotnosti motoru.
Oto¢nym voliCem rychlosti Ize otacet pouze do
polohy 6 a zpét do polohy 1. Voli¢em neotacejte
silou za polohu 6 nebo 1. Mohlo by dojit k poruse
funkce regulace otacek.

Nasledujici funkce a vlastnosti elektronickych nastroju

umoznuji jejich snadné provozovani.

Nastaveni konstantni rychlosti

Elektronicky regulator rychlosti pro dosazeni konstantni

rychlosti. Pomoci této funkce Ize ziskat hladky povrch,

protoZze se rychlost otadeni udrzuje na konstantni

hodnoté i pfi zatizeni.

Funkce mékkého spusténi

Bezpecné a mékké spusténi potlatenim pocatecniho

razu.

MONTAZ

/A\POZOR:
NeZ zaénete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.



Instalace a demontaz pilového listu

APOZOR:
Vzdy ocistéte vSechny tfisky a cizi material pfilnuly
na listu, svorce listu a/nebo kluzném voditku. V
opacném pfipadé mlze dojit k nedostatecnému
upnuti listu a nasledné vaznému zranéni.
PFi instalaci pilového listu vzdy dbejte, aby pred
vloZenim listu byla upinaci packa listu v uvolnéné poloze
& na izolaénim krytu. Je-li upinaci packa listu v
uzaviené poloze, otocte packu ve sméru Sipky tak, aby
se zajistila v uvolnéné poloze .

Fig.6

Zasurite pilovy list co nejdale do svorky listu. Upinaci
packa listu se otoci a pilovy list se uchyti. Pfesvédcte se,
Ze se pilovy list neuvolni, ani kdyZ se jej pokusite
vytdhnout smérem ven.

Fig.7
POZNAMKA:
Pokud pilovy list nevlozite dostate¢né hluboko,
muze se béhem provozu neocekavané uvolnit. To
mUze byt velice nebezpecné.
Je-li packa nastavena do polohy uvnitf nastroje, zapnéte
na chvili nastroj, aby mohl list vyjit ven (viz obrazek).
Vypnéte nastroj a odpojte jej od zasuvky.
Chcete-li uvolnit pilovy list, oto¢te upinaci packu listu
uplné ve sméru Sipky. Pilovy list se uvolni a upinaci
packa listu se zajisti v uvolnéné poloze .

Fig.8

POZNAMKA:

. Pfi zapinani udrzujte ruce a prsty v bezpeéné

vzdalenosti od packy. V opacném pfipadé by
mohlo dojit ke zranéni.
QOdstranite-li pilovy list bez Uplného otoceni upinaci
packy listu, packu nebude mozné zablokovat v
uvolnéné pozicid. V takovém pfipadé znovu zcela
otoéte upinaci packu listu a potom zkontrolujte,
zda je packa zablokovana v uvolnéné poziciaf'.

PRACE

Fig.9

APOZOR:
PFi provozu patku vzdy silné pfitlate k fezanému
dilu. Jestlize patku sejmete nebo ji pfi provozu od
fezaného dilu oddalite, dojde ke vzniku silnych
vibraci a krouceni, coz mGze vyvolat nebezpecné
zlomeni pilového listu.
Vzdy noste rukavice, abyste si chranili ruce pred
odletujicimi horkymi kovovymi tfiskami.
Vzdy pouzivejte vhodnou ochranu o¢i splfiujici
pozadavky platnych narodnich norem.
PFi fezani kovli vzdy pouzivejte vhodnou chladici
kapalinu (fezny olej). V opa¢ném pfipadé dojde k
pred¢asnému opotfebeni listu.
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Pritlacte patku silné k povrchu fezaného dilu.
Nenechejte nastroj odskakovat. Jemné pfilozte pilovy list
k povrchu dilu. Nejdfive vyfezte vodici drazku pfi nizsi
rychlosti. Poté v Fezani pokracujte pfi vy$si rychlosti.

UDRZBA

/A\POZOR:
NeZz zacnete provadét kontrolu nebo udrzbu
nastroje, vzdy se presvédéte, Ze je vypnuty a
vytazeny ze zasuvky.
Nikdy nepouzivejte benzin, benzen, Ffedidlo,

alkohol ¢i podobné prostfedky. Mohlo by tak dojit
ke zménam barvy, deformacim ¢&i vzniku prasklin.

Vyména uhlikt

Fig.10

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vyménte je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzakd.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci $roubovaku odSroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.11
Kvili zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dal$i udrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dill
Makita.

VOLITELNE PRISLUSENSTVi

/A\POZOR:
Pro vas nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto pfislusenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl mGze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace  ohledné
pfislusenstvi, obratte se na vase mistni
stfedisko firmy Makita.
Pilové listy pro pily ocasky
Plastovy kuffik

tohoto
servisni

POZNAMKA:
Nékteré polozky seznamu mohou byt k zafizeni
pribaleny jako standardni pfisluSenstvi. Pfibalené
pFisluSenstvi se muze v rdznych zemich lisit.
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