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Explanation of general view

1-1. Lock lever 6-1. Hex wrench 9-3. Diamond wheel
1-2. Switch trigger 6-2. Hex socket head bolt 9-4. Shaft lock
2-1. Indication lamp 7-1. Same level 13-1. Dust bag
3-1. Base (for PC5001C only) 7-2. Square or ruler 16-1. Dust cover cap
3-2. Hex wrench 7-3. Hex socket head bolt 16-2. The whole roller holder
3-3. Front roller 8-1. Raise 16-3. Hex socket head bolt
4-1. Hex socket head bolt 8-2. Lower 16-4. Hex bolt
4-2. Stock removal amount 8-3. Dust cover 18-1. Limit mark
5-1. Base 8-4. Screw 19-1. Brush holder cap
5-2. Hex wrench 9-1. Lock nut 19-2. Screwdriver
5-3. Hex socket head bolt 9-2. Lock nut wrench
SPECIFICATIONS
Model PC5000C PC5001C
Wheel diameter 125 mm
Hole diameter 22.23 mm
Spindle thread M14
Rated speed (n) / No load speed (No) 10000 (min'1)
Overall length 437 mm 479 mm
Net weight 4.0kg 5.1 kg
Safety class =]

« Due to our continuing programme of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.

« Note: Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE002-1
Intended use

The tool is intended for planing concrete surfaces.
ENF002-1

Power supply

The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and
can only be operated on single-phase AC supply. They
are double-insulated in accordance with European
Standard and can, therefore, also be used from sockets
without earth wire.

For Model PC5000C
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-1:
Sound pressure level (Lya) : 91 dB(A)
Sound power level (Lwa) : 102 dB(A)
Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection
ENG230-1

Vibration

The vibration total value (tri-axial

determined according to EN60745-1:
Work mode : planing concrete
Vibration emission (ap) : 12.0 m/s®
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

vector sum)

For Model PC5001C
ENG102-1

For European countries only
Noise
The typical A-weighted noise level determined according
to EN60745-1:

Sound pressure level (Lpa) : 89 dB(A)

Sound power level (Lwa) : 100 dB(A)

Uncertainty (K) : 3 dB(A)

Wear ear protection

ENG230-1
Vibration
The vibration total value (tri-axial vector sum)
determined according to EN60745-1:

Work mode : planing concrete

Vibration emission (ay) : 12.5 m/s?

Uncertainty (K) : 2.5 m/s®

ENH101-9

EC-DECLARATION OF CONFORMITY

Model; PC5000C, PC5001C

We declare under our sole responsibility that this
product is in compliance with the following standards of
standardized documents;

EN60745, EN55014, EN61000 in accordance with
Council Directives, 2004/108/EC, 98/37/EC.
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Tomoyasu Kato
Director

Responsible Manufacturer:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Authorized Representative in Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15
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SPECIFIC SAFETY RULES

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to Concrete Planer safety rules. If you use this tool
unsafely or incorrectly, you can suffer serious
personal injury.

Safety Warnings for Grinding Operation:

1. This power tool is intended to function as a
grinder with offset diamond wheels. Read all
safety warnings, instructions, illustrations and
specifications provided with this power tool.
Failure to follow all instructions listed below may
result in electric shock, fire and/or serious injury.

2. Operations such as grinding with abrasive
wheels, sanding, wire brushing, polishing or
cutting-off are not recommended to be
performed with this power tool. Operations for
which the power tool was not designed may
create a hazard and cause personal injury.

3. Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

4. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

5. The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or
controlled.

6. The arbour size of wheels, flanges or any other
accessory must properly fit the spindle of the
power tool. Accessories with arbour holes that do
not match the mounting hardware of the power
tool will run out of balance, vibrate excessively
and may cause loss of control.

7. Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as offset
diamond wheels for chips and cracks. If power
tool or accessory is dropped, inspect for

damage or install an undamaged accessory.
After inspecting and installing an accessory,
position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run the
power tool at maximum no-load speed for one

minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.
8. Wear personal protective  equipment.

Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated by
various operations . The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

9. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

10. Hold power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
shock the operator.

11. Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other
accessory. Pinching or snagging causes rapid stalling of
the rotating accessory which in turn causes the



uncontrolled power tool to be forced in the direction
opposite of the accessory’s rotation at the point of the
binding.
For example, if an abrasive wheel is snagged or pinched
by the workpiece, the edge of the wheel that is entering
into the pinch point can dig into the surface of the
material causing the wheel to climb out or kick out. The
wheel may either jump toward or away from the operator,
depending on direction of the wheel's movement at the
point of pinching. Abrasive wheels may also break under
these conditions.

Kickback is the result of power tool misuse and/or

incorrect operating procedures or conditions and can be

avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up. The
operator can control torque reactions or kickback
forces, if proper precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.
c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite to
the wheel’'s movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.
e) Do not attach a saw chain woodcarving blade
or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control

Safety Warnings Specific for Grinding Operation:

a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.

b) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.

Additional safety warnings:

17. Always install the dust cover before operation.

18. Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result in
wheel breakage.

19. Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.

20. Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

21. Watch out for flying sparks. Hold the tool so
that sparks fly away from you and other
persons or flammable materials.

22. Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

23. Do not touch the offset diamond wheel
immediately after operation; it may be
extremely hot and could burn your skin.

24. Always be sure that the tool is switched off
and unplugged or that the battery cartridge is
removed before carrying out any work on the
tool.

25. Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

26. Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole wheels.

27. Use only flanges specified for this tool.

28. Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

29. If working place is extremely hot and humid, or
badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

30. Do not use the tool
containing asbestos.

31. Do not use water or grinding lubricant.

32. Ensure that ventilation openings are kept clear
when working in dusty conditions. If it should
become necessary to clear dust, first
disconnect the tool from the mains supply
( use non metallic objects ) and avoid
damaging internal parts.

on any materials

/AAWARNING:

MISUSE or failure to follow the safety rules stated in
this instruction manual may cause serious personal
injury.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

FUNCTIONAL DESCRIPTION

/\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function on
the tool.

Switch action

Fig.1

/\CAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.

For tool with the lock-on switch

To start the tool, simply pull the switch trigger (A).

Release the switch trigger to stop. For continuous



operation, pull the switch trigger (A) and then push in the
lock lever (B). To stop the tool from the locked position,
pull the switch trigger (A) fully, then release it.

For tool with the lock-off switch

To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided. To start the tool, push in the lock
lever (B) and then pull the switch trigger (A). Release the
switch trigger to stop.

For tool with the lock on and lock-off switch

To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided. To start the tool, push in the lock
lever (B) and then pull the switch trigger (A). Release the
switch trigger to stop. For continuous operation, push in
the lock lever (B), pull the switch trigger (A) and then
push in the lock lever (B) further. To stop the tool from
the locked position, pull the switch trigger (A) fully, then
release it.

Electronic function

Constant speed control

- Possible to get fine finish, because the rotating
speed is kept constantly even under the loaded
condition.
Additionally, when the load on the tool exceeds
admissible levels, power to the motor is reduced to
protect the motor from overheating. When the load
returns to admissible levels, the tool will operate as
normal.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.
Indication lamp
Fig.2
The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The
indication lamp is lit but the tool does not start even if the

tool is switched on, the carbon brushes may be worn out,

or the controller, the motor or the ON/OFF switch may be
defective.

Unintentional restart proof

Even locking lever keeping the switch trigger depressed
(Lock-on position) does not allow the tool to restart even
when the tool is plugged.

At this time, the indication lamp flickers red and shows
the unintentional restart proof device is on function.

To cancel the unintentional restart proof, pull the switch
trigger fully, then release it.

Level planing (for PC5001C only)

Fig.3

To level a surface, the base of the planer should be
aligned with the diamond wheel. The front roller should
be adjusted (use hex wrench) upward to the level
required for the desired stock removal amount.

To change the amount of stock (concrete) removed,
loosen the hex socket head bolts on the base holder with
the hex wrench. Raise or lower the front roller to adjust
the gap between it and the diamond wheel. The

difference is the stock removal amount. Then secure the
hex socket head bolts very carefully.

Fig.4
NOTE:

Maximum stock removal should be less than 4.0
mm.

Tilting base for smoother planing ( for
PC5001C only)

Fig.5

For smooth removal of a given surface roughness or
texture, tilting the base is helpful. Use the hex wrench to
loosen the two hex socket head bolts securing the base
on either side.

Use a hex wrench to lower the three hex socket head
bolts on the base by turning them on the base clockwise.

Fig.6

Use a square or ruler to obtain the desired base angle in
relation to the diamond wheel. Then secure carefully the
hex socket head bolts on either side of the base. Adjust
center of base near wheel so that it is on the same level
as the wheel.

Fig.7

NOTE:
After base adjustment, turn the three hex socket
head bolts on the base counterclockwise until the
heads are flush with the back side of the base.
Turn gently or base adjustment will be thrown off.

Base adjustment to compensate for wheel
wear (for PC5001C only)

With long use, the diamond wheel will wear and thus
create a gap with the planing surface so that
performance becomes poor. Check the tool after every 4
or 5 hours of use.

If the wheel and base surfaces are not aligned, loosen
two hex socket head bolts securing the base. Turn three
hex socket head bolts on the base clockwise and adjust
the base so as to be level with the wheel surface.
Retighten firmly the hex socket head bolts securing base
and then lightly turn the hex socket head bolts
counterclockwise so that the hex socket head bolts do
not come loose during operation.

Dust cover adjustment

Fig.8

Loosen the screw. and adjust the dust cover's brush
level. The dust cover's brush should be either flush with
the diamond wheel surface or very slightly above (when
tool is inverted) 0.5 mm. Suction/pickup will be poor if
they are not approximately on the same level. After
adjusting, be sure to tighten the screw firmly.

To adjust the dust cover, grip it on the outside; turn
clockwise to raise, counterclockwise to lower.



ASSEMBLY

AcCAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing or removing diamond wheel

Fig.9

To replace a worn diamond wheel with a new one, press
in the shaft lock to hold the shaft steady, then loosen the
lock nut counterclockwise with the lock nut wrench
provided.

Remove the worn diamond wheel.

To install a new one, follow the above removal
procedure in reverse.

When installing a diamond wheel, always make sure to
tighten the lock nut firmly.

NOTE:
The ordinary diamond wheels on the market have
no exhaust holes, so dust evacuation is poor. Also,
if the installing hole is not of the exact diameter,
tool vibration occurs and accidents can occur.
ALWAYS USE A MAKITA OFFSET DIAMOND
WHEEL.

Replacing dust cover's brush

Fig.10

To remove the dust cover's brush from the dust cover,
grab an end of the dust cover's brush and take it out
slowly outward.

Fig.11
To install a dust cover's brush, put the outer edge of the
dust cover's brush in the groove in the dust cover.

Fig.12

And then expand the groove. With the groove being
expanded, insert the inner edge of the dust cover's
brush. Repeat this action and insert all the remaining
part.

Dust bag

Fig.13

To install dust bag, slip onto dust port. Always make sure
to slip onto dust port all the way until it stops so that it
does not come off during operation.

Remove dust bag when it begins to touch cutting surface.

This is a sign that it is full. Failure to empty bag will lead
to poor suction/pickup.

Connecting a vacuum cleaner

Fig.14

When you wish to perform clean planing operation,
connect a Makita vacuum cleaner to your tool as shown
in the figure.

OPERATION

Fig.15

Always use the top grip (auxiliary handle) and firmly hold
the tool by top grip and switch handle during operations.

Planing in corners

For PC5000C

Flush planing of corners is possible after first removing
the dust cover cap.

For PC5001C only

Fig.16

Before performing the flush planing of corners, remove
the hex bolt which secures roller holder and base holder
and then take away the whole roller holder.

Next, loosen the hex socket head bolt and take away the
dust cover cap and then adjust the dust cover in a
proper position according to your work.

Fig.17

MAINTENANCE

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.

Replacing carbon brushes

Fig.18

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.19

To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

ACCESSORIES

/\CAUTION:
These accessories or attachments are
recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

If you need any assistance for more details regarding

these accessories, ask your local Makita Service Center.
Offset diamond wheel (Dry type)
Elbow joint 32



YKPATHCbKA

NosicHeHHA o 3aranbHoOro Buay

1-1. CTONOpHMI Baxinb 6-1. LecTurpanHmin kntoy 9-3. AnimMasHuin anck

1-2. KHonka BuMuKaya 6-2. BonT i3 BHYTPILUHBLOO 9-4. dikcaTop

2-1. Namnouka iHavKaTopa LUECTUIPaHHOO roMiBKO 13-1. Miwwok ans nuny

3-1. OcHosa (Tinbku anst PC5001C) 7-1. Toih xe piBeHb 16-1. BepxHs YacTWHa NMNO3axmCcHoOI
3-2. WecTurpaHHwii kntoy 7-2. KocuHeub abo nitirika KPULLKK

3-3. Mepepiit ponuk 7-3. BoNT i3 BHYTPILLHBLOO 16-2. MpUTUCKHWIA ponunK

4-1. BONT i3 BHYTPILLHBO

LUEeCTUrPaHHO0 ron iBKOIO

16-3. BonT i3 BHYTPILLHBOIO

LUECTUrPaHHOIO rOMNIBKOKO 8-1. Nigyiom LUECTUrPaHHOIO rONiBKOKO
4-2. 3abupaHHs 3aroTiBkn 8-2. MosinbHiwe 16-4. BoNT i3 LWECTUrPaHHOIO rOMiBKOIO
5-1. OcHoBa 8-3. Muno3saxucHa kpuLka 18-1. ObmexyBarnbHa BigMiTka
5-2. lWecTurpaHHuii kntoy 8-4. IBUHT 19-1. KoBnayok LwitkoTpumaya
5-3. bonT i3 BHYTPILUHLOO 9-1. KoHtpraiika 19-2. lWLypynosepT
LLECTUrPaHHOIO FOMNIBKOKO 9-2. Kntoy anst KOHTpraiku

TEXHIYHI XAPAKTEPUCTUKA

Mogenb PC5000C PC5001C
[iameTp ancka 125 mm
[LiameTp oTBOPY 22,23 mm
Pisbba wnuHaens M14
HominanbHa wauakicts (n) / Lsuakicts 6e3 HaBaHTaxeHHs (No) 10000 (XB'1)
3aranbHa goBxuHa 437 Mm 479 MM
Yucra Bara 4,0 kr 5,1 kr
Knac 6eaneku B

* Yepes Te, IO MU HEe NPUNMHAEMO NporpamMmn AOCHIAKEHb | PO3BUTKY, HaBEAEHI TYT TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHeHi

6e3 nonepemKeHHs.

* MpumiTka. Y pi3HMX KpaiHax TEXHIYHI XapaKTePUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE002-1
MpusHayeHHA
IHCTpyMEHT npuaHaveHo Ans wnidyBaHHA GeTOHHOI
NOBEPXHi.

ENF002-1
[>xepeno XuBneHHsA
IHCTPYMEHT MOXHa MigknoyaTym nuwe [0 Oxepena
CTpyMy, LIO Mae Hanpyry, 3asHayeHy B Tabnuyui 3

3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamn, i BiH  MoOxe
npautoBat  nuwe B4  ogHodasHoro  mxepena
nepeMiHHOro  CTpymy. IHCTPyMEHT Mae noaBiHy

i3onauilo 3rigHO 3 €BPONENCbKMM CTaHAAPTOM i, OTXe,

MOXe  nigknioyatuca o poseTok  6e3 knemwu
3a3eMIIeHHs.
Ona moaeni PC5000C

ENG102-1

Ons €BponerlcbKUX KpaiH TiNbKu
Lym
PiBeHb Wwymy 3a wkanoi A y TUNOBOMY BWKOHaHHI
BU3Ha4YeHu BianosiaHo Ao EN60745-1:
PiseHb 3BykoBOro TUCKY (Loa) : 91 AB(A)
PiBeHb 3BYKOBOi NOTYXHOCTI (Lwa): 102 oB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)

O60B'A3KOBO BUKOPMCTOBYMTE NPOTULLYMOBI

3aco6u
ENG230-1

Bi6pauis
3aranbHa BenuuuMHa Bibpauii (Cyma TpbOX BEKTOpIB)
BU3Ha4aeTbcA 3rigHo EN60745-1:

Pexum pobotu: wnicyBaHHs 6eToHY

BiGpaLlist (arg) : 12,0 M/c?

Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Onsa moageni PC5001C
ENG102-1

Ons €BponeicbKUX KpaiH TiNbKu
LWym
PiBeHb wWwymy 3a wkanol A y TUNOBOMY BUKOHaHHI
BU3Ha4YeHu BianosiaHo Ao EN60745-1:
PiseHb 3BykoBOro TUckKy (Lya) : 89 AB(A)
PiBeHb 3BYKOBOi NOTY>XHOCTi (Lwa): 100 oB(A)
MorpiwHicTb (K): 3 aB(A)
O6OB'A3KOBO BUKOPMCTOBYITE NPOTULLYMOBI
3acobu



ENG230-1
Bibpauis
3aranbHa BenuumHa BiGpauii (cyma TpbOX BEKTOPIB)
BU3HavaeTbecs 3rigHo EN60745-1:

Pexum pobotu: wnicyBaHHs GeTOHY

BiGpaLlist (ars) : 12,5 M/c?

MoxuGka (K): 2,5 m/c?

ENH101-9
DEKNAPALIA BIANOBIOHOCTI €C
Mogens; PC5000C, PC5001C
Mwn 3asBnseMo nig Hally BUKIIOYHY BiAnoBiganbHiCTb,
o uei BupiG BignoBiAae BMMOraM HaBedeHUX HubKye
CcTaHAapTiB HOPMaTUBHOI JOKYMeHTaLi;
EN60745, EN55014, EN61000 3riaHo 3 KepiBHuMHK
IHcTpykuismmn Pagu, 2004/108/EC, 98/37/EC.
CE2008
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Tomoszy Kato
OvpekTop

BurikoHaBuMi BUPOBOHMK:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, ANOHIA
MoBHOBaXHWI NPeACTaBHUK y E€Bpori:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD AHMIA
GEB043-3

Ocobnuei npaBuna TexHiku

6e3nekun

HIKONMX HE CNiA Brpayat nWNbHOCTI Ta

po3cnabnioBaTUCsA NpU KOPUCTYBaHHi BUpo6om (Lo

npuxoauTb MPU  YacTOMy KOPUCTYBaHHi), cnig
3aBXAWU CTPOro AOTPMMYBaTUCA NpaBun 6e3neku nig

Yac KOPUCTYBaHHs LichyBanbHOK MallMHOK No

6eToHy. Y pasi He6e3neuyHoro abo HenpaBuIbHOIO

KOPUCTYBaHHA LM iHCTPYMEHTOM MOXHa 3[006yTu

CepWO3HUX NOpaHeHb.

MonepepxeHHA npo

wnicyBaHHA:

1. Lle enekTpoOiHCTPYMEHT mnpu3Ha4YeHun Ans
wnicdyBaHHA 3a  [OOMOMOrow  3HIMHUX
anMasHMX [OuUCKiB. YBaXHO oO3HanomTecsi 3
ycima nonepemkeHHIMM Npo Hebe3neky,
iHCTPYKUiAAMK, inloCcTpauisMmM Ta TeXHIYHUMKM
XapakTepucTMkamm Lboro
€IeKTPOIHCTPYMEHTY. HeBuKkoHaHHsI umx
IHCTPYKUIN  MOXe Npu3BeCT [0  YPaxXeHHs
eneKTPUYHNM CTpyMOM, noxexi Ta/abo
CEepWO3HOro NopaHeHHs.

2. 3a ponomorow UbOro iHCTPYMEHTY He
pekoMeHAoBaHO BUKOHYBATU Taki onepauii, Ak
wnicbyBaHHA 3a pgonomorolw abpa3vMBHUX
AWCKiB, WNihyBaHHA HaXOAKOBOK LUKYPKOHO,
YMILEHHA MeTany 3a [OMoMOrol MetaneBoi
WiTKK, nonipyBaHHsA abo

HeGe3neky nip, yac

BiApi3aHHA.BUKOpUCTaHHA iHCTPYMEHTY He 3a
NpU3HAYeHHSM MOXe CMPUYMHUTU HebeaneuHy
cuTyauilo Ta MPM3BECTN A0 NMOPaHEHHS.

He cnig BUKOPUCTOBYBaTU A[ONOMiXHi
NPUHaNeXHoCTi, AKi cneuianbHO He
npu3HayeHi Ta He peKoMeHAOoBaHi AnA Lboro
iHCTPYMEHTY BUMPOOHUKOM. HaBiTb SKLIO BOHM
nobpe npueOHylOTbCA A0 IHCTPYMEHTY, Ue He
rapaHTye HebeaneuHoi ekcrnyaTaii.
HowmiHanbHa WBKAKICTb AOMNOMDKHUX
NpUCTPOIB NOBMHHA LWOHaMMeHLW
[OpPIBHIOBAaTUCA MaKCUMManbHiN  LWBWAKOCTI,
Wo BiA3HAYeHa Ha  eneKTPOIHCTPYMEHTi.
[onomixHi NpuCTpOi, WO MpaLoTb LWBKUALLE
CBOEi HOMiHaNbHOT CKOPOCTI MOXYTb MonamaTucs
Ta BiACKOUYUTN.

30BHIlWHIA piameTp Ta TOBWMHA Baworo
[OMNOMiXHOro Npunaay NoBUHHI ByTn y Mexax
nacrnoprHoi MOTYXHOCTi BaLloro
eneKTpPoiHCTPYMeHTy. [lpunagas HeHanexHux
PO3MipiB HE MOXHa 3aXUCTUTK abo KOHTpOOBaTH
HanexHUM YMHOM.

Po3mip onpaBku pguckiB, dnaHuis a6o
6yAb-AKOro  iHWOro npunagas NoBUHEH
Bignoeigatn wnuHaento iHCTpPYMeHTY.
Mpunapaos i3 oTBOpamMn  OMpaBkW, WO He
niaxoAaTb Mif KpiNneHHs iHCTpymeHTy, OyayTb
posbanaHcoBaHi, MaTUMyTb HaaMipHy Bi6GpaLito
Ta MOXYTb MPU3BECTU A0 BTPATW KOHTPOIIIO.

He cninp kopucTyBaTMCA  NOLUIKOMKEHUM
npunapaam. Lllopasy nepepn KopucTyBaHHAM
cnia  nepeBipATM  OONOMiKHe npunaans,
Hanpuknag, 3HiMHI  anmasHi  AuckM  Ha
HasBHICTb TUPCK Ta TPiWMH. Y pas3i nagiHHsa
iHCTPyMeHTy ab6o npunaans cnif ormsAHyTH ix
Ha HasiBHICTb NOWKOAXeHb abo BCTAaHOBWUTKU
HeywKkomxkeHe npunappsA. Micna ornsapy Ta
BCTaHOBMEHHA NpUNaaAs cnig 3aHATU Take
MOJIOXEeHHS, o6 BX Ta CTOPOHHI cnocTepirayi
3HaxoAMNUCA Ha BiAcCTaHi Big npunaans, wo
obepTaeTbcA, nicns 4oro cnig 3anycTuTu
iHCTPYMEHT Ha MaKcUMarnbHii WwBuAakKocTi 6e3
HaBaHTaXeHHA Ha opHy XBuUNuHy. [lig vac
Takoro Npo6HOro NPOroHy NoLKomKeHe npunaaas
3BMYANHO PO3NafaeTbCs Ha YaCTUHW.

Cnia opsAratm 3acobu iHAMBIAyanbHoOro
3axXMCTy. Cnig KopucTtyBaTucs
LMTKOM-MacCKOI0, 3aXMCHUMU OKynsipamu a6o
3axXMCHMUMM niH3aMu BignoBigHO Ao o6Gnacri
3acTtocyBaHHsA. Lle o3Hauae, wo cnig opAratv
NUNo3axmucHy Macky, 3acobu 3axucTy opraHis
cnyxy, pykasuui Ta apTyx, AKi 3paTHi
3aTpumyBaTU ApiGHi YacTKK AeTani Ta Haxaaky.
3acoby 3axucTy opraHiB 30py NOBUHHI ByTn
30aTHMMK 3aTPUMYBaTU CMITTS, LLO YTBOPIOETLCH
nig yac BUKOHaHHSA Pi3HMX onepawin.
MunosaxucHa macka abo pecnipaTtop MOBWHHI
OyT¥ 3gaTHMUMKM  INbTPYBaTU  4acCTOYKW, LIO



yTBOPIOIOTLCA N 4ac pobotun. TpmBanuin BNAMB

CUMbHOTO LIYMY MOXe npu3BecT [0 BTpaTu

cryxy.
9. CnocTepiradyi NOBMHHI  3HaxoguMTUCA Ha
HebGe3neyHoMy BiAcTaHi Bia Micua po6oTtu.
KoxHuin, xTo npuxoautb B poGo4vy 30HY
NOBMHEH oasratM 3acobu iHaMBiAyanbHoOro
3axucTty.Hactkn getani abo ynamku npunagas
MOXe BIiAneTiTM 3a Mexi 6e3nocepenHboi 30HU
po6oTK Ta NnopaHnUTK.
Mip vac pi3aHHA, KONMWU PiXY4YMIA iHCTPYMEHT
MOXe TOPKHYTUCS CXOBaHOI eNeKTPponpoBoAKU
a6o cBOro WHYpY, iIHCTPYMEHT chnig Tpumatm 3a
isonboBaHi noBepxHi Aepxaka. TopkaHHA
piXXy4um nNpunagoM CTpyMOBeZy4qOi MNPOBOAKM
MOXe MpU3BECTU A0 NepefaHHs Hanpyru Ao
MeTaneBux YacTUH IHCTPYMEHTY Ta YpaXeHHIo
eneKTPUYHUM CTPYMOM onepartopa.
LWHyp cnia posmiwyBatM 6e3 3moTyr4Oro
npucTpoto. AKWO BU BTPATUTE KOHTPOSb, LUHYP
Moxe OyTu nepepisaHMm abo MOLIKOMAXKEHUM Ta
Balla pyka Moxe MoTpanuTh A0 3MOTYHHOro
NpUCTPOIO.
He cnip knactu iHCTpyMeHT OOKu npunapg
MNOBHICTIO HE 3yNUHUTBLCA. 3MOTYIOUMIA NPUCTPIN
MOXe 3axonuTu LUHYp Ta BWpBaTU WOro 3-nig
KOHTPOTHO.
He cnip 3anyckaTv iHCTpyMeHT, kKonu Bu 1Moro
TpuMaeTe 360Ky cebe. BunagkoBe cTukaHHs 3i
3MOTYHUUM NPUCTPOEM MOXE 3aXONUTYW BaLll OAsr,
LLIO B CBOIO Yepry MoXe Npu3BeCTH A0 LUTOBXaHHSA
npunagy Ao Bac.
Cnig perynipHO 4YMCTUTU  BEHTUNAUINHI
OoTBOpPU IHCTPYMeHTy. BeHTunstop psuryHa
BTATYE NWUN YyCepeauHy KoXyxa Ta HaaMmipHe
CKYMYEHHS1 MeTaneBoro NnopoLLKy CTBOPIOE PU3NK
YPaKEHHSI €NEeKTPUYHUM CTPYMOM.
He cnia npauoBatm 6inAa  3aiMUcTUX
marepianiB. BoHM MOXyTb cnanaxHyTu Big ickpu.
He cnig 3actocoByBaTu fonomixHe npunapas,
Wo nortpebye  pigkMX  OXONomXyBayiB.
BuikopuctaHHs Bogu, abo pigkux oxonomdxysadis
MOXe MNPU3BECTN MO YPaXEHHS eneKTPUYHUM
cTpymom abo cmepTi.
Bipaaya Ta BignoBiaHi nonepemxyBanbHi 3axoan
Bippaya ue HecnopiBaHa peakuis Ha 3allemneHHs,
YiNNsAHHA NOBOPOTHOrO Kona, niaknagku, wWitkn abo
SIKOrOCb  iHLWIOI  NpUHanexHocTi. 3awemneHHs abo
YiNNAHHSA NPU3BOASATL OO LUBWUAKOT 3YNUHKM MOBOPOTHOT

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

NPUHANEXHOCT, WO B CBOK Yepry CNpUYMHSE [0
HEKOHTPOINbOBAHOTO  CMOHYKaHHSi  IHCTPYMEHTY Y
NPOTUNEXHOMY HanpsiMKy BiA obepTaHHs

NPUHANEXHOCTI y MicLi 3aiAaHHs.

Hanpuknag, skwo abpasvBHe kono 3ailemreHe abo
3a4enneHe geTannio, Kpaw kona, LWo BXOAUTb A0 Micus
3aLleMNeHHs MOXe 3aHypUTUCS B NMOBEPXHIO MaTtepiany,
Lo npu3Bege A0 3iCKOK kora Ta Biggadi. Kono moxe
BigckounTn fo abo Big onepatopa, Le 3anexuTb Bif

1"

HanpsIMKy pyxy kora B MiCLi 3alieMneHHs. 3a Takux

yMOB abpa3vBHi kona MoXyTb nonamarucs.

MpuyvHamn Bigoadi € HenpaBWnbHE KOPWUCTYBaHHS

iHCTpyMeHTOM  Ta/abo  HenpaBWIbHUIA  MOPSIAOK

ekcnnyartauii abo ymoBu ekcnnyatauii, Ta ix MoxHa

YHUKHYTU  AOTPUMYKOUMCb  3aMoBiKHUX  3axoAiB, Lo

HaBefeHi HKYe:
a) MiyHo Tpumai Aepxak Ha iHCTPyMeHTi Ta
3aiMM TaKe MONIOXKEHHS, NMPU AKOMY 3MOXeLl
NPOTUCTOATU 3ycUnnAM  Bigdadi. 3aBxaun
KOPUCTaWCA [AOMOMDKHOK PYYKOI, SIKLO €,
Wo6 36iNbLWMTU A0 MAaKCUMYMY KOHTPOMb Hap
Bianayelo abo peakuiero KPyTHOro MOMEHTY nif,
yac nycky. AKLWo JoAepXKyBaTUCS YCiX 3anobixkHMX
3axopgiB, onepaTop 3MOXe KOHTPOMoBaTh peakuii
KpYyTHOro MOMeHTY abo 3ycunns Bigaavi.
b) Hikonu He cnip po3miwlyBaTn pyky 6ins
NpuHanexHocTi, Wo obepraeTbcsi. BoHa moxe
BiICKOUNTY Ha PYKY.
c) He cnig ctosiTu B 30Hi, KyAM nocyHeTbcs
iHCTpyMeHT nig 4ac  Bigaavi. Binnaya
CMOHyKaTUMe  iHCTPYMEHT Yy  NPOTUNEXHOMY
HanpsiMKy [0 HanpsiMKy pyxy koma B  Micui
3aLleMneHHs.
d) Cnig 6yTM ocob6nuBO nuUNbHUM nig 4ac
06po6KK KyTiB, rocTpux KpaiB i T.A. YHuKauTe
KONUBaHHA Ta YiNNAHHA npuHanexHocTi Kytu,
rocTpi kpai abo konmBaHHsi MarTb TEHAEHLi [0
YiNNAHHSA NPUHaNEeXHOCTI, Wo obepTaeTbes, WO B
CBOIO Yepry npusBoauTb A0 BTPATU KOHTPOMO Ta
Bigaavi.
e) 3abopoHeHO BCTaHOBMNIOBATU MNUNbHUNA
NaHutor, NosfIoTHO AnsA pi3ab6u no gepeBy abo
nonotHo 3y6yacTtoi nNMAW. Taki  NonoTHa
CTBOPIOIOTb  YacTy BigAadvy Ta npu3BoaATb A0
BTpaTV KOHTPOIO

MonepemxeHHsA Npo He6Ge3neky, Wo € cneunudivHUMmU

ANnA npouecy wnicdgyBaHHA:
a) BukopucToByiTe TiNbKU TUNWU [UCKIB, AKi
peKkoMeHAOBaHi AnNA Baworo iHCTPyMeHTa, a
TaKoX cneuianbHUM KOXYX Nia ob6paHMi AWCK.
[Onckn, Ha SKi IHCTPYMEHT He po3paxoBaHui, He

MOXyTb  OyTM  HafilHO  3akpinnmeHi Ta €
Hebe3neyHnmu.
b) Cnin 3aBXaU BUKOPUCTOBYBaTH

HeyLKomkeHi conaHui guckiB, po3mip Ta opmu
fAIKMX BignoBigaloTb o6paHUM auckam. HanexHi
dnaHui fobpe NiagTPUMYIOTb ANCKU 1 TaKUM YNHOM
3MEHLUYIOTb MMOBIPHICTb iX MOMOMKM.
[opaTtkoBi nonepeaXeHHA Npo 6e3neky:
17. Tepen novyaTtkom poGoTW cnis OGOB'A3KOBO
BCTAaHOBUTU NUIO3aXUCHUW KOXKYX.
He nowkopxyute wnuHAenb, dnaHeub
(ocobnuBO NOBepxHIO BCTAHOBMEHHs)) ab6o
KOHTpranky. MOLWKOMKEHHSI LMX YaCTUH MoXe
NpU3BECTM A0 NOMOMKMK AUCKA.
MepeBipTe, WO6 KONMO He TopkanocsA Apetani
nepen yBiMKHEHHAM.

18.



20. MNepen noyaTkoM pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTpyMeHT Ta p[alTe nomnpautoBatM WOMY
pesikun vac. MepeBipTe 4n He konuBae a6o He
BUNsi€ BiH, WO MoOXe BKa3lyBaTU Ha
HenpaBunbHe BCTaHOBIEHHS abo
6anaHcyBaHHS Kona.

OcTepirantecb ickpu. TpumanTe iHCTPyMEHT
TakMM YMHOM, LWo6 ickpu BigniTanu Big Bac Ta
iHWKX nogen abo 3anMUCTUX MaTepianiB.

He 3anuwaiite iHCTPYMeHT npaLioyunM.
MpautonTe 3 iIHCTPYMEHTOM TiNbKW ToAi, KONn
TpUMaeTe Moro B pyKax.

He TopkaiTecb anmasHoro kona oapasy nicns
pi3aHHsl, BOHO MoXe GyTW AyXe raps4yuMm Ta
NPU3BECTM A0 OMiKY LWKipW.

Mepen 34iACHEHHsAIM OyAb-AKUX pPoGIT 3
iHCTpyMeHTOM, 3aBXAW nepeBipanTe, LWOG
iHCTpyMeHT 6Gyno BMMKHEHO Ta BiAKn4YeHO
BiA Mepexi abGo BUTArHyTo Kacety i3
aKyMynsiTopom.

[ns Toro, wo6 npaBUIILHO BCTAaHOBUTM Ta
BMKOPUCTOBYBaTU Kona, cnif AOTPUMYBaTUCh
iHCTpyKUin BupoGHuka. Cnia abGannuso
nosoAUTUCA Ta 36epiraTu Kona.

He cnia BukopucToByBaTM OKpemi nepexigHi
BTYNKM abo apgantepu ANA NPUCTOCYBaHHA
wnidyBanbHUX AUCKIB BENIMKOro AiaMeTpy.
[o3BonseTbCA 3aCTOCOBYBaTH TiNbku chnaHui,
3a3HayveHi AN LbOro iHCTPYMEHTY.

Cnia 3BepHYTU yBary, WO KOMO NPOAOBXYE
oGepTaTucs Nicnsi BUMKHEHHS iIHCTPYMEHTY
[na 3abe3neyeHHA Ge3neku onepatopa cnig
3acTOCOBYBaTM  aBTOMaTU4HUIA BUMMKaY
(30mA), sKWwo poboye MicLie HaaMipHO rapsye
Ta Bonore, abo Ayxe 3a6pyAHIOETLCA NMUMOM.
He cnia 3actocoByBaTu IHCTPyMeHT Ans
po6oTK 3 MmaTepianoMm, LWo MiCTUTL a3becT.

He cnin 3actocoByBaTh Bogy a6o MacTUnbHUi
martepian Ans wnicdyBaHHSA.

Mip 4yac po6GotTm B ymoBax 3anurneHoro
NPUMILLEHHA 060B's1I3KOBO BiAKpuBanTe
BEHTUNSALUiINHI  oTBopu. SKWwo HeobxigHO
NOYMCTUTM  NUM, CrnoyYaTKy BiAKMOYUTL
iHCTpyMeHT BiA  Mepexi (kopucTyihTecb
HeMeTaneBMMM npegmMeTamu) Ta  GyabTe
ob6epexxHMMK, Wo6 He MOLKOAUTU BHYTPILIHI
YaCTUHU.
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AYBArA:

HEAOTPUMAHHA npaBun  TexHiku  6Ge3nekm,
HaBeAEeHUX Yy Ui iHCTPyKUii 3 ekcnnyaTtauii, moxe
NPU3BECTU 10 CEPMO3HOro TPaBMyBaHHS.

3BEPIFAUTE Lil BKA3IBKU

IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/N\OBEPEXHO:

. Mepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKO0 CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BUMKHEHUWI Ta BIOAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

LOisa BuMukaua.

Fig.1

/\OBEPEXHO:

. [epea BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy
000B'A3KOBO MEpeBipTe, 4M KHOMKa BUMMKaya
HOpManbHO CnpauboBye | nicns BiANyCcKaHHS
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

[Ans iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHs

YBiIMKHEHOTO MONOXEHHA

[Ona Toro, wo6 3anycTuTu iHCTPYMEHT, chig NpocTo

HaTUCHYTM Ha Kypok BMuKada (A). [Ana 3ynuHeHHs

po6oTn kypok cnig Bignyctutu. Ons 6e3nepepsHOi

po6oTK cnif HAaTUCHYTU Ha Kypok BMUKada (A), a noTim -

Ha Baxinb GnokyBaHHs (B). Ona Toro, Wwob6 3ynuHUTU

iHCTpyMEHT i3  3abnokoBaHOrO  MOMOXEHHs,  cnif

MOBHICTIO HaTUCHYTU Ha Kypok BMukada (A), a noTim

BiANYCTUTW Oro.

[Ans iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHs

YBiIMKHEHOTO MONOXEHHA

Ons Toro, wo6 3anobirtn BUNAZKOBOMY HATUCKaHHIO

Kypka BMMKaya, nepeabaqeHnin Baxinb ONoKyBaHHS

BUMKHEHOrO MOMoXeHHsi. [na Toro, wo6 3anyctutu

iHCTPYMEHT, nepecyHbTe Baxinb 6nokyBaHHs (B) Ta

HaTUCHITb Ha Kypok BMukada (A). OAns 3ynuHEeHHs

po6oTU KypoK crig, BignycTUTU.

[Ans iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHs

YBiIMKHEHOro Ta BUMKHEHOIO NMOJIOXKEHHS

Ona Toro wo6 3anob6irtu BWNAAKOBOMY HaTUCKaHHIO

Kypka BMMKa4a, nepegbaveHo Baxinb bnokyeaHHs. [Ans

TOro Wo6 3anycTUTU IHCTPYMEHT, NepecyHbTe Baxinb

6nokyBaHHS (B) Ta HaTUCHITL Ha Kypok BMuKada (A). Ans

3yNUHEHHS poboTu  Kypok cnig  Bianyctutv. [Ons
6e3nepepBHOi  pobOTVM  Cnif  MEepecyHyTM  Baxifb
6nokyBaHHsa (B), HaTucHyTM Ha kypok (A), a noTim
nepecyHyTu Baxine 6nokyeaHHs (B) we gani. Ana Toro

W06 3yNMUHUTU IHCTPYMEHT i3 3ahikCOBaHOO MOMNOXEHHS,

Cnif; NOBHICTIO HATUCHYTU Ha KypoK BMUKa4a (A), a noTim

BigNyCTUTH NOro.

EnekTpoHHi doyHKLIiT

MocTiMHUIN KOHTPONb WBWUAKOCTI

- [lae mMOXnuBIiCTb OTpUMATK 4YNUCTYy OBPOBKY, Tomy
we weuakicte obepTaHHA MNiATPUMYETbCA  Ha
NOCTIHOMY PiBHi, HABiTb Mif HABAHTAXEHHSM.

- Jlo TOro X, KONW HaBaHTaXeHHA Ha IHCTPYMEHT
nepeBULLyE MPUMYCTUMI  PiBHI, TO MOTYXHIiCTb
MOTOpa 3HWXYETbCS ANnA  NOro  3axucTy Bif
neperpiBy. Konn HaBaHTaXXeHHs1 NOBEPTAETLCA A0
[O3BOMEHHOrO  PiBHS,  IHCTPYMEHT  MouYnHae
npauoBaTy B HOPManbHOMY PeXuMi.



®DYHKLiA NMaBHOro 3anycky

«  [naBHui 3anyck 3a paxyHOK CTPMMaHHS puBka nig
4ac 3anycky.

Jlamnouyka iHgMkaTopa

Fig.2

Konu iHCTpyMEHT BMMKaIOTb A0 CiTi, 3aropseTbCa 3eneHa

iHAMKaTopHa nNamnoyka. FKLWo namnoyka iHgukatopa He

3aropsieTbCsi, TO LWHYP >MWBNEHHS abo KoHTponep

MOXyTb ByTW AedeKTHUMM. FAKLO iHAMKaTopHa namna

ropuTb, ane iHCTPYMEHT He 3anyCcKaeTbCs, HaBiTb AKLO

BiH YBIMKHEHVI, TO LEe MOXe O3HayaTu, WO 3HOLUEHi

rpadiToBi WiTkn abo € gedekT B KOHTpornepi, MoTopi

abo BMMKayeBi.

3axucT Bif BUNagKoBOro 3anycky

HaBiTb SKWO Baxinb OGNOKYBaHHA YTPUMYE KypoK B

HaTUCHYTOMY NONOXeHHi (3abrnokoBaHe YyBiIMKHEHe

NOMNOXEHHs), IHCTPyMEHT He Oyae 3anmyckaTtucb, Komu

Oro YBIMKHYTb 4O Mepexi.

B ueil MOMEHT no4He Muratu iHOMKaTopHa nammnodka,

Lo BKadyBaTMMe, LLO CnpaLtoBaB NPUCTPIA 3axucTy Bia

BWMaJKOBOrO 3arycky.

[ns BiOKMIOYEHHA 3axuCTy BiA BWMNAAKOBOrO 3amnycky

cnig NOBHICTIO HATUCHYTU Ha KypoK, a NOTiM BiANyCcTUTH

noro.

FopusoHTanbHe wWidyBaHHA (Tinbku AnA
PC5001C)

Fig.3

[Ins BMpIBHIOBAHHA NOBEPXHi OCHOBa pybaHka MOBWMHHA
OyTn cymilleHa i3 anmasHum guckom. NepegHin ponuk
cnig BigperyniosaTu BBEPX (3@  ponomoroto
LIeCTUrpaHHOro Kno4ya) Ha piBeHb, WO Bignosigae
KinbKocTi MaTepiany, siky Tpeba 3HATU.

[na 3miHn ToBWMHM MmaTepiany (6eToHy), sikuii Tpeba
3HATW, CniA 3@ [AOMOMOrOK  LUECTUTPaHHOro  Krova
nocnabutn 6onT i3 BHYTPILWHIMW  LUECTUTPaHHUMMU
roniBkamMn Ha gepxaky ocHow. MigHimMiT abo onycTiTb
nepefHin  ponuk, Wo6 BigperynmioBatM 3a3op  MixX
ponukomM Ta anwasHum auckoMm. PisHuus cknapae
TOBLUMHY MaTepiany, wo Tpeba 3HATW. [oTim Aayxe
obepexHo  3akpinitb  6onTu i3 BHYTpILLHIMK
LIECTUrPaHHNMM roniBKamu.

Fig.4

NPUMITKA:

. MakcumanbHWi Wwap matepiany, WO 3HIMaeTbCs,
NoBUHEH ByT MeHLe 4,0 MM.

OcHoBa 3 Haxurnom Ans 6inbw rnagkoro

wnidyBaHHA (Tinbku ana PC5001C)

Fig.5

Ona rnagkoro 3HATTS  WoOpCTKoCTi abo  TekcTypwu
NoBEpXHi MOXe [OMOMOITM Haxun ocHoBu. [ns
nocnabneHHss  gBox  6onTis i3 BHYTPILUHIMK
LIECTUrPAHHUMM TONiBKaMK, SKMMWU 3 KOXHOI CTOPOHU
KpinuTbCA OCHOBa, cnig BVKOPWUCTOBYBATH

LUECTUrPaHHUIA KoY.
CKopucTanTech LLUECTUTPAHHUM KIoYeM, LWoG onycTuTu

TPy 6ONTK i3 BHYTPILWHIMW LUIECTUIPaHHUMK roniBKamm
Ha OCHOBI, NOBEPTaKYM iX 3@ FOANHHUKOBOO CTPIIKOHO.

Fig.6
[Ona  oTpuMaHHA HeobXigHOro KyTa OCHOBM MO
BiHOLUEHHIO [0 anMasHoro pAucka KOpWUCTyMTecb

KocuHueMm abo niHivikoto. TMoTiM oGepexHo 3akpiniTb
60onTn i3 BHYTPILIHIMX LIECTUrPaHHUMK TroniBkamn 3
KOXXHOI CTOPOHW OCHOBW. Bigperynionte LEHTp OCHOBU
6insa gucka TakuM YnHoM, LWob Big ByB Ha 0gHOMY piBHI 3
[VNCKOM.

Fig.7

APUMITKA:

- Micna perynioBaHHa OCHOBW noseprTaiite Gonty i3
BHYTPILLHIMA  LUECTUrPaHHMMK  TofiBKamMn  3a
FOAVNHHMKOBOIO CTPINKOID HA OCHOBI, AOKN TONiBKW
He OyaoyTb ypiBeHb i3 3a4HbOK CTOPOHOK OCHOBW.
MoBepTaty cnig obepexHo, iHaKwe perynoBaHHS
OocHoBwW Byae HeBaanuMm.

PerynioBaHHsi OCHOBM ANA KOoMMNeHcauii 3Hocy
aucka (Tinbkn gns PC5001C)

Y pasi TpvBanoro BWKOPWUCTaHHA anmasHuii Auck
3HOLLYETbCH, TakMM YMHOM CTBOPIOIOYM  3a30p i3
noBepxHer, WO  0OpoGMIOETHCS,  TakMM  YMHOM
noripluytoun  pesynerartu po6otu. Mepesipsnte

IHCTPYMEHT KOXHi 4-5 roan BUKOPUCTaHHS.

AKWo noBepxHi Aucka Ta OCHOBM He CyMilleHi, cnig
nocnabutn asa 60nTH i3 BHYTPILWHIMK LIECTUrPaHHUMU
roniBkamu, Lo KpinnsTe ocHoBY. MoBepHiTk Tpy 6onTy i3
BHYTPILWHIMW LIECTUrPAHHUMW TOMiBKAMM Ha OCHOBI 3a
rOAVMHHMKOBOIO CTPINKOO Ta BiAperyrnionTe OCHOBY Takum
uYnMHoMm, Wo6 BoHa Gyna Ha OAHOMY pPiBHI 3 NOBEPXHED
oucka.  HapinHo  noBTOpHO — 3aTdArHiTb  Gontn i3
BHYTPILWHIMW LUECTUrPAHHUMW TFOMiBKaMW, LU0 KPinnaTb
OCHOBY, @ MOTIM TPOXU NPOBEPHITb BONTH i3 BHYTPILLHIMMK
LUECTUIPaHHNMM rofniBKamu NPOTN FOANHHUKOBOI CTPINKK,
o6 BOHM He nocnabunucs nig yac pobotu.

PerynioBaHHA Nnno3axmcHOi KPULLKM.

Fig.8

Mocnabte TrBMHT Ta BigperynionTe piBeHb LLiTKK
Nnno3axmcHoi kpuwku. LLiTka nmMnosaxumcHoi KpuLku
Mae 6yTn abo BpiBEHb 3 MOBEPXHEID anMasHoro Aucka,
abo Tpoxu Buwe (KONW iHCTPyMeHT nepeBepHyTo) 0,5
MM. BcmokTyBaHHs/3a6ip 6yayTb noraHnMu, y pasi SKLLO
BOHWM He OyayTb npubnusHo Ha opgHoMy piBHi. [Micns
3AiiCHeHHst  perynioBaHHst  00OB'AI3KOBO  HafAiliHO
3aTArHITb FBUHT.

LLlo6 BigperyntoBaTh NUNO3axmncHy KpPWLLIKY, Bi3bMiTb il 3@
30BHILLUHIO CTOPOHY Ta MOBEPHITb 3a TFOAWHHUKOBOK
cTpinkoto, wWo6 nigHATM, abo NpOTM TOAMHHMKOBOT
CTpinku, Wob onyctutu.



KOMMJIEKTYBAHHA

A\ OBEPEXHO:
. Tepeg TWM, SK 3aNHATUCL KOMMIIEKTYBAHHAM
{HCTPYMEHTY, NepeKkoHamTecs B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHWI Ta BIOKMIOYEHWI BiO Mepexi.

BcTaHOBNEHHA Ta 3HATTA anMasHoOro gucka
Fig.9

[ns 3aMiHn anmasHoro Aucka Ha HOBUW CMif HAaTUCHYTU
Ha GnokyBaHHs Bana, wob 3abnokyeaTu Ban, NoTimM cnig
BiArBUHTUTW KOHTPrawky npoTy rOAMHHUKOBOI CTPINKu 3a
[OMOMOTOHO KItoYa Ans KOHTPramok, Lo A0AAETHCS.
3HIMIiTb 3HOLLEHWUIA anMasHUA AUCK.

Onsi Toro wo6 BCTAHOBUTM HOBWW AOWUCK, BUKOHaWTE
BMLLEBKa3aHy npouenypy WOro 3HSATTS Y 3BOPOTHOMY
nopsiaKy.

Mig Yac BCTaHOBMNEHHS anMasHOro Aucka 060B'A3KOBO
HapiHo 3aTArynTe ikCylouy ranky.

NMPUMITKA:

. Ha 3BuyaiiHux anmasHux guckax, Lo NpoAalTbCs
Ha PUHKY, HEMae BUXMOMHWUX OTBOPIB, TOBTO BIABIA
nuny noraHun. Takox, SKWo OTBip  AnS
BCTaHOBMEHHS He CMiBnajae TOYHO MO AiameTpy,
ue Moxe BMKNMKaTWM BiGpauilo iHCTpymeHTa Ta
npu3BecTu o HelwacHux Bunaakis. CIig SABXKAN
BVMKOPWUCTOBYBATU  ANIMA3HWA OUCK 3
OTBOPAMU BWPOBHULITBA KOMMAHIT
MAKITA.

3amiHa LWiTKM NUNo3axmMcHOI KPULLKK

Fig.10

LLlo6 3HATU LiTKY NMN03aXMCHOT KPULLIKW, Bi3bMiTbCS 3a i
KiHeLb Ta NOBiNbHO NOTArHITb.

Fig.11
o6 BCTaHOBUTU LLiTKY NWUI03aXWUCHOT KPWLLKK, BCTaBTE
il 30BHILLHIM Kpal B Na3 MUNO3aXxMCHOI KPULLIKK.

Fig.12

MoTim po3TtarHiTe nas. Konu na3 Oyae po3TarHyTo,
BCTaBTE BHYTPILLHIA Kpaw LUITKM NUMO3aXMCHOI KPULLIKK.
MoBTOpITL UK oOnepauito, WO6 BCTaBUTU YaCTUHY, LUO
3anuwmnacs.

Miwok ansa nuny

Fig.13

LLlo6 BCTAaHOBWTM MILLIOK ANS NWMY, HATAMHITb NOro Ha
nuMnooTaiA. 3aBxau LWiNlbHO HaTAryiWTe MILLOK ANS nuny
Ha NUnooTBiA, Wob BiH He 3iCko4mMB Nig Yac poboTu.
Konu miwok ans nuny novyuHae TopKaTUChb MOBEPXHi
pi3aHHsa, noro cnig 3HATW. Lle o3Hayae, Wwo Miwok
NOBHUMA. HAKWO MIIOK He OMOPOXHATH, Le MOoXe
NpW3BECTU 4O NOraHoro BCMOKTYBaHHsI/3abopy.

MigknoYyeHHA nunococa

Fig.14
AKWo BM XxodeTe BUKOHATW onepauii 3i CTpyraHHs i3
OOTPUMAHHAM  YMCTOTM, [0  IHCTpyMeHTa  cnif

nigknoumTy nunococ Makita, sik nokazaHo Ha MastoHKy.

3ACTOCYBAHHA

Fig.15

3aBXaM BUKOPWUCTOBYWTE BEPXHIO pYyYKy (OomdaTKoBy
PYYKy) Ta 3aBXAM MILHO TpUMaWTecs 3a Hei Ta 3a pyyky
3 nepemMukadem nig yac pobotu.

CTpyraHHA Ha KyTax

Onsa PC5000C

LnicbyBaHHA KyTiB ypiBEHb MOXNMBE MiCMs TOro, K
3HATO BEPXHIO YaCTUHY NUMO3aXUCHOT KPULLIKK.

Tinbku gnsa PC5001C

Fig.16

Mepen TvM sk NpoBOAWUTU WNiPyBaHHS KyTiB YpiBEHb,
BMAanitTe 60NT 3 LWECTUrPaHHOIO rOMiBKOI, WO KpinuTb
NPUTUCKHUIA POMUK Ta AepXak OCHOBM, @ MOTIM 3HiMITb
NPUTUCKHWIA PONKK.

lMocnabte 6GonT i3 BHYTPIWHbLOW LIECTUrPAHHOK
rONiBKOK | 3HIMITb BEPXHIO YaCTUHY MNWI03aXUCHOT
KPULLKM, NOTiM BiAperyrnonTe nonoXeHHsi NMno3axmucHoi
KPWLLKY BiANOBIAHO [0 NpoBeAeHHs poboTu.

Fig.17

TEXHIYHE OBCJTYITOBYBAHHA

/\OBEPEXHO:
- Nepeg TuM, $K OMsHYTM iHCTpymMeHT, abo
BMKOHaTW PEMOHT, MepekoHamTecs, WO BiH

BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

3amiHa ByrinbHuX WiTOK

Fig.18

PerynspHo 3HimMaiTe Ta nepeBipsiiTe BYriMbHi LLITKN.
3amiHlonNTe iX, KOMU 3HOC CSirae rpaHu4Hol BIAMITKM.
ByrinbHi  WiTKN MNOBWHHI OYyTM YNCTMMKM Ta BiflbHO
pyxatucb y witkoTpumayax. OpHoyacHo Tpeba
3amiHoBaTK 06uaBI ByrinbHi WiTkM. BukopucToyiite
NWLEe OOHAKOBI BYTiNbHI LWiTKW.

[nsi BuOaneHHs KoBMNaykiB LLiTKOTPMMaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Bupaanite 3HOWEHI BYrinbHI LWiTKW, BCTaBTE
HOBI Ta 3aKpiNiTb KOBMaYKM LWiTKOTPUMAYIB.

Fig.19

Ana  Ttoro, wo6 nigTpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIMHICTb, peMoHT, TexHiuHe obcnyrosysaHHs abo
perynioBaHHS MaloTb BUKOHYBATW YNOBHOBaXeEHI LIEHTpU
ob6cnyroByBaHHst "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTLCS nuLle
cTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".



OCHALLEHHA

/\OBEPEXHO:

Lle ocHaweHHa abo npunagas pekoMeHOoBaHo
[ONsi BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamu "Makita", wo
onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BukopucTaHHsi SIKOrOCb iHLIOrO OcCHaLleHHs abo
npunagasi  MoXe  CMPUYMHWUTKA  TPaBMYBaHHS.
OcHauleHHsa abo npunagas cnig BUKOPUCTOBYBaTH
nvwe  3a NpU3HayYeHHs M.

Y pasi HeobxigHoCTi, oTpumatu pgonomory B 6inbLu
[eTanbHOMY O3HaiOMIEHHI 3 OCHaLLEHHSIM 3BepTanTech
0o micueBoro CepsicHoro ueHTpy "Makita".

AnmasHi aucku 3 otBopamu (Cyxi)
Koninuate 3'eqHaHHs 32



POLSKI

1-1. Dzwignia blokady

1-2. Spust przetacznika

2-1. Kontrolka

3-1. Podstawa (tylko dla modelu
PC5001C)

3-2. Klucz sze$ciokatny

3-3. Rolka czotowa

Objasnienia do widoku ogélnego

5-3. Sruba z gniazdem szesciokatnym
6-1. Klucz szesciokatny

6-2. Sruba z gniazdem szesciokatnym
7-1. Ten sam poziom

7-2. Ekierka lub linijka

7-3. Sruba z gniazdem szesciokatnym
8-1. Podnie$

9-2. Klucz do nakretki zabezpieczajacej
9-3. Tarcza diamentowa

9-4. Blokada watu

13-1. Worek na pyt

16-1. Ostona przeciwpytowa

16-2. Uchwyt rolki

16-3. Sruba z gniazdem szesciokatnym

4-1. Sruba z gniazdem szesciokatnym 8-2. Nizszy 16-4. Sruba szesciokatna
4-2. llo$¢ usunigtego materiatu 8-3. Ostona przeciwpytowa 18-1. Znak ograniczenia
5-1. Podstawa 8-4. Sruba 19-1. Pokrywka uchwytu szczotki
5-2. Klucz szesciokatny 9-1. Nakretka zabezpieczajaca 19-2. Wkretarka
SPECYFIAKCJE
Model PC5000C PC5001C

Srednica tarczy 125 mm

Srednica otworu 22,23 mm

Gwint wrzeciona M14

Predko$¢ znamionowa (n)/ Predko$¢ bez obcigzenia (No) 10 000 (min‘1)
Diugo$¢ catkowita 437 mm 479 mm
Ciezar netto 4,0 kg 5,1 kg
Klasa bezpieczenstwa =]

« W zwigzku ze stale prowadzonym przez naszg firme programem badawczo-rozwojowym, niniejsze specyfikacje moga ulec zmianom

bez wczesniejszego powiadomienia.
« Uwaga: Specyfikacje moga rézni¢ sig¢ w zaleznosci od kraju.
« Waga obliczona zgodnie z procedurg EPTA 01/2003

ENE002-1
Przeznaczenie
Narzedzie to jest przeznaczone do strugania
powierzchni betonowych.

ENF002-1

Zasilanie

Elektronarzedzie moze byé podtaczane jedynie do
zasilania o takim samym napieciu jakie okresla tabliczka
znamionowa i moze by¢ uruchamiane wytgcznie przy
zasilaniu jednofazowym pradem zmiennym. Przewody
sg podwdjnie izolowane zgodnie z  Normami
Europejskimi i dlatego moga by¢ podtaczone do
gniazdek bez przewodu uziemiajgcego.

Dla modelu PC5000C
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwigku A okreslony w
oparciu o EN60745-1:
Poziom ci$nienia akustycznego (L,a) : 91 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 102 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy stosowac ochraniacze na uszy

ENG230-1
Drgania
Catkowita warto$¢ poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-1:

Tryb pracy: struganie betonu

Wytwarzanie drgan (ap) : 12,0 m/s?

Niepewnosé (K) : 1,5 m/s?

Dla modelu PC5001C
ENG102-1

Tylko dla krajéw europejskich
Poziom hatasu i drgan
Typowy réwnowazny poziom dzwieku A okreslony w
oparciu o EN60745-1:
Poziom ci$nienia akustycznego (Lpa) : 89 dB (A)
Poziom mocy akustycznej (Lwa): 100 dB (A)
Niepewnos¢ (K): 3 dB (A)
Nalezy stosowac¢ ochraniacze na uszy
ENG230-1

Drgania
Catkowita warto$¢é poziomu drgan (suma wektorow w 3
osiach) okreslona zgodnie z normg EN60745-1:

Tryb pracy: struganie betonu

Wytwarzanie drgan (ay) : 12,5 m/s’

Niepewnosé (K) : 2,5 m/s?



ENH101-9

DEKLARACJA ZGODNOSCI Z NORMAMI WE
Model; PC5000C, PC5001C
Deklarujemy, na naszg wylaczng odpowiedzialnos¢, ze
niniejszy produkt jest zgodny z nastgpujacymi normami
dokumentéw normalizacyjnych;
EN60745, EN55014, EN61000 w $wietle Dyrektyw Rady
o sygnaturach 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2008

e

Tomoyasu Kato
Dyrektor

Odpowiedzialny producent:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Autoryzowany przedstawiciel na Europe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIA
GEB043-3

Szczegélne zasady

bezpieczenstwa

NIE WOLNO pozwoli¢, aby wygoda lub rutyna
(nabyta w wyniku wielokrotnego uzywania
narzedzia) zastapily Sciste przestrzeganie zasad
bezpieczenstwa obstugi strugarki. Uzywanie tego
narzedzia w sposob niebezpieczny lub niewtasciwy
grozi powaznymi obrazeniami ciata.

Zasady bezpieczenstwa podczas operacji
szlifowania:
1. Opisywane elektronarzedzie jest

przeznaczone do szlifowania przy uzyciu tarcz

diamentowych. Nalezy zapozna¢ si¢ =z
wszystkimi zasadami bezpieczenstwa,
instrukcjami, ilustracjami i danymi

technicznymi dotaczonymi do opisywanego
narzedzia. Niezastosowanie sie do podanych
ponizej instrukcji moze prowadzi¢ do porazenia
pradem elektrycznym, pozaru i/lub powaznych
obrazen ciata.

2. Nie jest wskazane szlifowanie przy pomocy
tarczy sciernej, piaskowanie, oczyszczanie
powierzchni szczotka druciang, polerowanie
lub ciecie z uzyciem tego elektronarzedzia.
Operacje, do ktérych nie jest ono przeznaczone,

mogq stwarza¢ zagrozenie i powodowac
obrazenia.
3. Uzywaé¢ jedynie osprzetu, ktory zostat

specjalnie zaprojektowany i jest zalecany
przez producenta narzedzia. Fakt, ze osprzet
mozna zamocowaé do posiadanego
elektronarzedzia, wcale nie gwarantuje
bezpiecznej obstugi.

Predkos$¢ znamionowa osprzetu powinna by¢
przynajmniej réwna maksymalnej predkosci
podanej na elektronarzedziu. Osprzet pracujacy
przy wigkszej predkosci od znamionowej moze
peknac i rozpas¢ sig na kawatki.

Zewnetrzna srednica i grubos¢ osprzetu musi
miesci¢ sie w zakresie dopuszczalnym dla
tego elektronarzedzia.Nie mozna zapewnié

prawidiowej ostony i kontroli akcesoriow o
niewtasciwym rozmiarze.

Srednica otworu tarcz, kotnierzy lub innych
akcesoriow powinna byé¢ wiasciwie
dopasowana do wrzeciona narzedzia.
Akcesoria z otworami, ktére nie sg dopasowane
do osprzetu w narzedziu przeznaczonym do ich
zamocowania, bedg obraca¢ sie mimosrodowo,
wywotujgc  silne drgania i grozac utratg
panowania.

Nie wolno uzywac¢ uszkodzonych akcesoriéw.
Przed kazdorazowym uzyciem nalezy
skontrolowac osprzet (np. tarcze diamentowe)
pod katem ewentualnych ubytkow i peknigé. W
przypadku upuszczenia elektronarzedzia lub
osprzetu nalezy sprawdzi¢, czy nie doszto do
uszkodzenia i ewentualnie zamontowac
nieuszkodzony osprzet. Po sprawdzeniu badz
zamontowaniu osprzetu nalezy stana¢ w taki
sposob i tak ustawi¢ narzedzie, aby nikt nie
znajdowat sie w plaszczyznie obrotu osprzetu,
po czym na jedna minute uruchomic
elektronarzedzie z maksymalng predkoscia
bez obciazenia. Uszkodzone akcesoria zwykle
rozpadng sie podczas takiej proby.

Zaktada¢ sprzet ochrony osobistej. W
zaleznosci od wykonywanej operacji uzywac
ostony twarzy, gogli lub okularéw ochronnych.
w miare potrzeb  zaktada¢ maske
przeciwpytowa, ochraniacze na uszy, rekawice
i fartuch, ktéry zatrzyma drobiny materiatu
$ciernego i obrabianego przedmiotu. Ochrona
oczu powinna zatrzymywaé unoszace sie w
powietrzu drobiny materiatu, ktére powstajg
podczas roéznych operacji. Maska przeciwpytowa
lub oddechowa powinna filtrowa¢ czasteczki
wytwarzane podczas pracy. Przebywanie przez
dtuzszy czas w hatasie o duzym natgzeniu moze
spowodowac utrate stuchu.

Osoby postronne powinny znajdowac sie w
bezpiecznej odlegtosci od miejsca pracy.
Kazdy, kto wchodzi do strefy roboczej,
powinien mie¢ na sobie sprzet ochrony
osobistej.Fragmenty materialu z obrabianego

przedmiotu lub peknigtego osprzetu mogg
polecie¢ na duzg odlegtosé i spowodowac
obrazenia poza bezposrednim  obszarem
roboczym.



10. Gdy narzedzie tnace podczas pracy moze
zetkng¢é sie z  ukrytymi  przewodami
elektrycznymi badz wilasnym przewodem
zasilajacym, nalezy trzymac¢ urzadzenie za
izolowane uchwyty. Zetknigcie z przewodem
elektrycznym pod napieciem powoduje, ze
réwniez odstonigte elementy metalowe narzedzia
znajdgq sie pod napieciem, grozgc porazeniem
operatora pradem elektrycznym.

Przewéd nalezy trzymaé w bezpiecznej
odlegtosci od wirujacego osprzetu. W
przypadku utraty panowania przewdd moze
zosta¢ przeciety lub wkrecony, wciagajac dton lub
reke w wirujacy osprzet.

Nie wolno odktada¢ elektronarzedzia dopoki
zainstalowany osprzet nie zatrzyma sie
catkowicie.Wirujacy osprzet moze zahaczy¢ o
powierzchnie i elektronarzedzie zacznie sie
zachowywac¢ w sposo6b niekontrolowany.
Uruchomionego elektronarzedzia nie wolno
przenosi¢ z miejsca na miejsce.Wirujacy
osprzet moze przypadkowo pochwycié¢ ubranie i
spowodowac obrazenia ciata.

Otwory wentylacyjne elektronarzedzia nalezy
regularnie czysci¢. Wentylator silnika wcigga do
wnetrza obudowy pyt. Zbyt duze nagromadzenie
metalowych drobin stwarza zagrozenia
elektryczne.

Nie wolno uzywac elektronarzedzia w poblizu
materiatow tatwopalnych.Moga one zapali¢ sie
od iskier.

Nie wolno uzywaé osprzetu wymagajacego
cieczy chtodzacych.Uzywanie wody lub innych
cieczy chtodzacych grozi porazeniem lub udarem
elektrycznym.

Odrzut i zwigzane z nim ostrzezenia

Odrzut to nagta reakcja w momencie zakleszczenia lub
wyszczerbienia obracajacej sie $ciernicy, tarczy
mocujacej, szczotki lub innego rodzaju osprzetu.
Zakleszczenie lub wyszczerbienie powoduje nagte
zatrzymanie sie obracajacego osprzetu, co z kolei
prowadzi do niekontrolowanego odrzutu
elektronarzedzia w miejscu zablokowania w kierunku
przeciwnym do kierunku obrotu osprzetu.

Przyktadowo, jezeli $ciernica wyszczerbi sie lub
zakleszczy w obrabianym elemencie, trac o
powierzchnie materiatu jej krawedz prowadzaca moze
wypchng¢ $ciernice w goére lub spowodowaé jej odrzut.
Sciernica moze odskoczyé w strone operatora lub w
kierunku przeciwnym w zaleznosci od kierunku obrotéw
w punkcie zakleszczenia. W takich warunkach moze
réwniez doj$¢ do pekniecia Sciernicy.

Odrzut jest wynikiem nieprawidtowej eksploatacji
elektronarzedzia i/lub niewlasciwych procedur albo
warunkow jego obstugi. Mozna go unikng¢ podejmujac
podane ponizej, odpowiednie $srodki ostroznosci.

1.

12.

13.

14.

15.

16.

a) Przez caly czas nalezy narzedzie mocno
trzymaé, ustawiajac sie w taki sposob, aby
przeciwdziata¢ sitom odrzutu. Zawsze nalezy
korzystac z rekojesci pomocniczej, jezeli jest w
zestawie, aby méc w petni kontrolowaé odrzut
lub przeciwdziata¢é momentowi obrotowemu
podczas rozruchu.Operator moze kontrolowaé¢
reakcje na zwigkszajacy sie moment obrotowy lub
sity odrzutu, jezeli zastosuje sie odpowiednie
$rodki ostroznosci.
b) Nie wolno trzyma¢ reki w poblizu
obracajacego si¢ osprzetu.Moze bowiem
nastapi¢ odrzut w kierunku reki.
c) Nie nalezy stawa¢ na linii ewentualnego
odrzutu narzedzia.Odrzut spowoduje wyrzucenie
narzedzia w kierunku przeciwnym do ruchu tarczy
w punkcie wyszczerbienia.
d) Podczas obrobki naroznikéw, ostrych
krawedzi itp. nalezy zachowaé¢ szczegéing
ostroznos¢.Nie dopuszczaé¢ do podskakiwania i
wyszczerbienia osprzetu. Narozniki, ostre
krawedzie lub podskakiwanie sprzyjajq
wyszczerbianiu obracajacego sie osprzetu i moga
spowodowac utrate panowania lub odrzut.
e) Nie wolno montowac¢ rzezbiarskich tarcz
tancuchowych ani tarcz zebatych do pilarek.
Tego typu tarcze czesto powodujg odrzut i utrate
panowania.
Zasady bezpieczenstwa
szlifowania:
a) Uzywa¢ wytacznie Sciernic zalecanych do
posiadanego elektronarzedzia oraz
specjalnych  oston  przeznaczonych do
wybranego rodzaju tarczy. Nie mozna witasciwie
zabezpieczy¢ $ciernic, do ktérych elektronarzedzie
nie jest przeznaczone. Takie $ciernice sg
niebezpieczne.
b) Zawsze uzywaé¢ nieuszkodzonych kotnierzy
mocujacych o rozmiarze i ksztalcie wiasciwie
dobranym do wybranego rodzaju $ciernic.
Odpowiednie kotnierze mocujace podtrzymujg
tarcze, zmniejszajac tym samym
prawdopodobienstwo jej pekniecia.
Dodatkowe ostrzezenia dotyczace bezpieczenstwa:
17. Przed rozpoczeciem pracy zawsze montuj
ostone przeciwpytowa.
Uwazaé, aby nie uszkodzi¢ wrzeciona,
kotnierza (zwlaszcza powierzchni
odpowiedzialnych za prawidlowy montaz) albo
nakretki zabezpieczajacej. Uszkodzenie tych
czesci moze by¢ przyczyna pekania tarczy.
Przed wiaczeniem urzadzenia upewni¢ sie, czy
tarcza nie dotyka obrabianego elementu.
Przed przystapieniem do obrébki danego
elementu pozwoli¢, aby narzedzie obracato si¢
przez chwile bez obciazenia. Zwracaj uwage
na ewentualne drgania lub bicie osiowe, ktore
moga wskazywaé na nieprawidiowe

podczas operaciji

18.

19.

20.



zamocowanie
tarczy.
Uwaza¢ na wylatujace iskry. Narzedzie
trzymaé w taki sposob, aby iskry nie byty
skierowane w strone operatora, innych oséb
stojacych w poblizu lub tatwopalnych
materiatow.

Nie pozostawia¢ zalaczonego elektronarzedzia.
Mozna uruchomi¢ elektronarzedzie tylko
wtedy, gdy jest trzymane w rekach.

Zaraz po zakonczeniu pracy nie wolno dotykac¢
tarczy diamentowej. Moze ona bowiem by¢
bardzo goraca, co grozi poparzeniem skory.
Przed przystapieniem do jakichkolwiek
czynnosci zwigzanych z obstuga narzedzia
nalezy koniecznie upewni¢ sie, czy zostato
wylaczone i czy odtaczono go od zasilania lub
wyjeto z niego akumulator.

Przestrzega¢ instrukcji producenta w zakresie
montazu i eksploatacji tarcz. Tarcze
przechowywaé¢ i obchodzi¢ sie z nimi z
dbatoscia.

Nie wolno stosowaé¢ oddzielnych tulei
redukcyjnych ani elementéw posrednich, aby
dopasowa¢ tarcze o duzym otworze
wewnetrznym.

Uzywacé wytacznie kotnierzy przeznaczonych
do tego urzadzenia.

Po wylaczeniu narzedzia tarcza nadal obraca
sie.

Jezeli w miejscu pracy panuje wyjatkowo
wysoka temperatura i wilgotnosé, albo
wystepuje silnie zanieczyszczone
przewodzacym pytem, nalezy zastosowac
bezpiecznik zwarciowy (30 mA), aby zapewni¢
operatorowi bezpieczenstwo.

Nie wolno uzywaé¢ opisywanego narzedzia do
obrobki materiatow zawierajacych azbest.

Nie wolno uzywa¢ wody ani plynéw do
szlifowania.

W przypadku pracy w warunkach zapylenia
upewni¢ sie, czy otwory wentylacyjne sa
drozne. Jezeli zachodzi potrzeba usuniecia
pytu, najpierw nalezy odtaczy¢ narzedzie od
zasilania, a nastepnie oczyscic¢ je (przy uzyciu
niemetalowych przedmiotéw), uwazajac przy
tym, aby nie uszkodzi¢ elementéw wewnatrz
narzedzia).

lub niedoktadne wywazenie
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AOSTRZEZENIE:

NIEPRAWIDLOWE STOSOWANIE lub
nieprzestrzeganie zasad bezpieczenstwa
okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi moze
spowodowaé powazne obrazenia ciata.

ZACHOWAC INSTRUKCJE

OPIS DZIALANIA

/A\UWAGA:
Przed rozpoczeciem regulacji i sprawdzania
dziatania elektronarzedzia, nalezy upewni¢ sie, czy
jestono wytaczone i nie podtaczone do sieci.

Wiaczanie
Rys.1
AUWAGA:
Przed podtaczeniem elektronarzedzia do sieci
zawsze sprawdza¢ czy spust wiacznika dziata
poprawnie i wraca do pozycji "OFF" po zwolnieniu.
W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wiaczenia
Aby uruchomi¢ narzedzie, nalezy pociagna¢ za jezyk
spustowy przetacznika (A). W celu zatrzymania
urzadzenia wystarczy zwolni¢ jezyk  spustowy
przetacznika. Aby narzedzie pracowato w sposéb ciagty,
nalezy pociagna¢ za jezyk spustowy przetacznika (A) , a
nastepnie wcisng¢ dzwignie blokady (B). Aby zatrzymaé
narzedzie z wigczong blokada, wystarczy pociagna¢ do
oporu jezyk spustowy przetgcznika (A), a nastepnie
zwolni¢ go.
W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wylaczenia
Urzadzenie wyposazone jest w dzwignie blokady
przetacznika w pozycji wytaczenia, ktéra zapobiega
przypadkowemu pociagnieciu za jezyk spustowy
przetacznika. Aby uruchomi¢ narzedzie, wcisnij dzwignie
blokady (B) i pociagnij za jezyk spustowy przetacznika
(A). W celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢
jezyk spustowy przefacznika.
W przypadku narzedzia z blokada przetacznika w
pozycji wiaczenia i wytaczenia
Urzadzenie wyposazone jest w dzwignie blokady
przetacznika w pozycji wylaczenia, ktéra zapobiega
przypadkowemu pociggnieciu za jezyk spustowy
przetacznika. Aby uruchomi¢ narzedzie, wcisnij dzwignie
blokady (B) i pociagnij za jezyk spustowy przetacznika
(A). W celu zatrzymania urzadzenia wystarczy zwolni¢
jezyk spustowy przetacznika. Aby pracowaé w trybie
ciagtym, wcisnij dzwignie blokady (B), pociagna¢ za
jezyk spustowy przetacznika (A), a nastepnie wcisnij do
konca dzwignie blokady w kierunku (B). Aby zatrzymaé
narzedzie z wigczong blokada, wystarczy pociggna¢ do
oporu jezyk spustowy przetacznika (A), a nastepnie
zwolni¢ go.

Funkcja elektroniczna

Kontrola statej predkosci
Mozna uzyska¢ bardzo dokfadne wykonczenie
powierzchni, poniewaz predko$é obrotowa jest
utrzymywana na statym poziomie, nawet pod
obcigzeniem.
Dodatkowo przy nadmiernym poziomie obcigzenia
redukowana jest moc silnika w celu jego ochrony
przed przegrzaniem. Gdy obcigzenie powrdci do



dopuszczalnego poziomu,
pracowac tak, jak zwykle.

narzgdzie bedzie

Funkcja miekkiego rozruchu

Bezpieczny i miekki rozruch ze wzgledu na

tlumienie tzw. uderzenia rozruchowego.
Kontrolka
Rys.2
Zielona kontrolka zasilania zapala si¢ w momencie
podiaczenia narzedzia do zasilania. Jezeli kontrolka nie
zapala sig, uszkodzony jest przewdd zasilajacy albo
regulator ulegt awarii. Jezeli kontrolka jest zapalona, ale
narzedzia nie mozna uruchomi¢, wéwczas mamy do
czynienia z zuzyciem szczotek weglowych badz
uszkodzeniem silnika, przetacznika lub regulatora.
Zabezpieczenie przed przypadkowym wiaczeniem
Nawet dzwignia blokady, trzymajaca jezyk spustowy
przefacznika wcisniety (w pozycji wilaczenia) nie
powoduje ponownego uruchomienia narzedzia i to
nawet wtedy, gdy jest ono podtgczone do zasilania.
Miga wtedy czerwona kontrolka, wskazujgca, ze
zabezpieczenie przed przypadkowym wigczeniem jest
aktywne.
Aby anulowaé zabezpieczenie przed przypadkowym
uruchomieniem, nalezy pociggna¢ do oporu jezyk
spustowy przetgcznika i zwolni¢ go.

Skrawanie poziome (tylko dla modelu
PC5001C)

Rys.3

W celu wypoziomowania powierzchni podstawa strugi
powinna by¢ zréwnana z diamentowq tarcza. Przedni
watek powinien by¢ dostosowany (nalezy uzy¢ klucza
szesciokatnego) w gore az do uzyskania poziomu
wymaganego w celu usunigcia zadanej ilosci materiatu.
W celu usuniecia nagromadzonego materiatu (betonu),
nalezy poluzni¢ $rube z gniazdem szesciokatnym
znajdujgca sie na uchwycie podstawy za pomoca klucza
szesciokatnego. Podnie$¢ lub opusci¢ rolke czotowa,
aby wyregulowaé odstep pomiedzy nig a tarcza
diamentowa. Roznice stanowi ilos¢ usunietego
materiatu. Nastepnie zabezpieczy¢ $ruby z gniazdami
szesciokatnymi.

Rys.4

UWAGA:
Maksymalna ilos¢ nagromadzonego materiatu nie
powinna by¢ wigksza niz 4,0 mm.

Przechylanie bazy w celu latwiejszego
skrawania (Tylko dla modelu PC5001C)

Rys.5

W celu tatwego usunigcia danej chropowatosci z
powierzchni lub tekstury, mozna przechyli¢ podstawe
urzadzenia. UNalezy uzy¢ klucza szesciokatnego w celu
poluznienia dwoch $rub z gniazdami szesciokatnymi
mocujac w ten sposéb podstawe po kazdej ze stron.
Uzy¢ klucza w celu obnizenia trzech $rub z tbem
szesciokatnym znajdujacych sie¢ na podstawie; $ruby
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nalezy odkreca¢ w kierunku zgodnym z ruchem

wskazéwek zegara.

Rys.6

Uzy¢ katownika lub linijki z podziatkg, aby uzyskac
zadany kat podstawy w stosunku do diamentowej tarczy.
Nastepnie umocowaé pewnie $ruby z gniazdami
szesciokatnymi na obu stronach podstawy. Dostosowaé
Srodek podstawy blisko tarczy tak, aby znajdowat sie na
tym samym poziomie co tarcza.

Rys.7

UWAGA:
Po ustawieniu podstawy, nalezy dokreci¢ trzy
Sruby z tbem szesciokatnym znajdujgce sie na
podstawie w kierunku przeciwnym do ruchu
wskazéwek zegara az do momentu, gdy $ruby
spoczng ptasko na tylnej czesci podstawy.
Przekreci¢ lekko w  przeciwnym  wypadku
nastawienie podstawy nie powiedzie sie.

Dostosowanie podstawy w celu
skompensowania zuzycia tarczy, (tylko dla
modelu PC5001C)

Po dtuzszym okresie uzytkowania, diamentowa tarcza
zuzyje sie i w ten sposob utworzy sie przestrzen w
obrabianej powierzchni co obnizy jako$¢ wykonywanej
pracy. Nalezy kontrolowaé urzadzenie po kazdym
czterech lub pieciu godzinach pracy.

Jezeli tarcza oraz powierzchnia podstawy nie sg
zréwnane, nalezy poluzowa¢ dwie $ruby z gniazdami
szesciokatnymi mocujac w ten sposob podstawe.
Odkreci¢ trzy $ruby z tbem szesciokgtnym znajdujace
sie na podstawie w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara o dostosowac¢ podstawe tak, aby
znalazta si¢ na tym samym poziomie z powierzchnig
tarczy. Dokreci¢ mocno $ruby z tbem szesciokatnym
mocujace podstawe, a nastepnie lekko obréci¢ je w
kierunku odwrotnym do ruchu wskazéwek zegara, aby
nie poluzowaty sie¢ podczas pracy.

Dostosowanie przykrywy przeciwpytowej

Rys.8
Poluzowa¢ $rube i wyregulowa¢ poziom szczotki
pokrywy przeciwpytowe;j. Szczotka pokrywy

przeciwpytowej powinna by¢ wyréwnana z powierzchnig,
tarczy diamentowej lub znajdowaé sie nieco powyzej
niej (gdy narzedzie jest wtozone) - ok. 0,5 mm. Jezeli nie
znajdujg sie one na tym samym poziomie,
ssanie/zbieranie nie bedzie przebiega¢ w prawidtowy
sposéb. Po wyregulowaniu pamigta¢é o mocnym
dokreceniu $ruby.

W celu wyréwnania pokrywy przeciwpylowej nalezy jg
chwyci¢ za zewnetrzng krawedz, po czym obréci¢é w
kierunku zgodnym z ruchem wskazoéwek zegara w celu
jej podniesienia lub w kierunku odwrotnym do ruchu
wskazéwek zegara w celu jej opuszczenia.



MONTAZ

AUWAGA:
Przed wykonywaniem jakichkolwiek czynnosci na
elektronarzedziu nalezy upewni¢ sie, czy jest ono
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Montaz i demontaz szczotki

Rys.9

Aby wymieni¢ zuzyta tarcze diamentowg na nowa,
nalezy nacisna¢ na przycisk blokady watu w celu
przytrzymania go, nastepnie poluzni¢c nakretke
zabezpieczajacq kluczem w kierunku przeciwnym do
ruchu wskazéwej zegara.

Usuna¢ zuzytq tarcze diamentowa.

Aby zainstalowa¢ nowa tarcze, nalezy wykona¢ w
odwrotnej kolejnosci procedure demontazu.
Podczas montazu tarczy diamentowej nalezy sie

zawsze upewni¢, ze nakretka blokujaca
dokrecona.

jest dobrze

UWAGA:
Zwyczajne tarcze diamentowe bedace dostepne
na rynku nie majg otworéw wydechowych, tak wiec
usuwanie pylu jest niewystarczajace. Rowniez,
jesli otwor istalacji nie ma dokfadej $rednicy,
nastapi wibracja narzedzia co moze doprowadzi¢

do wypadku. ZAWSZE NALEZY UZYWAC
OFSETOWEJ TARCZY DIAMENTOWEJ FIRMY
MAKITA.

Wymiana szczotki pokrywy przeciwpytowej

Rys.10

W celu zdemontowania szczotki z  pokrywy

przeciwpytowej nalezy chwyci¢ koniec szczotki i powoli
wyciagna¢ go na zewnatrz.

Rys.11

Aby zainstalowaé szczotke pokrywy przeciwpytowej,
nalezy wsung¢ zewnetrzng krawedz szczotki w rowek
pokrywy.

Rys.12

Nastepnie poszerzy¢ rowek. Po poszerzeniu rowka
nalezy wsuna¢ w niego wewnetrzng krawedz szczotki.
Powtorzy¢ te operacje i wprowadzi¢ w ten sam sposob
pozostatg czes¢.

Worek na pyt

Rys.13

W celu zainstalowania worka na pyt nalezy go wsunaé
na otwor wylotowy pytu. Zawsze nalezy sig¢ upewni¢, ze
worek zostat catkowicie wsuniety na otwdr wylotowy, w
przeciwnym wypadku moze sie zsunaé podczas pracy.
Usunag¢ worek na pyl, gdy dotyka powierzchni tnace;j.
Oznacza to, ze jest petny. Nieopréznienie worka
spowoduje gorsze ssanie/pobdr.
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Podtaczenie odkurzacza

Rys.14

W celu zachowania czystosci podczas strugania,
podtacz do narzedzia odkurzacz firmy Makita.

DZIALANIE

Rys.15

Nalezy zawsze uzywa¢ uchwytu gornego (rekojesci
pomocniczej) i podczas pracy trzyma¢ narzedzie
zarbwno za uchwyt goérny, jak i rekojes¢ z
przetacznikiem.

Struganie w katach

Dla modelu PC5000C

Dokfadne struganie w katach jest mozliwe po uprzednim
usunieciu pokrywy przeciwpytowej.

Tylko dla modelu PC5001C

Rys.16

Przed struganiem w katach nalezy usuna¢ srube z tbem
szesciokatnym mocujacg uchwyt rolki oraz uchwyt
podstawy, a nastepnie zdjg¢ caty uchwyt rolki.
Nastgpnie poluzowa¢ $rube z tbem szesciokatnym i
zdja¢ pokrywe przeciwpytowg, po czym ustawi¢ jg w
prawidtowej pozycji, odpowiedniej dla wykonywanej
pracy.

Rys.17

KONSERWACJA

/A\UWAGA:
Przed wykonywaniem kontroli i konserwacji nalezy
si¢ zawsze upewnié, czy elektronarzedzie jest
wylaczone i nie podtgczone do sieci.

Wymiana szczotek weglowych

Rys.18

Systematycznie wyjmowaé i sprawdzaé¢ szczotki
weglowe. Wymienia¢ je, gdy ich zuzycie sigga znaku
granicznego. Szczotki powinny by¢ czyste i tatwo
wchodzi¢ w uchwyty. Nalezy wymienia¢ obydwie
szczotki jednoczesnie. Stosowac wytacznie identyczne
szczotki weglowe.

Do wyjecia pokrywek uchwytéow szczotek uzywac
Srubokretu. Wyja¢ zuzyte szczotki weglowe, wiozy¢
nowe i zabezpieczy¢ pokrywkami uchwytéw szczotek.

Rys.19

Dla zachowania BEZPIECZENSTWA i
NIEZAWODNOSCI wyrobu, naprawy oraz inne prace
konserwacyjne i regulacyjne powinny by¢ wykonywane
przez Autoryzowane Centra Serwisowe Makita,
wytacznie przy uzyciu czesci zamiennych Makita.



AKCESORIA (WYPOSAZENIE
DODATKOWE)

AUwWAGA:
Zaleca sie stosowanie wymienionych akcesoriow i
dodatkéw razem z elektronarzedziem Makita
opisanym w niniejszej instrukcji. Stosowanie
jakichkolwiek innych akcesoriéw i dodatkéw moze
stanowi¢ ryzyko uszkodzenia ciata. Stosowac
akcesoria i dodatki w celach wytacznie zgodnych z
ich przeznaczeniem.
W razie potrzeby, wszelkiej pomocy i szczegétowych
informacji na temat niniejszych akcesoriéw udzielg
Panstwu lokalne Centra Serwisowe Makita.
Ofestowa tarcza diamentowa (rodzaj suchy)
Ztaczka typu kolanko nr 32
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ROMANA

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Levier de blocare 6-1. Cheie inbus
1-2. Tragaciul intrerupatorului

2-1. Lampa indicatoare

3-1. Talpa (numai pentru PC5001C)
3-2. Cheie inbus

3-3. Rola frontala

4-1. Surub cu cap hexagonal inecat
4-2. Adaos de prelucrare

5-1. Talpa

5-2. Cheie inbus

5-3. Surub cu cap hexagonal inecat

7-1. Acelasi nivel

8-1. Ridicare

8-4. Surub
9-1. Contrapiulita

6-2. Surub cu cap hexagonal inecat

7-2. Vinclu sau rigld
7-3. Surub cu cap hexagonal necat

8-2. Scaderea turatiei
8-3. Capac de protectie contra prafului

9-2. Cheie pentru contrapiulitd

9-3. Disc diamantat

9-4. Parghie de blocare a axului

13-1. Sac de praf

16-1. Bugon capac de protectie contra
prafului

16-2. Suportul complet al rolei

16-3. Surub cu cap hexagonal inecat

16-4. Surub cu cap hexagonal

18-1. Marcaj limita

19-1. Capacul suportului pentru perii

19-2. Masina de ingurubat

SPECIFICATII
Model PC5000C PC5001C
Diametrul discului 125 mm
Diametrul gaurii 22,23 mm
Filetul arborelui M14
Vitez& nominala (n) / Viteza de rotatie in gol (No) 10.000 (min‘1)
Lungime totala 437 mm 479 mm
Greutate neta 4,0 kg. 5,1 kg.

Clasa de siguranta

B

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Nota: Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE002-1
Destinatia de utilizare

Masina este destinata slefuirii suprafetelor de beton.
ENF002-1

Sursa de alimentare

Masina se va alimenta de la o sursa de curent alternativ
monofazat, cu tensiunea egald cu cea indicatd pe
placuta de identificare a masinii. Avand dubla izolatie,
conform cu Standardele Europene, se poate conecta la
o priza de curent fara contacte de impamantare.

Pentru modelul PC5000C
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-1:
Nivel de presiune acustica (L,a) : 91 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 102 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG230-1

Vibratii
Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-1:

Mod de functionare: slefuire beton

Emisia de vibratii (an): 12,0 m/s?

Incertitudine (K): 1,5 m/s?
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Pentru modelul PC5001C
ENG102-1

Numai pentru tarile europene
Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745-1:
Nivel de presiune acustica (L,a) : 89 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB(A)
Incertitudine (K) : 3 dB(A)

Purtati mijloace de protectie a auzului
ENG230-1

Vibratii
Valoarea totald a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745-1:

Mod de functionare: slefuire beton

Emisia de vibratii (an): 12,5 m/s?

Incertitudine (K): 2,5 m/s?

ENH101-9

CE-DECLARATIE DE CONFORMITATE
Model; PC5000C, PC5001C
Declaram pe propria raspundere ca acest produs este in
conformitate cu urmatoarele standarde si reglementari;
EN60745, EN55014, EN61000 in conformitate cu
directivele consiliului european 2004/108/CE, 98/37/CE.



CE2008

e

Tomoyasu Kato
Director

Producator responsabil:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONIA
Reprezentant autorizat in Europa:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLIA
GEB043-3

REGULI SPECIALE DE
SIGURANTA

NU permiteti comoditatii si familiarizarii cu produsul

(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca

respectarea stricta a normelor de securitate pentru

glefuitorul pentru beton. Daca folositi aceasta
masina incorect sau fara a respecta normele de
securitate, puteti suferi vatamari corporale grave.

Avertismente privind siguranta operatiei de polizare:

1. Aceasta masina electrica este destinata sa
functioneze ca un polizor cu discuri
diamantate pentru prelucrare in pozitie oblica.
Cititi toate avertismentele privind siguranta,
instructiunile, ilustratile si specificatiile
furnizate cu aceasta masina electrica.
Nerespectarea integrala a instructiunilor de mai
jos poate cauza electrocutari, incendii si/sau
vatamari corporale grave.

2. Cu aceasta masina electrica nu este
recomandata executarea operatiilor cum ar fi
polizarea cu discuri abrazive, sablarea,
curatarea cu peria de sarma, lustruirea si
debitarea. Operatiile pentru care aceasta masina
electrica nu a fost conceputa pot fi periculoase si
pot provoca vatamari corporale.

3. Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
la masina dumneavoastra electricd nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

4. Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu viteza maximé indicata pe
masina electrica. Accesorii utilizate la o viteza
superioara celei nominale se pot sparge si
imprastia.

5. Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se inscrie in
capacitatea nominala a masinii
dumneavoastra electrice. Accesoriile incorect
dimensionate nu pot fi protejate sau controlate in
mod adecvat.
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1.

Dimensiunea pentru ax a discurilor, flanselor
sau orice alt accesoriu trebuie sa se
potriveasca corespunzator pe arborele masinii
electrice.Accesoriile cu gauri pentru ax care nu
se potrivesc cu prinderile de montaj ale masinii
electrice, vor functiona dezechilibrat, vor vibra
excesiv si pot cauza pierderea controlului.

Nu folositi un accesoriu deteriorat. Inainte de
fiecare utilizare, inspectati accesoriul, cum ar
fi discurile diamantate pentru prelucrare in
pozitie oblica, cu privire la aschii si fisuri.
Daca scapati magina sau accesoriul,
inspectati-le cu privire la deteriorari sau
instalati un accesoriu intact. Dupa inspectarea
si instalarea unui accesoriu, pozitionati-va
impreuna cu vizitatorii la departare de planul
accesoriului rotativ gi porniti masina la turatia
maxima de mers in gol timp de un minut.
Accesoriile deteriorate se vor sparge in mod
normal pe durata acestui test.

Purtati echipamentul personal de protectie. in
functie de aplicatie, folositi o masca de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil sa
opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabild sa
filtreze particulele generate n timpul operatiei
respective. Expunerea prelungitad la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distanta sigura fata de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde in
zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele Dpiesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate in jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.

Tineti masina electrica numai de suprafetele
de apucare izolate atunci cand executati o
operatie la care accesoriul agchietor poate
intra in contact cu cabluri ascunse sau cu
propriul cablu. Contactul accesoriului agchietor
cu un cablu aflat sub tensiune poate pune sub
tensiune piesele metalice expuse ale masinii
electrice, rezultand in electrocutarea utilizatorului.
Pozitionati cablul la distantd de accesoriul
aflat in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul
poate fi taiat sau agatat si mana sau bratul
dumneavoastra pot fi trase in accesoriul aflat in
rotatie.



12. Nu asezati niciodatd magina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage
de masina electrica fara a o putea controla.
Nu Iasati magina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata Imbracdmintea, tragand
accesoriul spre corpul dumneavoastra.
Curatati in mod regulat fantele de ventilatie ale
masinii electrice. Ventilatorul motorului va aspira
praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.
Nu folositi masina electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.
Nu folositi accesorii care necesita agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.
Reculul gi avertismente aferente
Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau
agatarea unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui
alt accesoriu aflat in rotatie. Intepenirea sau agatarea
provoaca o oprire brusca a accesoriului aflat in rotatie,
ceea ce forteazd masina scdpatd de sub control in
directia opusa celei de rotire a accesoriului in punctul de
contact.
De exemplu, dacé un disc abraziv se intepeneste sau se
agatd in piesa de prelucrat, muchia discului care
patrunde in punctul de blocare poate "musca" din
suprafata materialului cauzand urcarea sau proiectarea
Tnapoi a discului. Discul poate sari sau nu catre utilizator,
in functie de directia de migcare a discului in punctul de
blocare. De asemenea, discurile abrazive se pot rupe n
aceste conditii.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masginii
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
a) Mentineti o priza ferma pe masina electrica si
pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi
intotdeauna manerul auxiliar, daca exista,
pentru a contracara in mod optim reculurile sau
momentul de torsiune reactiv din faza de
pornire. Utilizatorul poate contracara momentele
de torsiune reactive sau fortele de recul, daca fsi ia
masuri de precautie adecvate.

13.

14.

15.

16.

b) Nu va pozitionati niciodata maéana in
apropierea accesoriului aflat in rotatie.
Accesoriul poate recula peste mana
dumneavoastra.

c) Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va propulsa masina in directia opusa celei
de miscare a discului in punctul de blocare.
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d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.
e) Nu atasati o lama de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de fierastrau
dintata. Astfel de lame pot crea reculuri frecvente
si pierderea controlului.
Avertismente specifice privind siguranta operatiei
de polizare:
a) Utilizati numai tipurile de discuri care sunt
recomandate pentru scula dumneavoastra
electrica si aparatorile specifice proiectate
pentru discul selectat. Discurile pentru care scula
electrica nu a fost proiectatda nu pot fi protejate
adecvat si sunt nesigure.
b) Folositi intotdeauna flange de disc intacte, cu
dimensiuni si forma adecvate pentru discul
folosit. Flansele de disc adecvate fixeaza discul
reducand astfel posibilitatea de rupere a acestuia.
Avertizéri suplimentare de siguranta:
17. Instalati intotdeauna capacul de protectie
contra prafului inaintea utilizarii.
Fiti atenti sa nu deteriorati arborele, flanga (in
special suprafata de montaj) sau contrapiulita.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea discului.
Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.
inainte de utilizarea masinii pe piesa
propriu-zisa, lasati-o sa functioneze in gol
pentru un timp. Incercati sa identificati orice
vibratie sau oscilatie care ar putea indica o
instalare inadecvata sau un disc neechilibrat.
Aveti grija la scantei. Tineti masina astfel incat
scanteile sd nu se indrepte catre
dumneavoastra si alte persoane, sau catre
materiale inflamabile.
Nu lasati masina in functiune. Folositi magina
numai cénd o tineti cu mainile
Nu atingeti discul diamantat pentru prelucrare
in pozitie oblica imediat dupd executarea
lucrarii; aceasta poate fi extrem de fierbinte si
poate provoca arsuri ale pielii.
Asigurati-va intotdeauna ca scula este oprita
si deconectatd sau ca acumulatorii sunt
scoase inainte de a executa orice lucrari la
masina.
Respectati instructiunile producatorului cu
privire la montarea si utilizarea corecta a
discurilor. Manipulati si depozitati cu atentie
discurile.
Nu folositi reductii cu mufa sau adaptoare
separate pentru a adapta discuri cu gaura
mare.

18.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.



27. Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

Retineti ca discul continud sa se roteasca
dupa oprirea masinii.

Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere
conductoare, folositi un fintrerupator de
scurtcircuitare (30 mA) pentru a asigura
protectia utilizatorului.

Nu folositi magina pe materiale care contin
azbest.

28.

29.

30.

31. Nu folositi apa sau lubrifiant pentru polizare.

32. Aveti grija ca orificiile de ventilatie sa nu fie
acoperite cand lucrati in conditii cu degajare
de praf. Daca este necesara indepartarea
prafului, deconectati intai magina de la reteaua
de alimentare electricad (folositi obiecte
nemetalice) si evitati deteriorarea
componentelor interne.

AAVERTISMENT:

Utilizarea necorespunzatoare sau nerespectarea
regulilor din manualul de instructiuni poate cauza
vatamari personale grave

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNI

DESCRIERE FUNCTIONALA

/\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a o regla sau de
a verifica starea sa de functionare.

Actionarea intrerupatorului
Fig.1
AATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru masinile cu buton de blocare
Pentru a porni scula, apasati pur si simplu butonul
declangator (A). Eliberati butonul declangator pentru a
opri masina. Pentru operare continua, trageti butonul
declangator (A) si apoi apasati parghia de blocare (B).
Pentru a opri scula din pozitia blocata, trageti complet
butonul declangator (A) si apoi eliberati-.
Pentru masinile cu buton de deblocare
Pentru a preveni tragerea accidentala a butonului
declangator, este prevazuta o parghie de blocare.
Pentru a porni scula, apasati parghia de blocare (B) si
apoi trageti butonul declansator (A). Eliberati butonul
declangator pentru a opri scula.
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Pentru masinile cu buton de blocare si buton de
deblocare

Pentru a preveni tragerea accidentald a butonului
declangator, este prevazuta o parghie de blocare.
Pentru a porni masina, apasati parghia de blocare (B) si
apoi trageti butonul declangator (A). Eliberati butonul
declansator pentru a opri masina. Pentru operare
continud, apasati parghia de blocare (B), trageti butonul
declangator (A) si apoi apasati parghia de blocare mai
mult in interior (B). Pentru a opri masina din pozitia
blocata, trageti complet butonul declangator (A) si apoi
eliberati-I.

Functie electronica

Reglare constanta a vitezei

- Permite obtinerea unei finisari de calitate deoarece
viteza de rotatie este mentinutd constantda in
conditii de sarcina.
in plus, cand incércarea masinii depaseste limitele
admisibile, puterea aplicatd motorului este redusa
pentru a proteja motorul impotriva supraincalzirii.
Cand incarcarea revine la valori admisibile, masina
va functiona normal.

Functie de pornire lina

Pornire lina datorata suprimarii socului de pornire.
Lampa indicatoare
Fig.2
Lampa indicatoare este aprinsa verde atunci cand scula
este conectata. Daca lampa indicatoare nu se aprinde,
cablul de alimentare sau controlerul ar putea fi defecte.
Daca lampa indicatoare este aprinsa, dar scula nu
porneste chiar daca este pornita, perille de carbune ar
putea fi consumate sau controlerul, motorul sau
comutatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.
Protectia impotriva repornirii accidentale
Chiar daca parghia de blocare mentine butonul
declangator apasat (blocat in pozitie), aceasta nu
permite sculei sa reporneasca chiar daca aceasta este
conectata.
Tn acest timp, lampa indicatoare lumineazé intermitent in
rogsu si aratd ca dispozitivul de protectie Tmpotriva
repornirii accidentale este in functiune.
Pentru a anula protectia impotriva repornirii accidentale,
trageti complet parghia de blocare, apoi eliberati-o.

Slefuire plana (numai pentru PC5001C)

Fig.3

Pentru a nivela o suprafata, talpa slefuitorului trebuie sa
fie aliniatd cu discul diamantat. Rola frontald trebuie
reglata (folosind cheia inbus) in sus pana la nivelul
necesar pentru indepartarea adaosului de prelucrare
dorit.

Pentru a schimba cantitatea adaosului de prelucrare
(beton) de indepartat, slabiti suruburile cu cap
hexagonal inecat de la suportul talpii cu cheia inbus.
Ridicati sau coborati rola frontald pentru a regla distanta
dintre aceasta si discul diamantat. Diferenta reprezinta
adaosul de prelucrare. Fixati apoi suruburile cu cap



hexagonal inecat cu deosebita atentie.

Fig.4

NOTA:
Adaosul maxim de prelucrare trebuie sa fie mai
mic de 4,0 mm.

inclinarea talpii pentru o slefuire mai plana
(numai pentru PC5001C)

Fig.5

Pentru netezirea unei anumite rugozitati sau texturi a
suprafetei, este utila inclinarea talpii. Folositi cheia inbus
pentru a slabi cele doua suruburi cu cap hexagonal
fnecat care fixeaza talpa pe fiecare parte.

Folositi o cheie inbus pentru a cobori cele trei suruburi
cu cap hexagonal inecat de la talpa prin rotirea acestor
suruburi Tn sens orar pe talpa.

Fig.6

Folositi un vinclu sau o rigla pentru a obtine unghiul dorit
al talpii fata de discul diamantat. Fixati apoi cu atentie
suruburile cu cap hexagonal inecat pe fiecare parte a
talpii. Reglati centrul talpii langa disc astfel incat sa fie la
acelasi nivel cu discul.

Fig.7

NOTA:
Dupa reglarea talpii, rotiti cele trei suruburi cu cap
hexagonal inecat ale talpii in sens antiorar pana
cand capetele acestora ajung la acelasi nivel cu
fata posterioara a talpii. Rotiti cu grija, in caz
contrar talpa se va deregla.

Reglarea talpii pentru a compensa uzura
discului (numai pentru PC5001PC)

Prin utilizare indelungata, discul diamantat se va uza si
se va distanta astfel de suprafata de slefuit, rezultand o
reducere a performantelor. Verificati masina la fiecare 4
sau 5 ore de utilizare.

Daca suprafetele discului i talpii nu sunt aliniate, slabiti
cele doua suruburi cu cap hexagonal inecat care fixeaza
talpa. Rotiti cele trei suruburi cu cap hexagonal inecat de
pe talpa in sens orar si reglati talpa astfel incat sa fie la
nivelul suprafetei discului. Strangeti din nou ferm
suruburile cu cap hexagonal inecat pentru a fixa talpa si
apoi rotiti ugor suruburile cu cap hexagonal in sens
antiorar pentru a nu se slabi in timpul functionarii.

Reglarea capacului de protectie contra
prafului

Fig.8

Slabiti surubul si reglati nivelul periei capacului de
protectie contra prafului. Peria capacului de protectie
contra prafului trebuie sa ajungd la nivelul suprafetei
discului diamantat sau foarte putin peste (cand masina
este inversatd) 0,5 mm. Aspirarea va fi redusa daca
acestea nu sunt la aproximativ acelasi nivel. Dupa
reglare, asigurati-va ca strangeti ferm suruburile.

Pentru a regla capacul de protectie contra prafului,
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prindeti-l din exterior, rotiti- in sens orar pentru a-| ridica,
n sens antiorar pentru a-l cobori.

MONTARE
/A\ATENTIE:

Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati
deconectat-o de la retea Tnainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Montarea sau demontarea discului diamantat

Fig.9

Pentru a inlocui un disc diamantat uzat cu unul nou,
apasati parghia de blocare a axului pentru a imobiliza
axul, apoi desurubati contrapiulita in sens anti-orar cu
cheia pentru contrapiulita livrata.

Scoateti discul diamantat uzat.

Pentru a monta un disc nou, executati in ordine inversa
operatiile de demontare de mai sus.

La instalarea unui disc diamantat,

intotdeauna ca strangeti ferm contrapiulita.

asigurati-va

NOTA:

Discurile diamantate obignuite din comert nu
dispun de orificii de evacuare, astfel ca evacuarea
prafului este slaba. De asemenea, daca orificiul de
instalare nu are diametrul exact, masina va
produce vibratii care pot cauza accidente.
FOLOSITI INTOTDEAUNA UN DISC DIAMANTAT
MAKITA PENTRU PRELUCRARE IN POZITIE
OBLICA.

Inlocuirea periei capacului de protectie contra
prafului

Fig.10

Pentru a scoate peria capacului de protectie contra
prafului, prindeti un capat al periei capacului de protectie
contra prafului si trageti-o lent spre exterior.

Fig.11

Pentru a monta peria unui capac de protectie contra
prafului, puneti marginea exterioara a periei capacului
de protectie contra prafului in canalul acestuia.

Fig.12

Apoi desfaceti canalul. Cu canalul desfacut, introduceti
marginea interioard a periei capacului de protectie
contra prafului. Repetati aceasta operatiune si
introduceti toata partea ramasa.

Sac de praf

Fig.13

Pentru a monta sacul de praf, glisati-l peste portul de
evacuare a prafului. Intotdeauna asiguratj-va c ati glisat
sacul de praf pe portul de evacuare a prafului pana cand
acesta se opreste, astfel incat sa nu iasa in timpul
functionarii.

Tndepértat,i sacul de praf cand fincepe sa atinga
suprafata de aschiere. Aceasta inseamna céa este plin.



Daca nu goliti sacul, capacitatea de aspirare se va
reduce.

Conectarea unui aspirator

Fig.14

Daca doriti sa executati operatii de rindeluire curate,
conectati la magina dumneavoastra un aspirator Makita
dupa cum se vede in figura.

FUNCTIONARE

Fig.15

Folositi intotdeauna prinderea superioara (manerul
auxiliar) si strangeti ferm masina de aceasta si de
manerul de comutare, in timpul functionarii.

Rindeluirea in colturi
Pentru PC5000C

Slefuirea la nivel a colturilor este posibild dupa
demontarea busonului capacului de protectie contra
prafului.

Numai pentru PC5001C

Fig.16

nainte de a executa slefuirea la nivel a colturilor,
scoateti surubul hexagonal care fixeaza suportul rolei si
suportul talpii si apoi indepartati intreg suportul rolei.
Apoi, slabiti surubul cu cap hexagonal inecat si scoateti
busonul capacului de protectie contra prafului si reglati
capacul de protectie contra prafului in functie de
lucrarea de executat.

Fig.17
INTRETINERE

AATENTIE:
Asigurati-va c& ati oprit masina si ca ati
debrangat-o de la retea Tnainte de a efectua
operatiuni de verificare sau intretinere.

nlocuirea periilor de carbon

Fig.18

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie s& fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a indeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.19

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.
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ACCESORII
A\ATENTIE:
- Folositi  accesorile sau piesele auxiliare

recomandate pentru masina dumnavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatuinea pentru care au fost
concepute.
Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii
referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului local
de service Makita.
Discuri diamantate pentru prelucrare in pozitie
oblica (tip uscat)
Racord cu cot 32



DEUTSCH

Erklarung der Gesamtdarstellung

1-1. Blockierungshebel 6-1. Sechskantschlussel 9-3. Diamantscheibe

1-2. Schalter 6-2. Sechskantsteckschraube 9-4. Spindelarretierung

2-1. Anzeigenleuchte 7-1. Gleiche Hohe 13-1. Staubbeutel

3-1. Gleitschuh (nur fur PC5001C) 7-2. Anschlagwinkel oder Lineal 16-1. Staubschutzkappe

3-2. Sechskantschlissel 7-3. Sechskantsteckschraube 16-2. Rolle mit kompletter Halterung

3-3. Vordere Rolle 8-1. Heben 16-3. Sechskantsteckschraube
4-1. Sechskantsteckschraube 8-2. Niedriger 16-4. Sechskantschraube
4-2. Betrag an abgetragenem Werkstoff 8-3. Staubschutzmanschette 18-1. Grenzmarke
5-1. Fu 8-4. Schraube 19-1. Kohlenhalterdeckel
5-2. Sechskantschlissel 9-1. Sicherungsmutter 19-2. Schrauber
5-3. Sechskantsteckschraube 9-2. Sicherungsmutterschlissel
TECHNISCHE DATEN
Modell PC5000C PC5001C
Scheibendurchmesser 125 mm
Lochdurchmesser 22,23 mm
Spindelgewinde M14
Nenndrehzahl (n) / Leerlaufdrehzahl (No) 10.000 (min‘1)
Gesamtlange 437 mm 479 mm
Netto-Gewicht 4,0 kg 5,1 kg
Sicherheitsklasse 8y

< Aufgrund der laufenden Forschung und Entwicklung unterliegen die hier aufgefiihrten technischen Daten Veranderungen ohne

Hinweis

« Anm.: Die technischen Daten konnen fiir verschiedene Lander unterschiedlich sein.

« Gewicht entsprechend der EPTA-Vorgehensweise 01/2003

ENE002-1
Verwendungszweck
Das Werkzeug wurde fir das Hobeln von
Betonoberflachen entwickelt.

ENF002-1

Speisung

Das Werkzeug darf nur an eine entsprechende Quelle
mit der gleichen Spannung angeschlossen werden, wie
sie auf dem Typenschild aufgefiihrt wird, und es kann
nur mit Einphasen-Wechselstrom arbeiten. Es besitzt in
Ubereinstimmung mit den europdischen Normen eine
Zweifach-Isolierung, aufgrund dessen kann es aus
Steckdosen ohne Erdungsleiter gespeist werden.

Fiir Modell PC5000C
ENG102-1

Nur fiir europdische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerauschpegel, bestimmt
gemal EN60745-1:

Schalldruckpegel (Lya): 91 dB (A)

Schallleistungspegel (Lwa): 102 dB(A)

Abweichung (K): 3 dB (A)

Tragen Sie einen Gehdrschutz.
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ENG230-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745-1:
Arbeitsmodus: Schleifen von Beton
Schwingungsausgabe (ay) : 12,0 m/s?
Abweichung (K): 1,5 m/s?

(Vektorsumme dreier

Fiir Modell PC5001C
ENG102-1
Nur fiir europaische Lander
Gerausche
Die typischen A-bewerteten Gerduschpegel, bestimmt
gemanl EN60745-1:
Schalldruckpegel (Lpa): 89 dB (A)
Schallleistungspegel (Lwa): 100 dB(A)
Abweichung (K): 3 dB (A)
Tragen Sie einen Gehorschutz.
ENG230-1
Schwingung
Schwingungsgesamtwerte
Achsen) nach EN60745-1:
Arbeitsmodus: Schleifen von Beton
Schwingungsausgabe (ay) : 12,5 m/s?
Abweichung (K): 2,5 m/s?

(Vektorsumme dreier



ENH101-9

UBEREINSTIMMUNGSERKLARUNG MIT DEN
EU-NORMEN
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Besondere
Sicherheitsgrundsitze

Lassen Sie sich NIE durch Bequemlichkeit oder (aus
fortwahrendem Gebrauch gewonnener) Vertrautheit
mit dem Betonschleifer dazu verleiten, die
Sicherheitsregeln  fiir dieses Werkzeug zu
missachten. Wenn Sie dieses Werkzeug leichtsinnig
oder nicht ordnungsgemaR verwenden, kann es zu
schweren Verletzungen kommen.
Sicherheitshinweise zum Schleifbetrieb:

1. Dieses Elektrowerkzeug wurde fiir den Einsatz
als Schleifgerdt mit Spezial-Diamantscheiben
entwickelt. Machen Sie sich grindlich mit
allen Sicherheitshinweisen, Anweisungen,
Abbildungen und Spezifikationen vertraut, die
mit diesem Elektrowerkzeug geliefert wurden.
Wenn Sie nicht alle im Folgenden aufgefiihrten
Anweisungen befolgen, kann es zu
Stromschlagen, Branden und/oder schweren
Verletzungen kommen.

2. Arbeiten wie Schleifen mit Schleifscheiben,
Sand-Schleifpapier, Polieren mit
Drahtbiirstenscheiben oder Polierscheiben
und Arbeiten mit Trennscheiben diirfen mit
diesem Elektrowerkzeug nicht ausgefiihrt
werden. Bei Arbeiten, fir die das
Elektrowerkzeug nicht vorgesehen ist, kann es zu
gefahrlichen Situationen und zu schweren
Verletzungen kommen.
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Verwenden Sie ausschlieBlich Zubehorteile,
die vom Hersteller des Werkzeugs entwickelt
und empfohlen wurden. Nur weil sich
Zubehorteil an dem Elektrowerkzeug befestigen
lasst, garantiert das keine sichere Verwendung.
Die Nenndrehzahl des Zubehérs muss
mindestens der Héchstdrehzahl entsprechen,
die auf dem Elektrowerkzeug vermerkt ist.
Zubehor, das mit einer hoéheren als der
Nenndrehzahl betrieben wird, kann abbrechen
und herumgeschleudert werden.
AuBendurchmesser und Dicke des Zubehors

miissen innerhalb der Nennleistung des
Elektrowerkzeugs liegen. Zubehdér mit der
falschen GroBe kann nicht angemessen

abgeschirmt oder kontrolliert werden.

Die MaRe von Schleifscheiben, Flanschen und
sonstigen Zubehorteilen miissen exakt zu den
MaBen der Spindel des Elektrowerkzeugs
passen. Zubehorteile mit SpindellochmalRen, die
nicht exakt zu den MaRen der
Einspannvorrichtung  des  Elektrowerkzeugs
passen, fiihren zu Unwucht und zu GiberméaRigen
Vibrationen, wodurch es zum Verlust Uber die
Kontrolle des Werkzeugs kommen kann.
Verwenden Sie kein beschadigtes Zubehor.
Uberpriifen Sie vor jeder Verwendung
Zubehorteile wie beispielsweise
Spezial-Schleifscheiben auf Risse und
sonstige  Beschadigungen. Wenn das
Elektrowerkzeug oder ein Zubehér zu Boden
gefallen sein sollte, iiberpriifen Sie Werkzeug
und Zubehor auf Beschadigungen und
tauschen Sie ggf. beschadigte Teile gegen
unbeschiddigte Teile aus. Nachdem Sie
Zubehor liberpriift und montiert haben, lassen
Sie das Elektrowerkzeug eine Minute mit
maximaler Leerlaufdrehzahl laufen. Halten Sie
sich und Umstehende dabei vom rotierenden
Zubehorteil, und der Ebene dieses
Zubehorteils fern. Ein moglicherweise
beschadigtes Zubehor wird fir gewdhnlich bei
diesem Test bersten.

Tragen Sie eine personliche
Schutzausriistung. Verwenden Sie je nach
Anwendung Vollgesichtsschutz, Augenschutz

oder Schutzbrille. Tragen Sie soweit
erforderlich Staubmaske, Horschutz,
Handschuhe und Arbeitsschiirze, die kleine
Schleifteile oder Splitter abhélt. Der

Augenschutz muss umherfliegende Fremdkdrper
abhalten kénnen, die bei verschiedenen Arbeiten
entstehen.  Staub- oder Atemschutzmaske
missen den bei der Arbeit entstehenden Staub
filtern. Wenn Sie lange lautem Larm ausgesetzt
sind, kdnnen Sie einen Horverlust erleiden.



9.  Achten Sie bei anderen Personen auf sicheren
Abstand zu lhrem Arbeitsbereich. Jeder, der
den Arbeitsbereich betritt, muss eine
personliche Schutzausriistung tragen. Splitter
des Werkstlicks oder eines zerbrochenen
Zubehoérs  koénnen  umherfliegen  und  zu
Verletzungen auch auRerhalb des eigentlichen
Arbeitsbereichs fihren.

10. Halten Sie das Elektrowerkzeug nur an den
isolierten Griffflichen, wenn Sie einen
Vorgang ausfiihren, bei dem das

Schnittzubehor verborgene Kabel oder das
eigene Stromkabel beriihren kann. Der Kontakt
mit einem Strom fllhrenden Kabel setzt
hervorstehende Metallteile des Werkzeugs unter
Strom und flihrt zu einem Stromschlag beim
Bediener.

Halten Sie das Netzkabel von sich drehendem
Zubehor fern. Wenn Sie die Kontrolle Uber das
Elektrowerkzeug verlieren, kann das Netzkabel
durchtrennt oder erfasst werden und lhre Hand
oder Ihr Arm in das sich drehende Zubehor
geraten.

Legen Sie das Elektrowerkzeug niemals ab,
bevor das Zubehor vollig zum Stillstand
gekommen ist. Das sich drehende Zubehor kann
in Kontakt mit der Ablageflache geraten, wodurch
Sie die Kontrolle Uber das Elektrowerkzeug
verlieren kdnnen.

Lassen Sie das Elektrowerkzeug nicht laufen,
wahrend Sie es tragen. lhre Kleidung kann durch
zufalligen Kontakt mit dem sich drehenden
Zubehor erfasst werden, und das Zubehdr kann
sich in Ihren Kérper bohren.

Reinigen Sie regelmaBig die
Ventilations6ffnungen des Elektrowerkzeugs.
Der Motorventilator zieht Staub in das Gehause
hinein und eine UbermaRige Ansammlung von
Metallspanen kann elektrische Schlage
verursachen.

Verwenden Sie das Elektrowerkzeug nicht in
der Nahe brennbarer Materialien. Funken
kénnen diese Materialien entziinden.

Verwenden Sie kein Zubehor, fiir das fliissiges
Kiihimittel erforderlich ist. Die Verwendung von
Wasser oder anderen flissigen Kihlmitteln kann
zu einem elektrischen Schlag fiihren.
Riickschlage und zugehodrige Warnhinweise

Ein Rickschlag ist eine plotzliche Reaktion einer
verklemmten oder verfangenen rotierenden
Schleifscheibe, des Stiutzlagers, der Birste oder
anderen Zubehors. Durch Verklemmen oder Verfangen
kommt es zu einem plotzlichen Stillstand des
rotierenden Zubehdrs, sodass das Elektrowerkzeug in
entgegengesetzte Rotationsrichtung des Zubehdrs am
Punkt des Festlaufens gezwungen wird.

Wird eine Trennscheibe beispielsweise durch das
Werkstiick verklemmt, kann die Kante, die in den Punkt

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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des Verklemmens eindringt, in die Oberflaiche des

Materials eindringen, sodass die Scheibe ausschlagt.

Die Scheibe springt entweder in Ihre Richtung oder vom

Bediener weg, dies hangt von der Richtung der

Scheibenbewegung am Punkt des Verklemmens ab.

Unter diesen Umstanden kénnen Trennscheiben auch

brechen.

Rickschlage werden durch eine falsche Handhabung

des  Elektrowerkzeugs und/oder unsachgemafie

Bedienschritte oder "umstande verursacht und kénnen

durch die unten aufgefiihrten MaRnahmen vermieden

werden.
a) Halten Sie das Elektrowerkzeug gut fest und
bringen Sie Ihren Kérper und lhre Arme in eine
Position, in der Sie die Riickschlagkrifte
abfangen koénnen. Verwenden Sie, falls
vorhanden, immer den Hilfsgriff, um wahrend
des Anlaufens die beste Kontrolle bei
Riickschlagen oder Drehmomentreaktionen zu
haben. Der Bediener kann Drehmomentreaktionen
oder Ruckschlagkrafte am besten mit den
geeigneten Vorsichtsmafinahmen steuern.
b) Halten Sie lhre Hand niemals in der Ndhe des
rotierenden Zubehors. Das Zubehor kénnte Gber
lhre Hand zuriickschlagen.
c) Halten Sie Ihren Kérper nicht in dem Bereich
auf, in dem sich das Elektrowerkzeug im Fall
eines Riickschlags bewegen wiirde. Ein
Rickschlag treibt das Werkzeug in die
entegegengesetzte Richtung der
Scheibenbewegung am Punkt der Verfangens.
d) Arbeiten Sie besonders vorsichtig im
Bereich von Ecken, scharfen Kanten usw.
Verhindern Sie, dass das Zubehor vom
Werkstiick zuriickprallt und verklemmt. Das
rotierende Zubehor neigt bei Ecken, scharfen
Kanten oder wenn es abprallt dazu, sich zu
verklemmen. Dies verursacht einen Verlust der
Kontrolle oder Riickschlag.
e) Verwenden Sie kein Ketten- oder gezdhntes
Sageblatt. Solche Werkzeuge verursachen haufig
einen Rickschlag oder den Verlust der Kontrolle
Uiber das Elektrowerkzeug.

Besondere Sicherheitshinweise zu Schleifarbeiten:
a) Verwenden Sie ausschlieBlich die fiir dieses
Elektrowerkzeug zugelassenen Schleifkorper
und die fiir diese Schleifkdrper vorgesehene
Schutzhaube. Schleifkérper, die nicht fir das
Elektrowerkzeug vorgesehen sind, kénnen nicht

ausreichend abgeschirmt werden und sind
unsicher.
b) Verwenden Sie ausschlieBlich

unbeschadigte Scheibenflansche der
entsprechenden GréBe und Form fiir die zu
verwendende Schleifscheibe. Ein den
Vorschriften entsprechender Flansch stiitzt die
Schleifscheibe und verringern so die Gefahr eines
Berstens der Schleifscheibe.



Zusatzliche Sicherheitshinweise:
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Bringen Sie vor dem Betrieb immer die
Staubabdeckung an .

Achten Sie sorgféltig darauf, dass Spindel,
Flansch (insbesondere die Ansatzflache) oder
Sicherungsmutter nicht beschadigt werden.
Eine Beschadigung dieser Teile kann zu einem
Scheibenbruch fiihren.

Stellen Sie sicher, dass die Trennscheibe das
Werkstiick nicht beriihrt, bevor das Werkzeug
eingeschaltet wurde.

Bevor Sie das Werkzeug auf das zu
bearbeitende Werkstiick ansetzen, lassen Sie
es einige Zeit ohne Last laufen. Achten Sie auf
Vibrationen und Schlagen. Beides gibt
Aufschluss iiber eine schlecht ausgewuchtete
Scheibe oder kann auf einen nicht
fachgerechten Einbau deuten.

Nehmen Sie sich vor Funkenflug in Acht.
Halten Sie das Werkzeug so, dass Sie,
umstehende Personen oder leicht
entziindliche Materialien nicht von den Funken
getroffen werden.

Lassen Sie das Werkzeug nicht
unbeaufsichtigt laufen. Arbeiten Sie nur mit
ihm, wenn Sie es in der Hand halten.
Vermeiden Sie  eine Beriihrung der
Diamantscheibe = unmittelbar nach  der
Bearbeitung, weil sie dann noch sehr heiB ist
und Hautverbrennungen verursachen kann.
Schalten Sie das Werkzeug stets aus, ziehen
Sie den Netzstecker heraus oder entfernen Sie
den Akkublock, bevor Sie Arbeiten am
Werkzeug ausfiihren.

Befolgen Sie die Anweisungen des Herstellers
zur korrekten Montage und Verwendung der
Scheiben. Behandeln und lagern Sie die
Scheiben mit Sorgfalt.

Montieren Sie auf keinen Fall Schleifscheiben
mit zu groBem Lochdurchmesser mit Hilfe
gesonderter Reduzierbuchsen oder sonstiger
Adapter.

Verwenden Sie nur die fiir dieses Werkzeug
vorgeschriebenen Flansche.

Beachten Sie, dass sich die Scheibe nach dem
Ausschalten der Maschine noch weiterdreht.
Falls der Arbeitsplatz sehr heiB ist, feucht oder
durch leitfahigen Staub stark verschmutzt ist,
verwenden Sie einen Kurzschlussschalter (30
mA) zum Schutz des Bedieners.

Verwenden Sie dieses Werkzeug nicht zum
Schneiden von asbesthaltigen Materialien.
Verwenden Sie kein Wasser oder
Schleifschmiermittel.

Achten Sie beim Arbeiten unter staubigen
Bedingungen darauf, dass die
Ventilations6ffnungen nicht verstopfen. Sollte
die Beseitigung von Staub notwendig sein,
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trennen Sie das Werkzeug zuerst vom
Stromnetz (nichtmetallische Gegenstinde
verwenden), und vermeiden Sie eine
Beschidigung der Innenteile.

AWARNUNG:

Die FALSCHE VERWENDUNG oder Nichtbefolgung

der in dieser Anleitung aufgefiihrten

Sicherheitsgrundsitze kann ernste Verletzungen zur
Folge haben.

BEWAHREN SIE DIESE
ANWEISUNGEN AUF.

FUNKTIONSBESCHREIBUNG

/\ACHTUNG:
Uberzeugen Sie sich immer vor dem Einstellen
des Werkzeugs oder der Kontrolle seiner Funktion,
dass es abgeschaltet und der Stecker aus der
Dose gezogen ist.

Einschalten
Abb.1

/\ACHTUNG:
Kontrollieren Sie immer vor dem Anschluss des
Werkzeugs in die Steckdose, ob der Schalter
richtig funktioniert und nach dem Loslassen in die
ausgeschaltete Position zurtickkehrt.
Fiir Maschine mit Einschaltsperre
Betatigen Sie zum Starten des Werkzeugs einfach den
Ausldseschalter (A). Lassen Sie zum Ausschalten des
Werkzeugs den Ausldseschalter los. Betatigen Sie fir
einen Dauerbetrieb den Ausléseschalter (A) und
driicken Sie dann die Arretiertaste (B) hinein. Zum
Lésen der Arretierung missen Sie den Ausldseschalter
(A) bis zum Anschlag betatigen und anschlieRend
loslassen.
Fiir Maschine mit Ausschaltsperre
Um die versehentliche Betatigung der Ausldseschaltung
zu verhindern, ist das Werkzeug mit einer
Ausschaltsperre ausgestattet. Betatigen Sie zum Starten
des Werkzeugs den Ausléseschalter (A), wahrend Sie
die Arretiertaste (B) gedriickt halten. Lassen Sie zum
Ausschalten des Werkzeugs den Ausldseschalter los.
Fiir Maschine mit Ein- und Ausschaltsperre
Um die versehentliche Betatigung des
Ein/Aus-Schalters zu verhindern, ist das Werkzeug mit
einer Einschaltsperre ausgestattet. Um das Werkzeug
einzuschalten, halten Sie die Arretiertaste (B) gedrickt
und betatigen Sie den Ein/Aus-Schalter (A). Um das
Werkzeug auszuschalten, lassen den Ein/Aus-Schalter
los. Um das Werkzeug in den Dauerbetrieb zu schalten,
halten Sie die Arretiertaste (B) gedriickt, betatigen Sie
den Ein/Aus-Schalter (A) und driicken Sie anschlieRend
die Arretiertaste (B) weiter hinein. Um die



Schalterarretierung zu I6sen, driicken Sie den
Ein/Aus-Schalter(A) bis zum Anschlag hinein und lassen
Sie den Ein/Aus-Schalter anschlieRend los.

Elektronische Funktion

Regelung einer konstanten Geschwindigkeit

« Auch bei Belastung wird durch eine konstant
gehaltene Drehzahl eine saubere Schnittflache

erreicht.
Wenn die Last auf dem Werkzeug den erlaubten
Pegel Uberschreitet, wird auferdem die

Stromzufuhr an den Motor gedrosselt, um den
Motor vor Uberhitzung zu schiitzen. Wenn die Last
wieder auf den erlaubten Pegel absinkt, kann das
Werkzeug normal bedient werden.

Soft-Start-Funktion

Weiches Anlaufen auf Grund eines unterdriickten

Anlaufruckens.
Anzeigenleuchte
Abb.2
Die Anzeigen leuchtet griin, sobald das Werkzeug an
die Stromversorgung angeschlossen ist. Wenn die
Anzeige nicht leuchtet, kdnnen das Stromkabel oder der
Regler defekt sein. Wenn die Anzeige leuchtet und das
Werkzeug nicht startet, obwohl es eingeschaltet wird,
kénnen die Kohleblrsten verbraucht sein, oder der
Motor oder der Schalter sind defekt.
Sicherung vor unbeabsichtigtem Neustart
Auch wenn die Arretiertaste den Ausloseschalter
gedriickt halt (Einschaltposition), wird das Werkzeug
nicht erneut gestartet, wenn das Werkzeug an die
Stromversorgung angeschlossen wird.
Zu diesem Zeitpunkt flackert die Anzeige rot und zeigt
die Aktivierung des Schutzgerats zur Verhinderung
eines unbeabsichtigten Neustarts an.
Zum Aufheben der Sicherung vor unbeabsichtigtem
Neustart betatigen Sie den Ausléseschalter bis zum
Anschlag und lassen Sie ihn anschlieRend los.

Abschleifen (nur fiir PC5001C)

Abb.3

Zum Ebnen einer Oberflache muss der Gleitschuh des
Hobels an der Diamantscheibe ausgerichtet werden. Die
vordere Rolle muss (mit einem Sechskantschlissel)
aufwarts auf die Hohe eingestellt werden, die fiir den

gewlinschten Betrag an abgetragenem Werkstoff
erforderlich ist.
Um den Abtrag (Dicke der abzuschleifenden

Betonschicht) von der zu bearbeitenden Flache zu
andern, l6sen Sie mit Hilfe des Sechskantschliissels die
Inbusschrauben am Gleitschuhhalter. Heben bzw.
senken Sie die vordere Rolle, um den Abstand zur
Diamantscheibe einzustellen. Die Differenz ist der
Betrag an abgetragenem Werkstoff. Ziehen Sie dann die
Sechskantsteckschrauben sorgféltig wieder fest.

Abb.4
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ANMERKUNG:
Es sollten weniger
abgetragen werden.

als 4,0 mm Werkstoff

Kippen des Gleitschuhs fiir glattes
Abschleifen (nur fiir PC5001C)

Abb.5

Das Kippen des Gleitschuhs ist sinnvoll, um eine
Oberflachenrauheit oder Textur glatt zu entfernen. Lésen
Sie mit dem Sechskantschlissel die beiden
Sechskantsteckschrauben, die den Gleitschuh auf
beiden Seiten sichern.

Senken Sie mit Hilfe eines Inbusschlissels die drei
Inbusschrauben am Gleitschuh durch Drehen im
Uhrzeigersinn ab.

Abb.6

Verwenden Sie einen Anschlagwinkel oder ein Lineal,
um den gewiinschten Winkel des Gleitschuhs in Bezug
zur Diamantscheibe zu bestimmen. Ziehen Sie dann die
Sechskantsteckschrauben auf beiden Seiten des
Gleitschuhs sorgféltig wieder an. Stellen Sie die
Gleitschuhmitte neben der Scheibe so ein, dass sie sich
auf gleicher Hohe mit der Scheibe befindet.

Abb.7

ANMERKUNG:
Nach dem Einstellen des Gleitschuhs drehen Sie
die drei Inbusschrauben am Gleitschuh gegen den
Uhrzeigersinn, bis die Kopfe mit der Riickseite des
Gleitschuhs  abschlieRen. Gehen Sie dabei
vorsichtig vor, damit sich die Einstellung des
Gleitschuhs wahrend dieses Vorgangs nicht
verandert.

Einstellung des Gleitschuhs zum Ausgleich
der Scheibenabnutzung (nur fiir PC5001C)

Bei langerem Gebrauch nutzt sich die Diamantscheibe
ab, und es entsteht ein Abstand zur Hobeloberflache,
was die Leistung vermindert. Uberpriifen Sie das
Werkzeug alle 4 bis 5 Betriebsstunden.

Wenn die Oberflachen von Scheibe und Gleitschuh nicht
in derselben Ebene liegen, I0sen Sie die zwei
Inbusschrauben, mit denen der Gleitschuh gesichert ist.
Drehen Sie die drei Inbusschrauben am Gleitschuh im
Uhrzeigersinn, und stellen Sie den Gleitschuh auf diese
Weise plan mit der Scheibenoberflache ein. Ziehen Sie
die zwei Inbusschrauben, mit denen der Gleitschuh
gesichert ist, wieder ordnungsgemaf fest und drehen
Sie anschlieBend die Inbusschrauben entgegen den
Uhrzeigersinn, damit sich die Schrauben wéahrend des
Betriebs nicht 16sen.

Einstellen des Staubfiangers

Abb.8

Lésen Sie die Schraube und stellen Sie die Hohe der
Birste des Staubschutzes ein. Die Birste des
Staubschutzes sollte sich entweder in der gleichen
Ebene wie die Diamantscheibe oder leicht dartiber (0,5



mm) befinden (wenn das Werkzeug umgedreht wird).
Wenn Biirste und Scheibe nicht ungefahr in der gleichen
Ebene sind, erfolgen Staubaufnahme und -absaugung
nur ungeniigend. Uberprifen Sie nach dem
Einstellvorgang sicher, ob die Schraube
ordnungsgeman festgezogen wurde.

Stellen Sie die Hohe des Staubschutzes ein. Erfassen
Sie dazu den Staubschutz an der Auflenseite und
drehen Sie den Staubschutz im Uhrzeigersinn zum
Anheben bzw. entgegen dem Uhrzeigersinn zum
Absenken.

MONTAGE

/\ACHTUNG:
Ehe Sie am Werkzeug irgendwelche Arbeiten
beginnen, Uberzeugen Sie sich immer vorher, dass
es abgeschaltet und der Stecker aus der Dose
gezogen ist.

Montage und Demontage der Diamantscheibe
Abb.9

Um eine abgenutzte Diamantscheibe zu ersetzen,
driicken Sie die Spindelarretierung voll herein, um die
Spindel festzuhalten, und I6sen die Sicherungsmutter
durch Linksdrehung des mitgelieferten
Sicherungsmutterschlussels.

Entnehmen Sie die abgenutzte Diamantscheibe.

Zum Montieren einer neuen Scheibe fiihren Sie die oben
aufgefiihrten  Demontageschritte  in  umgekehrter
Reihenfolge aus.

Stellen Sie bei der Montage einer Diamantscheibe
unbedingt sicher, dass die Sicherungsmutter
ordnungsgeman festgezogen wurde.

ANMERKUNG:
Die gewdhnlichen, auf dem Markt erhaltlichen
Diamantscheiben haben keine Auslassoffnungen,
die Staubabsaugung ist also schwach. Wenn das
Montageloch auRerdem nicht den exakten
Durchmesser hat, kann das Werkzeug vibrieren,
was zu Unféllen fihren kann. VERWENDEN SIE
IMMER VERSETZTE DIAMANTSCHEIBEN VON
MAKITA .

Austausch der Staubschutzbiirste

Abb.10

Nehmen Sie die Staubschutzblrste vom Staubschutz ab,
indem Sie ein Ende der Biirste erfassen und die Biirste
langsam herausziehen.

Abb.11

Befestigen Sie eine Staubschutzbirste, indem Sie die
AuBenkante der Birste in die Rille im Staubschutz
einlegen.

Abb.12
Dehnen Sie die Rille anschlieRend auseinander. Setzen
Sie nun die Innenkante der Staubschutzbirste in die
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ausgedehnte Rille ein. Wiederholen Sie diesen Vorgang,
um die Burste vollstéandig einzulegen.

Staubbeutel

Abb.13

Schieben Sie den Staubsack auf den
Staubabsaugstutzen. Stellen Sie unbedingt sicher, dass
der Staubsack bis zum Anschlag (UGber den
Absaugstutzen gestllpt wird, damit sich der Staubsack
wahrend des Betriebs nicht 16st.

Sobald der Staubsack die zu bearbeitende Flache
beriihrt, nehmen Sie den Staubsack vom Werkzeug ab.
Wenn der Staubsack die zu bearbeitende Flache berihrt,
ist der Staubsack voll. Wenn Sie den Staubsack nicht
leeren, lasst die Staubaufnahme/-absaugung nach.

AnschlieBen eines Staubsaugers

Abb.14

Um gréRere Sauberkeit bei der Hobelarbeit zu erzielen,
schlieRen Sie einen Makita-Staubsauger an Ihr
Werkzeug an, wie in der Abbildung gezeigt.

ARBEIT

Abb.15

Nutzen Sie immer den oberen Griff (Zusatzgriff), und
erfassen Sie das Werkzeug wahrend der Arbeiten fest
am oberen Griff und am Schaltergriff.

Hobeln in Ecken

Fiir PC5000C

Das Planschleifen von Ecken ist nur mit demontierter
Staubschutzkappe mdéglich.

Nur fiir PC5001C

Abb.16

Vor dem Planschleifen in Ecken schrauben Sie die
Sechskantschraube heraus, mit der Rollenhalter und
Gleitschuhhalter befestigt sind, und nehmen Sie
anschliefend den kompletten Rollenhalter ab.

Lésen Sie anschlieend die Inbusschraube, nehmen Sie
die Staubschutzkappe ab wund bringen Sie den
Staubschutz in eine fiir die vorgesehenen Arbeiten
geeignete Position.

Abb.17

WARTUNG

/\ACHTUNG:
Bevor Sie mit der Kontrolle oder Wartung des
Werkzeugs beginnen, liberzeugen Sie sich immer,
dass es ausgeschaltet und der Stecker aus der
Steckdose herausgezogen ist.

Kohlenwechsel

Abb.18

Nehmen Sie die Kohlen regelmaRig heraus und
wechseln Sie sie. Wenn sie bis zur Grenzmarke
verbraucht sind, miissen sie ausgewechselt werden. Die
Kohlen mussen sauber sein und locker in ihre Halter
hineinfallen. Die beiden Kohlen missen gleichzeitig



ausgewechselt werden. Verwenden Sie ausschlieRlich
gleiche Kohlen.

Schrauben Sie mit einem Schraubenzieher den
Kohlenhalterdeckel ab. Wechseln Sie die
verschlissenen Kohlen, legen Sie neue ein und
schrauben Sie den Deckel wieder auf.

Abb.19

Zur  Aufrechterhaltung der  SICHERHEIT  und
ZUVERLASSIGKEIT des Produkts miissen die
Reparaturen und alle Wartungen und Einstellungen von
den autorisierten Servicestellen der Firma Makita und
unter Verwendung der Ersatztele von Makita
durchgefiihrt werden.

ZUBEHOR

/\ACHTUNG:
Fir Ihr Werkzeug Makita, das in dieser Anleitung
beschrieben ist, empfehlen wir folgende
Zubehorteile und Aufsatze zu verwenden. Bei der
Verwendung anderer Zubehorteile oder Aufsatze
kann die Verletzungsgefahr fir Personen drohen.
Die Zubehorteile und Aufsatze durfen nur fir ihre
festgelegten Zwecke verwendet werden.
Wenn Sie nahere Informationen bezliglich dieses
Zubehdrs bendétigen, wenden Sie sich bitte an lhre
ortliche Servicestelle der Firma Makita.
Versetzte Diamantscheibe (Trockentyp)
Bogenrohrverbindung 32

35



MAGYAR

Az altalanos nézet magyarazata

1-1. Zarretesz 6-1. Imbuszkulcs
1-2. Kapcsold kioldégomb 6-2. Imbuszcsavar
2-1. Jelz6lampa 7-1. Ugyanaz a szint

Haromszégvonalzé vagy vonalzd

9-3. Gyémanttarcsa
9-4. Tengelyretesz
13-1. Porzsak

16-1. Porfogd fedele
16-2. A teljes gorgétartd
16-3. Imbuszcsavar
16-4. Hatlapfejli csavar
18-1. Hatarjelzés

19-1. Kefetarté sapka
19-2. Csavarbehajtd

3-1. Alaplemez (csak PC5001C) 7-2.

3-2. Imbuszkulcs 7-3. Imbuszcsavar

3-3. Ellilsé gorgd 8-1. Felemelés

4-1. Imbuszcsavar 8-2. Alacsonyabb

4-2. Eltavolitand6 anyagmennyiség 8-3. Porfogo

5-1. Alaplemez 8-4. Csavar

5-2. Imbuszkulcs 9-1. Rdgzitéanya

5-3. Imbuszcsavar 9-2. Rdgzitéanya kulcsa

RESZLETES LEIRAS

Modell PC5000C PC5001C
Tarcsa atméréje 125 mm
Furat atméréje 22,23 mm
Orsémenet M14
Névleges fordulatszam (n) / Uresjarati fordulatszam (No) 10 000 (min‘1)
Teljes hossz 437 mm 479 mm
Tiszta tdmeg 4,0 kg 5,1 kg

Biztonsagi osztaly

B

« Folyamatos kutato-

» Megjegyzés: A tulajdonsagok orszagrol orszagra kiilonbozhetnek.

« Suly, az EPTA 01/2003 eljaras szerint

ENE002-1
Rendeltetésszerii hasznalat

A szerszam betonfellletek gyalulasara szolgal.
ENF002-1

Tapegység

A szerszam csak a névtablan feltlintetett fesziltségd,
egyfazisu véltakozofesziltségl halézathoz
csatlakoztathaté. A szerszam az eurdpai szabvanyok
szerinti kettés szigeteléssel van ellatva, igy taplalhato
foldelévezeték nélkili csatlakozdaljzatbol is.

A modellhez PC5000C
ENG102-1

Csak europai orszagokra vonatkozéan

Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-1 szerint

meghatarozva:
Hangnyomasszint (L,a) : 91 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lwa) : 102 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.
ENG230-1

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyli vektordsszeg) az
EN60745-1-1 szerint lett meghatarozva:
Munka méd: beton csiszolasa
Vibracio kibocsatas (an) : 12,0 m/s?
Bizonytalansag (K): 1,5 m/s’
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és fejlesztéprogramunk eredményeként az itt felsorolt tulajdonsagok figyelmeztetés nélkil megvaltozhatnak.

A modellhez PC5001C
ENG102-1

Csak europai orszagokra vonatkozéan

Zaj

A tipikus A-sulyozasu zajszint, a EN60745-1 szerint

meghatarozva:
Hangnyomasszint (Lpa) : 89 dB (A)
Hangteljesitményszint (Lw,) : 100 dB(A)
Bizonytalansag (K) : 3 dB(A)

Viseljen fiilvédoét.
ENG230-1

Vibracio
A vibracio teljes értéke (haromtengelyl vektorésszeg) az
EN60745-1-1 szerint lett meghatarozva:

Munka méd: beton csiszolasa

Vibracio kibocsatas (an) : 12,5 m/s?

Bizonytalansag (K): 2,5 m/s’

ENH101-9

Az Eurépai Kézosség (EC) elbirasainak valé
megfelelési nyilatkozat
Tipus; PC5000C, PC5001C
A kizardlagos felel6sséglinkre kijelentjlik, hogy ezen
termék megfelel a kdvetkez6 szabvanyok eldirasainak;
EN60745, EN55014, EN61000, a Tanacs 2004/108/EEC,
98/37/EC direktivaival 6sszhangban.
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Tomoyasu Kato
lgazgato

Felelés gyarto:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPAN
Hivatalos képviselé Eurépaban:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ENGLAND
GEB043-3

Kilonleges biztonsagi szabalyok
NE HAGYJA, hogy (a termék tobbszori
hasznalatabol ered6) kényelem és megszokas valtsa
fel a betoncsiszol6 biztonsagi eléirasainak szigoru
betartasat. Ha ezt a szerszamot felelétleniil és
helyteleniil hasznalja, akkor komoly személyi
sériiléseket szenvedhet.
Biztonsagi eléirasok a
vonatkozoéan:

1. Ez az elektromos szerszam csiszolasra szolgal
gyémanttarcsak segitségével. Olvassa el az
osszes, ezen elektromos szerszamhoz
mellékelt biztonsagi figyelmeztetést, utasitast,
illusztraciot és specifikaciot. A kdvetkezékben
leit  utasitasok figyelmen kivil hagyasa
elektromos aramiitést, tluzet és/vagy komoly
sérllést eredményezhet.

2. Csiszolotarcsakkal végzett koszorilési,
csiszolasi drétkefézési, polirozasi vagy vagasi
miiveletek végzése nem javasolt ezzel az
elektromos szerszammal. Az olyan miveletek
végzése, amelyekre az elektromos szerszam nem
lett tervezve, veszélyhelyzeteket okozhat, és
személyi sérliléseket eredményezhet.

3. Ne hasznaljon olyan kiegészitéket, amelyeket
nem specialisan erre a célra lettek tervezve és
a szerszam gyartéja nem javasolta azok
hasznalatat. Az, hogy a kiegészit®
hozzakapcsolhaté a szerszamhoz, még nem
biztositja a biztonsagos mikddést.

4. A kiegészitd névleges sebessége legalabb
akkora kell legyen, mint a szerszamon
megadott legmagasabb sebességérték. A
névleges sebességuknél magasabb sebességen
miikodd kiegésziték osszetorhetnek és
szétrepllhetnek.

5. A kiegészité kiils6 atmérdje és vastagsaga a
szerszam kapacitasanak hatarain beliil kell
legyenek. A nem megfeleld méretli kiegészitéket
nem lehet megfeleléen védeni és iranyitani.

6. A tarcsak, illesztoperemek vagy barmely mas
kiegészit6 tengelyfuratanak pontosan kell
illeszkednie az elektromos szerszam orséjara.

csiszolasi miiveletre
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Azok a kiegésziték, amelyek tengelynyilasa nem
illeszkedik az elektromos szerszamra
felszereléskor, az  elektromos  szerszam
egyensulyvesztését, tulsagos rezgését és az
ellendrzés elveszitését okozhatjak.

7. Ne hasznaljon sériilt kiegészitéket. Minden
egyes hasznalat el6tt nézze at az olyan
kiegészitoket, mint pl. a gyémanttarcsak,
forgacsok és repedések tekintetében. Ha az
elektromos szerszam kiegészitéje leesett,
vizsgalja at azt a sériilések tekintetében, vagy
szereljen fel egy sériilésmentes kiegészitét. A
kiegészito atvizsgalasa és felszerelése utan
On és a kozelben allok menjenek tavol a forgé
kiegészité sikjatol, majd miikddtesse a
szerszamot a maximalis terhelés nélkili
sebességen egy percen at. A sériilt kiegésziték
altalaban 6sszetornek ezen tesztidétartam alatt.

8. Viseljen személyi védelmi eszkozoket. A
megmunkalas fiiggvényében vegyen fel
arcvédot, szemvédot vagy védoészemiiveget.
Ha sziikséges, vegyen fel pormaszkot,
fiilvédot, kesztyiit és olyan koétényt, amely
képes megfogni a csiszoléanyagbél vagy a
munkadarabbél szarmazo kisméretii
darabokat. A szemvéddnek képesnek kell lennie
megfogni a kiildnb6zé miiveletek soran keletkez6
repllé térmelékdarabokat. A pormaszknak vagy a
légzbkésziiléknek képesnek kell lennie a mivelet
soran keletkez6 részecskék kiszlrésére. A

hosszabb ideig tartd nagyintenzitasu zaj
hallaskarosodast okozhat.
9. A kornyezetében tartézkodék alljanak

biztonsagos tavolsagra a munkateriilettol.
Barkinek, aki a munkateriiletre Iép, személyi
védelmi eszkozoket kell felvennie. A
munkadarabbdl vagy egy széttort kiegészitébdl
szarmazo darabok szétrepulhetnek és
sériiléseket okozhatnak a szerszam hasznalati
helye mogotti tertleten.
Tartsa az elektromos szerszamot a szigetelt
markolasi feliileteinél fogva amikor olyan
miiveletet végez, amelyben fennall a veszélye,
hogy a vagoszerszam rejtett vezetékekbe vagy
sajat csatlakozézsinérjaba (itkozhet. "EI5"
vezetékekkel valo érintkezéskor a szerszam fém
alkatrészei is aram ala keriilnek és megrazhatjak
a kezel6t.
A csatlakozozsinért ugy vezesse, hogy ne
legyen a forgé szerszam kozelében. Ha
elvesziti az iranyitast a szerszam felett ,a zsinér
behuzhatja a kezét vagy a karjat a forgo
szerszamba.
12. Soha ne fektesse le az elektromos gépet addig,
amig az teljesen meg nem allt. A forgd szerszam
beakadhat a fellletbe, és iranyithatatlanna valhat.

10.



13. Ne mikodtesse a szerszamot amikor az
oldalanal viszi. Ha a szerszam véletleniil Onhéz
ér, elkaphatja a ruhajat, és a szerszam a testébe
hatolhat.
Rendszeresen tisztitsa meg az elektromos
szerszam szell6zonyilasait. A motor ventillatora
beszivja a port a készllék belsejébe, és a fémpor
tulzott felhalmozdédasa veszélyes elektromos
koérulményeket teremthet.
Ne miikodtesse az elektromos szerszamot
gyulékony anyagok kozelében. A szikrak
felgyujthatjak ezeket az anyagokat.
Ne hasznaljon olyan kiegészitoket,
amelyekhez folyékony hiitokézeg sziikséges.
Viz vagy mas folyadék hasznalata révidzarlatot
vagy aramutést okozhat.
A visszarugasra és hasonlé jelenségekre vonatkozo
figyelmeztetések
A visszarigas a szerszam hirtelen reakcidja a beszorult
vagy elakadt forgotarcsara, alatéttalpra, kefére vagy
mas kiegészitére. A beszorulas vagy az elakadas a
forgd kiegészité hirtelen megallasat okozza, amely
ahhoz vezet, hogy az iranyithatatlanna valt elektromos
szerszam a forgasi irdnnyal ellentétes iranyba mozdul el
a megakadasi pontban.
Példaul ha a csiszoldkorong beakad vagy beszorul a
munkadarabba, a tarcsa széle a beszorulas pontjaban
bevajhatja magat az anyag felszinébe, mialtal a tarcsa
kimaszik vagy kiugrik. A tarcsa a kezel§ felé az
ellenkez6 iranyba is ugorhat, a tarcsa mozgasanak
iranyatél  fuggéen a beszoruldsi pontban. A
csiszolotarcsak Ossze is torhetnek ilyen kérdlmények
kozott.
A visszarigas az elektromos szerszam helytelen
hasznalatanak és/vagy a hibds megmunkalasi
eljarasnak az eredménye és az alabb leirt
dvintézkedések betartasaval elkerilhetd.
a) Fogja stabilan az elektromos szerszamot
mindkét kezével és iranyitsa ugy a karjait, hogy
ellen tudjon allni a visszarugaskor fellépd
eréknek. Mindig hasznalja a kisegité fogantyut,
ha van, hogy maximalisan ura legyen a gépnek
visszarugaskor, vagy a bekapcsolaskor fellépé
nyomatékreakciokor. A kezel6 uralhatia a
nyomatékreakcidkat és visszarugaskor fellépé
eréket, ha megteszi a megfeleld ovintézkedéseket.
b) Soha ne tegye a kezét a forgd kiegészitd
kozelébe. A kiegészitd visszarughat a kezein at.
c) Ne iranyitsa a testét arra a teriiletre, amerre
az elektromos szerszam visszarugaskor
mozoghat. A visszarigas a szerszamot a tarcsa
beszoruldsi pontbeli ~mozgasanak iranyaval
ellentétesen fogja forgatni.
d) Legyen kiilondsen ovatos sarkok, éles
szélek, stb. megmunkalasakor. Keriilje el a
kiegészit6 pattogasat vagy megugrasat. A
sarkok, éles szélek vagy a pattogas hatasara a
forgd kiegészitd kiugorhat, az iranyitas elvesztését

14.

15.

16.
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vagy visszarugast okozva.
e) Ne szereljen fel fafaragé flirészlapot vagy
fogazott fiirészlapot. Ezek a lapok gyakran a
szerszam  visszarugasat és az iranyitas
elvesztését okozzak.
Specialis biztonsagi el6irasok a csiszolasi miiveletre
vonatkozoéan:
a) Csak az elektromos szerszamahoz javasolt
csiszolétarcsat hasznalja és a kivalasztott
tarcsahoz jaré tarcsavédét. Azok a tarcsak,
amelyek nem talalnak az elektromos szerszamhoz,
nem védhetdk megfeleléen és nem biztonsagosak.
b) Mindig csak sériilésmentes illesztéperemet
hasznaljon a tarcsahoz, melynek mérete és
alakja megfelelé a kivalasztott tarcsahoz. A
megfeleld illesztéperemek megtamasztjgdk a
korongot, ezzel csokkentve a tarcsa torésének
valdszinlségét.
Kiegészit6 biztonsagi figyelmeztetések:
17. Szerelje fel a porfogot a
megkezdése elétt.
Legyen 6vatos, ne rongalja meg az orsét, az
illesztéperemet (kiilondésen annak szerelési
feliiletét) vagy a rogzitéanyat. Ezen
alkatrészek karosodasa a tarcsa torését
okozhatja.
Ellenérizze, hogy a tarcsa nem ér
munkadarabhoz, mielétt bekapcsolja
szerszamot.
Miel6tt hasznalja a szerszamot a tényleges
munkadarabon, hagyja jarni egy kicsit.
Figyelie a rezgéseket vagy imbolygast,
amelyek rosszul felszerelt vagy rosszul
kiegyensulyozott tarcsara utalhatnak.
Figyeljen oda a repiilé szikrara. Tartsa ugy a
szerszamot, hogy a szikrak Ontdl, mas
személyektél vagy gyulékony anyagoktol
elfelé repiiljenek.

hasznalat

18.

19. a

a

20.

21.

22. Ne hagyja a szerszamot bekapcsolva. Csak
kézben tartva hasznalja a szerszamot.

23. Ne érjen a gyémanttarcsahoz kozvetleniil a
munkavégzést kovetéen; az rendkiviil forré
lehet és megégetheti a borét.

24. Minden esetben ellendrizze, hogy a szerszam

akkumulator
barmilyen

ki van kapcsolva és az
eltavolitasra kerult, miel6tt
miiveletet végez a szerszamon.
Kovesse a gyarté utmutatasait a tarcsak
helyes felszerelését és hasznalatat illetéen.
Koriiltekintéen kezelje és tarolja a tarcsakat.
Ne hasznaljon kiilon szikit6hiivelyeket vagy
adaptereket a nagy furattal rendelkez6 tarcsak
illesztéséhez.

Csak a szerszamhoz
illesztéperemeket hasznalja.
Figyeljen oda arra, hogy a tarcsa tovabb forog
a szerszam kikapcsolasa utan.

25.

26.

27. engedélyezett

28.



29. Ha a munkahely kiilonésen meleg és paras,
vagy elektromosan vezet6 porral szennyezett,
hasznaljon rovidzarlati megszakitét (30 mA) a

biztonsagos miikodés érdekében.

30. Ne hasznalja a szerszamot azbesztet
tartalmazé anyagokon.

31. Ne hasznaljon vizet vagy csiszolasi
kendanyagot.

32. Ugyeljen ra, hogy a szellézényilasok tisztak

legyenek, ha poros kérnyezetben dolgozik. Ha
el kell tavolitania a port, elébb huzza ki a
szerszamot a fali csatlakozébél (ehhez ne
hasznaljon fémbdl késziilt targyakat) és
keriilje el a bels6 alkatrészek sériilését.

AFIGYELMEZTETES:

Az ebben a hasznalati utasitasban k6zolt szabalyok
ELKERULESE vagy be nem tartasa komoly személyi
sériilést eredményezhet.

ORIZZE MEG EZEKET AZ
UTASITASOKAT

MUKODESI LEIRAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
mielétt ellenérzi vagy bedllitja azt.

A kapcsol6 hasznalata

Fig.1

AAVIGYAZAT:
A szerszam hadlézatra csatlakoztatasa el6tt mindig
ellenérizze hogy a kapcsold kioldégombja

megfeleléen mozog és visszatér a kikapcsolt

(OFF) allapotba elengedése utan.
Reteszkapcsoléval felszerelt szerszam
A szerszam bekapcsolasahoz egyszerlien hizza meg a
kioldokapcsolét (A). Engedje fel a kioldokapcsolot a
ledllitdshoz. A folyamatos mikddtetéshez hizza meg a
kioldokapcsolét (A), majd nyomja be a reteszelSkart. A
szerszam kikapcsolasahoz reteszelt allasbol teljesen
hlzza be a kioldékapcsolot (A), majd engedije fel.
Kireteszel6kapcsoldval felszerelt szerszam
A kioldokapcsold véletlen meghlzasanak elkerilésére
egy reteszelékar van felszerelve. A szerszam
beinditdsahoz nyomja be a reteszel6kart (B) és huzza
meg a kioldékapcsolot (A). Engedie fel a kioldokapcsolot
a ledllitashoz.
Reteszkapcsolodval és kireteszel6kapcsoloval
felszerelt szerszam
A kioldékapcsolo véletlen meghuzasanak elkerlilésére
egy reteszel6kar van felszerelve. A szerszam
beinditdsahoz nyomja be a reteszel6kart (B) és hlzza
meg a kioldékapcsolét (A). Engedie fel a kiolddkapcsolot
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a ledllitashoz. A folyamatos mikddtetéshez nyomja be a
reteszel6kart (B), hlizza meg a kioldokapcsolét (A), majd
nyomja be tovabb reteszel6kart (B). A szerszam
kikapcsolasahoz reteszelt allasbdl teljesen hizza be a
kioldékapcsolot (A), majd engedje fel.

Elektronikus funkcié

Allandé fordulatszam-szabalyozas

. Lehetévé vélik a finommegmunkalds, mert a
fordulatszam még terhelés alatt is allandé marad.
Tovabba, amikor a terhelés a szerszamon
meghaladja a megengedett értéket, a motor
teljesitménye korlatozoédik, hogy megvédje a
motort a tdlheviléstél. Amikor a terhelés a
megengedett szint ald csokkent, a szerszam
visszaall a normal mikédésre.

Lagyinditas
Lagyinditas az elfojtott indulasi 16kés miatt.

Jelzélampa

Fig.2

A z0ld jelz6lampa kigyullad, amikor a szerszam

csatlakoztatva van az aramforrashoz. Ha jelzélampa

nem gyullad ki, akkor a halézati kabel vagy a vezérlé

meghibasodhatott. Ha a jelz6lampa vilagit, de a

szerszdm mégsem indul be, még akkor sem, ha a

szerszamot  bekapcsolja, akkor a  szénkefék

elhasznalédhattak vagy az elektromos aramkér, a motor,

vagy a KI-BE kapcsolé meghibasodhatott.

Nem szandékos ujrainditasi megfigyelés

Ha a reteszelé kar lenyomva tarja az inditékapcsolot

(zar6 pozicid), akkor nem engedélyezi a szerszam

Ujrainditasat, akkor se, ha azt aramra csatlakoztatja.

Ekkor a jelz6lampa pirosan villog, jelezvén, hogy a nem

szandékos Ujrainditasi megfigyel6 szerkezet be van

kapcsolva.

A nem szandékos Ujrainditasi megfigyel® kikapcsolasara,

teljesen huzza be az inditékapcsolét, majd engedje el.

Szintez6 gyalulas (csak PC5001C)

Fig.3

Felllet gyalulasahoz a gyalu alaplemezét hozza kell
igazitani a gyémanttarcsahoz. Az elllsé gorgét be kell
allitani (egy imbuszkulccsal) olyan szintre, amely
megfelel az eltavolitani kivant anyagmennyiségnek.

Az eltavolitani kivant anyag (beton) mennyiségének
megvaltoztatasahoz lazitsa meg az imbuszcsavarokat
az alaplemez tartéjan egy imbuszkulccsal. Emelje fel
vagy engedje le az ellils6 gorgét a kozte és a
gyémanttarcsa kdzotti hézag beallitasahoz. A kilénbség
az eltavolitandd anyag mennyisége. Ezutan nagyon
alaposan huzza meg az imbuszcsavart.

Fig.4
MEGJEGYZES:

A maximdlisan eltavolithaté anyag kevesebb kell
legyen, mint 4,0 mm.



Alaplemez dontése simabb csiszolashoz
(csak PC5001C)

Fig.5

Adott fellleti érdességli vagy texturaju anyag sima
eltavolitasat elésegiti az alaplemez megdontése. Ezutan
az imbuszkulccsal lazitsa meg az alaplemezt rogzitd két
imbuszcsavart a két oldalon.

Egy imbuszkulccsal engedije le a harom imbuszcsavart
az alaplemezen, azokat az alaplemezen az éramutaté
jarasanak iranyaba elforgatva.

Fig.6

Egy haromszogvonalzé vagy egy vonalzé segitségével
dllitsa be az alaplemez szdgét a gyémanttarcsahoz
képest. Ezutan nagyon odafigyelve huzza meg az
imbuszcsavarokat az alaplemez minden oldalan. Allitsa
be az alaplemez kbdzepét a tarcsa kdrnyezetében ugy,
hogy a tarcsaval egy szintben legyen.

Fig.7

MEGJEGYZES:
Az alaplemez bedllitAsa utan forgassa az
alaplemezen taldlhaté harom imbuszcsavart az
o6ramutatd jarasaval ellentétes iranyba, amig a
fejik egy szintbe nem keril az alaplemez
hatoldalaval. Ovatosan forgassa, mert az
alaplemez bedllitdsa elmozdulhat.

Az alaplemez beallitasa a tarcsa kopasanak
kompenzalasara (csak PC5001C)

Hosszabb idejli hasznalat soran a gyémanttarcsa
elkopik, igy hézag képzédik kozte és a gyalufelulet
kozott, ami rontia a teljesitményt. Ellen6rizze a
szerszamot minden 4 vagy 5 6ra hasznalat utan.

Ha a tarcsa és az alaplemez fellilete nincs egymashoz
igazitva, lazitsa meg az alaplemezt rogzité két
imbuszcsavart. Forgassa el az alaplemezen talalhato
harom imbuszcsavart az 6ramutaté jarasanak iranyaba
és allitsa be az alaplemezt, hogy egy szintben legyen a
tarcsa fellletével. Hizza meg Ujra az alaplemezt régzité
imbuszcsavarokat és  kissé csavarja el az
imbuszcsavarokat az 6ramutatd jarasaval ellentétes
iranyaba, hogy az imbuszcsavarok ne lazuljanak ki a
hasznalat soran.

A porfog6 beallitasa

Fig.8

Lazitsa meg a csavart és allitsa be a porfogé keféjének
magassagat. A porfogd keféjének a gyémanttarcsa
fellletével egy szintben, vagy (felforditott szerszamnal)
kissé (0,5 mm-rel) afolétt kell lennie. A szivas/felszedés
elégtelen lesz, ha nincsenek egy szintben. A bedllitas
utan ne felejtse el szorosan meghuzni a csavart.

A bedllitashoz fogja meg a porfogd kilsé részét és
forditsa el az oramutaté jardsanak iranyaban a
felemeléshez, vagy azzal ellentétesen e leengedéshez.
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OSSZESZERELES

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjon meg a szerszam kikapcsolt
és a halézathoz nem csatlakoztatott allapotardl
miel6étt barmilyen munkalatot végezne rajta.

A gyémanttarcsa felszerelése és eltavolitasa
Fig.9

Az elhasznalédott gyémanttarcsa Ujra cseréléséhez
nyomja be a tengelyreteszt a tengely rogzitéséhez, majd
lazitsa meg a rogzitéanyat az o6ramutatéd jarasaval
ellentétes iranyban a mellékelt rogzitéanya kulccsal.
Vegye le az elhasznalédott gyémanttarcsat.

Az Uj tarcsa felszerelésekor kdvesse a fenti leszerelési
eljarast forditott sorrendben.

A gyémanttarcsa felszerelésekor mindig Ugyeljen ra,
hogy szorosan meghuzza a rogzitanyat.

MEGJEGYZES:
A kereskedelemben
gyémanttarcsak

kaphaté hagyomanyos
nem rendelkeznek
szivonyilasokkal, igy a porelszivds gyenge.
Emellett, ha a szereléfurat nem pontosan a
megfelel6 méretli, a szerszam rezegni fog ami
balesetekhez vezethet. MINDIG MAKITA
GYEMANTTARCSAT HASZNALJON.

A porfog6 keféjének cseréje

Fig.10

A porfogo keféjének leszereléséhez a porfogordl, fogja
meg a porfogd keféjének végét, és lassan vegye ki a
kefét.

Fig.11
A porfogé keféjének felhelyezéséhez tegye a porfogd
keféjének kilsé végét a porfogon levé vajatba.

Fig.12

Ezutan nyissa szét a vajatot. Szétnyitott vajat mellett
helyezze be a porfogdé keféjének belsé végét. A
miveletet ismételve helyezze be a kefe tobbi részét.

Porzsak

Fig.13

A felszereléshez csuUsztassa a porzsakot a porkifuvo
nyilasra. Mindig Utkdzésig csusztassa ra a porkifuvo
nyilasra, hogy hasznalat k6zben ne jojjon le.

Tavolitsa el a porzsakot, ha az mar hozzaér a vagasi
felllethez. Ez azt jelzi, hogy mar megtelt. A zsak

kiuritésének elmulasztasa rossz szivast/felszedést
eredményez.

Porszivé csatlakoztatasa

Fig.14

Amikor tiszta gyalulast szeretne végezni,

csatlakoztasson egy Makita porszivét a szerszamhoz az
abran lathaté modon.



UZEMELTETES

Fig.15

Mindig haszndlja a fels6 markolatot (kiegészitd
fogantyat) és hasznalat kozben erésen tartsa a
szerszamot a felsé markolatnal és a

kapcsol6fogantyunal fogva.

Gyalulas a sarkokban

PC5000C tipus

A sarkok szintez6 gyaluldsa a porfogo eltavolitasat
kovetben lehetséges.

Csak PC5001C tipus

Fig.16

Sarkok szintezd gyalulasa el6tt csavarja ki a gérgétartot
és az alaplemez tartojat rogzité csavart, majd vegye le a
teljes gorgétartot.

Ezutan lazitsa meg az imbuszcsavart, és vegye le a
porfogd fedelét, ezutan pedig allitsa be a porfogét a
mveletnek megfeleld poziciéba.

Fig.17

KARBANTARTAS

AVIGYAZAT:
Mindig bizonyosodjék meg arrél hogy a szerszam
kikapcsolt és a halézatra nem csatlakoztatott
allapotban van mielétt a vizsgalatdhoz vagy
karbantartasahoz kezdene.

A szénkefék cseréje

Fig.18

A szénkeféket cserélie és ellendrizze rendszeresen.
Cserélie ki azokat amikor lekopnak egészen a
hatarjelzésig. Tartsa tisztan a szénkeféket és biztositsa
hogy szabadon mozoghassanak tartéjukban. Mindkét
szénkefét egyszerre cserélje ki. Hasznaljon egyforma
szénkeféket.

Csavarhuz6 segitségével tavolitsa el a kefetartd
sapkakat. Vegye ki a kopott szénkeféket, tegye be az
Ujakat és helyezze vissza a kefetartd sapkakat.

Fig.19

A termék BIZTONSAGANAK és
MEGBIZHATOSAGANAK  fenntartasahoz, a
javitdsokat, barmilyen egyéb karbantartast vagy
beszabalyozast a Makita Autorizalt

Szervizkdzpontoknak kell végrehajtaniuk, mindig Makita
potalkatraszek hasznalataval.

TARTOZEKOK

AVIGYAZAT:
Ezek a tartozékok vagy kellékek ajanlottak az
Onnek ebben a kézikényvben leirt — Makita
szerszamahoz. Barmely mas tartozék vagy kellék
hasznalata személyes veszélyt vagy sérilést
jelenthet. A tartozékot vagy kelléket haszndlja
csupan annak kifejezett rendeltetésére.
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Ha barmilyen segitségre vagy tovabbi informacidkra van
sziksége ezekkel a tartozékokkal kapcsolatban,
keresse fel a helyi Makita Szervizkdzpontot.
Gyémanttarcsa (szaraz tipus)
Konyokes6, 32



SLOVENSKY

Vysvetlenie vSeobecného zobrazenia

Sesthranny franctizsky k¢
Skrutka s hlavou s vybranim pre

1-1. Blokovacia packa 6-1.

1-2. Spust 6-2.

2-1. Kontrolka nastrény kla¢
3-1. Zékladna (iba pre PC5001C) 7-1. Rovnaka uroven
3-2. Sesthranny franctizsky kit 7-2.

Stvoruholnik alebo pravitko

9-3. Diamantovy koti¢

9-4. PosUvacovy uzaver
13-1. Vrecko na prach

16-1. Veko prachového krytu
16-2. Valcové drzadlo

3-3. Predny valec 7-3. Skrutka s hlavou s vybranim pre 16-3. Skrutka s hlavou s vybranim pre
4-1. Skrutka s hlavou s vybranim pre nastrény klu¢ nastrény kluc
nastrény klaé 8-1. ZvySenie 16-4. Sestboka skrutka
4-2. MnoZstvo odstraneného materialu 8-2. Nizsi 18-1. Medzna znacka
5-1. Zakladia 8-3. Protiprachovy kryt 19-1. Veko drziaka uhlika
5-2. Sesthranny franclzsky klu¢ 8-4. Srauba (Skrutka) 19-2. Skrutkovag
5-3. Skrutka s hlavou s vybranim pre 9-1. Uzamykacia matica
nastrény klu¢ 9-2. KIi¢ na uzamykaciu maticu
TECHNICKE UDAJE
Model PC5000C PC5001C
Priemer kotuca 125 mm
Priemer jamky 22,23 mm
Zavit vretena M14
Menovité otacky (n) / Otacky pri vofnobehu (No) 10000 (min'1)
Celkova dizka 437 mm 479 mm
Hmotnost netto 4,0 kg 5,1kg
Trieda bezpe&nosti =]

« Vzhladom k neustalemu vyskumu a vyvoju tu uvedené technické udaje podliehaju zmenam bez upozornenia.

« Poznamka: Technické (idaje sa mozu pre rozne krajiny lisit.
* Hmotnost podla postupu EPTA 01/2003

ENE002-1
Urcené pouzitie
Tento nastroj je uréeny na hoblovanie betdnovych

povrchov.
ENF002-1

Napajanie

Nastroj sa moéze pripojit' len k odpovedajucemu zdroju s
napatim rovnakym, aké je uvedené na typovom Stitku, a
moze pracovat len s jednofazovym striedavym napatim.
V sulade s eurdpskymi normami ma dvojitu izolaciu a

moze byt preto napajany zo zasuviek bez
uzemnovacieho vodica.
Pro Model PC5000C

ENG102-1

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla EN60745-1:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 91 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 102 dB(A)
Neurgitost (K) : 3 dB(A)
Pouzivajte chranice sluchu.
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ENG230-1
Vibracie
Celkova hodnota vibrécii (trojosovy vektorovy sucet)
uré¢enda podla normy EN60745-1:

Pracovny rezim : brisenie beténu

Vyzarovanie vibracii (ap) : 12,0 m/s’

Neurgitost (K) : 1,5 m/s?

Pro Model PC5001C
ENG102-1

Len pre Eurépske krajiny
Hluk
Typicka hladina akustického tlaku zataze A uréena
podla EN60745-1:
Hladina akustického tlaku (Lpa) : 89 dB (A)
Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)
Neurgitost (K) : 3 dB(A)

Pouzivajte chranice sluchu.
ENG230-1

Vibracie
Celkova hodnota vibracii (trojosovy vektorovy sucet)
uréena podla normy EN60745-1:

Pracovny rezim : brasenie beténu

Vyzarovanie vibracii (ap) : 12,5 m/s?

Neurgitost (K) : 2,5 m/s?




ENH101-9

PREHLASENIE O ZHODE S NORMAMI EU
Model; PC5000C, PC5001C
Prehlasujeme na nasu vlastni zodpovednost, Ze tento
vyrobok je v zhode s nasledujucimi normami alebo
Standardizovanymi dokumentami;
EN60745, EN55014, EN61000 v stlade so Smernicami
vyboru, 2004/108/EC, 98/37/EC.

CE2008

e

Tomoyasu Kato
riaditel

Zodpovedny vyrobca:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Autorizovany zastupca v Eurépe:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, ANGLICKO
GEB043-3

Zvlastne bezpeénostné zasady
NIKDY nepripustite, aby pohodlie a dobra znalost’
vyrobku (ziskané opakovanym pouzivanim) nahradili
presné dodrziavanie bezpeénostnych pravidiel pre
pouzivanie brusky na betén. V  pripade
nebezpecného alebo nespravneho pouzivania tohto
naradia mozete utrpiet’ vaZzne telesné poranenie.

Bezpecnostné vystrahy ohladne brusenia:

1. Toto naradie je uréené pre pouzivanie vo
funkcii brasky s vyvazenymi diamantovymi
kotuémi. Precitajte si vSetky bezpecnostné
vystrahy, pokyny, vyobrazenia a Specifikacie
uréené pre toto elektrické naradie. Pri
nedodrzani vSetkych doleuvedenych pokynov
moéze dojst k urazu elektrickym prudom, poziaru
alalebo vaznemu poraneniu.

2. S tymto elektricky naradim sa neodporuca
vykonavat' ¢innosti, ako brisenie pomocou
briusnych  kotucov, brusenie drétenym
koti¢om, lestenie alebo rozbrusovanie.
Cinnosti, na ktoré toto elektrické naradie nie je
uréené, mézu spodsobit riziko a spdsobit’ telesné
poranenie.

3. Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré nie je
vyslovne uréené a odporuc¢ané vyrobcom
nastroja. To, Ze prisluSenstvo mozno pripojit k
vaSmu  elektrickému  nastroju,  nezaistuje
bezpecénu prevadzku.

4.  Menovita rychlost’ prisluSenstva musi byt’
minimalne rovna maximalnej rychlosti
vyznacenej na elektrickom nastroji.
PrisluSenstvo pracujuce vy$Sou rychlostou ako
jeho menovitd rychlost moéze prasknut a
rozpadnut sa.
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Vonkajsi priemer a hrabka vasho
prisluSenstva musi byt’ v rozmedzi menovitej
kapacity elektrického nastroja. PrisluSenstvo
nepravnej velkosti nie je mozné primerane viest a
ovladat.

Vel'kost' kotucov, prirub alebo akéhokolvek
iného prislusenstva musi byt taka, aby presne
dosadli na vreteno tohto elektrického
naradia.PrisluSenstvo s otvormi upinacieho tffia,
ktoré sa nehodia na montazne vybavenie tohto
elektrického naradia bude nevyvazené, bude
nadmerne vibrovat a moze spbsobit stratu
kontroly nad naradim.

Poskodené prisluSenstvo nepouzivajte. Pred
kazdym pouzitim skontrolujte prislusenstvo,
napriklad skontrolujte vyvazené diamantové
kotuce, ¢i neobsahuju ulomky a praskliny. Ak
elektrické naradie alebo prislu$enstvo spadne,
skontrolujte, ¢i nie je poskodené alebo
namontujte neposkodené prislusenstvo. Po
kontrole a namontovani prisluSenstva sa
postavte vy aj okolostojaci mimo roviny
otacajuceho sa prisluSsenstva a spustite
elektrické naradie na maximalnu rychlost’ bez
zataze na jednu minatu. Poskodené
prislusenstvo sa za normalnych okolnosti pocas
doby tohto testu rozpadne.

Pouzivajte osobné ochranné prostriedky. V
zavislosti od aplikacie pouzivajte stit na tvar,
ochranné okuliare alebo bezpecnostné
okuliare. Podla potreby pouzite protiprachovu
masku, chranic¢e sluchu, rukavice a pracovnu
zasteru schopnu zastavit’ malé tlomky brusiva
alebo obrobku. Chrani¢ zraku musi byt schopny
zastavit' odletujuce Ulomky vytvarané pri réznych
ukonoch. Protiprachova maska alebo respirator
musia byt schopné filtrovat’ CiastoCky vytvarané
pri vaSej cCinnosti. Dlhodobé vystavenie
intenzivnemu hluku méze sposobit stratu sluchu.
Okolostojacich  udrziavajte v bezpecnej
vzdialenosti od pracovného miesta. Kazdy, kto
vstipi na miesto prace, musi mat' osobné
ochranné prostriedky. Ulomky obrobku alebo
poSkodené prisluSsenstvo moze odletiet a
spOsobit poranenie aj mimo bezprostredného
miesta prace.

Elektricky nastroj pri praci drzte len za
izolované uchopné povrchy, lebo rezacie
prisluSenstvo sa moze dostat’ do kontaktu so
skrytymi vodiémi alebo vlastnym kablom.
Kontakt prislusenstva so "Zivym" vodi¢om vystavi
kovové Casti elektrického nastroja "Zivému" pradu
a spdsobi obsluhe Uder elektrickym pradom.
Kabel umiestnite d'alej od otacajuceho sa
prisluSenstva. Ak stratite kontrolu, kabel sa
mbze prerezat alebo zachytit a vasu ruku alebo
rameno mobze vtiahnut do otacajuceho sa
prisluSenstva.



12. Nikdy elektricky nastroj neodkladajte, kym sa
prislusenstvo Uplne nezastavilo. Otacajuce sa
prisluSenstvo méze zachytit' a stiahnut' elektricky
nastroj mimo vasu kontrolu.
Nikdy nespustajte elektricky nastroj, ked’ ho
nosite na boku. Pri ndhodnom kontakte s
otacajucim sa prisluSenstvom by vam mohlo
zachytit odev a stiahnut prisluSenstvo smerom na
vase telo.
Pravidelne cistite prieduchy elektricky
nastroja. \Ventilator motora vtahuje prach
dovnutra a nadmerné nazhromazdenie
praskového kovu mobze spodsobit ohrozenie
elektrickym pradom.
Nepouzivajte nastroj v blizkosti horfavych
materialov. Iskry mohli spdsobit vznietenie tychto
materialov.
Nepouzivajte prisluSenstvo, ktoré vyzaduja
tekuté chladiva. Pri pouziti vody alebo iného
tekutého chladiva by mohlo déjst k usmrteniu
alebo Uderu elektrickym pradom.
Spétny naraz a prislu$né vystrahy
Spatny naraz je nahla reakcia na zovrety alebo
pritlaeny rotujuci kotu¢, oporni podlozku, kefku alebo
iné prisluSenstvo. Zoskrtenie alebo pritlac¢enie spdsobi
nahle spomalenie otac¢ajuceho sa prislusenstva, ¢o zase
sposobi nekontrolované uskocenie elektrického nastroja
v opaénom smere ako otacanie prisluSenstva v
momente zovretia.
Napriklad, ak obrobok priSkrti alebo pritlaci rozbrusovaci
kotu¢, okraj kotuca vstupujuceho do bodu priSkrtenia
mobze spobsobit vrytie sa do povrchu materialu, ¢o
sposobi vytiahnutie alebo vykopnutie kotuca. Kotué
méze bud vyskogit dopredu alebo dozadu od
obsluhujucej osoby, v zavislosti od smeru pohybu kotuc¢a
v momente priSkrtenia. Rozbrusovacie kotuce sa za
tychto okolnosti mézu aj prelomit.
Spatny naraz je vysledok nespravneho pouzivania
elektrického nastroja alalebo nespravnych
prevadzkovych postupov alebo podmienok a mozno sa
mu  vyhnat vykonanim prisluSnych protiopatreni
uvedenych nizsie.
a) Elektricky nastroj stale pevne drzte oboma
rukami a telo a rameno drzte tak, aby ste odolali
silam spétného narazu. Vzdy pouzivajte aj
pomocnu rucku, ak je namontovana, ¢im
dosiahnete maximalnu kontrolu nad spatnym
narazom alebo momentovou reakciou pri
spusteni. Sily spatného narazu  alebo
momentovych reakcii mdze obsluhujuca osoba
ovladnut, ak vykona prislusné protiopatrenia.
b) Nikdy nedavajte ruku do blizkosti
otacajuceho sa prislusenstva. Prislusenstvo
moze vykonat spatny naraz ponad vasu ruku.
c) Nepriblizujte sa telom do oblasti, kam sa
pohne elektricky nastroj, ked’ nastane spatny
naraz. Spatny ndaraz pozenie nastroj do opaéného
smeru ako smer pohybu kotuéa v momente

13.

14.

15.

16.
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privretia.
d) Pri opracovavani rohov, ostrych hran a pod.
bud'te zvlast’ opatrni. Zabraite odskakovaniu a
zadrhavaniu prisluSenstva. Rohy, ostré hrany
alebo odskakovanie maju tendenciu zadrhnut
prislusenstvo a spdsobit stratu kontroly alebo
spatny naraz.
e) Nepripajajte rezbarske ostrie retazovej pily
ani zubkované pilové ostrie. Takéto ostria ¢asto
spOsobuju spatny naraz a stratu kontroly
Bezpecnostné vystrahy Specifické pre cinnost’
brusenia:
a) Pouzivajte len typy kotucov, ktoré su
odporuc¢ané pre vas elektricky nastroj a
Specificky ochranny kryt uréeny pre zvoleny
kotué. Kotuce, ktoré nie su uréené pre tento
elektricky nastroj, nemdzu byt dostatone
chranené a nie su bezpecné.
b) Vzdy pouzivajte neposkodené priruby
kotucov spravnej velkosti a tvaru pre vas
zvoleny kota€. Spravne priruby kotucov
podopieraju kotu¢ a tym znizuju pravdepodobnost’
zlomenia kotuca.
Dalsie bezpeénostné vystrahy:
17. Pred pracou vzdy namontujte protiprachovy
kryt.
Neposkodzujte vreteno, prirubu (najma
montaznu plochu) alebo uzamykaciu maticu.
Poskodenie tychto dielov by mohlo sposobit’
narusenie kotuca.
Skor, ako zapnete spinaé, skontrolujte, ¢i sa
kotu¢ nedotyka obrobku.
Predtym, ako pouzijete nastroj na konkrétnom
obrobku, nechajte ho chvilu bezat. Sledujte, ¢i
nedochadza k vibraciam alebo hadzaniu, ktoré
by mohlo naznacovat nespravnu montaz
alebo nespravne vyvazeny kotuc.
Davajte pozor na odlietavajuce iskry. Drzte
nastroj tak, aby iskry odlietavali smerom od
vas a inych os6b alebo horfavych materialov.
Nenechavajte nastroj bezat bez dozoru.
Pracujte s nim,len ked’ ho drzite v rukach.
Nedotykajte sa osadeného brusneho kotuca
hned’ po ukone; moze byt extrémne hortci a
moze popalit' vasu pokozku.
Pred vykonavanim akychkofvek uprav na
nastroji vzdy skontrolujte, ¢€i je nastroj
vypnuty a odpojeny a ¢&i su vybraté
akumulatorové jednotky.
Dodrziavajte pokyny vyrobcu pre spravnu
montaz a pouzivanie kotucov. Kotuce
pouzivajte a skladujte s opatrnost'ou.
Nepouzivajte samostatné redukéné dierky
alebo adaptéry na prisposobenie koti¢om s
velkym otvorom.
Pouzivajte len priruby urcené pre tento
nastroj.

18.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.



28. Davajte pozor na to, ze kotu¢ sa dalej toéi aj
po vypnuti nastroja.

Pri praci v extrémne horicom a vlhkom
prostredi alebo prostredi silne znecistenom
vodivym prachom pouzivajte skratovy isti¢ (30
mA) na zaistenie bezpeénosti obsluhy.
Nepouzivajte nastroj na materialoch
obsahujucich azbest.

Nepouzivajte vodu alebo brisne mazivo.
Zaistite, aby pri praci v praSsnom prostredi
vetracie otvory neboli zakryté. Ak je potrené
vycistit' prach, najskér odpojte nastroj z
elektrickej siete (pouzite nekovové predmety)
a dbajte na to, aby ste neposkodili vnutorné
suciastky.

29.

30.

31.
32.

/A\VAROVANIE:

NESPRAVNE POUZIVANIE alebo nedodrzovanie
bezpeénostnych zasad uvedenych v tomto navode
moze viest' k vaznemu zraneniu.

TIETO POKYNY USCHOVAJTE.

POPIS FUNKCIE

/A\POZOR:
Pred nastavovanim nastroja alebo kontrolou jeho
funkcie sa vzdy presvedcte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

Zapinanie

Fig.1

APOZOR:
Pred pripojenim nastroja do zasuvky vzdy
skontrolujte, ¢&i spust funguje spravne a po
uvolneni sa vracia do vypnutej polohy.

Pre pristroje s poistnym prepinacom

Pristroj sa spusta jednoduchym potiahnutim spinaca (A).

Zastavite ho uvolnenim spina¢a. Plynuli prevadzku
dosiahnete potiahnutim spinaéa (A) a naslednym
stlacenim poistnej paky (B). Nastroj sa z uzamknutej
polohy vypina uplnym stlatenim a uvolnenim spinaca
(A).

Pre pristroje s poistnym prepinacom

Prepina¢ je pred nahodnym potiahnutim chraneny
poistnou pakou. Nastroj sa spusta stlacenim poistnej
paky (B) a potiahnutim spinata (A). Zastavite ho
uvolnenim spinaca.

Pre pristroj s poistnym prepinaéom

Prepina¢ je pred nahodnym potiahnutim chraneny
poistnou pakou. Naradie sa spusta stlacenim poistnej
paky (B) a potiahnutim spinata (A). Zastavite ho
uvolnenim spinaca. Plynulid prevadzku dosiahnete
stlacenim poistnej paky (B), potiahnutim spinaca (A) a
stlacenim poistnej paky dalej k bodu (B). Naradie sa z
uzamknutej polohy vypina Uplnym stlatenim a
uvolnenim spinaca (A).
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Elektronicka funkcia

Riadenie nemennej rychlosti

. Takto je mozné dosiahnut hladky povrch, pretoze
rychlost otacania je konstantna aj v pripade
zatazenia.
Okrem toho, ak zataZzenie na pristroji presiahne
pripustnu Uroven, znizi sa vykon motora, aby sa
chranil pred prehriatim. Ked' sa zatazZenie vrati na
pripustnu uroven, pristroj bude pracovat ako
zvy€ajne.

Funkcia restartovania
Nastroj sa makko spusti, pretoze je odstraneny
spustaci naraz.
Kontrolka
Fig.2
Pri zapojeni nastroja sa rozsvieti indikator zelenej farby.
Ak sa indikator nerozsvieti, porucha moéze byt v
napdajacom kabli alebo kontrolke. Indikator sa rozsvieti,
ale nastroj sa nespusti ani po zapnuti, mézu byt
opotrebované uhlikové kefky alebo sa pokazil elektricky
obvod alebo motor, alebo mdze byt pokazeny hlavny
spinac.
Zabezpecenie pred neimyselnym opatovnym

spustenim
Dokonca ani poistna paka pridrziavajuca spinaé
stlaceny (zaistend pozicia) nespbdsobi opatovné

spustenie nastroja, ani ked je nastroj zapojeny.

V tomto momente indikator blika Eervenou farbou a
signalizuje, Ze je aktivované zabezpecovacie zariadenie
pred neumyselnym opéatovnym spustenim.
Zabezpecenie pred neumyselnym opatovnym
spustenim zruSite Uplnym potiahnutim spinaca a jeho
naslednym uvolnenim.

Ploché bruasenie (iba pre PC5001C)

Fig.3

Ak chcete vyrovnat povrch, zakladha hoblovacieho
stroja musi byt zarovno s brisnym kotuc¢om. Predny
valec nastavte (pomocou Sesthranného klu¢a) smerom
dohora na pozadovanu Urovefi pre pozadované
mnozstvo materialu, ktory chcete hoblovanim odstranit'.
Ak chcete zmenit mnoZstvo materialu (beton), ktory ma
byt odstraneny, uvolnite pomocou Sesthranného kluca
skrutky so Sesthrannou hlavou na zakladni. Nadvihnite
alebo znizte predny valec na nastavenie medzery medzi
valcom a brusnym kotu€om. Rozdiel predstavuje
mnozstvo materidlu na odstranenie. Potom velmi
opatrne pritiahnite skrutky so Sesthrannou hlavou.

Fig.4
POZNAMKA:

Maximalne mnozstvo odstraneného materidlu je
menej ako 4,0 mm.



Sklopna zakladna pre jemnejsie brusenie (iba
pre PC5001C)

Fig.5

Pre hladké odstranenie nerovnosti alebo zrnitosti
daného povrchu, sklopte zakladriu. Pomocou
Sesthranného  kli€a uvolnite dve skrutky so
Sesthrannou hlavou, ktorymi je zakladha na oboch
stranach prichytena.

Pomocou Sesthranného skrutkovaca znizte tri skrutky
so Sesthrannou hlavou na zakladni tak, Zze ich otocite v
smere hodinovych ruciciek.

Fig.6

Pomocou pravitka odmerajte poZzadovany uhol zakladne
vo vztahu k brisnemu kottéu. Potom na oboch stranach
zakladne opatrne pritiahnite skrutky so $esthrannou
hlavou. Nastavte stred zakladne v blizkosti kotuca tak,
aby boli na rovnakej trovni.

Fig.7

POZNAMKA:
Po nastaveni zakladne otacajte tri skrutky so
Sesthrannou hlavou na zakladni proti smeru
hodinovych ruciciek, az kym nie su hlavy
zapustené do zadnej strany zakladne. Otacajte ich
mierne, pretoze nastavenie zakladne bude
neuspesné.

Nastavenie zaklade na vyrovnanie
opotrebovania kotuca (iba pre PC5001C)

Pri dlhodobom pouzivani sa brusny kotu¢ opotrebuje,
preto medzi hoblovanym povrchom a koti¢om vytvorte
medzeru, aby bol vykon slabs$i. Nastroj kontrolujte
kazdych 4 az 5 hodin prevadzky.

Ak povrch kotuc¢a a zakladne nie je na jednej urovni,
uvolnite dve skrutky so Sesthrannou hlavou na zakladni.
Tri skrutky so Sesthrannou hlavou na zakladni otacajte v
smere hodinovych rudiiek a zakladiu nastavte na
rovnakl Uroven ako povrch kotuca. Opatovne pevne
utiahnite skrutky so Sesthrannou hlavou zaistujuce
zadkladiu a nasledne mierne otoéte skrutky so
Sesthrannou hlavou proti smeru hodinovych rugiciek tak,
aby pocas c¢innosti nedoslo k uvolneniu skrutiek so
Sesthrannou hlavou.

Nastavenie protiprachového krytu

Fig.8

Uvolnite skrutku a nastavte uroven kefky prachového
krytu. Kefka prachového krytu by mala byt zarovno s
povrchom diamantového kotuc¢a alebo velmi mierne nad
(pri oto¢eni naradia) 0,5 mm. Odsavanie/zbieranie bude
nedostato¢né pokial nebudl v rovnakej urovni. Po
nastaveni pevne skrutku utiahnite.

Ak chcete nastavit prachovy kryt, uchopte ho z
vonkajSej strany; zdvihnite otoCenim v smere
hodinovych ruciciek alebo spustite oto€enim proti smeru
hodinovych ruciciek.
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MONTAZ

APOZOR:
Nez zacnete na nastroji robit akékolvek prace,
vzdy sa predtym presvedCte, Ze je vypnuty a
vytiahnuty zo zasuvky.

InStalacia odstranenie brasneho kotuca

Fig.9

Ak chcete vymenit opotrebovany brusny kotu¢ za novy,
stlacte posuvacovy uzaver tak, aby posuvac ostal pevny,
potom pomocou dodaného klu¢a uvolnite uzamkynaciu
maticu v protismere hodinovych rugiciek.

Opotrebovany diamantovy kotu¢ demontujte.

Intalaciu nového kotu¢a vykonajte v opaénom poradi
krokov postupu jeho demontaze.

Pri inStalacii diamantového kotu¢a vzdy pevne utiahnite
blokovaciu maticu.

POZNAMKA:
Brusne kotu¢e bezne dostupné na trhu nemaju
odsavacie otvory, preto je odsavanie prachu
nedostato¢né. Okrem toho, ak instalacny otvor
nema presny priemer, stroj zacne vibrovat a moze
dojst k poskodeniu. VZDY POUZIVAJTE
OSADENY BRUSNY KOTUC MAKITA.

Vymena kefky prachového krytu

Fig.10

Ak chcete kefku prachového krytu demontovat z
prachového krytu, zovrite koniec kefky prachového krytu
a pomaly ju tahajte smerom von.

Fig.11

Ak chcete nainstalovat kefku prachového krytu, zasurite
vonkaj$i okraj kefky prachového krytu do drazky
prachového krytu.

Fig.12

Nasledne roztiahnite drazku. Pokial je drazka
roztiahnuta, zasunte vnutorny okraj kefky prachového
krytu. Tato ¢innost' zopakujte a zasurite zvy$nu Cast.

Vrecko na prach

Fig.13

Ak chcete nainstalovat prachové vrecko, nasurite ho na
prachovy vyvod. Vzdy ho nasurite na prachovy vyvod az
uplne, dokial sa nezastavi, ¢im zabezpecite, aby sa
pocas cinnosti neuvolnilo.

Ak vrecko na prach za¢ne zachytavat rezaci povrch,
odstrante ho. Znamena to, Zze vrecko je plné. Ak ho
nevyprazdnite, nasavanie/pohlcovanie prachu sa oslabi.

Pripojenie vysavaca

Fig.14

Ak chcete vykonavat Ccisti prevadzku hoblovania,
pripojte k nastroju vysava¢ Makita, podla obrazkového
navodu.



PRACA

Fig.15

Vzdy pouzivajte hornt rukovat (pomocnu rukovat) a
naradie pri praci drzte pevne za hornu rukovat aj za
rukovat' so spinacom.

Hoblovanie rohov

Pre PC5000C

Jemné brusenie hran dosiahnete, ak najprv odstranite
veko prachového krytu.

Iba pre PC5001C

Fig.16

Skér ako zacnete vykonavat brasenie rohov,
odskrutkujte  skrutku so  Sesthrannou  hlavou
zasietujucou valcovy drziak a drziak zakladne a
nasledne demontujte cely valcovy drziak.

Nasledne uvolnite skrutku so Sesthrannou hlavou a
snimte veko prachového krytu; nasledne nastavte
prachovy kryt do spravnej polohy vyhovujlcej pre vasu
pracu.

Fig.17
UDRZBA
/APOZOR:
Nez zacnete robit' kontrolu alebo udrzbu nastroja,

vzdy se presvedcte, Ze je vypnuty a vytiahnuty zo
zasuvky.

Vymena uhlikov

Fig.18

Uhliky pravidelne vyberajte a kontrolujte. Ak su
opotrebované az po medznu znacku, vymerte ich.
Uhliky musia byt Cisté a musia volne zapadat do svojich
drziakov. Oba uhliky treba vymienat sucasne.
Pouzivajte vyhradne rovnaké uhliky.

Pomocou Sraubovaka odskrutkujte veka uhlikov. Vyjmite
opotrebované uhliky, vioZzte nové a zaskrutkujte veka
naspat.

Fig.19
Kvéli zachovaniu BEZPECNOSTI a SPOLAHLIVOSTI
vyrobkov musia byt opravy a akakolvek dal$ia udrzba ¢i
nastavovanie robené autorizovanymi  servisnymi
strediskami firmy Makita a s pouzitim nahradnych dielov
Makita.

PRISLUSENSTVO

APOZOR:
Pre vas nastroj Makita, opisany v tomto navode,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvo a
nastavce. Pri pouziti iného prisluSenstva ¢&i
nastavcov moze hrozit nebezpeéenstvo zranenia
0s6b. Prislusenstvo a nastavce sa mozu pouzivat
len na ucely pre ne stanovené.

Ak potrebujete blizsie informacie tykajuce sa tohoto

prisluSenstva, obratte sa na vaSe miestne servisné
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stredisko firmy Makita.
Osadeny brusny kotu¢ (suchy typ)
Kibovy spoj 32
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Legenda vSeobecného vyobrazeni
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2-1. Kontrolka 6-2. Sroub s vnitinim Sestihranem 9-4. Zamek hridele
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4-1. Sroub s vnitnim $estihranem 8-2. Nizsi 16-4. Sroub s Sestihrannou hlavou
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5-1. Zakladna 8-4. Sroub 19-1. Vicko drzaku uhliku
5-2. Imbusovy kli¢ 9-1. Pojistna matice 19-2. Elektronicky Sroubovak

TECHNICKE UDAJE

Model PC5000C PC5001C
Pramér kotouce 125 mm
Primér otvoru 22,23 mm
Zavit vietena M14
Jmenovité otacky (n) / otacky bez zatéze (No) 10 000 (min‘1)
Celkova délka 437 mm 479 mm
Hmotnost netto 4,0 kg 5,1kg

Trida bezpecnosti

B

« Vzhledem k neustalému vyzkumu a vyvoji zde uvedené technické Udaje podléhaji zménam bez upozornéni.

« Poznamka: Technické Gdaje se mohou pro rizné zemé lisit.
* Hmotnost podle EPTA - Procedure 01/2003

ENE002-1
Uréeni nastroje
Nastroj je uréen k brouseni betonovych povrchd.

ENF002-1
Napajeni
Nastroj lze pfipojit pouze k odpovidajicimu zdroji s
napétim stejnym, jaké je uvedeno na typovém Stitku, a
mize pracovat pouze s jednofazovym stfidavym
napétim. V souladu s evropskymi normami ma dvojitou
izolaci a muze byt proto napajen ze zasuvek bez
zemniciho vodice.

Pro Model PC5000C
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-1:

Hladina akustického tlaku (Lya): 91 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 102 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG230-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uréend v souladu s normou EN60745-1:

Pracovni rezim: brou$eni betonu

Vibragni emise (an): 12,0 m/s?
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Nejistota (K): 1,5 m/s®

Pro Model PC5001C
ENG102-1

Pouze pro evropské zemé
Hluk
Typickd A-vazena hladina hluku stanovena podle
EN60745-1:

Hladina akustického tlaku (Lpa): 89 dB(A)

Hladina akustického vykonu (Lwa): 100 dB(A)

Nejistota (K): 3 dB(A)

Noste ochranu sluchu
ENG230-1

Vibrace
Celkova hodnota vibraci (triaxialni vektorovy soucet)
uré¢end v souladu s normou EN60745-1:

Pracovni rezim: brouseni betonu

Vibraéni emise (an): 12,5 m/s?

Nejistota (K): 2,5 m/s®

ENH101-9

PROHLASENI O SHODE S NORMAMI EU
Model; PC5000C, PC5001C
Prohlasujeme na nasi vlastni odpovédnost, Ze tento
vyrobek je ve shodé s nasledujicimi normami nebo
standardizovanymi dokumenty;
EN 60745, EN 55014, EN 61000 v souladu se
smérnicemi Rady 2004/108/EC, 98/37/EC.
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Tomoyasu Kato

feditel
Odpovédny vyrobce:
Makita Corporation
3-11-8, Sumiyoshi-cho, Anjo, Aichi, JAPONSKO
Opravnény zastupce v Evropé:
Makita International Europe Ltd.
Michigan Drive, Tongwell, Milton Keynes, Bucks MK15

8JD, VELKA BRITANIE
GEB043-3

Zvlastni bezpeénostni zasady

NEDOVOLTE, aby rutina nebo obeznamenost s
vyrobkem (ziskané opakovanym pouzitim) vedly k
zanedbani prisného dodrzovani bezpeénostnich
pravidel pro praci s bruskou na beton. Budete-li

tento nastroj pouzivat nebezpecnym nebo
nespravnym zplUsobem, miuiZete utrpét vazné
zranéni.

Bezpecénostni upozornéni pro brouseni:

1. Tento elektricky nastroj je urc¢en k pouziti jako
bruska s diamantovym brusnym kotoucem.
Prectéte si bezpe€nostni upozornéni i pokyny
a prohlédnéte si ilustrace a technické udaje
dodané k naradi. Nedodrzeni vSech nize
uvedenych pokyn( mGze vést k Urazu elektrickym
proudem, pozaru ¢i vaznému zranéni.

2. Tento elektricky nastroj se nedoporucuje
pouzivat k obrusovani s brusnymi kotouéi,
smirkovani, kartacovani, lesténi ¢i
rozbrusovani. Provadéni takovych operaci, k
nimz nafadi neni uréeno, muzZe predstavovat
nebezpeci a moznost Urazu.

3. Nepouzivejte prisluSenstvi, které neni
specialné uréeno pro nastroj a doporuceno
jeho vyrobcem. Pouhad mozZnost upevnéni
prisluSenstvi na elektricky nastroj nezarucuje jeho
bezpecénou funkci.

4. Jmenovité otacky prisluSenstvi nesmi
prekro¢it maximalni otacky vyznacené na
elektrickém nastroji. PrisluSenstvi pracujici pfi
vy$8ich nez jmenovitych otackach se muze
roztrhnout a rozlétnout.

5. VnéjSi pramér a tloustka prisluSenstvi musi
odpovidat jmenovitym hodnotam uréenym pro
tento elektricky nastroj. PrisluSenstvi nespravné
velikosti nelze Fadné chranit i kontrolovat.

6. Pramér otvoru kotoucu, pfirub a jakéhokoli
dal$iho prislusenstvi musi spravné odpovidat
praméru vietena elektrického nastroje.
PFislusenstvi s primérem otvoru neodpovidajicim
upeviiovacimu mechanismu nafadi povede k
hazivosti a nadmérnym vibracim s moznosti ztraty
kontroly nad naradim.
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10.

1.

12.

14.

Nepouzivejte poskozené prisluSenstvi. Pred
kazdym pouzitim prisluSenstvi (napf. brusné
kotouce) zkontrolujte, zda nema trhliny a neni
znecisténo uUlomky. Po padu naradi ¢&i
prisluSenstvi zkontrolujte, zda nedosSlo k
poskozeni a namontujte neposkozené
prisluSenstvi. Po kontrole a instalaci
prisluSenstvi se postavte mimo rovinu
rotujiciho pfrislusenstvi (totéz plati pro
okolostojici osoby) a nechte naradi minutu
bézet pfi maximalnich otackach bez zatizeni.
Poskozené pfisluSenstvi se béhem této zkousky
obvykle zniéi.

Pouzivejte osobni ochranné prostredky. Pouze
typu provadéné prace pouzivejte oblicejovy
§tit nebo ochranné bryle. Podle potieby
pouzivejte protiprachovou masku, ochranu
sluchu, rukavice a pracovni zastéru, ktera je
schopna zastavit malé kousky brusiva nebo
casti zpracovavaného dilu.Ochrana zraku musi
odolavat odletujicimu materialu vznikajicimu pfi
ruznych ¢innostech. Protiprachovd maska nebo
respirdtor musi filtrovat &astice vznikajici pfi
provadéné praci. Prodlouzené vystaveni hluku
vysoké intenzity mGze zpusobit ztratu sluchu.
Zajistéte, aby okolostojici osoby dodrzovaly
bezpeénou vzdalenost od mista provadéni
prace. VSechny osoby vstupujici na pracovisté
musi pouzivat osobni ochranné prostiedky.
Ulomky dilu nebo roztrzeného pfislusenstvi
mohou odletovat a zpuUsobit zranéni i ve vétsi
vzdalenosti od pracovisté.

Pfi provadéni operaci, kdy se mize fezné
prislusenstvi dotknout skrytého vedeni nebo
vlastniho napajeciho kabelu, drzte elektricky
nastroj pouze za izolovana mista. V pfipadé
styku s vodi¢em pod napétim se dostanou pod
napéti také obnazené kovové dily elektrického
nastroje a tyto mohou zpUsobit zranéni
elektrickym proudem.

Napdjeci kabel vedte mimo otacejici se
prislusenstvi. Pfi ztraté kontroly nad nastrojem
muize dojit k pfefezani nebo zachyceni kabelu a
vtazeni ruky ¢&i paze do otacejiciho se
prislusenstvi.

Elektricky nastroj nikdy nepokladejte pred tim,
nez prisluSenstvi dosahne uplného klidu.
Otacejici se pfrisluSenstvi se muze zachytit o
povrch a zpusobit ztratu kontroly nad elektrickym
nastrojem.

Nikdy nastroj neuvadéjte do chodu, pokud jej
prenasite po svém boku. Nahodny kontakt s
otacejicim se pfislusenstvim by mohl zachytit vas
odév a vtahnout vas do nastroje.

Pravidelné cistéte vétraci otvory elektrického
nastroje. Ventilator motoru nasava dovnitt skiiné
prach. Dojde-li k nadmérnému nahromadéni
kovového prachu, mohou vzniknout elektricka



rizika.
Neprovozujte elektricky nastroj v blizkosti
hoflavych materialt. Odletujici jiskry by mohly
tyto materialy zapalit.
Nepouzivejte prisluSenstvi vyzadujici pouziti
chladicich kapalin. Pouziti vody nebo jiné
chladici kapaliny mGze vést k umrti nebo Urazu
elektrickym proudem.
Zpétny raz a odpovidajici vystrahy
Zpétny raz je nahla reakce na skripnuti ¢i zaseknuti
otacejiciho se kotouce, opérné podlozky, kartac¢e nebo
jiného pfislusenstvi. Skfipnuti nebo zaseknuti zptsobuje
nahlé zastaveni otacejiciho se pfislusenstvi, coz vede k
nekontrolovanému vrhnuti elektrického nastroje ve
sméru opacném ke sméru otaceni pfisluSenstvi v misté
zachyceni.
Pokud napfiklad dojde k zaseknuti nebo skFipnuti
brusného kotou€e v dilu, hrana kotouée vstupujici do
mista skfipnuti se muize zakousnout do povrchu
materidlu a to zpusobi zvednuti kotou¢e nebo jeho
vyhozeni. Kotou¢ mulze vyskoCit bud smérem k
pracovnikovi nebo od néj podle toho, v jakém sméru se
kotou¢ pohybuje v misté skFipnuti. Za téchto podminek
muze také dojit k roztrzeni brusnych kotoucu.
Zpétny raz je disledkem Spatného pouziti a/nebo
nespravnych pracovnich postupl ¢i podminek. Lze se
mu vyhnout pfijetim odpovidajicich opatfeni, ktera jsou
uvedena nize.
a) Elektricky nastroj pevné drzte a své télo a
paze umistéte tak, abyste byli schopni odolat
sildm vznikajicim pfi zpétném razu. Vidy
pouzivejte pomocné drzadlo, je-li k dispozici,
abyste ziskali maximalni kontrolu nad zpétnym
razem nebo reakci na to¢ivy moment béhem
uvadéni do chodu. Pracovnik je schopen
kontrolovat reakce na toCivy moment a sily
vznikajici pfi zpétném razu, pokud pfijme
odpovidajici opatfeni.
b) Nikdy nedavejte ruce do blizkosti otacejiciho
se prisluSenstvi. PrisluSenstvi mize odskocit
zpét pres vaSe ruce.
c) Neméjte télo na misté, na které se elektricky
nastroj presune v pripadé zpétného razu.
Zpétny raz nastroj vystfeli ve sméru opacném k
pohybu kotouce v misté zachyceni.
d) Zvlastni opatrnost zachovavejte pfri
opracovani rohu, ostrych hran, atd. Vyvarujte
se narazeni a skfipnuti prisluSenstvi. Rohy a
ostré hrany maji tendenci zachycovat otacejici se
prisluSenstvi, coz vede ke ztraté kontroly nebo
zpétnému razu.
e) Nepripojujte ¢lankovy nebo ozubeny pilovy
kotoué€. Takové kotouCe Casto zplsobuji zpétné
razy a ztratu kontroly.
Specialni bezpe¢nostni upozornéni pro brouseni:
a) Pouzivejte pouze kotouce doporucené pro
vas elektricky nastroj a specificky kryt uréeny
pro vybrany kotouc¢. Kotouce, pro které nebyl

15.

16.
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elektricky nastroj ur€en, nelze odpovidajicim

zpUsobem zabezpecit a predstavuji proto riziko.

b) Vzdy pouzivejte neposkozené pfiruby

kotoucli se spravnymi rozméry a tvarem pro

zvoleny kotoug€. Spravné priruby zajisti podepreni

kotouce a omezi nebezpeci jeho roztrzeni.
Dodate¢na bezpeénostni upozornéni:

17. Prfed zahajenim provozu vzdy nainstalujte
protiprachovy kryt.

18. Davejte pozor, aby nedoslo k poskozeni
vietene, pfiruby (zejména instala¢niho

povrchu) a pojistné matice. PosSkozeni téchto
dil maze vést k roztrzeni kotouce.

19. Pred zapnutim spinace se presvédcte, zda se
kotou¢ nedotyka dilu.
20. Pred pouzitim nastroje na skute¢ném dilu jej

nechejte na chvili bézet. Sledujte, zda
nevznikaji vibrace nebo viklani, které by mohly
signalizovat Spatné nainstalovany nebo
nedostatec¢né vyvazeny kotou¢.

Davejte pozor na odletujici jiskry. Drzte nastroj
tak, aby jiskry odletovaly mimo vas ¢i jiné
osoby a mimo hoflavé materialy.

Nenechavejte nastroj bézet bez dozoru.
Pracujte s nim, jen kdyz jej drzite v rukou.
Bezprostiedné po ukonéeni prace se
nedotykejte ofsetového diamantového
kotouce; muze dosahovat velmi vysokych
teplot a popalit pokozku.

Nez zacnete na nastroji provadét jakékoliv
prace, vzdy se predtim presvédcte, ze je
vypnuty a odpojeny od zdroje napajeni nebo je
demontovan akumulator.

Dodrzujte pokyny vyrobce tykajici se spravné
montaze a pouziti kotou¢u. PFfi manipulaci a
skladovani kotouéld je nutno zachovavat
opatrnost.

Nepouzivejte samostatna redukéni pouzdra
ani adaptéry k prizpusobeni kotouét s velkymi
otvory.

Pouzivejte pouze pfiruby stanovené pro tento
nastroj.

Nezapomeiite, Zze kotou¢ pokracuje v otaceni i
po vypnuti nastroje.

Pokud se na pracovisti vyskytuji velice vysoké
teploty ¢i vlhkost nebo je pracovisté
znecisténo vodivym prachem, pouzijte k
zajisténi bezpecnosti obsluhy zkratovy jisti¢
(30 mA).

Nepouzivejte  nastroj ke
materialti obsahujicich azbest.
Nepouzivejte vodu ani brusnou kapalinu.

Pfi praci v prasném prostiedi dbejte, aby
nedoslo k zablokovani vétracich otvort.
Vznikne-li potieba ocisténi prachu, nejdfive
odpojte nastroj od elektrické sité (pouzijte
nekovové predméty) a vyvarujte se poskozeni
vnitinich dila.

21.

22.
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/AVAROVANI:

NESPRAVNE POUZIVANIi nebo nedodrzovani
bezpecénostnich zasad uvedenych v tomto navodu
muze vést k vaznému zranéni.

TYTO POKYNY USCHOVEJTE.

POPIS FUNKCE

APOZOR:
Pfed nastavovanim nastroje nebo kontrolou jeho
funkce se vzdy presvédcte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Zapinani
Fig.1
APOZOR:
Pfed pfipojenim nastroje do zasuvky vzdy
zkontrolujte, zda spoust funguje spravné a po
uvolnéni se vraci do vypnuté polohy.
Nastroj se zajist'ovacim spinacem
Chcete-li nastroj uvést do chodu, staci stisknout jeho
spoust’ (A). Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Chcete-li pracovat nepretrzité, stisknéte spoust (A) a
poté zamacknéte blokovaci packu (B). Chcete-li nastroj
vypnout ze zablokované polohy, stisknéte naplno spoust
(A) a poté ji uvolnéte.
Nastroj s odjistovacim spinacem
Jako prevence nahodného stisknuti spousté je k
dispozici blokovaci packa. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte blokovaci packu (B) a stisknéte
spoust (A). Chcete-li nastroj vypnout, uvolnéte spoust.
Nastroj se zajist'ovacim a odjis§tovacim spinacem
K zamezeni nahodnému stisknuti spousté je zafizeni
vybaveno blokovaci packou. Chcete-li nastroj uvést do
chodu, zamacknéte blokovaci packu (B) a stisknéte
spoust (A). Vypnuti provedete uvolnénim spousté.
Pokud chcete pracovat nepretrzité, zamacknéte
blokovaci packu (B), stisknéte spoust (A) a pak
blokovaci packu zamacknéte jesté dale (B). Jestlize
chcete nastroj v blokované poloze vypnout, stisknéte
naplno spoust (A) a poté ji uvolnéte.

Elektronicka funkce

Nastaveni konstantni rychlosti

. Pomoci této funkce lze ziskat hladky povrch,
protoZe rychlost ota¢eni se udrzuje na konstantni
hodnoté i pfi zatizeni.
Navic, pokud zatiZeni nastroje prekroci povolenou
uroven, dojde k omezeni vykonu motoru, aby se
motor chranil pfed prehfivanim. Jakmile se
zatizeni vrati na pfijatelnou uroven, pokracuje
nastroj v bézném provozu.
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Funkce mékkého spusténi

Mékké spusténi potlacenim pocatecniho razu.
Kontrolka
Fig.2
Kontrolka se rozsviti zelené pfi pfipojeni nastroje k
elektrické siti. Pokud se kontrolka nerozsviti, mtze byt
vadny napajeci kabel nebo ovlada¢. Pokud kontrolka
sviti, ale nastroj se neuvede do chodu ani kdyz je zapnut,
mohou byt opotfebené uhliky nebo muze byt vadny
ovlada¢, motor nebo hlavni vypina¢ (ON/OFF) .
Ochrana proti nechténému opakovanému spusténi
Nastroj nelze opakované spustit i kdyz je pfipojen k
elektrické siti, pfestoze blokovaci pac¢ka udrzuje spoust
stisknutou (uzamc¢ena poloha).
V této situaci bude kontrolka ¢ervené blikat a signalizuje
tak, Ze je aktivni zafizeni zabrafujici nechténému
opakovanému spusténi.
Chcete-li tuto funkci zrusit, stisknéte tpIné spoust a poté
ji uvolnéte.

ZabruSovani ploch (pouze model PC5001C)
Fig.3

Ma-li dojit ke srovnani povrchu, musi byt zakladna
hobliku srovnana s diamantovym kotou¢em. Pfedni
vélecek je nutno pfesunout (pomoci imbusového klice)
smérem nahoru na uroven potfebnou pro odstranéni
potfebného mnozstvi materialu.

Chcete-li zménit mnozZstvi odstrafiovaného materialu
(betonu), povolte na drzaku zakladny imbusovym kli¢em
Srouby s vnittnim Sestihranem. Zvednutim nebo
spusténim pfedniho vale¢ku nastavte vzdalenost mezi
valeckem a diamantovym kotou¢em. Rozdil predstavuje
mnozstvi odebiraného materialu. Potom velmi pedclivé
dotahnéte $rouby s vnitfnim Sestihranem.

Fig.4

POZNAMKA:
Maximalni Ubér materialu by nemél prekrocit 4
mm.

Sklapéci zakladna pro hladsi brouseni (pouze
model PC5001C)

Fig.5

K hladkému odstranéni dané povrchové drsnosti nebo
textury je uzite¢né sklopeni zakladny. Imbusovym klicem
povolte dva Srouby s vnitfnim Sestihranem zajistujici
zakladnu na obou stranach.

Sestihrannym kliéem snizte ota&enim vpravo tfi rouby s
vnitfnim Sestihranem umisténé na zakladné.

Fig.6

K dosazeni pozadovaného Uhlu zakladny vzhledem k
diamantovému kotouci pouzijte thlomér nebo pravitko.
Poté pevné dotahnéte Srouby s vnitfnim Sestihranem na
obou stranach zakladny. Sefidte stfed zakladny v
blizkosti kotou¢e tak, aby byl na stejné drovni jako
kotouc€.

Fig.7



POZNAMKA:
Po sefizeni zakladny otacejte tfemi Srouby s
vnitfnim Sestihranem na zakladné vlevo, az budou
hlavy v jedné roviné se zadni stranou zakladny.
Sroubujte  zlehka, abyste neporusili sefizeni
zakladny.

Sefizeni zakladny ke kompenzaci opotiebeni
kotouce (pouze model PC5001C)

Po delS§im pouzZivani se diamantovy kotou¢ opotfebi a
vznikne tak mezera mezi povrchem hoblovani, ¢imz
dojde ke zhorSeni ucinnosti. Nastroj kontrolujte po
kazdych 4 az 5 hodinach provozu.

Nejsou-li povrchy kotouCe a zakladny vyrovnané,
povolte dva Srouby s vnitfnim Sestihranem zajistujici
zakladnu. Otacenim tfi Sroubld s vnitfnim Sestihranem
na zakladné vpravo sefidte zakladnu tak, aby byla v
urovni povrchu kotouce. Pevné dotahnéte Srouby s
vnitfnim Sestihranem zajistujici zakladnu a pak témito
Srouby lehce otoéte vlevo tak, aby se pfi provozu
nepovolily.

Sefizeni protiprachového krytu

Fig.8

Povolte Sroub a nastavte drover kartackového tésnéni
protiprachového krytu. Tésnéni protiprachového krytu by
meélo byt v roviné s plochou diamantového kotouce nebo
jen nepatrné nad ni (pfi prevraceni naradi vzhlru
nohama) ve vySce 0,5 mm. Nebudou-li oba prvky
priblizné ve stejné urovni, nebude odsavani dostate¢né.
Po sefizeni protiprachového krytu se ujistéte, zda jste
pevné dotahli Sroub.

Chcete-li sefidit protiprachovy kryt, uchopte jej za vngjsi
¢ast a otoenim vpravo jej zvyste nebo oto€enim vievo
snizte.

MONTAZ

APOZOR:
Nez zaCnete na nastroji provadét jakékoliv prace,
vzdy se predtim pfesvédéte, Ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Instalace a demontaz diamantového listu

Fig.9

Chcete-li vyménit opotfebeny diamantovy kotou¢ za
novy, stisknutim zamku hfidele zajistéte hridel proti
otaceni a poté povolte pojistnou matici otacenim kli¢e na
pojistné matice proti sméru hodinovych rucicek.
Sejméte opotfebeny diamantovy kotouc.

Pfi instalaci nového kotouce provedte kroky demontaze
v opacném sledu.

Pfi instalaci nového diamantového kotouce se vzdy
ujistéte, zda jste pevné dotahli pojistnou matici.

POZNAMKA:
Diamantové kotouc¢e bézné dostupné na trhu
neobsahuji vystupni otvory, a proto je odsavani
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prachu nedostate¢né. Pokud navic nema
instalacni otvor pfesny primér, nastroj zacne
vibrovat a muaZe dojit k nehodd. VZDY
POUZIVEJTE =~ OFSETOVY  DIAMANTOVY
KOTOUC MAKITA.

Vyména kartackového tésnéni
protiprachového krytu

Fig.10

Tésnéni z protiprachového krytu vyjmete uchopenim za
konec a pomalym vytazenim ven.

Fig.11
Instalaci té&snéni protiprachového krytu provedete
vloZzenim vnéjsi hrany t&snéni do drazky v krytu.

Fig.12

Potom drazku roztahnéte. Do roztazené drazky vlozte
vnitini  hranu  tésnéni  protiprachového  krytu.
Opakovanim tohoto postupu nasurite celou zbyvajici
Cast.

Vak na prach

Fig.13

Instalaci vaku na prach provedete nasazenim na vyvod
prachu. Vzdy se ujistéte, zda je vak na vyvod nasazen
az na doraz, aby béhem prace nevyklouzl.

Jakmile se vak na prach za¢ne dotykat opracovavané
plochy, sejméte jej. Znamena to, Ze je plny. Jestlize vak
nevyprazdnite, nebude odsavani dostate¢né.

Pripojeni odsavace prachu

Fig.14

K zajisténi Cistoty béhem hoblovani pfipojte k nastroji
odsavac prachu Makita, jak je ilustrovano na obrazku.

PRACE

Fig.15

Vzdy pouzivejte horni rukojet (pomocné drzadlo) a pfi
praci naradi pevné drzte za horni rukojet i za drzadlo se
spinacem.

Hoblovani v rozich

Informace k modelu PC5000C

Zarovnavani rohtu je mozné po demontazi
protiprachového krytu.

Plati pouze pro model PC5001C

Fig.16

Pfed zabruSovanim rohd odmontujte Sroub zajistujici
drzak valec¢ku a drzak zakladny a pak drzak nedéleného
valecku vyjméte.

Potom povolte Sroub s vnitfnim Sestihranem, sejméte
viko protiprachového krytu a protiprachovy kryt pak
nastavte do spravné polohy podle vykonavané prace.

vika

Fig.17



UDRZBA
APOZOR:
Nez zacCnete provadét kontrolu nebo udrzbu

nastroje, vzdy se presvédéte, ze je vypnuty a
vytaZzeny ze zasuvky.

Vyména uhlikd

Fig.18

Uhliky pravidelné vyjimejte a kontrolujte. Jsou-li
opotfebené az po mezni znacku, vymérite je. Uhliky
musi byt Cisté a musi volné zapadat do svych drzaku.
Oba uhliky je tfeba vyménovat soucasné. Pouzivejte
vyhradné stejné uhliky.

Pomoci Sroubovaku odSroubuijte vicka uhlikl. Vyjméte
opotfebené uhliky, vloZzte nové a zaSroubujte vicka
nazpét.

Fig.19
Kvdli zachovani BEZPECNOSTI a SPOLEHLIVOSTI
vyrobku musi byt opravy a veSkera dalSi adrzba &i
sefizovani  provadény autorizovanymi  servisnimi
stfedisky firmy Makita a s pouzitim nahradnich dild
Makita.

PRISLUSENSTVI

/A\POZOR:
Pro va$ nastroj Makita, popsany v tomto navodu,
doporu¢ujeme pouzivat toto prisluSenstvi a
nastavce. PFi pouziti jiného pfislusenstvi Ci
nastavcl mlze hrozit nebezpeci zranéni osob.
PrisluSenstvi a nastavce Ize pouzivat pouze pro
jejich stanovené ucely.
Potfebujete-li  bliz§i informace ohledné tohoto
prisluSenstvi, obratte se na vaSe mistni servisni
stfedisko firmy Makita.
Ofsetovy diamantovy kotou¢ (suchy typ)
Kolenovy spoj 32
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