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Lesen Sie bitte diese Bedienungsanleitung sorgfaltig durch,

AV.1

bevor Sie das Geriat in Betrieb nehmen.

Nachdrucke, auch auszugsweise, bedirfen der Genehmigung.
Technische Anderungen vorbehalten.

Sie haben technische Fragen? Eine Reklamation? Bendtigen Ersatzteile oder eine Bedienungsanleitung?

Auf unserer Homepage www.guede.com im Bereich Service helfen wir Ihnen schnell und unbirokratisch weiter. Bitte
helfen Sie uns lhnen zu helfen. Um |hr Gerét im Reklamationsfall identifizieren zu kénnen bendtigen wir die Seriennummer
sowie Artikelnummer und Baujahr. Alle diese Daten finden Sie auf dem Typenschild. Um diese Daten stets zur Hand zu
haben, tragen Sie diese bitte unten ein.

Artikelnummer:

Seriennummer: Baujahr:

support@ts.guede.com

Tel.: +49 (0) 79 04 / 700-360 [ Fax: +49 (0) 79 04/ 700-51999 | E-Mail:

Kennzeichnung:

Produktsicherheit:

Ce

Produkt ist mit den
einschlagigen Normen der
Européischen Gemeinschaft
konform

Verbote:

Verbot, allgemein
(in Verbindung mit anderem
Piktogramm)

Warnung:
AN
Warnung/Achtung
Gebote:

-

Vor Gebrauch
Bedienungsanleitung lesen

Tragen Sie eine
Schutzbrille!

Tragen Sie einen
Gehdrschutz!

Umweltschutz:

#A

Y
co

)i

Abfall nicht in die Umwelt,
sondern fachgerecht

Verpackungsmaterial aus
Pappe kann an den dafur
vorgesehen Recycling-

—
Schadhafte und/oder zu
entsorgende elektrische

oder elektronische Gerate
missen an den dafir

entsorgen. Stellen abgegeben werden. vorgesehen Recycling-
Stellen abgegeben werden.
Verpackung:
i i

Packungsorientierung Oben

Technische Daten:

Gewicht




Lieferumfang

Bild 1:

1. Pistolengriff
2. DL-Anschluss
3. Stahlmesser
4.

Betriebsdriicker

Gerat

DL-BLECHSCHERE

Profi-Druckluft-Blechschere zum Schneiden von Aluminium,
Plastik oder Blech, durch die gehéarteten Stahimesser ist dies kein
Problem. Pistolengriff mit Gummi tUberzogenen Griff fir
ermidungsfreies und vibrationsarmes arbeiten, mit Abluftkanal.

@ EG-Konformitatserklarung
Hiermit erklaren wir,

Gude GmbH & Co. KG
Birkichstrasse 6
D-74549 Wolpertshausen
Deutschland

dass die nachfolgend bezeichneten Geréate aufgrund ihrer
Konzipierung und Bauart sowie in den von uns in Verkehr
gebrachten Ausfiihrungen den einschlagigen, grundlegenden
Sicherheits- und Gesundheits-anforderungen der EG-Richtlinien
entsprechen.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Gerite
verliert diese Erklarung ihre Giiltigkeit.

Bezeichnung der Geréte:
DRUCKLUFT-BLECHSCHERE

Artikel-Nr:
#40025

Einschléagige EG-Richtlinien:
2006/42/EC

Angewandte harmonisierte Normen:
DIN EN 792-3

Datum/Herstellerunterschrift: 09.12.2010 m

Angaben zum Unterzeichner: Geschéaftsfuhrer
Hr. Arnold

Technische Dokumentation: J. Birkle FBL; QS

Gewahrleistung

Gewahrleistungsanspriiche laut beiliegender

Gewahrleistungskarte. Wir bitten um lhr Verstandnis, dass fur

folgende Schadensursachen keine Garantie lbernommen werden

kann:

« Nichtbeachtung der Betriebsanleitung.

« Unterlassung von notwendigen Reinigungsarbeiten.

« Gewaltanwendung, unsachgemafe Behandlung, Missbrauch
oder Unglucksfall.

« Eingriffe nicht sachkundiger Personen oder unsachgemafe
Instandsetzungsversuche.

Technische Daten

Betriebsdruck: 6 bar
Luftverbrauch: 400 I/min
Gewindeanschluf: L7

Schnittgeschwindigkeit: 3 m/min
Schnittleistung Blech: 1 mm Stérke
Schnittbreite ca.: 5mm
Gewicht: 1,1 kg

Allgemeine Sicherheitshinweise

Die Bedienungsanleitung muss vor der ersten Anwendung des
Gerates ganz durchgelesen werden. Falls Uber die Bedienung

des Geréates Zweifel entstehen sollten, wenden Sie sich an den
Hersteller (Service-Abteilung).

A Sicherheitshinweis! Wenn die folgenden Hinweise
nicht beachtet werden, kann dies zu Verletzungen
bei Ihnen oder anderen Personen fuhren.

1. Lesen Sie die Gebrauchsanweisung des
Druckluftgerates und beachten Sie die
Sicherheitshinweise fur den Gebrauch des
Druckluftgerates.

2. Tragen Sie IMMER eine gepriifte Schutzbrille, einen
Gehorschutz und eine Atemschutzmaske.

3. Legen Sie Uhren, Ringe oder andere stérende
Gegenstande ab. Lockere Kleidungs- oder
Schmuckstiicke kdnnten sich im Luftkompressor oder
im Luftgerat verfangen und zu gravierenden
Verletzungen fiihren.

4. Verwenden Sie einen Leitungsschlauch.

5. Der Bedienhebel MUSS sich in der ,OFF“-Stellung
befinden, wenn das Geréat mit der Luftzufuhr
verbunden wird.

6. Trennen Sie das Geréat von der Luftzufuhr, wenn es
nicht in Gebrauch ist. Wechseln Sie NIEMALS
Zubehorteile oder fuhren Sie KEINE Wartungsarbeiten
durch solange das Gerat mit der Luftzufuhr verbunden
ist.

7. Stellen Sie einen sicheren Stand sicher. Achten Sie
darauf Ihr Gleichgewicht nicht zu verlieren.

8. Stellen Sie sicher, dass Sie ihre Hande bei der Arbeit
am Geréat frei bewegen kénnen damit, die Arbeit sicher
verrichtet werden kann.

9. Betreiben Sie das Gerat nur mit der Geschwindigkeit
fur das es ausgelegt ist.

10. Warten Sie das Geréat ordentlich und befolgen Sie alle
Anweisungen zur Schmierung und Geréatewartung.

11. Schéadigen Sie die Schlauche und Verbindungsstiicke
nicht dadurch, dass Sie das Gerat am Schlauch tragen
oder den Schlauch durch Zerren von der Luftzufuhr
trennen. Verhindern Sie, dass der Schlauch mit Hitze,
Ol oder scharfen Kanten in Kontakt kommt. Der
Schlauch sollte ausgetauscht werden, wenn er
beschéadigt oder verschlissen ist.

12. Bewahren Sie Putztiicher und anderes leicht
entflammbares Material in gesicherten Metallbehaltern
auf. Diese Behélter mussen gemaf ortlicher,
staatlicher oder regionaler Bestimmungen entsorgt
werden.

13. Betreiben Sie das Gerat NIE mit einem Luftdruck von
mehr als 9 Bar. Setzen Sie einen Druckregler ein, der
den Luftdruck auf 6 Bar reduziert.

14. Betreiben Sie das Gerat IMMER in sicherer
Entfernung zu Menschen oder Tieren.

Stellen Sie sicher, dass die Umdrehungsgeschwindigkeit der
Zubehorteile der Umdrehungsgeschwindigkeit des
Excenterschleifers entspricht oder diese uUbersteigt.

Betrieb

Das Geréat mit Luftzufuhrschlauch verbinden. Das Geréat nur mit
dem zulassigen Betriebsdruck betreiben. Versuchen Sie beim
Schneiden nicht zu verkanten oder tberméaRigen Druck
auszuliben. Dies kann zu Wéarmeeintwicklung und schnellerem
Verschleif? fuhren.

Verletzungsrisiken

A Achtung! Verletzungsgefahr durch Schneiden,
Schleifen und Quetschen!



Sicherheitsbestimmungen

Schiitzen Sie sich und Ihre Umwelt durch geeignete
VorsichtsmaRnahmen vor Unfallgefahren.

Blechschere nicht zweckentfremden.

Druckluftwerkzeuge vor Kinder sichern.

Nur ausgeruht und konzentriert zu Werke gehen.
Druckluftanschluss nur tber eine
Schnellverschlusskupplung.

Arbeitsdruckeinstellung muss tber einen Druckminderer
erfolgen.

Als Energiequelle keinen Sauerstoff oder brennbare Gase
verwenden.

Vor Stérungsbeseitigung Geréat von der Druckluftquelle
trennen.

Nur Originalersatzteile verwenden.

Nie bei voller Leerlaufdrehzahl unbelastet laufen lassen.
ACHTUNG: Max. Druck von 6 bar nicht Giberschreiten.
Tragen Sie immer Augen- und Gehdrschutz

Verwenden Sie keine unnétig langen Druckluftschlauche, um
Stolperfallen zu vermeiden

Wartung und Pflege

Die Wartung darf nur von unterwiesenen Personen
durchgefihrt werden.

Die Einhaltung der hier angegebenen Wartungshinweise
sichert fUr dieses Qualitatsprodukt eine lange Lebensdauer
und einen stérungsfreien Betrieb. Trennen Sie das Gerat bei
Wartungs- und Pflegearbeiten von der Druckluftquelle. Fir
eine dauerhaft einwandfreie Funktion Ihres Eintreibgerates
ist eine tagliche Reinigung und eine regelmafige Schmierung
unerlasslich. Verwenden Sie hierfur nur spezielles
Werkzeugdl.

Folgende Mdglichkeiten stehen lhnen in Sachen Schmierung
zur Auswahl:

a) Uber einen Nebeldler
Eine komplette Wartungseinheit beinhaltet einen Nebeldler
und ist am Kompressor angebracht.

b) Uber einen Leitungsoler

In unmittelbarer Nahe des Werkzeuges (ca. 50 cm
Abstand ) wird ein Leitungsoler installiert,

der das Werkzeug ausreichend mit Ol versorgt.

c) von Hand

Ist bei lhrer Anlage weder eine Wartungseinheit noch ein
Leitungsoler vorhanden, so missen vor jeder
Inbetriebnahme des Druckluft- Werkzeuges 3-5 Tropfen Ol
in den Druckluftanschlufd gegeben werden. War das
Druckluft- Werkzeug mehrere Tage aul3er Betrieb, missen
Sie vor dem Einschalten 5-10 Tropfen Ol in den
Druckluftanschlul? geben. Lagern Sie lhre
Druckluftwerkzeuge/ -gerate nur in trockenen Raumen.
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